PAIENTE DE INVENCION
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MEMORIA DESCRIPTPIVA |
~ sobres . :
"Perfeccionamientos en material de fabricacidn de tubos

de materia pldstica y mis particularmente de poliamidas".

P—

SOLIGITANTE : COMPAGNIE FRANCAISE DES METAUX, entldad francesa,

5.

10.

domiciliade en 7 Rue du Cirque, PARIS, Francila.
A}

A

La invencidn se relaciona con la fabricacidn de
tubos hechos de material pléstico, més particularmente de
poliamidas; que deben solidificarse por refrigeracidn, &
la salida de la hilera de expulsidn. -

Seguin 1= presentevinwancién se hace atravesar al
tubo que se halde refrigerar, procedente de la hilera, un
pasillo o paso de seccidn adeptada a la de dicho tubo y
que estd dispuesto de modo que presente en toda o en parte
de su longitud unos pasos directos dellfquido de refrigera-

eidn a través de su pared. Este paso puede estar constituido
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por ejemplo, por un tubo perforado con miltiples orificios
o también por una tela metdlica dispuesta segin un cilindro
y convenientemente tejids cilindricamente.
El modo de ejecucidn mis conveniente es aquel
en que la pared del paso, sumergida en el liquido de refrige-
raci&n; esta constituida por uno o varios hilos arrollados
en hdélice de espireles unidas a no, de paso constante o no,
mentenidas en forma, de ocualquier modo conveniente; - %
El hilo puede ser de cualquier materiasl epropiado ;
al material expulsado. Puede ser, por ejemplo, de poliamida,
de politetrafluoretileno (Qoflon) o hesta de metal. La
experiencia ha demostradvc que ocuando se trate de un hile
mstélico; por ejemplo de cobre; la abundante lubricacidn
debida al 1f{guido en el que se bafla el paso mny'permuab;e,
impide que se pegue el material expulsado sobre el paso,
dieipdndose mejor el calor. |
Se obtienen particula;mente las ventajas sigulentes:
-~ gran senclllez de eJecucién; sobre todo para los pequefios
didmetros;
-~ aumento del poder de refrigeracion;
- posibilidaed de regulacidn de la presidn en el exterior del
$ubo expulsado en curso de solidificacidn, al valor deseado;
- en 6l caso de fabricacidn de tubos expulsados de seccidn
ciroular, posibilidad de regular en marcha el digmetro de
la hilera fria para obtener un didmetro presiso. Una
relacidn o dependencia entre un aparato de medicion del
didmetro y el dispositivo de regulacidn del didmetro de
loe utiles es, por lo demas, posible para hacer esta
regulaciin automdtica.

La invencidn se aplica a oualesquiera materiales
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plastlcos para los cuales se desea una refrigeracian energioa,
o que la misma no sea perjudicial, (poliamidas, polietileno,
etc. ).

Le descripeidn siguiente comparada eon el dibujo
adjunto dado a t{tulo de ejemplo, no limitativo, permitird
comprender con facilidad el modo en que la invencidn puede
ejecutarse, sobrentendidndose que las particularidades que :
resultan tanto del dibujo como del texto, forman parte
integrante de la referida invencidn.

‘ Le fig. 1 es una vista en corte longitudinal de ?
un primer modo de ejecucidn del presente invento. :
La fig. 2 es un corte transversal segun II-II.

Las figuras 3 y 4 son unos semi-cortes longitudinales
parciales de dos variantes relativas a la forma del
hilo arrollado en forma de helice..

Lae figuras 5 a 7 se relacionan con otras variantes
relativas al montaje del paso. ‘

En el modo de ejecucidn representado en la fig. 1,
el paso de ref;igeraoién; que se supone en este ejemplo de
forma circuler, y al querpasa.el tubo de material pldstico 3
que sale de la hilera, este constituido por un hilo metdlico
20 arrollado en helice de espirales casi unidas, siendo el
diametro interno de esta hélice igual 2l didmetro externo del
tubo 3., La hélfce se montiene entrs unas aletas longitudina-
les 21, que pueden ir provistas convenientemente, sobre
su lado que estd enm contacto con la hélioe;rde una empeocie
d§ mueacas o dientes 22 de cortes redondeados; en los
que se enganchan los espirales de la hélice que se mantienen
as{ perfectamente a le separacidn desesda. Las aletas 21,

se mantienen a su vez, por unos anillos de riostra 23 sobre
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los que pueden ir soldadas. El conjunto as{ realizado puede
ir sumergido en una cuba que contiene el 1{quido de refri-
geracién y_qﬁe va perforade por sus paredes con unos agujerqs
destinados al paso del.tubo expulsado que se ha de refrigerar.
Se 0 también, gsegun se representa en las figuras 1y 2, el
conjunto de la hélice y de los Srganos 21 y 23 puede ir
montado en un ecilindro 24 dispuesto para una circulacidn
del 1{quido de refrigeracidn. Este liquido entra en el
expresado cilindro por un tubo 25, pasa a lo largo deila ,
10. hélice entre las aletas 21, estando constantemente en contacto.
entre los esplrales de la hélice con el tubo 3 que se ha
de refrigerar y después sale por el tubo 25, Las aletas 21
véan provistas convenientements de partes en saliente 2%
por las cuales se centran al mismo tigmpo que la hélice,
15. sobre la pared interna del cilindro 24. Este ultimo ve
coerrado por sus dos extrsmos por unos fondos atormillados
28 perforados con orificlos 29 en los que se centran los
extremos de la héliqq. ¥ que atraviesan el tubo 3 que se ha
de refrigerar.la hélice puede naturalmente prolongarse
20. por el exterior de los fondos 28, en lugar de pararse en
la superficlie externa de dichos fondos como vd representado
en eldtbujo.
BEl hilo que constituye la hélice.puede tener una
seccidn cualquiera distinta de la circular, por ejemplo,
25. una seacidén ovalada (fig. 3) o también rectangular (fig.4).
La fig. 5 ropresenta una forma de ejecucidn en la
que la hélice que forma el paso del tubo expulsado se
mentiene solamente por sus dos extremos en los fondos 28,
teniendo la hélice con dicho objeto wna rigldez suficlente.

30. Los dos fondos tienen una especié de taladrado 32 correspondiente
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al paso de 1la hélice y en el que 6sta ultima puede ir
atornillada. E1 fondo de la izquierda puede ir & su vez 7
atornillado en el eilindro 24. Recibe primero la hélice en

la que se atornilla el extremo en su taladro. El fondo de

la dereche tiene une pared cilfindrica lisa 33. Se 1le gtornilla'

sobre la hélice pare engencharle en el cilindro 24 y se le
mantiene en su sitio por aauste; mediante un toxmillo de
sujecion 34. _ | ' |

La variente representada en la fig. 6 permite
ejecutar presiones diferentes (y temblen temperaturass dife-
rentes) & lo largo dqu;a t:ayectoria que recorre el tubq"
por el interior del peso en forma de hélige, La disposi-
oidn de la hélice 20, del cilindro 24 y de los fondos 28 es
la misme que en la fig. 5, pero el interior del cilindro

24 esta subdividido en tres cémaras oy, ¢,y ¢, Por medio

3
de unos tabiques 35. Cada una de estas camaras recibe

1{quido de refrigeracidn procedente de las cubas respectives

3 ¥ lanza este 1{quido en unes cubas b'l,:b'a, b?
siendo todes estas tinas o cubas, de nivel oonstante.

El ejemplo del dibujo muestre lae tines dispuestas por
debajo del apargto con circulacién por efecto de la presidn
correspondiente a las aelturas del liguido h';s h'y, h'3.

En las tres cémeras reina una presidn inferior a la presidn
atmosférica, correspondiendo la depresion en las expreeadgs
ogsmares, respectivamente, a las alturas de liqgido hys By
h, y a las perdidas de cargea aproximedemente. Esta depreaién
que se transmite a le pered exterior del tubo expulsado,
gracies é la gran permeabilidad del paso helicoidal permite

colocar estrechamente este tubo sobre la pared interne de

dicho paso sin que ses preciso hinchar el tubo & una presidn
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superior a la‘presién atmosférica. BEs suficiente que el
interior del tubo expulsado esté a la presidn atmosférica,

lo cual es facil de realizer.

Bl efecto de depresidn, cuando see solicitade

e

con cierta importecia , puede obtenerse mediente una o :
varias bombas, de preferencie del tipo volumétrico, ]

por un procedimiento cualquiera de sspiracion del lfquido de

S s g s e o

refrigeracién. Las caracteristicas de estos aparatos se | i

elegirdn en relacidn con las depresiones y caudales a obtener. ;
Le fig. 6 representa tambien el cilindro 24 sumergido

en una cuba 36 llena de 1{quido hesta cierto nivel 37 |

El tubo atraviesa las paredes de esta cuba de los sgujeros

38 y las fugas de liguido a través de dichos egujeros se

recogen por unas tarjeas o conductos de desagie, 39,

¥l modo de ejecucién representado en la fig. 7

esta adaptado para que pueda tener lugar el montaje en un

mismo eilindro 24 de hélice intercambiables de digmetros
diferentes. Los fondos 28 del cilindro 24 tienen un orificio

40 de mayor digmetro que el de la mayor de las héliceé -7 .
utilizables. Este orificio 40 va flleteedo y puede recibir ;

unas arsndelas 41 que hay dispuestas a su vez para recibir

e e

las hélices. Un tornillo 42 sirve para el blogueo de la
erendele 41 después de su atornillado. -

Como es natural, los modos de ejecucion descritos,
han sido dados uUnicamente a t{tulo de ejemplo y pueden
ser modificados de diversas maneras sin salirse por ello del
drea fundemental del invento.

En lugar de tener una seccidn circular, el cilindro
geométrico sobre el que ve enrollada la hélice; podris tener

una seccion ovalada o cualquier otra epropiada, gue permita
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conformaxr por_rofrigeracién.y solidificacidn, tubos que

deban tener tel seccidn ovalada. Para ejecutar una hélioe
semejante, es suficiente arroller el hilo gue la constituye
sobre un mendril de seccidn ovalada que se retira después.

Se pueden realizar asimismo héllices adaptadas a la confor-

[

macidn de tubos de seccidn cuadrade, rectangular, etc.

En todos los casos el digmetro del hilo que forma

et B Bz

la hélice y los intervalos entre las espirales (intervalos que |
pueden ser veriables de un extremo a otro de la hélice) se :
eligen en funcidn de los parametros que entrasn en juego;
tales como el dismetro del tubo & conformar y su espesor.

N _O T A

Descrita suficlentemente la natur3192g del invento,
as{ como ls menera de reslizerlo en la practice, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicedas
son susceptibles de modificaciones de dotalle; en cuanto no
alteren su principio fundamentel. También se hace constar
que el invento corresponde o una solicitud de petente
presentada en Francia con fecha 21 de Jullio de 1855,

sefiglada con el n2 305 (transformasion), acogiéndose, por

o e et e 5 v ¢ % g, 4

lo tanto e los beneficios gue conceden los Convenios Internma-
clonzles en vigor y siendoc 1o que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn

por 20 afios en Espafia: "Perfeccionemientos en material de 5

_ fabricacidn de tubos de materia pldstics y més particularmente

de poliamidse"} caracterizéndoge por lo siguiente:

12,- Perfeccionemientos en material de fabricacién
de tubos de materia pldstice y mds partiocularmente de
poliamidaa; caracterizandose porque comprenden un disposit;fo

de paso de refrigerscién para un tubo de material pldstico,
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qno.prosenta en toda o en parte de su longitud unos pasos ’
directos del lf{quido de refrigeracion a través de su pared,
estando constituido, convenientemente, el referido paso,
por uno o varios hilos arrofledos en forma de hélice.

- 2%, Pbrfecoionamiantoe, segin lo especificado en
la reivindicacien 12, caracterizandoso porque la hélice va
contenida en una envolvente que encierra el liquido de:
refrigerscidn y porque hay provietos unos medios para
fijarla en dicha envoltura.

~ 3%,- Perfeccionsamientoe, segin reivindicaciones

1# y 28, ocaracterizandose porque la hélice se mantiene
por sus extremos en unos orificios de las paredes de la
envoltura que sirven para el paso del tubo a refrigerar.

42,- Perfeccionamientos,segun reivindicaciones 28
o 3%, caracteriz'andose porque la envoltura va provista de
unes toberas o boquillae de entrada y de salida para el ,
1{quido de refrigeracidén que camina a lo largo de la hélice .

52, - Perfeccionamientos; segin una cualquiera de
las reivindiceciones 28 a 48, carascterizandose porque el
1fquido de refrigeracidn contenido en la envoltura estd
sometido a una deprgsién, por medio de un dispositivo
de gifon o de bomba, de modo que se coloque el tubo
contra la pared interna de la-hélice, lo cual permite que
g0lo reine la preeidon atmosférica en el interior del
tubo. _ ‘

68,~ Perfeccionamigntos; segin une cuaslquiers de
las reivindicaciones 28 a 58, caracterizandose porque
la envoltura esta dividida slrededor de la hélice en varios
qompartimantos que pueden recibir fluido de refrigeracion

en condiciones fisices (temperatura y presidn) diferentes.
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78, - Perfeccionamientos en material de fabricacidn

de tuboe de materia pldstica y més particularmente de
poliemidasj tal y como queda substancialmente descrito en
le presente memoria e ilustrado en loas dibujos que s§
acompafian. _

Esta memoria consta de nueve hojas escrita a

médquine por una sola cara.
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