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MIMORIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PATENTE DE INvE NCION
e n
ESPATA
por VLINTE ailos
& nombre de SPINNFASER AKTlJNGESELLSCHAFT, entided

slemana, establecida en Kassel-Bettenh, Aleman1q¥ por:

» PROCHEDIMIANTO ¥ APARATO PARA CALCULAR RESULTADOS DE
MEDIDA COMPARABLES Y SEGUROS, UTTLIZABLES PARA LA DE~
TERMINACION DE CONSTANTES DE FILTRACION DI SOLUCIONES

DE HILATURA " .-

-o—o-o-o—e-o-o-o-o-o-o-o-o-o—o-o—o—o-o-o—o-o—o—o-o—o-o—

Peara poder pronosticar acerca de la con-
dicién y pureza de las soluciones de hilatura 3€ deter-
minan los residuos de las mismas que, al circular a tra-
vés de un filtro de dimensiones ¥ calidad previemente es—
tipuladas ¥ ateniéndose a cilertas condiciones de medida,
como presién y temperatura, quedan precipitados en dicho
filtro después de un tilempo estipuledo. As{, 1= constante
de filtracién o de obturacién determinada representa,.
pues, una posibilided para juzgar sobre le calidad de la

solucidn de hilar, sismpre que =@ g{rate de una cape ril-
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trante de waterial uniforme, la llesmada capa filtrante
normale

Hasta ahora, la préctica seguida en esta
daterminacidn de las constantes de filtrado era le de
introducir en un filtrdmetro cierta centidad de solu-
cidn de hilar vy, manteniendo una presién constante, ha-
cerle pasar por el filtro con capa normal. Al mismo
tiempo se determinaban asi, por ejemplo, la velocidad
del flujo al principlo y al #inal de le medida, asi co-
mo tode la cantidad de paso. De ani se calculaba enton-
ces como de costumbre la constante de filtracidn. Iste
método tiene, empero, el inccnveniente de que la solu-
cidn de hiler no puede tonarse, en general, directamen-
te en la méquina niladora y, por otre parte, - lo que
es bien sensible =~ que para la determinacidn de las
constantes de filtracidn no se pusde recurrir a una can-
tidad de solucidn de hilar aportada continuamente en fun-
¢idn del tiempo, sino ten solo & una centidad que arroja
un valor momentédneo en un determinado luger en el reci-
piente de la solucidn de hilar. Le cantidad de medida
utilizada proporcions, por consipuiente, unos valores de
f£iltracidn demasiado buenos o demagiado malos que no co-
rresponden a la aportacién continua de solucidn pera hi-
lar. Si guisiese uno compensar el factor de inseguridad
citado en ultimo lugar nabrfa que hacer entonces les
medidas segdn este mdétodo sucesivamente una detrds de

otra con muy poca diferencia de tiempo ecntre si lo cual
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resultar{a, empero, extraordinariamente costoso.

Segén el procedimiento sugerido, le medi-
de para determinar las constantes de filt:acién se prac-
tican ahora directemente en la mdquine hiladora o sea
que por el rittrémetro fluye la misma solucién de hilar
que también se suministra a cada uno de los puestos de
niladc de la mdquina. & tal fin, una de las bombas de hi=-
latura - eventualmente también una bomba de hilatura auxi-
liar - transporta su solucidn de hiler, no haclia la to-
bera sino a travds de un filtro grande de meGida post-
puesto y, desde ah{, nuevamente de vuelta hacla la tube-
rfa principal de glimentacidn. Una vélvula reductora de
presidn situeda delente del filtro de nedide y una lla-
ve de tPes pasos con toma de derivacidn detrds del mis-
mo permiten averiguar al comienzo ¥ final del periodo de
medida la gantided de flujo que circula en le unidad de
tiempo com una presién estipulada, 0 sea, determinar la
velocigad del flujo, en tantc que durante el prolongado
periodo intermedio, cerrsando la vdlvula reductora ée pre-
sidn y conmutando la llave de tres pesos & la posicién
de retorno & la tuberfa principsl de alimentacidn, la so-
1ucidn de hilar suministradsa por 1s bomba es medida tan
solo & base de las revoluciones de la bomba de medida por
medio de la cantidad total transportada.

Con este procedimiento desaparecen

. N ’
los inconvenientes de 1los ndtodos antes spuntados. Segun

el wismo, shore es posible limpiar la viseosa en gl filtro
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de medida en régimen de trabajo continuo vy asi, a base
de los residuos depositados en la& capa filtrante, deter=-
minar integralmente tanto las calidaedes malas como las
vuenss de la solucidn para hilar. iste método tiene, ade-
més, la ventaja de que la gsolucidn de hiler, inmediata-
mente después de pasar poi el filtro de medida, vuelve &
ser conducida de vuelta a la tuberfa de alimentacidén prin-
¢ipal y, por lo tanto, puede ser aportada al hiledo de-
finitivo sin modificar en nada su estado de madurez. Bl
el procedimiento conforme al presente invento, las pérdi-
das de solucidn vienen & ser una fraccidn de las cantida-
des que se perdfan con los métodos standarizados usuales
hasta ahnra, pues debido & la alteracidn de su madurez,
aquellas solo pod{an tener un aprovechamiento secundario,
o sea, ser destinadas a la elaboracidn de hilos o fibras
de segunda calldad.

Este procedimiento permite, pues determinar
1e constante de filtracidn de las soluciones para hilar
& base de resultados de medida fidedignos y sacar de ello
valiosas conclusiones sobre le celidad de tales solucio-
nes y, en casc dado, correcir en sepuida cualquisr diclien-
cia de une carga nueva sin que en la determinacién de los
resultados de medida se pierdan o estropee gral cantidad
de solucidn pare hilar.

1 procedimiento y aparato se describen &
base del dibujo adjunto, de la sigulente mansra:

¥1 detalle 1 representa la tuberfa de ali-
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mentacidén principale. Dasde ésta parte un ramal de tube-
r{a 2 hacia la bomba 3, concebides & modo de bomba de me-
dide,para transportar una centided estipulada de solu~
¢idn psre hilar & travds de un filtro de medide 4, des-
pués de lo cual esta solucidn retorna nuevemente a l@
tuverfa de alimentacidén principsel 1. En unas derivaclo-
nes existentes entre la vombe 3 y el filtro de medidea 4
han sido previstos un mendmetro 5 y una vélvula reduc-
tora de presiénb. Detrds del riltro de medida hay una
llave de tres pasos 7 com un ramal de tuberfa 8 el cual,
cuendo se conmuta correspondientemente dicha lleve, trans-
porta a un vaso graduedo 9 la cantided de golucidn de hi=-
lar que debe ser medideae

Ia medida se lleve 8 cebo de la siguiente ma-
nera: DeSpués de colocar une nuevae capa filtrante - c&pa
normal - en el filtro de medida 4, la bomba 3 Vva suninis-
trando solucidén de hilar a travéds de la llave de tres pa-
sos 7 a un reciplente colector, colocado en lugar del va-
so graduado 9, hasta que se elimina el alre existente en
jas tuberfes y en el filtro de medida. Tn este momento se
coloca el vaso graduado 10 debajo de la salida 8 de ls
1leve de tres pasos 7 y al mismo tiempo, por medio de la
védivula reductora 6, se ajusta en el mandmetro 5 una pre-
sidn constente, por ejewplo de 2 etm, delente del filtro
de medida 4. Una vez concluida la primera medida después

de un tiempo estipulado - digamos cinco minutos -, 86 cie-

rra entonces la vdlvule reductora 6, y la llave de tres
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pasos 7 se coloca en la posicién de retorno a la tuberia
principal 1. ILa bomba va suministrando entonces continua-
mente solucidn de hilar a través del filtro de medida, en
el cual se acumulan los residuos.

Después de trenscurridas algunas horas, cuyo
ndmero puede ser variado segin sean las condiciones de tra-
bajo, se practica une segunda medida con una duracidn de
idéntico tiempo en un vaso graduado 9, en cuyo c&so0 la
presién se vuelve a ajustar delante del filtro de medida
con el mismo valor de 2 atm. por nedio de la vdlvula re-
duetors. 4 partir de los valores iniciales y finales de
las tomaes de medida y de le cantidad de flujo calculedsa
por el ndmero de revoluciones de la bombe, S6 puede deter-
minar entonces segﬁn férmules conocidas le constante de
filtracidn, cue es un factor para enjuliciar la calidad de
18 solucidn para hiler. Al final de 18 segunda toma de
medids se retirs la caps £iltrente vieja y se coloca una
nueva, con la cual se repite luego el procedimiento des-
crito. A base de la comparacién de las constantes de fil-
tracidn calculadas se puede entonces juzgar continuamente
sobre la calided de la solucidn para hilar, sobre su pure-
za vy sobre su estado. Cuando se aprecia un empeoramniento
anormal de la misma, se pueden aplicar a tiempo las medi-
das oportunas para correglir la deficiencia o para recha-
zar la carga en casohecesari o.

zgta solicitud que corresponde a la presen-

tede en Alemenim el 23 de Julio de 1955 bajo el nimero
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S 44872 IXb/42 1, se acoge a los beneficios del artfculo
51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

- 0= NOTA -0 -

Los-puntos de invencién propie y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Ispafia, por VEINZ afios, son los
sigulentes:

1%,- Procedimiento pera calcular resulta-
dos de medida fidedignos y comparsbles para la determina-
cidn de las constantes de filtracidn de soluciones de hi-
lar, caracterizedo porque en la méquina hiledora va co-
locade paralelamente a la tuberfé principal de alimenta-
¢idn una tuberfa secundaries a través de la cual, una bom-
ba accionada confimero de revoluciones normal impulse por
un filtro de medide una determinada cantidad de solucidn
»ara hilar a calcular por el nimero de revoluciones de
la bomba, volviéndola a bombear de vuelta a la tuberfs
principal de alimentacidn y, directamente antes y des-
pués del tiempo de medida més largo estipuledo se reco-

gen en un veaso graduado detrds del filtroc de medids las
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cantidades de paso de la solucidn para hilar a travds
de dicho filtre con una presién constante a ajustar de-
lente del mismo y en periodos de tiewmpo cortos.

2¢,- Apaerato pare le préctica del procedi-
miento segdn reivindicacidn 1, caracterizado porque en el
ramal secundario paralslo a la tuberis vrincipal de ali-
mentacidn van situados ehtre la bomba y eI Tiltro de me-

adida, un manémetro y una vdlwvula ajusteble reductora de

presidn y porque detrds del filtro de medida se puedc ha
cer una derivacidn por medio de una llave de tres pasose
3¢,- Procedimiento y aparsto para calcular
resultados de medidae comparables y seguros, utilizables
para la determinacidn de constantes de filtracidn de so-

luciones de hillaturae.

Tal y como se ha descrito en le Memoria gue
antecede, representada en el dibujJo que se acompa’a y con
los fines que se han especliicado.

¥sta Memoria consta de ocho hojas escritas a

méquina por una sola cara.

P L] A.
Albert
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