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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a una patente de invencidén, por veinte afiog
para Espafia y sus posesiones, por NUEVO PROCEDIMIZNTO IE
OBTENCION UE LAMINAS DE FIBRA DE VIDRIO, a favor de don
Fernando Rodriguez Pandiella, de nacionalidad eépaﬁola,re-
sidente en Ieon, Av. del Padre Isla n¢ 38 y 40.

La invencidén a que se refiere la presente liemoria, recab
sobre un procedimiento para la obtencidn de ldminas de fibjra
de vidrio, en el que se emplean aglutinantes resinicos,con
la especial particularided de uitilizarse, asimismo, oiros
cuerpos, que ge describen en la presente MNemoria, para que
en contacto con la fibra de wvidrio, se sintetice "in situ"
una resina.

La primordial aplicacidén de las ldminas asi obtenidas,
es la de gervir de elementos separadores en las placas de
baterias de acumuladores eléctricos en general, teniendo,
adends, aplicacidén en todos aquellos usos electroquimicos
en los que se precisen diafragmas fuertemente resistentes
mecdnicauente, a los distintos agentes quimicos, y ofrecen,
2l propio tiempo, la ventaja de que su porosidad no ofrece

registencia ohmmica apreciable.
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Tas ldminas obtenidas por el procedimiento de la pre-
sente invencidén, son de coste relasivamente reducido, te--
niendo, al propio tiempo, una conpleta eficiencia funcionall
demogtrada por medio de los ensayos efectuados, y una gran
duracidn, yue las coloca por encima de todo lo existente
en esta modalidad industrial.

En la fabricacidén de estas ldpinas, se emplea el ma-
terial llamado ®seda de vidrio" cuyos hilos tienen un did-
metro reducidisimo (entre una y cien milésimas de mm) y se
emplea como aglutinante la resina de polistileno, polivini-
lo, poliésteres, melamina, siando asimismo aplicable la ureqa-
formol, o de formaldehido, resorcina y resinas furfurilicaq,
dependiendo de las tonalidades de coloracidén y condiciones
quimicas que exija su aplicacién.

Segln dicha aplicacién y modalidad de resina a enmplear,
lz cantidad de éstas que entra en el proceso guimico de fa-
bricacidn, es del ciento por uno, =1 doscientos por cien de

la fibra de vidrio que se emplée,

El procedimiento, en términos gencrales, es como si- |
gue: Se prepara, primeramentey el fiaeltro de fibra de vi- |
drio, de los grosores deseados, de una a cien milésimas de
mn,, sometiéndose sezuidamente a una accidn de humedecimien
to, por medios adecuzdos, con una o lucidén de resina de las
caracteristicas arriba citadas, de sus organosoles, plasti-
cosoles o una disolucidn de furfurol y alcohol furfurflico,
con los acelerantes necesarios para su condensacién.
Pinalizada esta fase de hunmedeccimiento, se escurre el
resultante obtenido, por medio de rodillos adecuadose.

Terminada esta fase, se procede inmediatamente al ca-

lentamiento del conjunto, hasta la maduracidn del pléstico,
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a temperaturas que dependen de las caracteristicas dé las
resinas empleadas y grado de porosidad que desée darsele
al resulgante, fijindose como limines minimo y mdéximo los
de 309 y 1809, siendo de 1402 para los derivados furfuld-
ricos.
Iz maduracidén de la resina se obtiene mediante la utk—

lizafién del molde plano en ldminas de vidrio, chapa de plo

mo o acero inoxidable, bien por medio de estufa sencilla,o
bien por medio de prensa miltiple de caldeo indirecto.

Bn cuanto al porcentaje de aplicacién de resinas, en
lo referente al empleo de los derivados furfullricos,es int
dicado de un 30% a un 60%.,

Finalmente, una vez enfriado el producto, se corta en
1dminas con sierra especial o guillotina, segin el espesor
y forma que se desde dar a las placas, quedando asi fina-

lizado el presente procego, En el mismo, cabe cualquier va+

riante de ejecucidn, materiales y alteracidn de fases,siemd
pre gque no se altere el espiritu de la invencidn, pudiendo

utilizarse tanto los malteriales mencionados, como sus derid

vados, suceddneos y compuestos, siempre que reunan las cua-+
lidades necesarias para su utilizacidén.

NOTAs descrito suficientemente cumnto antecede, sélo
resta consignar que lo gue se declara como de propia ¥y nue-
va invencidn del solicitanie, es lo contenido en las siguiﬁg
tess

REIVINDITPACIONES

18- . -~ Nuevo procedimiento de obtencidn de ldminas

de fibra de vidrio, caracterizado esencialmente como fase

inicial, se procede a la preparacidn de un fieltro de fibra
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de vidrio, sometiéndosele seguidamente a una accidén de hu-
medecimiento mediante una disolucidn de resinas de polisti-
leno, polivinilo, poliésteres, melamina, urea formol, fenol-
formaldehido, resarcina y resinas furfurilicas, segtn colo+4
racidén y condiciones quimicas de z2plicacién.
2 - Procedimientn, segln reivindicacién 12, caracteri=
zado esencialmente porque se emplea el polistileno en un
porcentaje del 30 al 50% ; siendo el del polivinilo, de un
5% a un 20% ; siendo el de los polidsteres y el de la mela-
nina, de un 5% & un 1l0%; aplicédndose la urea formol, el fe+

nolformaldehido y la resoreina, en un 5% a un 10%; aplicani

L)

dose las resinas furfurilicas en un porcentaje del 8 al 259
todo ello de la mezcla total.

3 = Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2, ca~
racterizado porque tras la fase anterior, se procede al es-
currido del producto obtenido, por medio de rodillos espe-
ciales.

4 —~ Procedmiento, segin reivindicaciones de 1 a 3,
caracterizado porqgue tras la fase anterior, de escmrrido,
se procede a la maduracidén del pliestireno a temperatura
de 130 & 160° C; empledndose en el polivinilo, al mismo fin,
una temperatura de 170 4 180° 0; en los poliésteres, con
idéntica finalidad, temperatures enire 100 y 120° C; en 1a
melamina y la urea formol, temperaiuras de 50 4 80° C; ¥y
en el formaldehido, la resorcina y las resinas furfurili-
cas, se emplean temperaturas que oscilan entre 100 y 160
grados centigrados.

5 - Procedimiemto, segln reivindicaciones de 1 z 4,
caracterizado porque tras la fase precedente,ls maduracidn

del producto a las temperaturas indlicadas, se obtiene me-




“1

110

115

diante moldes planocs de ldmina de vidrio, chapa y acero
inoxidable, por mecdio de estufa sencilla y por prensa mil-
tiple de caldeo indirecto.

6 - Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque tras lo fase precedente se pro-
cede al enfriado del producto obtenido,a temperatura ambien
te, trocedndose, a continuacidén, las ldminas as{ obtenidas,
medignte sierra o guillotina.

7 ~ NUBVC PROCEDIMIENTO DE OBTGNCION DS LAIIINAS DE
FIBRA DE VIDRIO,

B
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Todo segim gueda descrito en la presente llenoria,

gque consta de un total de cinco hojas folisdas y mecanogra-
fiadas por una sdla cara, con ciento guince lineas.

Madrid, a 19 Julio 1956.

ANTONIO NARANJO
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