
2299 0

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a una p a ten te  de in v e n c id n , por v e in te  añ03 
para España y su s p o s e s io n e s , por NUEVO PROCEDIMIENTO DE 
OBTENCION DE LAMINAS DE FIBRA DE VIDRIO, a fa v o r  de don 
Fernando R odríguez P a n d ie l la ,  de n a c io n a lid a d  e s p a ñ o la ,r e ­
s id e n te  en León, Av. d e l  Padre I s l a  ns 38 y 40 .

La in v en c id n  a que se  r e f i e r e  l a  p re se n te  Memoria, recajs 
sobre un p ro ced im ien to  para l a  o b ten c id n  de lám inas de fib]ra  
de v id r io ,  en e l  que se  em plean a g lu t in a n te s  r e s ín ic o s ,c o n  
l a  e s p e c ia l  p a r t ic u la r id a d  de u t i l i z a r s e ,  a s im ism o , o tr o s  
cu erp os, que se d e sc r ib e n  en  l a  p r e se n te  Memoria, para que 
en c o n ta c to  con l a  f ib r a  de v i d r io ,  se  s i n t e t i c e  "in s ita "  
una r e s in a .

La p rim ord ia l a p l ic a c id n  de la s  lám inas a s i  o b te n id a s ,  
e s  l a  de s e r v ir  de elem en tos sep arad ores en la s  p la c a s  de 
b a te r ía s  de acum uladores e l é c t r i c o s  en g e n e r a l,  ten ie n d o ,  
además, a p lic a c id n  en tod os a q u e llo s  u sos e le c tr o q u ím ic o s  
en l o s  que se p r e c ise n  diafragm as fu ertem en te  r e s i s t e n t e s  
m ecánicam ente, a l o s  d i s t i n t o s  a g en tes  q u ím ico s , y o fr e c e n
a l  prop io  tiem po, l a  v e n ta ja  de que su  p orosidad  no o fr e c e  
r e s i s t e n c ia  ohmnica a p r e c ia b le .
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Las lám inas o b ten id a s por e l  p roced im ien to  de l a  pre­
sen te  in v e n c ió n , son  de c o s te  r e la tiv a m e n te  red u c id o , t e — 
n ien d o , a l  p rop io  tiem po, una com pleta e f i c i e n c i a  funciona!! 
dem ostrada por medio de l o s  en sayos e fe c tu a d o s , y una gran  
d u ra c ió n , que la s  c o lo c a  por encim a de todo lo  e x i s t e n t e  
en e s t a  m odalidad in d u s t r ia l .

En la  fa b r ic a c ió n  de e s ta s  lá m in a s, se  em plea e l  ma­
t e r i a l  llam ado "seda de v id r io "  cuyos h i l o s  t ie n e n  un d iá ­
metro red u c id ísim o  (e n tr e  una y c ie n m ilé s im a s  de mm) y se  
emplea como a g lu t in a n te  l a  r e s in a  de p o l i s t i l e n o ,  p o l i v in i -  
l o ,  p o l i é s t e r e s , m elam ina, sian d o  asim ism o a p lic a b le  l a  u rea -  
form o l, o de form a ld eh id o , r e s o r c iñ a  y r e s in a s  f u r f u r í l i c a á ,  
dependiendo de la s  to n a lid a d e s  de c o lo r a c ió n  y c o n d ic io n es  
quím icas que e x i j a  su  a p l ic a c ió n .

Según d ich a  a p l ic a c ió n  y m odalidad de r e s in a  a em plear, 
l a  can tid ad  de é s t a s  que en tra  en  e l  p roceso  q u ím ico  de f a ­
b r ic a c ió n , es d e l  c ie n to  por uno, a l  d o sc ie n to s  por c ie n  de 
l a  f ib r a  de v id r io  que se  em plee.

E l p ro ced im ien to , en  térm in os g e n e r a le s ,  e s  como s i ­
gue: Se p rep ara , prim eram ente^ e l  f i e l t r o  de f ib r a  de v i ­
d r io , de l o s  g r o so r e s  d esea d o s, de una a c ie n  m ilésim as de 
mm., som etién dose  seguidam ente a una a c c ió n  de humedecimien 
t o ,  por m edios ad ecu ad os, con una s o lu c ió n  de r e s in a  de la s  
c a r a c t e r í s t ic a s  a r r ib a  c i t a d a s ,  de su s o r g a n o so le s , p l a s t i -  
c o s o le s  o una d is o lu c ió n  de fu r f u r o l  y a lc o h o l  f u r f u r í l i c o ,  
con lo s  a c e le r a n te s  n e c e s a r io s  para su  con d en sación .

F in a liz a d a  e s t a  fa s e  de hum edecim iento, se  e scu rre  e l  
r e s u lta n te  o b ten id o , por medio de r o d i l lo s  adecuados.

Terminada e s t a  f a s e ,  se procede inm ediatam ente a l  ca ­
len ta m ien to  d e l  co n ju n to , h a s ta  l a  maduración d e l  p lá s t i c o ,
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a tem peraturas que dependen de la s  c a r a c t e r í s t i c a s  dé la s  
r e s in a s  em pleadas y grado de p orosidad  que d esée  d á r se le  
a l  r e s u l t a n t e ,  f ijá n d o s e  como lím in e s  mínimo y máximo lo s  
de 303 y 1803 , s ien d o  de 1403 para lo s  d er iv ad os f u r f u lá -  
r i c o s .

la  m aduración de l a  r e s in a  se  o b tie n e  m ediante l a  u t i ­
l i z a c ió n  d e l  molde p lano e n  lám ina de v id r io ,  chapa de p ío  
mo o acero  in o x id a b le , b ien  por medio de e s t u f a  s e n c i l l a ,o  
b ien  por medio de p ren sa  m d ltip le  de ca ld eo  in d ir e c t o .

En cuanto a l  p o rcen ta je  de a p lic a c ió n  de r e s in a s ,  en  
lo  r e fe r e n te  a l  empleo de lo s  d er iv ad os f u r f u lú r ic o s ,e s  in-¡- 
dicado de un 30% a un 60%.

F in a lm en te , una v e z  en fr ia d o  e l  p ro d u cto , se  corta  eh  
lám inas con s i e r r a  e s p e c ia l  o g u i l l o t i n a ,  según e l  e sp esor  
y forma que se d esóe  dar a la s  p la c a s , quedando a s í  f in a ­
l iz a d o  e l  p resen te  p r o c e so . En e l  mismo, cabe cu a lq u ier  v a i  
r ia n te  de e je c u c ió n , m a te r ia le s  y a l t e r a c ió n  de fases,siem -(-  
pre que no se  a l t e r e  e l  e s p ír i t u  de la  in v e n c ió n , p u lien d o  
u t i l i z a r s e  ta n to  lo s  m a te r ia le s  m encionados, como s u s  d er i+  
v a d o s, sucedáneos y com p uestos, siem pre que reúnan la s  cua4- 
l id a d e s  n e c e s a r ia s  para su  u t i l i z a c ió n .

70

NOTA* d e s c r it o  su f ic ie n te m e n te  cuanto a n tec e d e , s ó lo  
r e s ta  consignar que lo  que se  d e c la r a  como de p rop ia  y nue< 
va in v en c ió n  d e l  s o l i c i t a n t e ,  e s  lo  conten ido en la s  s ig u i^ n  
t e s :

REIVINDICACIONES
1 &- -  Nuevo p roced im ien to  de o b ten c ió n  de lám inas

de f ib r a  de v id r io ,  c a r a c te r iz a d o  e sen c ia lm en te  como fa se  
i n i c i a l ,  se  procede a l a  p rep aración  de un f i e l t r o  de fibrs^75
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de v id r io ,  so m etién d o se le  seguidam ente a una a c c ió n  de hu- 
m edecim iento m ediante una d is o lu c ió n  de r e s in a s  de p o l i s t i -  
le n o , p o l i v i n i l o ,  p o l i é s t e r e s ,  m elam ina, urea form o l, f e n o l  
form ald eh id o , r e s a r c in a  y r e s in a s  f u r f n r í l i c a s ,  según oolo-- 
r a c ió n  y co n d ic io n es  quím icas de a p l ic a c ió n .

2 -  P roced im ien tn , según r e iv in d ic a c id n  1 § , c a r a c t e r i ­
zado e se n c ia lm en te  porque se  em plea e l  p o l i s t i l e n o  en un 
p o rcen ta je  d e l  30 a l  50% ; s ien d o  e l  d e l p o l i v i n i l o ,  de un 
5% a un 20% ; s ien d o  e l  de l o s  p o l i é s t e r e s  y e l  de l a  m ela­
m ina, de un 5% a un 10%; a p lic á n d o se  la  urea fo rm o l, e l  f e 4  
n olform ald eh id o y l a  r e s o r c in a , en un 5% a un 10%; ap lican -- 
dose la s  r e s in a s  f u r f u r í l i c a s  en un p o rcen ta je  d e l  8 a l  25% 
todo e l l o  de l a  m ezcla  t o t a l .

3 -  P ro ced im ien to , segú n  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , ca­
r a c te r iz a d o  porque tr a s  l a  fa s e  a n t e r io r ,  s e  procede a l  e s ­
cu rrid o  d e l producto o b ten id o , por medio de r o d i l l o s  e sp e ­
c i a l e s .

4 -  Procedim iento, según r e iv in d ic a c io n e s  de 1 a 3 y 
c a ra c te r iza d o  porque t r a s  l a  fa s e  a n t e r io r ,  de e sc n r r id o ,  
se procede a l a  maduración d e l p d ie s t ir e n o  a tem peratura
de 130 á 160° 0; em pleándose en e l  p o l i v i n i l o ,  a l  mismo f ir .  
una tem peratura de 170 á 180° C; en lo s  p o l i é s t e r e s ,  con  
id é n t ic a  f in a l id a d ,  tem peraturas en tr e  100 y 120° C; en l a  
melamina y l a  urea fo rm o l, tem peraturas de 50 á 80° C; y 
en e l  form ald eh id o , la  r e s o r c in a  y la s  r e s in a s  fu r f .u r á li­
c a s ,  se  emplean tem peraturas que o s c i la n  e n tr e  100 y 160 
grados c e n tíg r a d o s .

5 -  P roced im ien to , según r e iv in d ic a c io n e s  de 1 a 4 ,  
c a r a c te r iz a d o  porque tr a s  l a  f a s e  p reced en te,& a maduración  
d e l  producto a la s  tem peraturas in d ic a d a s , se  o b tie n e  me-
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d ia n te  m oldes p lan os de lám ina de v i d r io ,  chapa y acero  
in o x id a b le , por medio de e s t a f a  s e n c i l l a  y por p ren sa  múl­
t i p l e  de ca ld eo  in d ir e c t o .

6 -  P roced im ien to , según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­
r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque tr a s  la  fa s e  p reced en te  se  pro­
cede a l  en fr ia d o  d e l producto o b te n id o ,a  tem peratura ambien 
t e ,  tro ce á n d o se , a c o n tin u a c ió n , la s  lám inas a s í  ob ten id a s, 
m ediante s i e r r a  o g u i l l o t i n a .

7 -  NUEVO PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE LAMINAS DE 
FIBRA DE VIDRIO.

Todo según  queda d e s c r i t o  en l a  p re se n te  Memoria, 
que c o n sta  de un t o t a l  de c in co  h o ja s  fo l ia d a s  y mecanogra' 
f ia d a s  por una s ó la  c a ra , con c ie n to  quince l í n e a s .

M adrid, a 19 J u l io  1956. 

ANTONtO NARANJO
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