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PATSMB O) INVSNOION 

por 80 años

por "un procedimiento da refinado de los aceites mi aéra­

las por e l ácido sulfúrico" -  -  -  -  -  - -  -  -  -  -  -  -  -

a favor de Don Barí BRUN9L ROLLOT, de nacionalidad fran­

cesa, domiciliado en 7, rúa Fernand Widal, PARIS 1 ^  

(Francia).

LSMORIA DESCRIPTIVA

La presante memoria descriptiva se refiere a un pro­

cedimiento da refinado de los aceitas minerales por e l  

ácido sulfúrico y de producción da productos tensioactivos 

purificados a partir de la  totalidad de los subproductos y 

5 comprendiendo los barros ácidos, en e l  cual la  fracción to­

tal extraída del aceite re finado es convertida en sulfona- 

tos utilizables, no habiendo barros que eliminar. 31 pro­

cedimiento es aplicable a todos los aceites minerales, y 

en particular a los aceites de petróleo, a los subproductos
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oleosos ^ 1  refinado por los disolventes y a la  regenera­

ción da los aceitas usados-

Sa ob tie ne R:

-  aceitas purificados, desodorizados y decolorados,

-  sulfoRatos da color claro precipitados siR disol­

ventes dal aceite refinado.

-  sulfoRatos purificados extraídos de los barros áci­

dos. Sstos sulfonates no contienan sales minerales y pue­

dan obtenerse;, según e l procedimiento, aún cuando se trate 

da sulfenatos hidrosolublas, bajo una forma soluble a la  

vez en a l agua y en los aceites minerales, o solamente en 

los aceites minerales cuando la  insolubilidad en a l agua 

es requerida para ciertas aplicaciones.

31 procedimiento consiste en la  combinación de las  

operaciones siguientes efectuadas, según la  invención, có­

mo se indica a continuación.

lo ) -  Tratamiento de los aceites minerales que se han 

da refinar por un reactivo snlfonante apropiado, constitui­

do por ácido sulfúrico a 660 banca y anhídrido sulfúrico u 

oleum con e l 20 % da SOg, emulsionado en e l aceite a una 

temperatura comprendida entre 400 y 600 centígrados con e l  

fin  da obtener solamente ácidos sulfónicos utilizablas.

SO) -  Separación, por ejemplo por centrifugación o 

por reposo y decantación, del aceite tratado por una par­

te , y del barro ácido por otra parte, por debajo de 450 

centígrados para no alterar los ácidos sulfónicos.

30) -  Precipitación de los ácidos sulfónicos contenidos

en e l aceite separado del barro ácido despees de la  sulfona- 

ción, o da los sulfonatos después de la  neutralización da d i-
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y de sus sales minerales. La separación puede efectuarse 

con más rapidez por centrifugación.

La capa superior aceitosa aislada es entonoea lavada 

agitando con agua en cantidad igual a l peso de la capa que 

5 se deba lavar, efectuándose la  operación a una temperatura 

comprendida entre 60* y 66* centígrados, con e l pn mantenido 

in ferior a 6. Se forma en general una emulsión inestable que 

se de$e reposar todavía entre 6o* y 66* centígrados, hasta 

que dos capas perfectamente separadas se hayan nuevamente 

10 formado y que la  cepa superior permanezoa perfectamente lím­

pida despuós de haberse enfriado. Se separa la  capa inferior 

acuosa que ha arrastrado la  casi totalidad del ácido y de 

las salea minerales que quedan contenidas en e l producto or- 

gánioo despuós de la  extracción. La capa superior aceitosa 

16 es una solución de sulfonato y/o de ácidos sulíónicos en el 

producto de extracción. Varios levados sucesivos aon efectua­

dos, s i es necesario, en las mismas condiciones hasta que se 

obtiene el grado de pureza requerido. Todas las separaciones 

pueden efectuarse más rápidamente operando por centrifugación 

20 en vez de operar por reposo seguido de decantación.

Finalmente, se efectúa la  neutralización completa por 

malaxado en caliente oon una solución concentrada de un h i- 

dróxido alcalino (por ejemplo NaOH al 50 %, o KOE a l 60 %) o 

oon un hicLróxido alcallnotórreo, o con un carbonato alcalino 

25 o aloalinotórreo. se obtiene nn jarabe viscoso, pardo, neutro, 

perfectamente límpido ( la  limpidez es indicación de la  pure­

za). En e l caso de neutralización alcalina, este jarabe es 

soluble en e l agua dando una emulsión blanca, y en los aceites 

minerales dando una solución límpida, la  cual solución límpi-

- 5 -
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da da a su. vez con a l agua emulsionas "blancas, finas, esta­

bles y no corrosivas, convenientes particularmente para a l  

trabajo da los máteles (aceites de corte solubles). T5n e l  

caso ge neutralización aloalinoterrea, e l  producto final es 

5 poco soluble en e l agua pero soluble en los aceites minera­

les , dando soluciones límpidas (aceites de corte, aceites 

detergente s ) .
Según e l procedimiento, se emplean, como productos de 

extracción para efectuar las operaciones anteriormente das- 

10 critas: amínoalcoholes, substituidos o no, por ejemplo fe -  

nilaminoalocholas: amidas alcohol, obtenidas por calenta­

miento de amínoalcoholes, tales como la  mono-o la  dietano- 

1 amina con ácidos grasos o naftenicos, o de aceite <B ta ll  

(t a l l  o il) destilado (en particular la  mono isopropanola- 

15 mida del aceite da t a l l ) :  esteres obtenidos a partir da ami- 

noalcoholas, tales como la  trietanolamina , y da ácidos gra­

sos o naftenicos o da aceite de ta ll  destilado: ácidos gra­

sos o naftenicos, sus amidas, esteres o jabones: alcoholas 

superiores: poli epoxiglicoles y sus productos da condénsa­

lo ción; mezclas de los productos citados, ya sea entre sí, ya 

sea con otros productos.

Las propiedades de 1 producto final pueden todavía ser 

mejoradas por la  adición da auxiliares apropiados. Por ejem­

plo: e l poder de emulsión y la  solubilidad, en los aceites 

85 minerales son aumentados por la  adición de esteres da la

trietanolamina y de los ácidos grasos o naftenicos o da acei­

te de ta ll :  la  solubilidad en a l agua es aumentada por la  

adición de naftonatos alcalinos.

Bn una variante con vistas por ejemplo a la  so lub ili-



zación del aceita tratado utilizando la  totalidad de los  

sulfonatos formados en la  sulfonaoión de dicho aceite, no 

sa separan las dos oapas obtenidas por la  sulfonación. se 

neutraliza parcialmente a l  conjunto dal aceite sulfonado y 

5 los barros por medio da una solución da hidróxido de sodio 

al 80% por ejemplo, y se prosiguen las operaciones para e l  

conjunto mezcla, así parcialmente neutralizada, como se 

ha indicado anteriormente para e l tratamiento de la  capa 

in ferior constituida por los barros, a saber: siendo e l pg 

10 de la  mezcla parcialmente neutralizada inferior a 6, se 

añade e l  producto de extracción sin que sea necesario di­

lu ir lo  con aceite mineral, a causa del aceite conte nido en 

la  mezcla. Cuando las dos capas se separan en la  fase acei­

tosa, después da la  neutralización, la  adición del producto 

1S de extracción, agitando, conduce a la  homoganización de es­

ta fase aceitosa. Por reposo o centrifugación entre 6Q0 y aso 

centígrados se separan, como se ha descrito anteriornente, 

las salas minerales y e l ácido sulfúrico en solución acuosa. 

Luego, la  fracción aceitosa separada, que contiene la  tota- 

20 lidad da los sulfonatos, es purificada por lavado como 

igualmente se ha descrito anteriormente.

3n otra variante, e l o los productos de extracción son 

introducidos, en medio ácido, antes de la neutralización, 

o bien una parte antes da la  neutralización y una parte dee- 

25 pwa de la  neutralización, con vistas de obtener la  sul*. -  

fanación de todo o parte dal proc&cto de extracción.

B3BMPL0 1

Bn 1.000 kilos de aceite spindle sa introducen, agi­

tando activamente mediante un turboamulsor, 1.000 kilos de



2 2 9 9 O 4
a

ácido sulfúrico, aproximadamente a l 100 %, obtenidos mez­

clando 500 kilos da ácido sulfúrico c& 660 baume y 500 kilos 

da oleum al 20 % da 30g, manteniéndose la  temperatura por 

debajo da 60o centígrados. La sulfonación terminada, se een- 

5 trifuga o bien se deja reposar a 350 -  40° centígrados, y 

se decanta. Se obtienen 700 kilos da aceite separado del ba­

rro ácido, se añaden 35 kilos da triatanolamina, agitando, 

y se lleva a 750 centígrados. Cuando e l tinte neutro apare­

ce se detiene la  agitación, se deja enfriar y se centrifuga 

10 o se deja reposar entre 25o y 350 centígrados. Se separan 

los sulfonatos precipitados y e l  aceite refinado. 31 aceite, 

si es necesario, se trata finalmente por las tierras deco­

lorantes. Por adición de ácidos grasos o nafténioos o de 

aceite da ta ll a los sulfonatos precipitados y luego ealen- 

15 tamiento y neutralización, se obtienen emulsionantes para 

aceites minerales.

A los barros ácidos separados del aceite después de 

la  su lf onación, se añadan progresivamente 500 kilos de 

agua, enfriando y agitando. Temperatura máxima; 600 oantí- 

20 grados. Se de ja reposar, luego se extrae la  capa inferior 

de ácido sulfúrico. La capa superior de ácidos sulfónieos 

es neutralizada parcialmente por malaxado con una solución 

de hidróxido de sodio en cantidad limitada al 70 % del pe­

so que sería necesario para efectuar la  neutralización com- 

25 pleta. Temperatura al fina l de la  operación: de 60° a 750 

centígrados. Se añade entonces rápidamente una mezcla de 

450 kilos de isopropanolamida del aceite de ta ll  con 450 

kilos da aceite spindle, llevada a 900 -  1000 centígrados.
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Se agita aotivamsnte. Luego se daga reposar entre 60" y 85" 

centígrados. Cuando dos capas están perfectamente formadas, se 

separa la  in ferior. En la  capa superior aceitosa separada, 

se introducen 1.500 kilos da agua llevada a 9(p -  100" cen- 

5 tígrados, agitando activamanl^. Se da ja reposar entre 75o

y 85" centígrados la  emulsión inestable formada, hasta que las  

dos capas estén da nuevo perfectamente separadas y que una 

gota de la  capa superior quede perfectamente límpida des­

pués de enfriada. Se repite e l lavado hasta obtener la  pureza 

10 requerida. Después se neutraliza malaxando en caliente con 

una solución da NaOH al 50 % o de KOH al 60% . se obtienen 

finalmente, unos 1.300 kilos de un jarabe pardo, viscoso, 

perfectamente límpido, soluble en e l agua dando una emulsión 

blanca y en los aceites minerales dando una solución limpi- 

15 da que forma con e l agua una emulsión blanca, fina, estable 

y no corrosiva (aceite de corte soluble). E l podar emulsio­

nante es aumentado por adición da 20 % de mono y/o diester 

dal ácido ola ico o del ta ll  o il y de la  trietanolamina. Por 

adición da 25 al 50 % de naftenatos alcalinos, se obtiene un 

20 producto que da soluciones límpidas tanto con e l  agua como 

con los aceites minerales. La neutralización por malaxado 

en caliente con hidróxido de bario cristalizado o con cal 

apagada, da un producto soluble en los aceites minerales y 

no soluble en e l agua (aceites da corte, aceites datergen- 

25 te s ).

Bn una variante, se u tiliza  como producto da extracción, 

en lugar de un amidoalcohol, un aminoaleohol substituido, 

por ejemplo una feniletanolamina.
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EJEMPLO 3

Un a l ejemplo preoe^nta, e l aceita spin&le (o un a- 

oeite de viscosidad superior) después da la  sulfonación y 

la  separación del "barro ácido, es calentado con 5 a 10 % de 

carbonato de sodio en polvo, agitando. Se f i l t r a  el aceite 

5 amarillo obtenido que puede servir da basa a la  fabricación 

da un aceite soluble. Operando con e l Mdróxido da bario 

cristalizado, en lugar da COg Hag, se obtienen, después da 

la  filtración, soluciones claras da sulfonatos de bario en 

e l aoeita mineral, sean fluidas (aceites da corte), sean 

10 viscosas (aceites da engrasado daterantes). Para extraer 

los sulfonatos de estos aceites neutralizados y obtener e l  

aceite refinado, se trata por un aminoalcohol (por ejemplo 

trietanolamina o triisopropanolamina), operando como en e l  

e jemplo 1.

EJEMPLO 3

15 1.000 kilos de aceite motor usado que proviene de la

evacuación de los o arteras da motoras da automóviles sa tra­

tan previamente, para limpiarlos, con SO kilos da ácido sul­

fúrico a 660 baumé o con 20 kilos del reactivo empleado en 

e l ejemplo 1. Se ja reposar y se elimina la  escasa canti- 

20 dad da barro impuro que se recoge. Luego ge trata la  oapa 

superior da aoeite así limpiado con 60 kilos del reactivo 

sulfonante empleado en e l  ejemplo 1, teniendo lugar e l tra­

tamiento en las mismas condiciones. Se deja a continuación 

reposar por lo  menos cuatro horas entre 403 y 453 oentígra- 

25 dos. Las dos capas que se forman son separadas. La capa su­

perior da aceite que contiene los ácidos sulfonaftúnicos es 

tratada con 50 kilos de trietanolamina como en e l ejemplo l ,  

y, se deja reposar o se centrifuga. Los sulfonatos precipi-

** 1 0  **



*w

11
229904

tados o centrifugados son ^parados. 31 aceite se trata en­

tonces con 0'5 a 3% <3a tierras activadas, a ISOo centígrados, 

agitando, y se f i lt r a  bajo presión. se obtiene un muy bello  

aoeite motor rerrefina&o, da color muy claro y cuyas carao- 

5 taristicas son superiores a las del aoeite in ic ia l. Los sul- 

fonatos precipitados o centrifugados convienen para todas 

las aplicaciones de los su lf onatos de aoeite mina ra l, en es** 

peoial para los que requieren sulf onatos da paso molecular 

bastante elevado. LOí. alquitranes o e l barro ácido que oons- 

10 tituyen la  capa in ferior, separada después da la  sulfonaoión, 

se tratan como en e l ejemplo i  y dan uh producto fina l puri­

ficado, exento de sales minerales, que contiene los sulfona­

tes extraídos del barro M ido, y convenientes también para 

las aplicaciones da los sulfonatos da aoeite mineral que *e -  

18 quieren un peso molecular bastante elevado.

BJ3MPL0 4

1.000 kilos de un subproducto que proviene del ra finado 

da los aceites minerales por BOg o los fenoles, se tratan con

1.000 kilos del raaotivo sulíonante empleado en e l ejemplo i .  

La mayor parte del producto es sulf onado. Los productos liga -  

20 ros dan sin embargo hasta un 80% de un aoeite disolvente del 

cual los sulfonatos son extraídos por la  trie tanolamina como 

en e l  ejemplo 1. (Bs necesaria en general, en este caso, una 

proporción más elevada da producto da extracción: 10 a 80%). 

31 alquitrán ácido es tratado como en e l ejemplo 1, y da una 

28 oantidad importante de un producto fina l conveníante igual- 

cante para la  fabricación de emulsionantes no corrosivos para 

aoeites minerales. Todos los sulfonatos obtenidos a partir 

de estos subproductos son utilizab les, según e l procedimien­

to, con e l mismo títu lo que los que provienen de. los aceites,
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%
a pasar de que su color sea más pardo.

BJ3MPL0 5

1.000 k ilos de doc&oil Onceno se tratan oon 1.500 a 

1.800 k ilos del reactivo empleado en a l  ejemplo 1. yodo e l  

carburo es prácticamente salfonado. Tratando e l  alquitrán

S ácido obtenido después da la  sulfonaoión como se han trata­

do lo s  barros ácidos en e l  ejemplo 1, se obtiene un produc­

to fin a l de color o lar# , exento de sales minerales, soluble 

por neutralización a lca lina  en e l  agua y en los aceites mi­

nerales, o solamente en lo s aceites minerales por n eutra li- 

10 zaoión alcalinotérrea.

Se puede operar del mismo modo con sulfonatos de ole f i ­

nos o alcoholes secundarios*

BJBMPLO 6

1.000 k ilos de aceite spindla son soaatidos a l tra ta ­

miento ácido descrito en e l  ejemplo 1, empleando 300 k ilos

18 da ácido sulfúrico solamente. Se aSade a l producto tota l 

obtenido daepués de la  sulfonación 100 a 300 k ilos da un 

producto de extracción según la  invención, por e jemplo un 

ácido graso o, mejor, una amida de un ácido graso y de la  

mono- o da la  die tanolamina f o de la  mono- o diisopr opano- 

20 lamina) o un estar de la  trietanolamina y de un ácido graso 

o naftanioo o de aceite d& t a l l .  1 continuación, se neutra­

l iz a  parcialmente e l  conjunto ta l como se ha procedido en 

e l  ejesplo 1 para la  neutralización de la  capa in fe r io r , a i  

aceite tratado y la  totalidad de loe aulfonatos obtenidos 

25 forman con e l  producto de extracción una sola fase que so 

separa de la  solución acuosa de ácido sulfúrico y de sales  

minerales, después de reposo o por centrifugación. Para per­

feccionar l a  homogeneidad de la  fase aceitosa y la s  propia-
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dadas del prognato terminado, se pueda, en este estado, aña­

dir una cantidad variable 3a uno o varios productos da extrac­

ción según la  invención. Luego se lava, procediendo se con la  

mezcla homogénea obtenida ta l como se ha procedido en e l e -  

5 jamplo i  para e l  tratamiento de los barros* Bn fin, se neu­

traliza* Se obtiene un aceita soluble concentrado que da con 

' e l agua unas emulsionas transparentes u opalescentes. Des­

pués de dilgido can aceite mineral se obtienen emulsiones 

blancas*

10 Como se comprenda  ̂estos ejemplos se han dado solamente

a titulo demostrativo, de modo que no limitan en lo  más mí­

nimo e l procedimiento ni sus aplicaciones* tanto en lo que 

concierne a los reactivos empleados como a los productos ob­

tenidos y a los empleos a que son da stinados. B1 proce Ai mien- 

15 to ofrece, en efecto, muy amplias posibilidades y se presta

en consecuencia a numerosas y muy diversas variantes y empleos*

N O T A

Por la  patente da invención a que se re fie re  la  presen­

te memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  explo- 

20 taoión exclusiva da:

1 .- Un procedimiento de refinado de los aceites minera­

les por e l ácido sulfúrico en e l cual la  fracción total ex­

traída del aceite refinado es convertida en sulfonatos u t i l i -  

zables, procedimiento que permite obtener aceites pnrifioa- 

25 dos, desodorizados y decolorados y sulfonatos purificados, 

exentos ^  sales minerales, extraídos sin disolventes volá­

tiles unos c& 1 aceite refinado y los oiros da los barros áci­

dos, estos últimos en particular bajo una forma soluble en 

a l agua y/o en los aceites minerales, aunque se trate da sul-

* - i . -  229904
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fonatos hidrosolubles, e l cual procedimiento consiste esen­

cialmente: eR tratar les aceites mina rale s que se han de re- 

finar por un reactivo sulfenante apropiado en unas condicio­

nes que permiten obtener solamente ácidos sulfónicos aparte 

5 del aceite refinado: en se-parar, después da la  sulfonación, 

el aceite tratado y e l barro ácido sin alterar los ácidos 

sulfonicos: en extraer, del aceite separado después da la  sul** 

fonación o después <B la  su lf onación y neutralización^ los 

ácidos sulfonicos por precipitación por medio cb productos 

10 m no volátiles que den una combinación y/o una solución inso­

luble en el aceite refinado, prodnctosntales como por ejem­

plo aminoalooholes, polialooholes, oxíáoidos sulfonados o no; 

en extraer, dal barro ácido, los ácidos su^fónioos que contie­

ne y purificarlos por lavado con agua empleando un producto 

15 de extraooión orgánioo que actúe además como tercer disol­

vente no vo lá til, apto para complétar en e l producto final 

las propiedades de los sulfonatos extraídos del barro, produc­

to que es soluble en los aceitas minerales, capaz da disol­

ver perfectamente los ácidos sulfonicos contenidos en dioho 

SO barro y los sulfonatos que se derivan de e llos, siendo la  so­

lución obtenida soluble a su vez en los aceitas minerales pe­

ro impropia para formar una emulsión estable con el agua o 

con las soluciones acuosas c6 áoidos y de sales minerales) 

en las condiciones operatorias según el procedimiento, es 

25 de o ir, en particular, a una temperatura comprendida entre 60** 

y 100** centígrados, siendo e l pH in ferior a 6,

2 .- un procedimiento da refinado los aceites minera­

les por el ácido sulfúrico como ae ha especificado en la  r e i -
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vindicación 1, en el cual para extraen dal barro ácido loa 

ácidos sulfónicos que contiene y purificarlos, se lava con 

agua y/o se neutraliza parcialmente e l barro áoido para que se 

forma a 60** centígrados aproximadamente, una mezcla fluida en 

5 la  cual e l pH es in ferior a 6, luego se aüada e l producto da 

extracción eventualmente diluido en aceite mineral, agitando 

entre 60** y 100** centígrados, se centrífuga o se deja reposar 

y se elimina la  fracción acuosa separada, luego se lava agi­

tando oon un peso de agua con preferencia igual a l peso de la  

10 masa que se ha da lavar, entre 60** y 85** centígrados, se cen­

trifuga o se deja reposar da nuevo hasta que la  fracción a- 

oeitosa quede límpida, aún en fr ío , y se elimina todavía la  

fracción acuosa: se repite e l lavado en las mismas condicio­

nes hasta la  obtención del grado da pureza requerido, y fin a l-  

15 mente se efectúa la  neutralización completa mediante una solu­

ción concentrada de un hidróxido alcalino, un hidrdxido 

aloalinoterreo o un carbonato; por neutralización alcalina se 

obtiene un jarabe neutro, límpido, soluble en el agua y en 

los aceites minerales, formando las soluciones ah a l aceite 

gO mineral con e l agua emulsiones estables y no corrosivas; por 

neutralización eloalinotérrea, se obtiene un producto análo­

go pero insoluble en e l  agua que da con los aceites minerales 

soluciones límpidas insolubles en e l  agua.

3 .- un procedimiento da refinado da los aceites minera- 

25 les por e l ácido sulfúrico^ como se ha especificado en las re i­

vindicaciones anteriores, en e l  cual ae aumenta e l poder emul­

sionante y la  solubulidad en e l aceite mediante auxiliantes, 

talas como por ejemplo los esvares de la  trietanolamina, y la
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solubulidad en el agua madiante per ejemplo naftanatos alcalinos.

4 . -  Un procedimiento de refinada da los aceites minerales 

por e l ácido sulfúrico como se ha especificado en las reivin­

dicaciones anteriores, aplicado a la  purificación y a la  so-

* 5 lubllizaoióa en los aceites minerales de todos los sulfonatos^

hasta hidrosolubles.

5 . -  Un procedimiento de refinado de los aceites minerales 

por e l ácido sulfúrico como se ha especificado en las reivin­

dicaciones anteriores, en e l cual se utilizan como productos

10 da extracción, por orden de preferencia: amidas alcohol; ami- 

noalcoholes, substituidos o no; esteres de la  trietanolamina 

y dh ácidos grasos o naftánicos, o de aceite da ta ll :  ácidos 

grasos o naftánicos: sus amidas, ásteres o jabones; alcoholes 

superiores; poiiepoxigliooles y sus productos da condensación;

15 mezclas da los productos citados ya sea entre si, ya sea con 

otros productos.

6. -  Un procedimiento de refinado da los aceites minerales 

por e l ácido sulfúrico como se ha especificado en las reivin­

dicaciones anteriores, en e l cual, con vistas por ejemplo de

20 la  solubilización del aceite tratado empleando la  totalidad 

de los sulfonatos formados en la  sulfonaoión da dicho aceite, 

no se se paran la  dos capas obtenidas después da la  sulfonaoión, 

se neutraliza parcialmente e l conjunto dal aceite sulfonadO 

y los barros, y se prosiguen las operaciones para e l conjun-

25 to de mezcla asi parcialmente neutralizada como se ha indica­

do para el tratamiento da la  oapa inferior constituida por 

los barros.

7. -  Un procedimiento de refinado de; los aceites minerales



17

229904

por el ¿oido sulfúrico como se ha especificado da las 

reivindicaciones anteriores, en el cual el o ios produc­

tos de extracción 3on introducidos, en medio acido, antes 

de la  neutralización, o todavía mejor en parte antes de 

la  neutralización y en parte después de la  neutraliza­

ción, con vistas de obtener la  sulfonaoión de todo o 

parte del producto de extracción.

tes minerales por el ácido sulfúrico".

Consta la  presente memoria de diecisiete hojas 

foliadas, escritas por una sola cara.

"Un proceeimiento de refinado de los acei

Barcelona, 13 de Julio de 1956.

P. p. de Don Henri BRUNEL ROLLOT,
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