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Hemorxria Descriptiva

Actualmente), se v generalizando el uso de un tipo
especial de cuchillos de mesa dentados, cuyo filo presenta

por una de sus carss una serie de facetas Q&ne&vas%‘de for=
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na nife o menos semi-circular y cuya parte de mfximo ancho
oorresponde a la 1fnea del file y se tocan o casi se tocanm
por esta parte mfs ancha; pero de manera gue este dentado
interess ¥nicamente una de las dos caras del file) mientras
qué por le otra cara el filo aparece completemente reeto y
el cuchillo no presenta el asbecto de cuchille den‘tadoi En
algunos casos, se designan estos cuchilleos en el comercio
con el nombre de ”cuchillos perlados®
7 Para la fabricacién de estos cuchillos; se ha ems
pleado al principio; una mfquina fresadora automftica} en
1z cual se coloca la hojs del ouchillc en combinacién con
una fresa de por:til redondeado o térico, que a cada actusd
cién v€ practicando en el filo del ouchillo una o mfs mues=
eae circulares., ZEste procedimiento tieme el imconveniente
de resultar caro, porque necesita una méquine fresadoras de
precisifn y porque el itrabajo de esta méguina no puede ser
rfpido todo 1o ousl encarece la fabricacién de este tipo de
cuchillos dentadose

Para evitar estos inconvenientes, se ha intentado
dentar estos cuchillos practicando todos los dientes o muec-;‘-
cas de una sole vez, por medio de una muela de esmeril oa;
peclal, de ancho suficiente para sbarcar de una vez toda
la parte de la hoja de ocuchillo que haya de dentarse y que
tiene su superficie rayada formando una sexrie de pequefios
nervies redondeados o semitérisos, de perfil y ancho corres®
pondiente & la f.ozﬁa y ancho de las muescas ocfncavas gque mse
han de practicar en el cuchille y ouya separaoiénm correspons
de tamb;lln a la separacién que ha de quedar entre estas
muessase Empleendo uns mfquina provista de esta mmelaj el

trebajo se efeoctéa de una scla vez;,; cogiendo el operaric oom
la mano le hoja del euchillo y aplieéndola contra la muels’;
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de manera que $sta practique simulténeamente todas las

ruescas o dientes del dentado. Sin embargo; esta manera
de trabajar exlge opererios espeesializados, porgue como

la muela es en su conjunto e¢ilindrice y la hoja del cuchi~
1lo generslmente no es de filo recto sind de filo curvo;
para practicar convenientemente el dentado en la parte reo=
ta y en la parte curva del cuchillo, es necesario gue el
operario comunique a la hoje del ouchillo un eierto movi=
miento de balanceo en el plano de la misma; para que todo
el f£1loy ineluso la parte curva, se ponga en contacto eon
la muelss Esto resulta una operacién delicadej gune f£deil=
mente proporcioiza un dentado defectnoso, ya sea porque las
muescas no han llegado a la profundidad deseada); o j)orqm N
se ha excedido esta profundidad y aparece den'bado el filo

por la parte opuestas

El pmcediiiénto ohjeto de esta patente evita por
eompleto los defeatos de los dos procedimientos antes o1
tados; y permite efectuar de una sola vez, el dentado de
toda la longitud deseada del filo del cuchillo; de una me=
ners meednica o semi-gutomftica; quedando todos los dientes
de la profundidad conmveniente; sin que puedan producirse
defectos de fabricacién y sin que sea necesario dar wn mo= :
vimiento especial a mano a la hoja del euehillofj

En este procedimiento; no se utiliza wne mumela aca®
nalada o0 multitorica eomo en el procedimiento ya conoeido
en gue se efectéa la operacién a mano, siné gue se emplea
un érgano emmerilador especial; formado por la yuxtaposis
eifn de uns serie de discos de esmeril; de grueso corres:
pondlente al ancho de las muescas que se hen de practiecar

en el eushillo y de diferentes didmetros; de manera que

'nonta.ndo todoh estos l.isdos en sucesién sobre un mismo ejoﬁ‘!
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se obtenga un Srgano esmerilador eon un perfil éspecial que
se adapte 2l perfil curvo de la hoja de cuehillo que me ha

1 }4
{

de dentar, GOracias a estas diéposicilfn de discos de esmeril
independientes; puede obtenerse un ﬁrgano esmerilador ¢on
el perfil adaptado al perfil de la hoja del cuchilloy de
menera que no es necesario al aplicar la hoja del ouchille
eontra este &rgano esmerilador; efectuar un movimiento de
balanceo en el plano de la hoja, eomo medo eon el pmcedi=~
miento para dentar los cuchillos a manoe

En el procedimiento de esta patente; se monta la
hoje del euchillo sobre un soporte que la mantiene en posi= -
eién fija; y que esté montado a su vez en un earro gque pue~
de aproximarse o separarse del Srgano eemeriledor; de menera
que una vez eolocada la hoja del euchillo en este soporte’;
basta aecionar el carro aserefndolo al érgano esmerilador’
hasta el punto necessrio, para que este érgano esmerilador
practique simulténesmente las muescas en todo el filo del
euchillo; después de 1o cual el earro retrocede y se retira
la hoja del cuchillo sustituyendola por otras Este proce~
dimiento no necesita habilidad ninguna en el operario gque
lo ejecuta, puesto que su traﬁajd se limita a eolocar la

hoja del euchillo en el soporte gue lleva ya topes apropia=

g

dos para colocarla eonvenientemente y mover este soporte hae

eia el érgenc esmerilador, cuya earrera viene también 11i=

- mitada por un tope apropiados

Para ejecutar este prosedimiento; puese emplearse
cualguier mfguina que eomprends un eje giratorio sobre el
eual se pueds montar el rgano esmerilador y un carro des=
ligable en direccién perpendicular a este eje giratoriocf so=
bre el oual se pueda momtar el soporte para la hojae Puede
ejecutarse todavfa mifs eonvenientemente este procedimiento’y
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empleando una méquina del tipo de migquina empleado usual=~
mente para esmerilar y restificar herramientas, en las cua=
les el earrc no solamente tiene este movimiento pexrpendis
sular al eje del $rgano esmerilador, siné que estf montado
sobre un eje vertieal que le pexmite girar y tomar dife=~
rentes inelinaeiones en un pleno horigontale

El procedimiento se explicar{ eon relacién a los
plancs adjuntos que representan la maneres de ejeeutarlo
empleando une mfquina esmeriladora de este tipos

En estos planos, la figura 1, es una vista en pers— :
pectiva del oconjunto de una médgquina eameriladora wpropiada
para ejecutar el procedimientoe

Le figura 2; es una vista por eneima de esta mé:
quinga.. ., n

~ Ia figura 3y es un detalle en i:erapeot:l.n a mayor

eseala del soporte en el que se monta la hoja del cuchillcH
y finalmentef} -

la figura 4; es un detalle a mayor escala de la
meners eomo estf constitufdo el Srgano esmerilador; y de
su relaeifn eon el perfil de la hoje del euchilloe

Como se v€ en la figura 1; la méquina eomprende
una armazén o pedestal <l- que puede ser de cualquier dis-=
posieién spropiada; el cual lleva en la parte superior mm
eje =2- situado preferiblemente en posicién horizontel; y
asoionado oon movimiento de rotaeién por una polea =3- o
por un motor apropiado., Este eje =2- lleva fijado en uno
de sus extremos el drgano esmerilador =4~ que se desoribis
ré en detalle mds adelantes

En relacidn con este eje =2= y con el érgano: esme=
rilador -42"‘* eonprende la miquina un earro =5- gue puede
en direccidn perpendicular al
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eje =2=, Sobre este carro -5-1 vé £ijado an soporte -7-,
en el que se coloca la hoja de euchillo -85 que se ha de
esmerilar y este carro =5~ puede recibir por mediamoién
de una manivela =9-% un movimiento en el sentido de acer-
ear el soporte al ih'gano esmerilador’,“ ¢ de separarlo de
é1. B - | '

Adn cuando no es en realidad nesesario para la

ejecucidn de este procedimiento; la miquina puede compren-

‘dery eomo se representa en la figura 1, una manivela ~10=

que permite desplazar el conjunto del carro 15363 en direed
cidn paralela al eje ~2- y un volante -123 gue permite su=
bir o bajar el conjunto del earro =5-6-, combinado con me~
dios para ajustar su posicidn haciéndolo girar alrededor

de la columna -1ll= que lo soporta. Esto permite regular
eon faeilided la méquina cusndo se cambia ei, tipo de hojs
de cuchillo que se quiere fabrisar,

El soporte ~7= en el gue se coloca la hoja del ou=
ohillo que ha de dentarse; tiene una forma espesial Tepro=
sentada en la figura 3. Presenta este soporte una super=
fieie inclinada superior =15= con un encaje para la eolo~
eseidn de 1a hoja 38} de manera que esta hoja quede oon
1a inelinacidn correspondiente para que se aplique sola=
mente por una cara del file eontra el drgano esmerilador
=4<; ¥ quede al mismo tiempo exactamente eneajada en el sos
porte; sin que pusda moverses;

El érgano emmerilador =4~; estd constitufdo de la
manera que se representa detalladamente en la figura 4.
Estd formado por la yuxtaposicidn de una serie de discos
de esmeril independientes =20=j cada uno de los cuales tie
ne dnicamente el espesor correspondiente al ancho de una

de las muescas; que se han de practicar en el suchillo y
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tiene su periferia eonven;pntemente redondeads para é;i&
dentar ia hoja del cuchillo forme una muesca aproximadamente
semicireulare Estos discos <20=; se coloean unos al lado de
otrosy econ o sin interposicién de disecos de separacidn; so=
bre wn eje interior -21-, fijéndolos por presién entre dos
platos =223, por medio de una tuercé =23~ y este sje ~21= ge
fija sobre el extremo del eje =2= por medio de un encimfe
ofnieo o de cualquier otra manera apropiadas

| La particularidad de este §zrgano esmerilador; es que
los discos ~20~, no son todos del mismo di¥metro; sind que
por el contrario, el didmetrc de estos discos v{ variando

de manera que el conjunto del érgano esmerilador presente un
perfil Z24% que corresponda al perfil =25 de la hoja del
cuchillo que se ha de dentar., De esta manera se somprende
que a pesar de ser gurvo el perfil de la hoja del,ouchillo
el aproximar esta hoja al érgano esmmerilador moviéndcla sim=
plemente en direeceidn perpendieunlar al eje =2=21=, se esme=

rilan a la vez los dientes en todo el perfil ourvo, quedan=

~ do todos mniformemente esmerilados y con seguridad de que no

pasa el esmerilado a la otra cara del filos
Se puede; por lo tanto, mediante este procedimiento

A

fabricar ouchillos dentados por una sola cara del tipo des-
orito; eon una gran rapidez y exactitud; puesto que el den~
tado no depende de la habilidad del operario’; ya que una vez
regulada convenientemente la colocacidn de la hoja® eushillo
en la mfquina y la carrera del soporte =7=; el dentado re=

sulta exactamente igual en todos los cuchillos y con comple=
ta perfecciéh, sin necesidad de que el operario sea un opoﬁ
rario especializado, Por otra parie la operaeidn efestuas
da segiin este procedimiento, résulta tan ripida como la ope=
racién efeetuada a mano en la mmela multitdriea del tipo ya
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eonoeido, y se logra adends obtener una mayor perfeceidn

e igualdad en el tradajos:

Yews; K O 0T A gmmmie-

Se reivindica eomo objeto de esta patente:

1.,= Prosedimiento para dentar el filo de los cuchi=
1llos; por ﬁna sola cara, practicando en una cara del filo
del cuchillo una serie de muescas o facetas odncavas de
forma mfs 0 menos semi-circular, mientras gue la otra eara
del filo queda recta y en apariencia sin dentar; caracte=
rizado por efectuar el dentado de todas las muescas del fi-
lo simnlténeamente; por medio de un érgano esmerilador es=
pecial, constitufdo por una ynxtaposici&n de discos de es—
meril delgados, de espesor correspondiente al ancho de wma .
de las muescas gue han de practicarse en el ouchillo} sien=
do estos discos de diferente didmetro, de mansra gue el eon=
junto del Srgeno esmerilador tenga un perfil que ée adap=
te al perfil ourvo de la hoja del ocuchillo y moviendo la
hoja en un solo movimiento de conjunto en sentido perpendi=
eular al eje del ¥rgano emmerilador; se practiquen simmltd=
neamente las mmescas o dientes en toda la extensién del file
del cuchillo que debe dentarses

2. Procedimiento segin la reivindicaoién anterior)
earacterizado porgue el érganc esmerilador giratorio estd
dispussto eon su eje horigzontal y la hoja del euchillo que
ha de dentarse se f£ija en posicién econvenientemente 1ncli§
nada sobre un soporte montado en un carro gque puede despla=
zarse en un plano ﬁnrizontali;en direccidn perpendicular al
eje del drgano esmerilador, de manera que al acercar este

soporte al drgano esmerilador quede dentado por una sola ca=
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ra el £ilo del euchillo en toda la longitud correspondiens

te.. v _

Bots Procedimienté segin las reivindicaciones an=
teriorea*;‘ caracterizado porgque la hoja del cuehillo se
eoloca en el soporte del carro de manera que el plano de
la hoja presente la inclinacidn necesaria para que al acer=
carla al érgano esmerilador, este toque ¥nicamente una de
las ecaras del filo, eolocéndose ademds la hoja en este pla=
no en posieién tal gue su perfil corresponda’;“ en la parte
que ge hs de dentar, con el perfil del érgano esmeriladors |

4.=~ Procedimiento segén las reivindicaciones ante=
riores";' caracterizado por el empleo de un Srgano esmerila@"-}
do:b, formado por un eje sobre el cual se vén ensartando los
discos de esmeril, de didmetro correspondiente, £1jéndose
luego todos estos discos entre sf y sobre el eje por media~
eifn de dos platiﬁé.s y una tuerca; de manera que los dis=
c0s queden en posicién invariable uno eon relacién al otrofy
y formen as{ en conjunto un §rgano esmeriladorj ouyo perzil
se adapta al perfil curvo de la hoja del euchillos

5e= Proscedimiento para dentar el filo de los euchi=
llos, por una sola carae,

Esta memoria consta de nueve péginas, escritas por

una sola carae:
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