
PATENTE DE lííVEí'íCIO:

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre:
"Procedimiento do fabricación de elementos amarl^nadores

Solicitantes INDUSTRIAS VTLABER, S.L., entidad española 
residente en Calle Providencia, 130, 
Barcelona:

La presente invención se refiere a un procedí 
miento de fabricación de elementos amortiguadores, para 
silenciadores de motores de explosión y combustión 
interna, que se caracteriza, esencialmente porque 
partiendo de una malla tubular de alambre, se la pliega 
varias veces sobre sí misma en sentido longitudinal 
constituyente una cinta de varias capas superpuestas 
y se arrolla luego esta cinta sobre un núcleo tubular 
hastst obtener un cuerpo cilindrico compacto de malla 
arrollada, cuyo extremo libre se sujeta firmemente en
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Para la mejor comprensión del Invento se acom­
paña una lámina de dibujos, en los cuales se ilustra, 
a título de ejemplo no limitativo, una forma de realiza­
ción. Ln dichos dibujos:

La fig. 1 es una vista de perfil de un elemento 
amortiguador obtenido según la invención;

tLa fig. 2representa una vista frontal corres- 
!

pondiente;
La fig. 3 ilustra en vista en perspectiva el 

proceso do arrollamiento de la malla tubular plegada 
para constituir el cuerpo cilindrico compacto según 
figs. 1 y 2.

Conforme puede apreciarse claramente en la 
fig. 3} se parte de una malla tubular de alambre 1, que 
se pliega varias veces sobre sí misma en sentido longi­
tudinal constituyendo una cinta 2 de varias capas super­
puestas y sa arrolla luego esta cinta sobre un núcleo 
tabular 3 hasta obtener un cuerpo cilindro compacto 4, 
cuyo extremo libre.-se sujeta firmemente en el propio 
cuerpo.

L1 elemento amortiguador obtenido es particu-
larmLente apropiado yira sor ;.!.onta
los silonaradores y merced a que
compacta de malla tubular piegoda
arrollada , resulta de muy fúc il y
dura ción prácticamente ilimit a da
muy superlor al de los mat L.)riales
focha para esta fi*nulidad.

Por otra parte, el groo

dóen los extremos de \
constituye una unida& 
longitudinalmente y 
cómodo montaje, de 

y de efecto amortiguador 
utilizados hasta la

oso do fabricación
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descrito es de fácil realización madia niemáquinas 
automáticas que a 2.a ves de asegurar una pian uniformidad, 
reducen considerablemente la vano de obra requerida.

1 0 T A
Descrita su:':'icicntemoiil;e la naturaleza del 

iuve..-to, así coro la manera de realizarlo en la práctica., 
se taco constar ano la s'di spe sici ene s ant erl orine nt e 
indicadas son srcoenliblcs de riodificaciones de detalle 
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo 
lo que constituye la esencia del referido Invento y 
por lo que se solicita Patente de Invención por 20 
años en lis pana: "Procedimiento de fabricación de elementos 
amortiguadores"; carr-ctcricándose por lo siguiente:

18.- Procedimiento do fabricación de elementos 
amor'si j in do re s, car-' eterizados porque partiendo de una 
ralla tubular de alandro, so la plicqa varias veces 
sonso sí nieva en sentido longitudinal constituyendo 
una cinta do varias capas superpuestas y so arrolla 
luego esta cinto, sobre un núcleo tubular hasta obtener 
un cuerno cilindrico oerpaclo da toalla arrollada, cuyo 
extrono libro so sujeta firmemente en el propio cuerpo.

2o.— Procedimiento de fabricación de elementos 
mortí panderos; tal y cono substaucialmente descrito ' 
en la urosonto memoria e ilustrad

asta memoria consta de
:-cíquina por una sola cara.

Madrid, 10 de
. I1BUOIRIAS

J. QOMEZ AC6B0
p.p

os adjuntos diluí jos, 
critas a
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