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Memoria descriptiva.

Este invento se refiere a la fabricacién de materia-
les pldsticos dilatados, y tiene por objeto eaumentar la re-~
gistencia de tales plésticos al deterioro, por ejemplo, a

causa de desgarro.
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Un inconveniente de los plédsticos dilatados es que
cuando spn deformables y muy eldsticos se rompen fécilmente,

y aunque esta desventaja se puede remediar agrégando ciertos
productos quimicos a los componentes bésicos, los anchos a que
el material se puede fabricar son la mitad y afin menos de la
mitad:de los corrientes. Esta limitacién de la anchura hace
este material mds recio inadecuado para tapicerfia, ademds de
perderse la caracteristica conveniente de no resbalar, y tam
bién en buena parte la elasticidead.

El invento consiste en un procedimiento y la médquina
correspondiente para la fabricacidén de un material pléstico
dilatedo que lleva incorporada una tela de textura abierta que,
en la direccidén de estirado o alargamiento, permite una liber-
tad inicial ée movimiento, pero impide luego todo alargamiento
ulterior con la consiguiente rotura del material.

Los dibujos ad juntos muestran, a titulo de ejemplo
solamente, varias formas de fealizacién del invento, y en €1
indiceanx:

La figura 1, una perspectiva de la agregacién de una
tela en forma de red de pescar anudada.

La figura 2, una perspectiva de la agregacién de una
tela en forma de red de encaje.

Las figures 3 y 4, perspectivas de la agregacién de
telas en forms de red de pelo o de linén claro.

Le figura 5, una perspeoctiva de un par de hojeas de
pldstico, cada una con hilos paralelos de refuerzo.

La figura %, una de las hojas de la figura 5, con los
hilos fruncidos.

La figura 7, une perspectiva del par de hojas de la
figura 5 coh una tercera hoja intercelada.

La figura 8, el bloque del producto terminado, con va-
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rias capas de refuerzo, algunas de ellas hendidas entre las ca-
PaB.

Le figura 9, una planta con la distribucién del refuer—
zo al estirar.

Las figuras 10, 11 y 12, en esquema, treg formas alter-
gativas de realizacién de una mdquine para producir pléstico
dilatado reforzado conforme al invento.

La tela puede ser de distintas formas, segin el objeto
a que se destine el plédstico dilatado; por ejemplo, como mues-—
tra la figura 1, una red amdade -1- como las de pescar, con
orificios cuadrados, por ejemplo,.de 1/2 a 1 pulgada de anchu-
ra, y en la que la diferencia en longitud entre la suma de dos
lados adyacentes y la diagonal entre sus extremos es la distan-
cia de lg libertad de estiramiento permitida. Esta red de ma~
llas cuadradas permite estirar hasta el ligite solo peralels -
mente a las diagonales de los cuadros, pero nada en absoluto
en sentido paralelo a los lados de los cuadros.

Parte del msterial ~2-~ representado en le figura 1 ex-
pone edmo-puede lograrse que la tela se adhiera a la superficie
de la hoja de pldstico, mientras gque el resto de la figura mues-
tre la tela inserta en el espesor de la hoja, moldeéndola en
ella o intercaléndola entré dos hojas de pldstico ~4- y -5-. A
diferencia de lo expuesto en la figura 1, las,flos capas pueden
ser mds delgadas; la red se aplica primero a una de las‘capas
por fusién superficiel de la misma, com preferencia mediante
irradiacidn infrarroja (¢ calor) y laminacibén de la red sobre
ella, o cubriendo el material pldstico con la red y fundiendo
e través de ella la superficie de dicho material, y aplicando
encima de la red la otra capa, gue se adhiere plastificdndola

por calor o valiéndose de un adhesivo. En ambos casos, es pTre-

ferible pasar la combinacién entre cilindros de presidén pera
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adherir o embutir la red. El1 adhesivo puede ser ventajosa-
mente espuma de poliuretano.

51 interesa olerto grado de estiramiento en todes
direcciones, se emplem una tela de textura abierta, con ori-
ficios de mds de cuatro lados, particularmenfe con hilos que
no describan rectas continuas més que entre nudos o trenzas.
Com igual objeto se puede utilizar una tela en la que los
hilos posean un grado restringido de estiramiento.

Por ejemplo, en 1la figura 2 se representa una red
de encaje de refuerzo que permite estirar en todas direccio-
nes, por tener los orificios muchos lados. En este ejemplo,
se expone el refuerzo sobre la superficie de una sola hoja,
aunque puede intercalarse a modo de amparedado entre dos ho-
jas de pléstico.

Otra forma alternstiva de refuerzo se expone en la
figura 3, la cual comprende una red retorcida, como malla de
pelo o lindn claro, apropiada para realizar el invento, por
poder presentar una considerable variedad de tamafios de los
huecos, cuya eleccidén depende del grado de estiramiento to-
lerable. La red se representa agui también aplicada a la
superficie de una hoja de plédstico, pero puede asimismo in-
sertarse en el espesor de la hoja, como ye se ha descrito.
Pero cuando se aplica sobre la superficie, el plﬁético ablan-
dado se puede hacer sobresalir a través de los orificios de
la tela, como indica la figure 4, con lo que se conservan las
caracteristicas antideslizantes del material por este lado.

Aungue ge prefiere utilizar pldstico dilatado termo-
plédstico de poliretano, expendido con el nombre de "Molto-
prén”, por poderse aprovechar las propiedades termopldsti-
cas para que la red se adhlera al mismo, debe entenderse que

el invento no se limita & tales medios de aplicacidén de la
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tela, sindque pueden substituirse por un adhesivo adecuado,

- preferentemente flexible,

En otra forma de realizacién conforme al invento,
se preparan dos hojas de pldstico aplicando a una carsas de
cada uno una serie de hilos paralelos de refuerzo, y aco-
pléndolos por las caras con los hilos en dngulo reciproco,
segin muestra la figura 5. Los hilos mismos pueden tener
una elasticidad limitada, o las hojas se pueden estirar
hasta el limite que convenga antes de aplicar los hilos, ¥
soltarse luego, para que los hilos queden fruncidos como en
la figura 6. Las dos hojas pueden juntarse relajadas o
estiradas.

Una vez acopladas las dos hojas, los hilos se pue-
den acercar, de modo gue formen una estruotura semejante a
una red, como antes se ha indicado. Sin embargo, les dos

sistemas de hilos no necesitan haliarse en un mismo plano,

'y se aumenta la flexibilidad cuando estdn separados por

‘una delgada capa intermedia de plédstico, seguybe aprecie

en la figura 7.

En el espesor final del pléstico se pueden inser-
tar cepas de red o hilos en cualquier mimero conveniente.

También entra en la finalidad del invento insertar
la red o los hilos en el pldstico durante la fabricacidn,
mientras la materia prima conserve su plasticidad, de modo
gue, cuando se ha producido un bloque el producto finel,
queden insertas varias capas de refuerzos, como indica la
fligura 8, y el bloque se hiende entre los refuerzos, segin
8e expone, si interesan hojas reforzadas de menor espesor.

La figurae 9 muestra a modo de ejeﬁplo cémo la dila-
tacién del pldstico cambia la distribucidn de los hilos de

refuerzo de la red y limita el grado de estiramiento, sobre
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~todo en una direccién paralela a los hilos.

El1 coste suplementario de aplicacién del refuerzo
se puede compensar por reducirse el espesor del plédstico
gin disminuir la resistencia del productc final comparada
con la del pldetico solo. |

La figura 10 muestra en esquema el perfil de una
méquina para aplicar la tela de refuerzo, por ejemplo, una
red, por una de las caras de una cinta de pl#stico dila-
tado, por medio de un adhesivo termostable. E1 pldstico de
bage se coloca enila méquina en forma de rollo -10-, gue
da vueltas sobre un rodillo -11l- y se hace p#sar a través
de la méquina en direccidén horizontel, substancislmente en
un solo plano. La red -12-, gue vgéhrrollada en una vari-
lla, descansa en las piezas shorquilladas -13-, -13-, a anm-
bos lados del plédstico, lo cual permite ajustar su altura
para gue se apoye en el pléstico al disminuir el rollo de
red. Esta se reviste por igual de un liguido adhesivo, me-~
diante los rodillos -l4- y =-15-, y distribuye el adhesivo
una boquilla acanslada o perforada -16-, desde el depdsito
~17-.

Para que el zdhesivo no se pegue a los rodillos
compresores -18-~ y -19-, se dispone un rollo -20- de mate-
rial laminado, tal como papel encerado, que se coloca enci-
ma de la red pegajosa y se mueve con ella debajo de los ro~
dillos, parz volver a enrollarse en torno del rodillo -21-.
Es preferible disponer resortes ajustables -22-, =23~ para
acercar los rodillos -18- y =19~ a los rodillos -24- y -25-
y mantener una presidn constante y ajustable sobre cada uno
de ellos. El pléstico, con la red adherida, se hace pasar
alrededor del cilindro ~-26~-, frente al cual se dispone un

calentador -27- que seca el adhesivo antes de enrrollar el
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material finalmente gsobre el rodillo -28-. El calentador
se Tepresente montado sobre ruedas, para poderlo retirar
cuando la méquina ha de trabajar sin adhesivo termostable,
como se describe més adelante.

Se exponen elementas para impulsar las diversas par—
tes del aparato desde dos electromotores =29- y -30-, sin-
cronizados para que el material se mueve siempre a velo-
cided uniforme, aungue el mismo objeto se puede conseguir
con un solo motor. Debe entenderse gue la representacidn
de la mdquina es puramente esquemética, y que el tamafio de
les poleasry la distribucién de la correa representan solo
la impulsién de las diversas partes, sin perjuicio de uti-
lizar ruedas dentadas u otras transmisiones si se estimé con- .
veniente.

En 1la forma alternativa de ejecucidén de la méquina
que se representa en la figura 1ll, se aprovechan las propie-
dades termoplédsticaes del pléstico dilatado para aplicar la
red, y por ello, en vez de aplicar adhesivo, se hace el plés-}
tico pegajoso por la superficle mediante un calentador eléc-
trico -31-., La red se coloca sobre el plédstico de un modo
andlogo al descrito y se protege con papel encerado, pero
en este caso hay que dejar que el pldstico se enfrie y en-
durezca y se suelde a la red, y no se necesita el calenta~
dor. 4lternativamente, el cilindro -26- puede llevar me-
dios para mantenerlo frio.

En otra forma de reglizacién, se impide gque la red
se adhiera a los rodillos =18~ y -19- salpicéndola de polvo,
en vez de emplear papel encerado.

En una tercera forma de realiz acidén, representada
en la figura 12, la mdquina sirve para intercalar la red

entre dos hojas de plédstico dilatado. Ie primera hoja estd
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sobre el cilindro -10-, y la segunde, sobre el cilindro =-32-.
Por este medio, el pldstico de las dos hojas se suelda &
través de los huecos de la red, y con esta misma, Ia pre-
sién eplicada por los rodillos =18~ y -19- basta para que

las tres capas queden adecuadamente soldadas. El material

se puede enfriar, si se guiere, refrigerando el tambor -26-
mientras el producto terminado se arrolla en el rodillo -28-,

Los tres ejemplos descritos de une méquina para inr
sertar una tela de textura abierta en un plédstico dilatado
se exponen a titulo de ejemplo solamente, y debe entenderse
que es posible introducir diversas modificaciones en 1las
méquinas sin apartarse de la finslidad del invento reivin-
dicado.

La insercidn de la red se puede realizar en una mé-
quina gque elabore el pléstico de otro modo, reduciendo &sf
al mfnimo el coste de fabriecacién, con lo que la utilidad
micho mayor del materiel plastico permite reducir el precio.

El invento abarce objetos hechos de este plédstico
reforzado, objetos en los que el refuerzo se inserte mienpg
tras se configuran o después, y el nuevo material provisto
de refuerzo, aunque los detalles para dar realidad al in-
vento pueden modificarse sin salirse del dominio del inven-
to.

N T A
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la fabricacién de materiales
plésticos dilatados, que comprende reforzar el material
pléstico incorporéndole una tela de textura ebierta, la cual
en la direccidén de estiramiento de la tela permite una 1li-
bertad inicial de movimiento, pero luego impide todo elar-

gemiento ulterior y la consiguiente rotura del material.
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2) Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el
cuael se emplea una tela de textura abierta constituida por
uns red.

3) Procedimiento segin la reivindicecién 2, en el
cual la tela de textura abierta estd constituida por una red
de nudos. )

4) Procedimiento segun la reivindicacién 2, en el
cual la tela de texturae abierte estd constituida por una red
de hilos torcidos o trenzados.

5) Procedimienfo segin la reivindicacién 2, en el
cual la tela de textura abierta es una red de encaje.

6) Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el
cual la tela de refuerzo comprende capas cooperantes de hi-
los paralelos que forman dngulos reciprocos en planos para-—
lelos.

7) Procedimiento segun la reivindicacién 6, en el
cual los diferentes planos de hilos gque formasn la tela que-
dan separados uno de otro por una capa de pldstico dilatado.

8) Procedimiento seguyn la reivindicacién 1, en el
cual la tela de refuerzo se aplica a la superficie de una
hoja de plastico.

9) Procedimiento segin la reivindicacién l, en el
cual la tela de refuerzo queda embutide en la masa del plés-
tico.

10) Procedimiento segyn la reivindicacidn, en el
cual la tela de refuerzo se intercala entfe dos o mas hojas
de pléstico.

11) Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el
ecual el material se moldea formando un bloque gque comprende
varias capas espaciadas de tela y puede henderse por entre

estas capas cuando se reguieren hojas reforzadas menos grue-—

8a8.
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12) Procedimiento segin las reivindicaciones 1 g
11, en el cual el pléstico se estira mientras se inserta la
tela, de modo que ésta se frunce al aflojar la tensién del
pléstico. ’

13) Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
ceciones 1 a 10, en el cual los hilos que forman la tela de
refuerzo tienen una elasticidad limitads.

14) Md4quina para ejecutar el procedimiento de las
reivindicaciones 1 a 13 incorporando una tela de textura a-
bierta a una lémina de un material pléstico diiatado, que
comprende medios para hacer avanzar en un plano, la lémina
de material pldstico, medios para haser amangar la tela subs-
tancialmente en el mismo plano y con la misma velocidad de
avance de la lémina de plédstico y en contacto Intimo con

ella y medios para hacer adherir una a otra, le tela y la

1émina de pléstico.

15) Méquina segin la reivindicacién 14, en la que
la tela se introduce en la méquina desde un rollo, y se dis-
ponen medios para impregnar la tela de un lfquido termosta—
ble adhesivo antes de ponerla en contacto con la hoja de
pléstico.

16) Mdquina segun la reivindicacién 15, en la que
se disponen medios de calentemiento para secar el adhesivo
eantes de arrollar el producto terminado.

17) MNéquina segin la reivindicecién 14, en la que
el calentador sirve para calentar el pldstico antes de que
lo toque la tela, para hacerlo pegajoso, de modo que la tela
h4 ei pléstico queden adheridos.

18) Méquina segin la reivindicecién 14, en la que

se intercalan o emparedan dos hojas de pléstico y una de tels,

con calentadores para calentar las dos caras internas de las
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hojas de pldstico antes de que las toque la tela, a fin de

hacerlas pegajosas para que se adhieren la tela y las hojas
de plédstico. |

19) Méquinz segin cualquiera de lzs reivindica-
cicnes 14 a 18, en la que el pléstico y la tela se hacen
pasar a través de un par de rodilloes, por lo menos, para
comprimirlos juntos.

20) Méquina segin las reivindicaciones 14, 15, 17
¥ 19 en la que se paga un papel encerado entre los rodillos,
conjuntemente con el pléstico y la tela, para que los me-
teriales no se adhieran a los rodillos.

21) Méquina segin las retvindicaciones 17 y 18,
en la que el producto terminado se pasa por encime de un ci-
lindro refrigerado para ayudar a secar el material.

22) Mdquina para insertar una tela de textura a-
bierta en pléstico dilatado laminar, en lo esencial como
queda descrito con referencia a la figura 10 de los dibu-~
jos adjuntos, y seguin se representa en elle.

23) Méquina para insertar una tela de textura a-
bierta en pldstico dilatad laminar, en lo esencial como
queda descrito con referencia a la figura 1l de los dibujos
adjuntos y segin se representa en ella.

24) Méquina para insertar una tela de textura a-
bierta en pléstico dilatado laminar, en lo esencial como
queda descrito con referencia a la fiéura 12bde los dibujos
adjuntos y segin se representa en ella.

25) Procedimiento y mdquina para la fabricacién de
materiales plésticos dilatados.

Esta memorie consta de doce pédginas escritas por

una.solée cara.
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