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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

per d iez  añoa

a  fav o r  do D o n  F e l i p a  C A S T B L L O  

A r q u e a  ,  de n acion alidad  esp añ o la , dom iciliado 

en B arcelon a, c a l le  Balmea ndmero 92, p o r :

"MEJORAS BN EL ENHORNADO DE PIEZAS CERAMICAS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 Sabido ea lo delicada que ea la  operación de cochu­
ra  de la  porcelana y de la  cerámica en general, ouyaa p ie­

zas no pueden su fr ir  e l fuego d irecto , y requieren, en 

cambio, elevadas tenperaturaa, sabiendo la  atmósfera va­

is riada de oxidación y redueoión en la  cocción de la  porce­

lana. En la  t a l  operación se in u tiliz a  un elevado porcen­
ta je  de p iezas, a s i  como de la s  cajas en que ae disponen 

la s mismas.

Ahora bien, la  mayor o menos perfección de la  cochu-
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ra , a s í  cono la  proporción de perdidas de m aterial, depen­

de en gran parte de la  manera como ae di aponen laa piezae 

en e l horno. E l alaterna perfeccionado que ae preconiza en 

eata patente, da loa mejores reaultadoe, alendo aeguido e l 

miamo en e l extranjero, concretamente en Alemania, pero no 

ha aido aeguido haata e l preaente en España.

De acuerdo con laa nuevaa mejoraa o aiatema, ae d ia­

ponen laa  piezaa, a  oooer o tra ta r  aobre placan aueltaa, 

laboradaa por prenaa o torno, de m aterial re frac tario  de 

a lta  calidad, especialmente todaa laa compoaioionea quími- 

caa de carburo de s í l ic e  (fórmula química SiC) de la  placa, 

apoyadaa a au vez aobre aalien tea, rebordea o reaaltoa in­

terioren , u otra forma geométrica que tiene e l  f in  de apo­

yo de laa  placaa de unoa aroa, aa imismo de m aterial re frac­

tario  -especialmente composiciones químicas que contienen 

corderita (fórmula química 2 MgO 0 ,2  AlgOg 6 SiOg) contra 

laa anomalías de la  d ilataoión  del cuarzo en sus varieda­

d e s,-  de diámetros coincidentea, que ae colocan en e l  hor­

no superpuestos en columnas de manera que e l horde in fe­

r io r  de cada uno, descanse aobre el borde superior del in­

mediato in ferior de la  p i la .
En los dibujos adjuntos, esquemáticos, se i lu s tr a  un 

ejemplo de enhornado con aplicación de la s mejoraa r e fe r i­

das, oon e l bien entendido que e l  t a l  ejemplo no tiene ca­

rácter lim itativo , oabiendoa otras realizaciones particu­

la re s sin  sa l ir se  del ámbito y protección de la  patente que 

ae s o l ic i t a .

En loa dibujos, la  figura 1 muestra una sección par­

c ia l  de un horno, con laa piezas colocadas del modo que ae 

preconiza y laa figuras 2 y 3 son dos respectivos d e ta lle s ,30
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A mayor eacala da otraa tantaa disposiciones particu lares 

da laa plaoas y aroa da apoyo relacionados.

Ocxno queda dicho, laa piezaa a cocer, 1 , aa diaponen 

aobre plaoaa 2 , da apoyo, que a au vez deacanaan en salien - 

taa ínteriorea 3, de unoa aroa 4, da diámetros coincidentea 

entre a i ,  con loa que, pueatoa unoa aobre otroa, aa consti­

tuyen columnaa 8, dentro de la  cámara de cochura 5, del hor­

no.
Laa plaoaa 2 resultan todas horizontales y aon elemen­

tos independientes de loa aros 4, dentro de loa que quedan 

holgadas, Bata disposición viene a con stitu ir  como una ro­

tura in ic ia l  prevista y ordenada, de la s ca ja s , de manera 

que la s  tensiones in teriores que ae produzcan en laa cajas 

bajo loa efectoa de la  d ilatación  por cambios de tenperatu- 

ra , no pueden traducirse en roturaa indeseables, porque la  

rotura ex iste  ya, pero en forma ordenada. Por otra parte, 
Por otra parte , pueden ap licarse  m ateriales d istin to s a la  

construcción de laa plaoaa y de loa aroa, de mejor calidad 

y mayor coste para laa primeras que para laa segundas. Am- 

boa elementos serán re frac ta r io s , pero e l m aterial de laa 

placas de una mayor compactibilidad y acabado, especialmen­

te todaa laa composiciones químioaa de carburo de a íl ic e  

(fórmula química SiC), de suerte que se elimine todo des­
prendimiento de partícu las de re frac tario , que en loa a la­

ternas ordinarios, dete imina la  producción de loa llamados 

"granos" en la  porcelana en perju icio  de la  bondaa y cate- 

goría de e sta . Finalmente, a islad o s virtualmente del fuego 

directo, y no habiendo penetración de ceniza carbónica o 

polvos aeme jantea en e l tiempo de la  cochura que pueden 

perjudicar e l género in terior de la  "oazeta", laa placas

de apoyo 2 resultan aseguradas en su indeformabilidad, ex-

30



tremo importante para mantener la  horizonlabilidad de 

loe apoyoa de laa piezas y para evitar aparezcan rendija# 

que den paao a lengua# de fuego que incidan direótamente 

sobre la  porcelana en perju icio  de ¿ata y de la  placa de 

6 SiC. El planeado de los aros, reducido a l  de sus bordea 

o bases, queda asimismo fa c ilita d o  y el a ju ste  mutuo de 

lo s aros entre a i ,  puede ser perfecto, con evitación 

igualmente, por este aspecto, de toda auerto de in ters­

tic io#  que den paso a la s  lenguas de fuego,
10 En la  figura 1 se muestra, cono queda dicho, e l hor­

no con la s piezas enhornadas, constituyéndose laa colum­

nas 8, por entre laa que pasan la s llamas y gasea calien­

te#, que lamen los aros de laa ca ja s , pero no la s  piezas 

de cerámica ni la s  placas de SiO de laa "cazatas". El ser- 

16 v ic io  del horno, puede efectuarse por medio de hogares la ­

tera le s  6, oon combustión de leña o de carbón, gas o fu e l-  

o i l  u otro combustible, en emparrillados 7 ó sin  e l lo s . Ca­

be asimismo disponer hornos superpuestos,oon pasos de una a 

otra cámara de cocción para mejor aprovechamiento de loa 

20 gases.
Laa placas 2 y los aros 4 que la  soportan, serán pre­

feriblemente circu lares o cualquier forma c ilin d rica  o geo­

métrica sin  inconveniente, y a s i  se harán en muchos casos 

en que in terese, todo dependiendo de la  naturaleza y forma 

26 de laa piezas a cocer. Igualmente será variable l a  a ltu ra  

de los aros y la s  dimensiones en general de placas y aro#, 

y desde luego, e l mimero de aros que se superpongan en co­

lumna en e l in terior del horno, teniendo en cuenta la  im­

portancia del volumen in terior de la  oazeta normal sin  

30 disminución del volumen in terio r a la  oazeta de aro y p laca. 

Las ca jas tope de esta s columnas, es d ecir, la  in ferio r,
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cLe apoyo de la. solera del horno, y la  más superior o sea 

la  de la  cóspide, podrán a fectar  formas p articu lares, t a l  
como quedar reducidas a simples tapas o bases de apoyo, 

con v is ta s  a l  mejor aprovechamiento del espacio. E llo  es, 
naturalmente, circunstancial. Las piezas de porcelana, po­

drán disponerse directamente apoyadas en la s  placas 2 o con 

interposición de discos p articu lares, segtín se estime más 

adecuado.
Cuando la  altura de la s piezas a cocer lo requiera, 

podrán disponerse varios aros 4 , sin  ap licar  a e llo s  p la­

cas 2, a los fines de orear la  cavidad in terio r necesaria. 

E llo  permite la  atandarización de loa aroa y p lacas.
Además de cuanto se ha significado ya en ta l  sentido 

en el curso de la  presente, podrá se r  variable en la  r e a l i­
zación práctica del objeto de esta  patente, todo cuanto 

pueda considerarse acoeaorio o circunstancial relativamen­

te a lo que constituye la esencialidad del miaño

N O T A

SE REIVINDICA:
20 1 -  Mejoras en el enhornado de piezas cerámicas, de

acuerdo con la s  cuales, la s  piezas a cocer o tra ta r  se d is­

ponen sobre p lacas sueltas de m aterial re fra c ta r io , espe­

cialmente materias o composiciones de tipo carburo de s í l i ­

ce (fórmula química SiC) de a lta  calidad, apoyadas a su vez 

25 sobre sa lien te s, rebordes, sa lto s  o re sa lto s in teriores de 

unos aro s, asimismo de m aterial re frac tario  con materias 

primas y m ateriales para la  formación de Corderita (fórma­
la  química 2 MgO 0 ,2  A1203 B Si02) de bases coincidentes

que se colocan en el horno superpuestos en columnas de ma—
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ñera que el borde in ferio r de oadt uno deaoanee a5bre e l

borde auperior del inmediato in ferio r de la  p i la .

3 -  Mejoraa en e l enhornado de piezaa cerámicaa.

Conata la  preaente Memoria Deacrip- 
5 tiv a  de aeia hojaa mecanografiadaa, ea-

critaa  por una aola cara, numeradaa del 
1 a l  6 y con aua lineaa numeradaa, a au 
vez de cinco en cinco, y de una hoja con 
dibujoa, anexa.

Barcelona, 45 ju lio  195&+
P.A.

*

ÍEONCiO Da RÍO 
P. P.



cc
g
R.
C s

Co


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



