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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE Ia
PATENTE DE INVENCION

gue por veinte afios, para Espafin y sus Posesiones, se solicita a
favor de 1a firma IMPIANTI SICUREZZA BARBERI S.r.l., entidad ita-
liana, residente en GENOVA (ITAILIA), Corso Gastaldi 85 r, por $
"MRECANISMO DE SEGURIDAD A DOS WIRMPOS PARA APARATOS DE GAS"; |

--O-0-0.o- [o T X o7 ¥ T 758

El objeto de la invencién es un mecanismo de seguridad
para aparatos de gas destinado a asegurar la parada del flujo del
gds si, por una razén cualguiera la llagara 8 apagarse 0 g no to=
mase la forma radisnte que toma normalmente cuando estd envuelta
de un ouerpo o tubo de ldmpare.

Sustancialmente el quemador, ocbjeto del invento, estf -
formado por dos mecanismos complementarios regulados por dos equi-
pos distintos: el primero consiste en un mecanismo de encendido -
necesitando la intervenocién directa del operador que debe permitir

la cambustidén de una cantidad tal de gas, que provoque la interven-
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cién del segundo equipo. Este funciona automdticamente cuando la llaw
ma estd encendida y tama una forma ensanchada 0, en todo caso, ensan-
chada de manera a influenciar una placa bi-metal que provoca el cone
trol del conducto del flujo de gas.

Otros detalles apropiados, cogo descritos posteriormente
canpletan el mecanismo a fin de rendirlo lo mds racional posible.

El presente invento estd ilustrado a tftulo de ejemplo en
dos formad de realizaciénmn represenfadas en los dibujos anexos en -
los que

' Ia figura 1 es una seccién longitudinal general del meca-
nismo de seguridad, siguiendo la primera realizacién;

la figura 2 es una seccién longitudinal del equipo de en-
cendido de la realizacién de la figura 1.

Ia figura 3 es una seccién longitudinal general de un me=
canismo sigulendo una segunda realizacién.

Como representado en esss figuras, el conducto estf{ en re-
lacién con el enlace 2, soporta la aguja 3 parcialmente rodeada por
el resorte 3° y termina en punta la boguilla 4.

la aguja 3 est{ colocada en el oilfndro 4’ que tiene una -
funoién retardatriz dado que el desplazamiento de la aguja provocado
por la boquilla 4 , apira el aire que, en el momento deseado, es de=-
oir cuando el operador abandona dicha boquilla, provoca una conpre-
sién obrando como un freno neumftico retardando, de forma calculada,
el retorno de la aguje.

Esta aguja estd, ademds, colocada en un érgano cénioo agu=-
Jereado por una doble vfa, respectivamente la ranura semicirocular 5
Yy el agujerc 6 que desemboca en el conducto 7 y a la vez desembooca -
en ol tubo 8 y por ello, en el quemador 9 del aparato donde el meca-
nismo estd colocado.

Sobre este equipo, en 10, estd establecido el odrter 1l en
donde se aloja la placa bi-metdlica 12 cuya pinta 12° estd dispues-~
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ta de manera a ser rozada por la llsma F, solamente cuando esta Adatd
ensanchada, o en todo caso, estd forzada a dilatarse como se repre-
senta en F” por un medio que 1la obliga a ello., En su extramidad opuese-
ta 13, la plaoca 2 esfﬁ unida con bisagra sl pequefio émbolo 14.

Este émbolo corre a través del conducto 15 de forma que per-
mite el paso del gas cuando estd levantado e impedir su paso cuando -
estd bajado.

El funcionamiento del mecanismo segén el invento se efectida
en dos tiempos, a saber: En primer lugar, el operador pone el mecanis-
mo en estado de funcionamiento atrayendo gaciﬁ é1, la boquilla 4, de
manera & desplazar la aguja 3 permitiéndo asf al gas de introducirse
par el conducto T, luego, a través del conducto 7 , aloanzar el tubo
8 ¥ el quemador 9 en donde puede ser encendido,

Cuando se abandona la boquilla 4 , 1a aguja 3 vuelve a tomar
lentamente la posicién de cierre del conduoto 1 bajo 1la acoién del re-
sorte 3’ que, siempre estd contrarrestado por la compresifn del aire
aspirado en el cilfndro 4°. En este momento si, sobre el quemador es=-
td aispuesto un cuerpo que provoca el centelleo de la llama - como es-
t4 representado en trazo lleno - &sta roza la placa bi-metdlica 12 que
provoca el levantamiento del émbolo 14 , 1o que permite al gfs atrave-
sar el oonducto 15 para aloanzar el quemador 9 yv arder en é1 normal-
mente,

8i por el contrario, por una razén cualquiera la llama se -
apaga o toma una forme diferente de 1la que toma cuando un cuerpo se
coloca sobre ella, no influye sobre la placa bi-met{lica que, asf, -
vuelve a tomar su posicién de reposo forzando el &mbolo 14 a distri-
buir, de forma estanca, el paso del gas por el conducto 15
| Asf, dado que este mogento la aguja 3 obstruye el oonducto
secundario de llegada del gas y que el oconducto 1._5_ estd ohstruido por
el émbolo 14 , todo paso de gas estd impedido, 5.51, si 41 no controla

un efecto térmico directo entre el quemador y el mecanismo, es decir,
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ent®e el quemador del aparato donde el mecanismo estd colocat?of}’y ia
pleca biemet{lica, el mecanizmo d€ la gerantfs de que el flujo de -

gas est{ absolutamente interrumpido. Por consiguiente, cuando la lla-
ma se apaga por una razdn cualquiera se estd garantizado de que el -
flujo de gas estd interrumpido sin posibilidad de error.

Adends, oomo la placa bi-metdlica estd dispuesta en un ofr-
ter estanco, garantiza un funcionamiento seguro afn cuando el lfquido,
por ebulliocién, reboza del recipiente colooado sobre el quemedor del
hornillo. |

En lo que conclerne a la realizacidén segln la figura 3, en
ella se vé dos equipos particulares que tienden a perfeccionar el -
funcionamiento del mecanismo,

I) sustituir la aguja del mecanismo de encendido por un pe~
quefio &mbolo obrando por compresién ( la aguja siguiendo la primera
soluoién obra por traccién ) ;

II) dotar al mecanismo de un pequefio guemador secundario pa-
ra la puesta en marcha, es decir para el encendido después de la aoccién
de la place bi-metdlioa, del quemador del hornillo sobre el que estd -
colocado el dispositivo de seguridad.

Bn efecto, segin la figura 35 el chasis 16 prevée el enlace
vertical 17 de cohexién con el conducto de llegada de gas asf como el
enlace horizontal 18,

Bn el interior de éste estd colocado el eje 18 rodeado por
el resorte 20.

Este eje estd dotado por un lado, de un botén 21 provisto -
de un resorte 21’ y, por el otro lado, de un fmbolo horizontal 22 des-
lizdndose en el cilfndmo 23 donde estd colocado el resorte compensador
24.

En la prolongacién del oilfndrp 23 se encuentra el manguito
25 de donde sale el conducto 26, que llegs sl quemador secundario 27

colocado en el ocdrter 28 de la placa bi-metélioa 29.
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Ba punta 30 de ésta estd libre y desembooe encima del qu;-
mador B del hornillo ( no representado ), del dispositivo de gas en
donde el mecanismo de seguridsd en cuestién est{ aplicado.

Por otra parte, la punta 31, de la placa 29 estf a su vez
unids al &mbolo vertiocsl 32, perforads en 33 y colooada en el con-
ducto 34 de llegada del gas.

Realizado como se acaba de describir el funcionamiento del
mecanismo es como sigue’! Primeramente se empuja siguiendo la flecha
S, el botén 21 de forma tal que el &mbolo 22 se desplace la cantidad
suficlente para descubrir los conductos 17° del enlace 17 y el con-
ducto K,

Por éste heoho, une clerta cantidad de gas ocorre por 1a -
ranura K y el oonducto _2_§_ ¥ aloanza el gquemador 27 que puede ser en-
cendido.

Tean pronto la temperatura de §sta llama modifioca el estado
de la placa bi-met{lioa 29, ésta se deforma y provoo;. ol deslizamien-
to o mejor, la elevacién del &mbolo 32 . Hasta hacer coinoidir el -
agujero 33 oon el conducto 34. Bn éste momento, abandonando el botén
21 que, bajo 1la accién del resorte 21’ , vuelve a tomar su posicién
de descanso, el flujo del gas al quemador primario B, y por consecuen-
ola la combustién provosada por el quemador secundario 27 se suceden
normalmente.

Pero sf, por cualquier :aan, la llama se apaga, la placa
29, al volver a tamar su posicidn de descanso (camo se vé en la figu-
ra 3) vuelve a traer el émbolo 32 a su posicién de desosnso, es de-
oir en la posicién de obturaocién del conducto 34, de forma que el
flujo del gas es automfticamente detenido,

-~ REIVINDICACICRES -

Se reivindioca como de la propie y nueva invencién la propiedad y ex-

plotacién exclusivas de ¢

le- Meoanismo de seguridt;.d a dos Ylempos para aparatos de gas, carace
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terizado por llevar un chasls en el cual estdn hechos dot conduotos

de flujo de gas, siendo mandado el primero por el operador mediante
una aguja eldstioa (de resorts) y el segundo automdticamente por 1a
intervencién de un émbolo unido a una placa bi-metdlica que, en po=-
sicibn de descanso, detiene el flujo mientras que la abre bajo la ac=-
olén térmica.

2,= Meoanimmo de seguridad a dos tiempos pars aparatos de gas, segin
1t reivindicacién, caracterizado por llevar una aguja, mandsada por el
operador, dotada de un resorte de ocmmpensacién asf camo de un &mbolo
destinado a comprimir aire para retrasar de forma ocaloulsda el retor-
no de la aguja dl estado de reposo,

3e= Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segfn
1% y 28 reivindicacién, caracterizado por tener una aguja maniobrada
& mano, perforada por dos conductoE de los cuales se desarrolla el -
primero en el dngulo derecho, siendo formado el segundo por uha ranu=-
ra semicircular perforads en la misma aguja.

4.~ Mecani=smo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segén
1t a 3% reivindiocacién, caracterizado por tener en correspondencia
con la ranura perforada en la aguja un conduocto en que estd éstable-
oido el alojamiento vertical de un &ibolo unido a una placa bi-metd-
lica. |

S5e= Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segén
1% a 4% reivindiocacién, caracterizado por tener una placa bi-metdlioca
de la cual estd colooada una punta de tal maners de que es rozada por
la llama dnicamente cuando 4sta tiene una forma radiante o al menos
colocada en la proximided de la llama de forma tal que la placa sea -
soliocitada por condiciones térmicas particulares pre-establecidas.
6= Mocanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segin
18 a 5% reivindicacidn, caracterizado por llevar uh conducto que lle-
ge directamente al quemador del aparato de gas aobre el cual estf o=

locado el dispositivo segdn el invento.
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7e= lecanismo de seguridad & dos tiempos para aparatos de gas, segin
1t a 6% reivindiocacidén, caracterizado por llevar una aguja unida a
un botén de regulacidén montado con bisagra sobre el eje de la aguja.
8¢~ Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segin
1% a 7% reivindicacién, caracterizado por llevar un agujero para la
aspiracién del aire para la ocarburacién.

9¢= Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segdn
12 g 8% reivindiocacidn, ocaracterizado por llevar un sistema consti-
tuido por dos enlaces dispuestos en £ngulo.recto, uno con relacién
al otro, de los cuales est{ el primero en comuniocacién con el conduc-
to de llegada del gas, tenlendo el otro enlascs , por lo oontrario,
un eje elfstico que lleva en una punta un botén ¥ en la punta opueé-
ta un &mbolo horizontal que se mueve en un pequefio oilfndro en que
est{ alojado un resorte, estando dicho pequefio 0ilfndro en camunioca-~
0oidn con el conducto de llegada de gas de tal manera que, para ocada
desplazamiento del botén, va a desplazarse el émbolo para destapar
el conducto de llegada de gas.

10,~ Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segén
1% a 9% reivindicacidn, caracterizado por un oilfndro en que se des=
liza un pequefio émbolo unido al 4rbol del botén en comuniocacién, por
un lado, con el conducto dirigido hacia un quemador secundario colo-
cado en un odrter en que estd{ dispuesta una placa bi-met{lioca ¥y, por
el lado opuesto, en camunicacién con el quemador del aparato de gas,
en que est{ dispuesto el dispositivo de seguridad segin el invento.
1l,- Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas,segin
18 & 10% reivindicacién, caracterizado por ocomprender un conducto de
comuniocaocién entre el cilfndro, en el cual se desliza un pequefio &mbo-
lo horizontal y el quemador del aparato interrumpido por un peguefio
émbolo vertical perforado por un agujerc en su parte inferior, mien-
tras que en su parte superior estd unido al extremo de una placa bi-
met{lica de forma gue, por cualgquier deformacisn de ésta se desplaza

el émbolo vertiocalmente hasta hacer soincidir o né su orificio ocon
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el oonducto de llegade del gas para taparlo o dejarlo libre.

12, Mecanismo de seguridad a dos tiempos para aparatos de gas, segdn
1% a 11* reivindiocaocidn, caracterizado por comprender una placa bi-
met{1lioca cuya punta opuesta a 1a que estd unida al &mbolo vertiocal
estd libre y sobremsa el quemador del hornillo en lugar en que el
dispositivo de seguridad estd colocado,

13, "MECANISMO DE SEGURIDAD A DOS TIEMPOS PARA APARATOS DE GAS".

Consta la presente memoria desoriptiva de ocho hojas nume-
raedas y mecanografiadas en una sola oara a las que se acompafian un

plano para su mejor comprensién.,

MADRID , // Julio de 1956

i
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