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gaoién _,adi cional raquerida para tales hilos es 'ganéral~:
mente de 3 a 208. Para cualquier hilo dado, un grado de
elongacién casi Sptimo se puede determinar facilmente por
un ‘sen ci;},lc'.eﬁSayc que ‘consiste en estirar el hilo,mi‘en—
tras so encuentre a una ‘temperatura comprendide en una zo=

na preferida qui?' mis adelente se deiinird, para determinar

- la cantided de elongacién necesaria para lograr que las

fibras del hilo tengen un méduio de tensidn de elesticie

- dad méxtmo, la mfnima elongaocidn a roturs y/o una fragl-

lidad méxime. Como ejemplo, se ha visto que el hilo de
poiiés*ber ‘que se encuentra bajo la mavea regiéftmda"!k-*
oron® §e estira preferidiemente de 4 a 7%, siendo el ‘6p-

timo - aproximée de 5%, mientras que el hilo de poliami~

' da vendido per la EBe XI¢ PuPont de Nemours Company cono
nylén tipo 800 ge esfirs preferiblemente 5 a 15%, sicndo

el éptimo de aproxina damante 185

. La temperatura del hile durante la operacidn de

estiramiento es una varieble de gran importancia y debe

' ser cuidedosamente controlada pura Obtener 1os ne jores

resultaedos« %o pueden alcanzar resul tados 'aficaeé"s om=

pleando, .éoz; ls meyoria de los hilos, uns temperature
unos 85,59,05 inferi’or &i'la‘ te’mpératur& de pseado dsi hi=-
10 y con el nylén’,seﬂ'guede obtsner resul tadeos eficaces
a.‘tamperamraé‘“ de }ns”‘sa. 152,79 0s ‘inferiore‘s a la tempe-

rature de pegedo. Se obtiensn resul tados ligeraments me=-

jorados, en general, has#a que la temperatura elocanza un

_gpunte de transicién® que Beneralmeate es unog S0% &
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”'53,-39' 0 inferior a lu temperaturs de pecado del hilo ¥y '

en este punto se logra un incremento mds bien stbito en

la eficacia. 8e puéde_n alicanzar resultados excelentes vab
cualquier te;upe'ratufa superior a este puuto de transi-
cidn siempre que la temperatura no sea ten elevada que
origine 1s deterioracidén del hilo o &an elevada que ha-

ga que 1os hilos se pegﬁen o las superficies cou las cua=-
les esté en conbactos Con lo0s hilos ds nylen, el punto de
trans iéi én se presenta generarlmenﬁe en las pmximidadéa

de los 185¢ ¢ de foruma que se debe emplear corrientements wua
temperatura supérior- a este valor pero, por otra perte, ’si
los hilos de nyldd se mantienen a wuna tempsratura superior
a unos 20{,4! Ce durante wis de algunos segundog, se pro- ‘
ducen genemalmente graves deterioraciones a menos que se
racurra al uso d'e‘ una atmésfera inerte o0 a otras medidas

de esta naturalezas in vista de sstas consideraciones, re

sulte evidente que la zona de texriparatura efiocgz parm el

nylon comprendida entre unos 88,82 Cs y que la zona de
temperatura preferida es de unos 187,72 Cs & 204,48 C.Pa-
ra- los hilos de polidster e punto de transicidn se encum=~

tra generalmentie & una temperatura de unos 198,82 Ce a 804,40

G y es generalmente ventajoso usar una tenpemiura por 1o

menos algunos grados superior a este vaelor, DEXO no supe-
rior a la *i:empera‘cura de P@@dﬁo. Prefer-iblemente, debe de-
Jarse un margen de segurided de unos 8,%% G con respecté a
la temperaﬁqm de pegado de menera e aunque la zons de

temxﬁem;turé eficaz u operativa para los hilos de polidster
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es dz unos 148,89 ¢+, la Zona preferida esﬁé eemm-enéi;-
ds entre 210¢ C y 226,62 C.
Pespuds que el hilo ha sido estirado de la mens-

- ra ?anferiomen‘t:evdescrlta, debe pasarse por un pesc, Via

o tmyectoria muy angular y sumue ésto se puede lograr

de cuwlquier manera que sc¢ desce; ol proeddimientc pre- 7

forido consists en pasar el hilo alyededor de un mienbro
hoja, cuchilla o deformador que tenga un borde agudos Sin
embarga;i,'si'se emplea ol métods de la hoja © cuehiila pa-
re doblar el hilo, la agudeza del borde 'agﬁda se debe con-
trolar cuidadosamente pues si el borde es demasiado agude
el' hile se rompe, y sii el borde es demasisdo romo & grado
de elasticidad del hilo acabado pédria no ser tal elevado
como serias de deaear.v Como regla genAera'l, el borde agude
de 1a hojao cuchilila debe ‘bener‘ un radio de curvaturs no
menor de 0,0025 om. pare hilos de nylon de 70 denier y

24 filamentos y algo mayor para todos los dands hilos

pues to ‘que por debajo de estos valores se produce gene~

" ralmente un némero excesive de roturas. Bl radio de cup-

vatura méxino que se puede ecmplear sn genersl econ resul=

tados satisfacbériod es _vdé une 2 a 17 veces el didmetrc

del filamento y cuando se emplea una hoja o cochilla con

- un radio mayor gque csto el hilo; por regla gencral, no es

sbmetiaio a esruerzo hasta un gredo suficiente pam lograr
la mdxima medida de slusticidade. ¥l radio ds curvatura 6p-
$imo para el borde agude varfa con el tipo de hilo a empe-

zar, pero, pusde decirse, en general, que es el Tadio de °
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curvatura minimo que se puede utiligar sin ocasionar un’
ntmero excesivo de roturase 2n el caso de los hilos Jde ny-
16n el mdie de cur¥atura Sptimo para sl borde agudo se
ha visto que es unas 2 a 3 veces el didmetro del filamen-
e, en tanto que sl radie de éurvatura Sptimo cuando se
usan hilos de poliéstei? resulta ser generalmente de unas
3 a 4 veces el didmetro del filaumentoe

Yor consideraciones purzmente teéricas, el radio
de ourvatura éptimo a que debe doblarse cada filanento
para deformar sus caras externas mds alld de su limito

a.dsticc hasta un punto méxime, sin que se rompa el fila-

‘mento, viene dado por la férmuia uproximada:

»EGDV

ar

en la que B es el radio de cwrvatura de la hoja o cuchi-
ila, B cs el médulo de elasticidad del filemento, D es

gl didmetro del rilamento y f es la resistencis & la traoc~
eién finale EL empleo de la férmula anterior da un radlo
ds curvatura méx imo aproxiiado para condiciones oﬁ'tinm.s..
8in embargo, en ia préctioca, cuando se estd cerca de la
resistencia & la traccién final, el médule de elasticidad

y ¢l didmetro eficaz del f‘ilamento-disminuye, de manera

‘que se pueds emplear un radio considerablemsnte menor que

¢l indicado por la Vféz;mulav « Bs posible cargar los filamen-

tos hasta su 1iuive eléstioo o por encima de & por apli-

 ceoién de tensién, de munera gue cusndec se produzea upa-
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. es bastante crftica y debe mantensrse dentiro de limites
procisos para obitener los mejores resulbados. -as medigio=

‘nes de la tensién se hacen preferibleuecnte en un punte de

Apunto ls tensién delL hilo debe estar gensralmente coupren-
dide sntre ungs 0,85 g« y & g« por denier pa:éa ob‘éeher un
 grado satisfactorio de elastizaeién. La tensién Sptima pa-

ra el hilo qus ha de pasar sobre el borde agudo no Gepsude

‘radio de cu‘;f'vawm del borde y;, para un hilo determinado,

la iensidn éptima es generalmente la tensidn mdxima a que

$lexién cualquiere la supsrficile extarna dc cada filauei=-
to quede pe:manentewnte defomadas Desde un punto de vise
ta pré':ctricc};rae: na determinado que el rdic de ocurvature

no debs exceder de unas 40 vecem el didmetro del filamen=~

.’3‘00

Un miembre derormador adecuads con un borde que

tienc un radio de ourvatura satisfactorio se pusde fommar

‘faciimente a partir de una hoja de afeitar corriente tal

como las que se venden con los nombres de "Schick®, "Gen",
éto., puliendo el borde dé la hoja o ouchilla gon tela de
6xido &e hierro rojo © ané‘logqa_y después con oploétar
nasta que la hoja se 'emhataz y suaviza hasta un punto tal
que el hileo pueda pasar facilmente sobre ella sin cortarses

La tensidén del hilo que pasa sobre el borde agudo

?

la travectoria del hilo 1inmediatamente sigulente al punto

en que @l hilo hace contacto con el borde sgudo y en este

sorarente del tipo de hilo qu}e;:se emplee sino también: del

se puedé éonga‘:‘el, hile sin‘ser .roto per la hoja © cuohil.lao}‘.
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‘anteriormente praciicamente de cua

son una hola que tengd un radio de curvatura comprendido -
dentro de los limites preferidos anteriormente indicaios

y con hilos .muy tenaocss tales como los de nylén y los hi~-
los de poliéster, se ha visto que una zona de tensidn ccm-A
prendida entrs unos U,7 a 2,5 g. por denier da genemlmen-
te los nejores resmiltados, pero con hilos uds débiles o con
ung hoja mds aguda, une tensidn que oscile entre unos 0,5
a 0,8 g. por denier es gemeralmente més satisfactoria.

Bl hilo, en ls muyor parte de¢ 10s casos y pariicu-~
larmente si el hilo es del %ipo poliéster, debe preferible-
mente enfriarse’has‘ca una temperatura inferior por lo me-
nos a unos 93,3 ¢ anteg_del momento en gus atraviese la
poreién muy angular de la '.tr‘ayectoria, pues si el hilo es-
t4 caliente al pasar por esta poreidn de la truyectoria,
el sTecto de la operacién de estiramientoen caliente sobre
las cuslidades eldsticas del hilo es eclipsado en gran pauvie

oo1 2l lhecho de aus sl hilo se encuentra & uns teumperatura

e

erevada en la parie angular de le traysctoria. Lsto no sig-
nifica qué no'se pueda’ob*&éner excelentas resuitados oon

la mayorfa de los tipos de hilo al tener ei hilo a una tem-
peraturs elevada guande girdviesa la poreidn angular de la
trayectoria puesto que manteniendo ei hilo a uns Tewpsra-
tum sicvada en esbve punto se logran resuklados eficaces,
de acuexdo cmi ia sxposicidén de la solicitud de patente
norteamericana ndim:ro de serie 274.358, con hilos tratados

3]
suier manera y, &e he-

1
cho, con hilos de nylén el efecto del estiramiecnto en ca=- .
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liente v del menteniuiento del hile a unu tewperatura.
elevada en la poreidén angular de la trayectoria inelnso' , QQ
parsce que en cierta medida ddivivo. Sin embarzo, con :
hilos ac poliésfer ¥y otros,@uehOS’caSOS, los resultaéos
con el hilo o una tempsrﬁtura el svads en la poreién an=
gular de la tréyedtoria da. hiio son infeiioreSYa 1os re~-
sultados que se 6b%ienan cuando el hiio ss enfria antes
de aitcanzar esie punto. ,

como el borde de la hoja o vuchilla ejerce fuer-
zas aprsciables scbre el hilo Que pasa sobe &L, los resul=-
tados mejores se obiienen generalmeante sl ¢l hile se lu=-

brica al tiempo d¢ su peso per la itrayecioria muy engular,

‘siendo ésto especiualmente asf{ con hilos distintos del ny-

1én que no poseen el bajo coeficiente de friceidn gque ca-
racteriza al nyléne Se puedén émplecr cualquier lubrican-
te adeouado pars hilos, si bien es generalmsnte preferible
aﬁpléar un lubricante que se pueda quitar con facilidad
despuds de la elastizacidn. CoMé ejeriplios apropiados se
pusde citar los acoltes minéreles y vegetales e viscosi=-
dad beju y los esteres de éoidOS grasos tales como tripal-
mitato de sorbitol. L mejor modo de aplicer el aoeite al
hileo es por acecidn capilar o madiante ung mecha de fieltro
an un,puntg'de la traysctoria del hilo inuediatuments an-
terior a su contackiP con el‘borde_agudo.

Bl dngulo de acercamiento y el de alejauisnto del

hilo al borde anudo sn un plano transversal &l eje dsl

borde no son cr1ticos v pusden variar hasta tal punte qus . 4
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‘hilo y+ efecita un 1m'é1e casi 180% cuando el grosor de

- del hilo sl borde agzudo en planos paralalos al borde son
‘importantes por lo que. 8se re fiere al pa so de los filamen-

15 tos rotos sobre ei bordes Los resultados mejores se han

variar dentro de auplios limites y esté limitada solemen=

' e}s' concebible que si 1a velosidad dal nilo alcanza un va=-

 lor extremadsmente alto, la fricecidn de hilo gue pasa S0« -

229812

el totel del éngule de 1neidencia y ol dngulo dc alejamiene

%o sea igual & husta 120% o puede ser ¥an Pequello que ol

1s hoJa 16 pemite » En gmaral os preferible tue el hilo
pase en contacho von la suaerfic,ie de la ho;lau cua:. do se
acerca al borde aguae ¥ que se retire por la superficis
de la hoja dgspués de su gontacto con el borde, pussto que
esto hace que el hilo se déferma en una oedida mdxima y

que la compresién del hilo por contacto con la hoja ticnda

a mantensr el hilo junto de manera gque los filamentos ro=- .
tos pasan sobre el borde y se apartan de 4. cpn mayor fa-

oilidad., Bl angulo de acercamnie o v el de alejamiento

aloanzado al pasar el hilo por el borde de la ‘hoja de mane-
re tal que un plano imaginaric que pasa por el hilo gue |
83® acerca y €s ﬁerpendicular al ‘plano de la hoja eorta un
segundo planoc imaginario, tambidn perpendimlar al plano
de la hoja y . que étmvleéa al hilo que se alej'a,, ooh un
éngulo de 40% & 1008 ¥, preferiblemente, con un éngulo de
707 & 902, |

La velocldad lineal dsel hile sobre la hoja pu_ede

te por la ecapscidad del eparato que se emples, ‘afin gwando
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bre la hojs puede calentar este haste unu tempersture

que ‘pod\ria influir de modo adverso an 1u calidad del hi-

lo produeldos Se pueden obtener cxcelentes resultados con

velocidades linsales del hilo de hasta 457,80 metro por

§ °  minuto o incluso superiores.

Ui 0do mejor de realizsr el procesc es con ayu=
da del aperato ecffientm Para caléntar ¢l hilo se puede
empleay unar'tirra o placa calsntzdora usual que ténga una

: supecrficie de apliéacién del hile lisa y medios para man=
10 teneral a la temperaturé oue se desees El hilo solanente
precisa pasar en contacto con la superficie de aplicacién

del hilo lisa duranrte uns dié&tancia suficiénte, por ejen-

plo de 7,68 om. a v.ari,dsm décimatro_s segin la velocidad li-

neal de hilo, pera e el hilo adquisra le tétzzpe'ratura de=-

15 seeda . Utra forme de apémto para calentar el hilo puede
" eonmprendsr un tubo 'oalentadoa trav és del cual pesa el

hilo durante um distancis suficiente para slevar su tem=
peratura al valor deseado. Un- dispositivo satisfactorio

para el estirazriiento dal hilo puedue comprender un regula—

20 ~ dor corriente de ia tensién y de¢ un coge hilos usuals. Con

este dispositivo un extremo del hilo procedente ds un me-

dio suministraior adecuado se pasa primero por el vegula-

dor e la tensidn y despuds paca al cope hilose El regu~-

lador Gc la tensidn se ajusta Huego pars que comunigue
25 tensién bastante pars sl canzar el grado de estiramiento
deseado el cual se puede detemuinar por un célculo del

denier. Otro modo de operar consicste en gue el regulador

PR RS
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ds lu tonsidn puede ser sustituide por un 6 0aniso al it
mentadar positivo de tipe corriente pars suministvrar el hi-
1o a ma'Veiécidad lineal menor que squella a la que os
récééi&o, de menera que el hilo se estira emtre ol nedio
h .,suminisfrador ¥ el ecge.hilqs'. EL borde agudo se ecl.ooé
preferiblemente e la trayectoria dd hilo entre el medio
de calentamiento y el coge hilos y ai se desea que sl hileo
se onfrie antes de que establezca contacto con el Ddords
asudo esto se pusdc lograr faciluwente colocemdo el borde
8 corta distancia del elemento calentador. Generalmente
ung distancia entre ¢l elemsnto calentador y el borde agu~-
do de solgmente 2,54“ cme © un nultiplo psquefic es sufieion=-
te, pussto cue i0s hilcsr,de denier usual se enfrian a una
tenperatura inferior a unos 93,32 C. en solo una fra ceidn |
de segundo cuando estédn en contacto con lu atués fera libire,.'
Sin embargo, si se dessa, ls distancia entre el elamento
- de calesntamiento y el borde agudo pueée ser de varios me-
tros con resultados oxcelentess En muchos cegos la teasidn
requarida para cl éstiranliento o8 tal que el hilo puede
pasar directamente desde al el amento calentador al bords
agudo, pero si se des_eav que el hile é#té a una tensién di-
ferente cuaudo hace contacto con el borde de lz nacesaria
para €&l 'esﬁi'ramiente, go puede interponer un regulador
de la tensién y/o un cabrestante o undloco en la trayecioris
der hilo esntre =l elménto de ca}.en’tamienta y el borde azu-
do. »

B ‘hi-lrer, deépués dz su contacto con el Dborde agu@?_;;gw
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Ereaenta ung oierta meﬁiéa ée rizamiento ¥ enaoz:ti jamient‘a
cuarndo estd en un eataée no ‘tensado, pere pera desarrolar
toda la aaturaleza elastica del hilo hay gus aols.carle ua .
: tratamiento temico. usto se debe a gue el hlla eon’sians
tensianes la tanﬁas que le impelen potencialmente a‘_adqui-
:""krir una ccnfiguraeién linpal ern'oseada y estaa tena'l m& |
son relajadas per el tratamianw témica. La” opemoién de
calentanisnio se p_uede afec‘cuar, si"ae deaea,,antes de gue
- el hil.g_g_'e,é‘t"ra ks fornado en %o jide pa.éaaﬂ.e un t:;'.ez’o' en o~
 vimiento éellhi_,lko‘ve,n contecto con un ol emen to oa_lenta‘der 0
.:v"a través de un fluido caléntédo en condicionss tales que €l
nile ‘pu’eda ceniraerse; sih;embarga, si la natural:é,zarelés-
f_-ti,es total del hilo se _ha‘—,»d‘e desarrolar después de la nila-
'-Vtﬁra le mejor es agltar el ééjido al tiempo gus se el ova
,gradualmente la temperatura del mismo de acuerdo con la me=
noria de la solleitud de patsnte nortea.mericana, némero de
serie 512.871, presen’caé& el 2 &e junio de 1.955. Cwalquier
i grado e calentamienio es genaralmeraue beneficioso, pera

‘para obiensy los reaultadoa me,;cres el hile, ya sea. antes

o decpuéa de la tejeéur& debe alcanzar uma uamperatura de
por 1o menos unos 602 ¢ y pref-eriblememte por lo menos de
unos 82 29 Q. ‘oon el hilo en un estado sustanclalm te no
ten;ado. Las temperaturas més altas no son perjudiciales

¥y el nile o 1os tejidos hechos con élv se pusden calentar
.25 & una temperatura que se aoerrque al punto de 1reblan¢eci-

‘miento del hilo sin .que se produzcan ré:sul'bad'os perjudi-

‘fzial'as siempre que 6L hilo se mantenga en un estado lige= .




| 'mmruo I

-y tordién cere se calenté a 221,1¢ C y se estiréd cantida-

" caracteristicas Tisicas del hilo los cusles sec dan en la .

tabla siguiente. Todas las cifras de la taivla son aproxi-

Yaments tensado O sin tensar durente el tiempo que el hild

¢ Los tejidos se esncuentren & ltemperatura clsvadae.

La invencidn se ilustra ahora por los sigulentes

ejemplos especificos:
Un hilo de polidster de '?0 dsniler, 34 filsamentos
des que variavan desde 1 a 10%. Se determinaron los resul-

tados d2 la opermeidn de estiremientc en caliente sobre las

madas y son promedios de 10 ensayos diferentess Todasg las

deteminaciones se hicieron a 21,12 ¢ y 65% de humedad re=

lativa.
Tabla I _
liédulo de ten- Fragilidad,es .
Porcenta je Elogacibén a sién de celasti- deoir variacién -

de esuiramiento. rotura prO'-

cidad promedio de la tensién en

meéia en % « en gfdenier & 3 g+ requeridos pa~ F

g./denier de

m la ruptuda o

e m e —————— ' tensién. 10 enasyose
1% 13 ¢ om a 30
2 12 75 25
5 12 66 40
4 1z n 45
5 5 82 180
8 10 83 50
7 10 84 40
8 11 82 40
9 ;

10
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;te: se iﬁ &101}3 ‘86 pasaron a8 la temperatura ambiente sobre

~@agudamente pesible ocon el £in de que estuviese en contac=

~servd que est‘o' coincide con el punto en el gue el hilo se

8o obtuviercn resultados buenos en todos los deuds casos.

' ’ uoa hilos estirados en caliente como ante: iornen-

LY

una hoja o cuohilla que tenia un borde con un radio de

curvatum de 0 ,DLO om. & una velwldad lineal de o1 344 me

por minuto. EL hild se pasé alrededor de la hoja todo lo

to con las superficies de arribs y del fondo Qe lé mi sna

y la tensién en el hilo despuds de su ocontacte con la ho-

ja se determind siendo de 2 g. por deniers La mejor elas+

tizaeibn seé obtuvo cuando el hilad se'e;tiré' 5% y se ob-

acercabe al médulo de elasticidad méximo, el punto on el
que el hilo tenia la minima elongaeidn media a-v rbﬁura Y
el punto en ol sual Zpo’s'eia la méxima fragilidad, segx’fm

indicé la variacién en la tensidn necesaria pars rempex
el hilo en un total de 10 ensayos. Se obtuvieron resul-

tados excelentes cuando el hilo sc estiré de 4 a 7%y

Incluso cuando el hilo se estiré tan cercs de obe_,ri-é por
clanto como fud posible:;.ii_ zzl,ih 0¢, se obtuvieron resul~
tados vefaioacas lo que i’n&ica que'solame:zte eg hecésario

un grado‘muy ligero de estiramiento con los hilos de po-

liéster. Cuando sl hilo se trabe j6 andl ogamente tal como

se reoibfa del rabricants, no se obtuvo ‘sustancilalmente

elastiza oién gizuna .

VEJEB@;JO II

’Cfaa muestra de hilo ds nylén Du Pcnt tipo 200 de o
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'zo denier, 34 filamentos y torsién de una vuelta Z por

to F‘

.‘ 5 oms se estird porcenta jes varisbles a 204,42 C. Las
oaracteristicas fisicas del hilo se midieron después
¢omo en el ejemplo ante‘rior ddndose 1os resultados en
la siguiente tabla';'_ B '

| bla 11

hééulo de ten- Fragilided, es

s1én de elasti~ decly varigcidm

Porcentaje Flongaeién a oidaq promedip de la tensidn en
do estire~ rotura pro~ en g/ denier & g+ Pequeridos pa-

miente - media en % 3 g./denler de ra le rupture en

g o | tensibn. 0 ensayos e
14 g ae 30

17 54 30
4 18 o 56 | 80

10 DR VI | 70 30 -
12 I TR 72 110
14 i 75 S B0

8 - 12 e 35

‘Bespués ds la dstermimacién de las caracteristi~
) daavfisie'as del hilo, se pas6 éste « la ﬁémpemﬁui'a am=
“biente alrededor de un borde agudo que - tenia un mdio de
—ou;.vatum de 0 005 em- a una velocidad lineal de 9L,4¢ m
por minutos Los £ngulos de¢ acercant ento ¥ al:e,]amlenﬁe en
un plano 5?‘3@3"793’?31 al plano de la hogja,éran tan peqz;e-l
| flos como el grosorr de la hoja lo nemitia', de manem que
al hilo estuviese eon eontacuo con 1a ha;ja éntea y Gespuéa
de ser es’cira&o alrededor del ’berde am&o- EL éng_,ulo en‘are

el hzlo que se acercaba v el que se ale,;&ba en el plana
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de la hoja ora aIroxinademente de 852, Se Obtuvo por

Lo manos un cisrto grado de elastizaéién con todos los
por centajes de estiremiento y e obtuvieron bucnos re=
rsultaios con hilos estirados 10 a 16 i Se encbnt{ré un
6p£imo muy mercado a 12% de estiraniento vy @e la tabla
anterior se desprende que 2l hile desarroi.uba una wani-
Tiesta fra zili1dad en este punto. Aunque el méduio de ten-
sidn de elasticidad continuaba aﬁméntané‘o' ligemsnente una
vez aloanzade el estiramiaxito 6nt1mo la v:-siocidad de in-
cre’mant}oﬁr’a notabiemen te menory después que &l nilo ha=
bia sido estiredo la cantidad 'oreferida minima . A.almiSan,
se observard que en el estiramiento éptimo la "el ongacidn
a roture® era 1 % del minimo '

Esta solicitud, gus corresponde a la presentada

n E.UsSs, ol 14 do julio de 1.985 bejo el nimero 523.156
ss acoge a los veneficios del artioulo 51 del vigente us=-

tatute sobye Fropledal industrial.

A e > I.Z Q T . ‘ - - . TR -

. P O s VI ey e W ot e D Gve S e Tor W W

»os puntos de inveacldn propla ¥y nuAVa que Sse pre-.

 sentan paya que sean objete de esta i’a’bente de -anenclén

an Lspe.ﬂa, por v@-inte afios, son J.os :l&*ui‘;ntes'

=82 - ;
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- 1%2e= Un proosdiniento pars elastizsr un hilo ter-

: mop}._a'_gticésgue consiste en dlLevar le temperature.dcl hilo

para redueir la tensidn necesaria para deformar el hile

wds aild de su limi’eers;a"értico‘,i eatirar el hile mfs alld

‘de su linite ',é'lés,'tico riientras se haila a una ‘cemperatu-

ra elevada y pasar despuds ol hiloc catirado por una tTa-

yectoria mu_by' aguda e

22+= Un procedimiento do acuerdo con ia reivindl- -

casién 1, en el que el hile se estira nientras se halla a

temperati‘xra' olevada hasta tal punto que po'sea‘ un glarga-
miento a ia roturs casi minimo.
3¢e= Un proecedimiento de acuerdo con la re¢ivindi-

emcién 1, en el que la parte muy aguda de dicha trayecto-

ria tisne un radio de curvatura no mayor de unas 49 veces

oL diaheiro del filamente meyor comstituyente de dicho
hilo.

4%-.= Un proc¢edimiento para cla s 41 zar hilos de ‘po-
lidéster que censiét'e en Balentar el h"ile‘ a una temperatuw
ra no menor de unosg .5709; G+ Inferior a le temperatura do
pegado dsl hilo, pero ﬁo_sﬁp_erior a la temperatura rjde pe=-
gado del hilo, estirar el hilo calentado més alld del 11-
mite aiéstico pero 1nuf1'o~ientemente para rouperle, en--
friar el hile y p_a_g:arle'l‘uegp por una trayeobto;-ia li_neal

que tiene una parte muy anglilar.

2= Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-

cacidn 4, en el que la p,a;rté, muy angular de dicha trayee=

toria tieme un radio de curvatura no mayor de unas 40 ver




- de dioh@ hilos .

. por lo manaa unes 8& 29 g; pera no mayor de unes 2

- 1leo mientras se halla & Uuna temperatura_elevada, 'enfriar

 toria linesl que tenga una'parte myy angular, teniendso

:"dicaoién 6, en al que el hile ae calienta a una tempera=

cacidn 6, en el que el hile a;e_,estira de 4 a 7 5y el ra=

de aicho hilo.

" estirar el nilo ealan‘cado suficle“‘cement hasta que ten@

ban al diamﬁtm del mayor filamento constitutivo de di-»
chos hilos. :
7. 62+~ Un p?cceﬁimiento'para elastizar hilos de po-
liéstqerQE'GOnsiste en oalentérlos hasta por 1o menos

uoe 148,8!76., pero no en ﬁés‘de~255! C., estirar el hi-

el hilo hasta una temperatura por lo,menos inferior a
32 0., pasaa . ‘
unos 93, . . el hila semetido & una tensién de

aproximadwnente 6 5 g. as%ge. por danier por una trayee—

dicha poreidn o parte angular un radio de curvatura de
aproxiradamente 1 vez el 6iémetro del filamento mener &

4@ veces el diémetrc dal rilannnﬁo mayor constituyentes
72 o= Un prooedimiento de acuerds con la rsivin-

tuxa de alreasdar de. alae a 325 62 G

&9.~ ﬁh proeedimiente de acuerdo con la relvindi-

dio de curvaturs de la poreién muy angular de dicha tra-
yeotorie es de una vez el diédmetro del filamento menor

a 80 veéés el diémetro;del filamento mayor constituyenftes

92 o Un procedimiento pgra elastizar hilo de ny-

16n que consiste en calentar el hilo a una te .peratum-dq,'
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un alargamiento a la rotura disminuiﬁo pero nasta wn pﬁn-
to insufieiente para romper ol hilov, v pasar despuds el
hilo bajo tensién por una trayectoria lineal qua tiene
una parte muy angular. |

10 .EL procedimieuto de la reivindiocacién 9, en ei
gue el hilo que é.e _pasaéor la parfa muy angulér‘ de di-
cha trayector ia estd sometido & una tensién’de unos 0,5
a 3 g pdr‘ denier ¥ ul yelo da cuiveture de dielw. fox-
oién o parte muy angular es amroximsdamente 1 vez el did-
metro 4el filamento mds pequeﬁb a 40 véces el diémetré
del filamento mayoxr de los oconstituyentes de dicho hilo.

1.~ Un procedimienta para elastizar un hilo ter-

' mopl§sti¢é;

Tal y con:ie sg ha descrito en la menmoria que ante-
cede y con los fines gque se ha especifiocado. ’

Este msmoria consta de veinticineo hojas esoritas
por uhaVSOla carg.‘

liadrig,

//s.
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