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p ara  s o l ic i  t a r

P A T E N T E  D E  I N T R C D U C C I C N
en

E 3  p A S A 
por DIEZ año a

-a nombre ña UNION CARBIDE AND CARBON CORPORATICN, e n tid a d  
n o rteam erican a , e s ta b le c id a  en 30 E a s t 42nd S t r e e t ,  Nt^eva 

'Y ork , N .Y ., E stados U aidos de Am erica, po r;

^UN APARATO PARA SOLDAR PIEZAS A TOPE DE METAL
SOHDABLÊ

- O - O - O - O  -  O -  o - o  -  o - o  -  O - O - O - O - O  —

E ste  in v en to  se re fL ere  a  l a  producción 
de a r t í c u lo s  m e tá lico s  so ld ado s; y más esp ec ia lm en te  se 
r e f i e r e  a un nuevo a r t í c u lo  hueco soldado por p re s ió n  
que tie n e  p ared es l a t e r a l e s  c u r v i l ín e a s ,  y a un nuevo pro­
ced im ien to  y ap a ra to  p a re  l a  producción  de t a l  a r t í c u lo  
de m e ta le s  y a le a c io n e s  so ld a b le s  m ediante una operación  
rá p id a  de so ldadura e fec tu a d a  a tem p era tu ras en que e l  
m etal se h a l l a  p l á s t i c o ,  pero no fu n d id o . l a  in v en ció n
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tie n e  ana u ti l id a d , e s p e c ia l  para  l a  producción  de r e c i ­
p ie n te s  m e tá lic o s  so ldados m ediante una operación  de s o l­
dadura por p re s ió n  que une a 1^ s dos m itad es de  secc ió n  
c i l i n d r i c a ,  a lo  la rg o  de una c o s tu ra  c i r c u l a r ,  d e  t a l  

5 ferina que l a  c r e s ta  d e  l a  a r i s t a  s a l ie n te  de me ta l  r e c a l ­
cado formada en l a  zona de l a  so ld adu ra  se p re se rv a  en 
p a r te  y se deprime a un punto no sab stan c ia lm en ta  más a l ­
to  que e l  n iv e l g en e ra l de l a  ¡^ .p e rf ic ie  e x t e r io r  d e l re ­
c ip ie n te  so ldado , s in  r a s c a r ,  ra n u ra s  o e s t ro p e a r  de o tra  

1 0  manera l a  ju n ta  so ld ad a , o re d u c ir  su r e s i s t e n c ia  y o t r a s  
p ro p ied ad es .

l e a  b o te l l a s  y o tro s  r e c ip ie n te s  c o n s tru i­
dos de acero  y o tro s  m e ta le s  de g ran  r e s i s t e n c ia  se han 
empleado d u ran te  mucho tiempo p a ra  e l  alm acenaje y t r a n s ­

í s  p o rte  de  g a se s  comprimidos t a l e s  como oxigeno , a c e t i le n o ,
propeno, c lo r o ,  n itró g en o  y o t r o s .  E s una p r á c t ic a  c o m e n ­
te  a p l i c a r  una p in tu r a  p ro te c to ra  a  to d as l a s  s u p e r f ic ie s  
e x te r io r e s  de t a le s  r e c ip ie n te s  de g a s . Cuando lo s  r e c i ­
p ie n te s  se construyen  soldando e n tre  gf dos secc io n es  hua- 

3 0  c a s , b ien  por so ld ad u ra , por fu s ió n ,o  p o r  un procedim ien­
to  de so ld adu ra  por p re s iá n  en  donde ""a a r i s t a  o cordán 
c i r c u l a r  de m eta l reca lcad o  se p ro y e c ta  h a d a  fu e r a ,  más 
a l l á  d e l  n iv e l  de  l a s  s u p e r f ic ie s  e x te rn a s  u n id a s  d e l r e ­
c ip ie n te ,  l a  p in tu r a  en l a  a r i s t a  o cordón d a  m etal se 

25 d e sg a s ta  rápidam ente debido a l  manejo y a l  co n tac to  con 
l o s  r e c ip ie n te s  adyacen tes cuando e s tá n  alm acenados o en 
o t r a  p a r t e . E s to , no so lo  e s tro p e a  l a  a p a r ie n c ia  de l o s
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r e c ip ie n te s ,  sinonque expone tam bién l e  uníón soldada a l  
a taque p o r l a  a tm o sfera , humedad y a  c u a lq u ie r  o tro  g as  
co rro s iv o  que pueda e s t a r  p re s e n te , re sa lta n d o  en una 
capa de c r ía  y d e te r io ra c ió n  d e l  r e c ip ie n te  a  lo  la rg o  de 

5 l a  u n ión  so ld ada . La p resen te  in v en c ió n  vence e s t a  d i f i ­
c u l ta d  y provee un r e c ip ie n te  que conserva una buena apa­
r ie n c ia  y una ju n ta  so ldada b ien  p ro te g id a  d u ran ta  su v i ­
da a c t iv a ,

E n tre  l o s  o b je to s  más im p o rtan te s  de l a  in -  
10 vención  se h a l la n  lo s  s ig u ie n te s :  l a  p roducción  d e  una f o r ­

ma nueva de un a r t f c u lo  hueco soldado ta l  como un re c ip ie n ­
te  c i l in d r ic o  de dos m edias secc io n es  de m eta l s o ld a b le , 
cuyo r e c ip ie n te ,  cuando se co n stru y e  m ediante una opera­
c ió n  de so ldadura  p o r p re s ió n  a tem p era tu ras no a  l a  de 

15 só lid u s  d e l m e ta l, t ie n e  l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  en l a
ju n ta  so ldada substancialm sm te a  n iv e l  con l a  s u p e r f ic ie  
e x te r io r  en  l a  ju n ta  so ldada substancia lm en te  a n iv e l  
con l a  s u p e r f ic ie  d e l  r e c ip ie n te ,  en puntos le ja n o s  de 
l a  ju n ta ;  l a  p roducción  de e s ta  forma nueva de un r e c i -  

20 p ie n ta  soldado p o r una operación  de so ldadura por p re s ió n ,
cuyo r e c ip ie n te  tien e  l a  c r e s ta  de m etal reca lcado  en y adya­
cen te  a l a  zona de l a  so ldadu ra  sn b stancia lm en te  a  n iv e l  
con l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  d e l r e c ip ie n te  l e ja n a  de l a  zona 
de  l a  so ld a d u ra ; p ro v eer un nuevo proced im ien to  y ap a ra to  

25 de so ldadura  por p re s ió n  con d is p o s i t iv o s  para  a l in e a r  l a s  
p ie z a s  a  s o ld a r ,  d isp o sL tiv o s  p a ra  a p l i c a r  e l  c a lo r  de so l­
dadu ra  a l a s  p ie z a s  a  to p e , d is p o s i t iv o s  p a ra  o s c i la r  l o s
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2 2^ 757
d is p o s i t iv o s  de calen tam ien  to p e r i fá sicam en te  a l  r e c i ­
p ie n te , d i s p o s i t iv o s  p a ra  a l t e r n a r  l o s  d isp o  sL t i  vos de 
ca len tam ien to  a  tra v o s  de l a  ca ra  in te r n a  e n t r e  l a s  man­
gonas de u n ión  de l a s  p ie z a s , y d is p o s i t iv o s  p a ra  d ep ri­
m ir l a  a r i s t a  e x te rn a  d e l m etal reca lcad o  en e l e x te r io r  
de l a  u n ió n  so ldada a un punto  no su p e rio r a l  d e l  n iv e l 
d e l  m etal adyacen te , son in te rc o n e c ta d o s  y son m óviles 
como una u n idad  d en tro  y R ie ra , de r e la c ió n  o p e ra to r ia  
con l a s  p ie z a s  a  so ld a r  y con e l  r e c ip ie n te  acabado; pro­
v e e r nn nuevo a n i l l o  c a lib ra d o r  que, cuando se  fu e rza  so­
b re  e l  m etal re ca lcad o  en  una zona, de so ld ad u ra , después 
de una operación  de so ld ad u ra  por p re s ió n , deprime e l  E&- 
ta l  reca lcad o  p o r  debajo  d e l  n iv e l  de l a s  p a r te s  adyacen­
te s  d e l r e c ip ie n te  e n  ta n to  que e v ita , e l  a p r ie te  e x c e s i­
vo, ra sp a d u ra s , e s t r ia d o s  u o tro  daño a l  m etal reca lcad o  
o a l a  s u p e r f ic ie  d e l  m etal adyacen te ; y p roveer de forma 
nueva, e l  m antenim iento de p ie z a s  me t á l i c a s  so ld a b le s , so l 
dadas a tope p o r p re s ió n  en a l in e a c ió n  e x a c ta  lo n g itu d in a l  
d u ran te  toda l a  operación  de so ldadu ra  y para  dep rim ir l a  
c r e s ta  de l a  a r i s t a  d e l m eta l reca lcad o  p o r b a jo  de l n iv e l  
d e l  e x te r io r  de l a  s u p e r f ic ie  de l a  e s t r u c tu r a  a s í  so ldada 
m ien tra s  t a l  m etal re ca lcad o  e s tá  en o ce rca  de nna tempe­
r a tu r a  de so ld a d u ra . E s to s  y o tro s  o b je to s  serán  e v id e n ­
t e s  p o r l a  s ig u ie n te  d e s c r ip c ió n .

De acuerdo con una forma p r e f e r id a  de l a  
in v en c ió n  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  da b o te l l a s  o r e c ip ie n te s  
para g a se s  a a l t a  p re s ió n , t a l e s  como a c e t i le n o ,  M d ró -

-  4  -



„ "3757geno, propeno, ox igeno , e t c . ,  i o s  secc io n es  generalm ente 
c i l i n d r i c a s  se colocan con l a s  s u p e r f ic ie s  extrem as p e r i ­
f é r ic a s  lim p ia s  a  u n i r  en un ión  de co n tac to  a  p re s ió n . 
P re fe re n tem e n te , t a l e s  s u p e r f ic ie s  t ie n e n  un l ig e r o  cono 
p ara  p ro v ee r, cuando e s té n  u n id a s , un ángulo  de  unos 8 a  
123 a b ie r to  en e l  margen e x t e r i o r  de l a s  p ie z a s . Con l a s  
p ie z a s  en p o s ic ió n  a  se r  so ld ad as , una unidad m óvil, com­
prendiendo dos a n i l l o s  de a l in e a c ió n  adaptados p a ra  d e s l i ­
za rse  a lo  la rg o  de l a s  s u p e r f ic ie s  p e r i f é r i c a s  de  l a s  cha­
pas y para  a seg u ra r  una a l in e a c ió n  e x a c ta  de e l l a s ,  y un 
m ecanisno de so ld ad u ra , se mueve en p o s ic ió n  con lo s  a n i­
l l o s  de a l in e a c ió n  a ju s tan d o  ap re tadam ente a lred ed o r de 
l a s  m itad es r e s p e c t iv a s , d ispon iéndose e l  mecanismo d e  
so ld ad u ra  ju n to  a l a  c a ra  in te r n a  e n t r e  l a s  márgenes de  
unión de l a s  m itad es .

l a  forma p re f e r id a  de l a  in v en c ió n , e l  
c a lo r  de so ldadu ra  se su m in is tra  p o r llam as desde un so­
p le te  a n u la r  de gas ox i-co m b u sttb le  formando una p a r te  
In te g ra  de l a  unidad m óvil de a l in e a c ió n , so ld adu ra  y ca­
l ib ra d o  d e l  m eta l re c a lc a d o ; y uno de lo s  a n i l l o s  de a l i ­
ña ac i ón que también a c tú a  como un d i s p o r t i v o  de p lancha­
do y de c a lib ra d o  e s t é  formado de h ie r ro  tem plado que t i e ­
ne un f in o  recu b rim ien to  de cromo o me t a l  duro sLm ilar o 
a le a c ió n , o e s t é  en l a  forma d e  un a n i l l o  muy p u lid o  de 
un m etal o a le a c ió n  duro  r e s i s t e n te  a l  d e s g a s te , t a l  como 
lo s  de l a  c la se  de a le a c io n e s  no f e r r o s a s  compuesto d e  
c o b a l to , cromo y w olfram io .



La sol$adu.ra se e f e c tú a ,  p re fe re n te m en te , 
a  tem p era tu ras  su b s ta n c ia l  mente no su p e r io re s  a  l a  tem­
p e ra tu ra  de só lid u s  d e l  m e ta l. Cuando se su e ld a  una cos­
tu ra  c i r c u l a r  uniendo dos m itad es de cuerpos de ace to  de 

B S mea. de grueso p ara  form ar un c i l i n d r o  de 70 cm. de d iá ­
m etro  i n t e r i o r ,  una tem p era tu ra  de 1,200% C -  1 .300^0 y 
una p re s ió n  de so ld ad u ra  da unas 31S ¿ g s . p o r cm^ dan 
bu^io  s re su l tacLos.

DQspuás de te rm in a r l a  operación  de sdLda- 
10 d u ^ ,  l o  que se dete rm ina po r l a  c a n tid ad  de aco rtam ien to  

de l a s  p ie z a s  cuando e l  m eta l en  l o s  extrem os a  tope se 
d e sp la z a  la te ra lm e n te , l a s  llam as de so ld adu ra  se apagan 
y l o s  miembros de a lin e a c ió n  se r e t i r a n  d e l  r e c ip ie n te  
so ld ado , de t a l  form a, que e l  a n i l l o  de a l in e a c ió n  y e l  

IS d is p o s i t iv o  de p lancha y c a lib ra d o  combinados fu e rx a  a l  
m eta l reca lcad o  en  su t r a y e c to r ia  h a c ia  d en tro  h a s ta  que 
l a  c r e s ta  de l a  a r i s t a  d e l m etal re c a lc a d o  e s t á  su b stan - 
c i a l mente a l  n iv e l  de l a  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  e x te r io r  
adyacente d e l r e c ip ie n te ,  como se m uestra  en l o s  d ib u - 

8Q j o s  que se  acompañan.
Puesto  que e l  m etal reca lcad o  e s t á  aún a  

e lev ad a  tem peratu ra  y puesto  que e l  miembro de c a l ib r a ­
do t i  ene un recu b rim ien to  de cromo u o tro  a ltam en te  pu­
l i d o ,  no tie n e  lu g a r  ningún ag a rro tam ien to  o deform ación 

28 de l a  s u p e r f ic ie  d e l  m etal d esp lazad o . E sto  se e fe c tú a  
rápidam ente como p a r te  in te g r a l  d e  l a  o p e ra d  ón de s o l­
d ad u ra , em forma sim ple y p o s i t iv a  s in  g as to  a d ic io n a l
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a p re c ia d le  o p erd id a  de tiem po.
.aac l o s  d i m ijos que 

tra n  c i e r t a s  formas p r e f e r id a s  de l a  In v en c ió n .
l a  f i g .  l e s  una v i s t a  l a t e r a l  d e l  ap a ra ­

to ,  om itiéndose p ie z a s , y o t r a s  se m uestran  en  secc ió n ;
La ü g .  2 e s  una secc ió n  tomada a  lo  la rg o  

de l a  l í n e a  2 -a  de l a  ü g . l ,  mirando en l a  d ire c c ió n  de 
l a  f le c h a ;

La ü g ,  3 e s  una secc ió n  tomada a lo  l a r ­
go d e  la  l ín e a  3-3 de l a  f i g ,  1 ,  mirando en l a  d ire c c ió n  
de l a s  f le c h a s , om itiéndose p a r te s ;

La ü g ,  4 a s  una se cc ió n  frag m en taria  to ­
mada a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  4 -4  de l a  ü g ,  1 ,  mirando en 
l a  d ire c c ió n  de l a s  f le c h a s ;

La ü g .  5 e s  una secc ió n  tomada a  lo  l a r ­
go de l a  l í n e a  5-5 de  l a  f i g .  1 mirando en  l a  d ire c c ió n  
de l a s  f le c h a s , pero con e l  b a s t id o r  en l a  p o s ic ió n  de  
d e sc a rg a , ten iendo  p a r te s  a rra n c a d a s  y p a r te s  o m itid as;

Las í i g e .  6 a  6 , re sp ec tiv am en te , son sec­
c io n e s  t r a n s v e rs a le s  tomadas a t ra v é s  de d o s  p ie z a s  a  
tope en  e ta p a s  su c es iv a s  de l a s  o p erac io n es  d e  so ldadn- 
r a  y  c a l ib ra d o , m ostrando l o s  co n to rn o s  de l a s  p ie z a s  y 
l a  r e la c ió n  de lo s  mecanismos de so ld ad u ra  y c a lib ra d o ;
y

La ü g .  9 e s  una v i s t a  frag m en ta ria  de 
una b o te l l a  de gas comprimido que t ie n e  una ju n ta  so l­
dada , hecha de acuerdo con l a  in v en c ió n .

2 75 7
se  ac empañan se i l u s -
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Con re fe re n c ia  a l d ib u jo , e l  ap a ra to  t i e ­

ne dos miembros de b a s tid o r  ex trem os e sp ac iad o s  11 , 13, 
soportados en  una bancada formada de miembros de  b a s t i ­
d o r lo n g i tu d in a le s  1S y 17, y miembros t r a n s v e r s a le s  19 .

5 Los miembros ex trem os 11 y 13 e s tá n  u n id o s  e n tr e  sá! por 
t r e s  b a r r a s  de guía de conexión 21, igualm ente e sp a c ia ­
d a s .

P ara  so p o rta r  do s m itad es  de casco 3 , 3 ' ,  
p a ra  u n i r l a s  e n tre  s í  en  l o s  ex trem os a b ie r to s ,  una p ia ­

lo ca de resp a ld o  m e tá lic a  23 t ie n e  un extrem o un ido  a  un 
a je  28 que a a i  vez tie n e  una partea roscada que a ju s t a  
con un miembro de empuje roseado in te rn am en te  27 montado 
en  e l  miembro d e l  b a s t id o r  11 para  a ju s te  d e l  e j e  25, lo n ­
g itu d in a lm en te  a l a  bancada. EL o tro  extrem o de l a  p lac a  

15 23 tie n e  una s u p e r f ic ie  hueca o cóncava adaptada para
a j u s t a r  e l  extrem o e x te r io r  de uno de l o s  miembros d e l 
casco a s o ld a r .

Una segunda p la c a  de re sp a ld o  31, s im ila r  
a l a  p la c a  23 , t ie n e  un extrem o unido a  l a  v a r i l l a  33 co- 

20 n ee tad o  con e l  p is tó n  de un g a to  h id rá u l ic o  35 llev a d o  
p o r e l  miembrqAel b a s t id o r  1 3 , p o r lo  que e l  fu n c io n a ­
m iento d e l  g a to  35 mueve l a  p la c a  31 h a c ia  o d esd e  l a  
p laca  23 y fu e rz a  e n t r e  s í  l o s  m árgenes a b ie r to s  de l a s  
secc io n es  de casco 3 , cuyos ex trem os opuestos de&- 

25 cansan d en tro  de l o s  re b a je s  de l a s  p la c a s  23 y 31.
p a ra  a l in e a r  l a s  secc io n es  de casco a  so l­

d a r  y  para  m antener t a l  a l in e a c ió n  d u ra n te  y despaág de

-  8 -



229757
l a  operación  de so ld a d u ra , un p ar de p la c a s  sep arad as 37 , 
39 que tie n e n  pasos c e n t r a le s  que se ex tien dan  a  tra v o s  
de e l l a s ,  e s tá n  m ontadas p ara  d e s l iz a r s e  a  l e  la rg o  de 
l a s  v a r i l l a s  de gafa 21 . l a s  p la c a s  37 , 39 e s tá n  in te rc o ­
n e c ta d a s  con l o s  p is to n e s  de cada uno de t r e s  g a to s  h i­
d rá u l ic o s  J ,  J "  y  jB  (só lo  se. m uestran dos de e l l o s ) ,  po r 
medio de  h i e l a s  41, 42 y 43, y  e sp a c ia d o re s  44, Al a c c io ­
n a r l o s  g a to s  J ,  j '  y a l  un ísono , l a s  p la c a s  37, 39 
se mueven a l a  p o s ic ió n  de funcionam iento  m ostrada en  l í ­
neas l l e n a s  en l a  i i g .  l  abrazando lo s  ex trem os a tope 
de l o s  caso s a s o ld a r , o son r e t i r a d o s  de l a  p o s ic ió n  de  
so ld ad u ra , como se m uestra en l ín e a s  in te rru m p id a s , en  
l a  i i g .  1 .

Bhidos por t o m i l l o s  o s im ila r e s  d en tro  de 
l a s  p a r te s  d esp lazad as  de l o s  pasos c e n t r a le s  en l a s  p la ­
ca s  r e s p e c t iv a s  37 y 39, hay a n i l l o s  de a l in e a c ió n  47, 49 
de acero  u o tro  me ta l  duro o a le a c ió n  que t ie n e n  su d i á ­
m etro  i n t e r i o r  c a lib rad o  p ara  h acer co n ta c to  con l a  p e r i ­
f e r i a  de  l a  s u p e r f ic ie  e x t e r i o r  de un casco m e tá lico  co­
rre sp o n d ie n te  o media secc ión  a s o ld a r , y p referen tem en­
t e ,  cónico p a ra  l i m i t a r  l a  s u p e r f ic ie  de t a l  c o n ta c to , 
como se m uestra  en l a s  f i g s .  1 y 6 a  6 de  l o s  d ib u jo s .

Toda o por lo  menos l a  s u p e r f ic ie  de t r a ­
b a jo  cónica d e l a n i l l o  de m eta l 49 montado en  l a  p la c a  
39 tie n e  una s u p e r f ic ie  a lta m en te  p u lid a  d e  un m eta l o 
a le a c ió n  d u ro s  y r e s i s t e n t e s  a  l a  a b ra s ió n , t a l  como l a  
que se ob tiene a l  chapar con cromo una m a triz  de  acero
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d u ro ; o l a  s u p e r f ic ie  de tra b a jo  d e l  a n i l l o  de calibran­
do puede h acerse  de un chapado o con una capa so ldada da 
una a le a c ió n  no f e r r o s a  r e s i s t e n te  a l d e s g a s ta ,  t a l  como 
de cromo, co b a lto  y w olfram io , con un acabado p u lid o .

5 P a ra  su m in is tra r  c a lo r  de so ldadura a  l a s
m árgenes a tope de l a s  m itad e s  del c a sc o , en  l a  forma mos­
tra d a  d e l a p a ra to , un cab eza l de so ldadu ra  a n u la r  63 que 
tie n e  una p lu ra lid a d  de b o q u il la s  de descarg a  64 d isp u e s ­
t a s  rad ia lm en te  p a ra  una m ezcla de g as ox i-com bustib le  y 

10 a lim en tad as  con e s t a  en l a  forma b ie n  conocida a  t ra v á s  
de conexiones (no m o s tra d a s) , t ie n e  conectado un miembro 
de sopo rte  a n u la r  55 para  movimiento g i r a to r io  l ib r e  den­
tro  de ra n u ra s  c ir c u n fe re n c ia le s  en t r e s  r o d i l l o s  sep ara­
dos uniformemente 56 d isp u e s to s  e n tr e  l a s  p la c a s  37 y 39. 

15 Cada r o d i l lo  56 e s tá  montado para  g i r a r  lib rem en te  sobre 
un e je  co rre sp o n d ien te  57 que tien e  un extrem o unido a  
l a  p la c a  37 , y e l  o tro  se e x tie n d e  lib rem en te  a traerás 
de un paso e n  l a  p la c a  39 y p ro v is to  con una tu e rc a  y 
a ra n d e la  58 . Montado so b re  cada e je  67 y operativam ente 

20 in te rp u e s to  e n tre  e l  r o d i l lo  26 y l a  a ran d e la  58 hay un 
miembro e sp ac iad o r 59 y  un m uelle de com presión 60. Ope­
ra tiv am en te  in te rp u e s to  e n tre  cada r o d i l lo  56 y l a  p laca  
37 p ara  movimiento d e s l iz a n te  a x ia l  a  lo  la rg o  d e  un e je  
co rresp o n d ien te  5 7 hay un miembro e sp ac iad o r 61 que t ie n e  

gg una s u p e r f ic ie  có n ica  ach aflan ad a  62. Para mover lo s  ro d i­
l l o s  56 y e l  cab eza l de so ldadura aso c iad o  53 a t r 'a s  y 
a d e la n te ,  e n tre  l a s  p la c a s  3 ? , 39 , un a n i l lo  m etá lico  65
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e s t á  montado p ara  movimiento g i r a to r io  l im ita d o  sobre 
t r e s  r o d i l l o s  67 l le v a d o s  p o r l a  p la c a  37. EL a n i l l o  65 
t ie n e  t r e s  o re ja s  separadas 68, cada una p r o v is ta  de ana 
ra n u ra  a b ie r ta  69 adap tada p a ra  e n c e r ra r  a l  co rresp o n ­
d ie n te  de lo s  e je s  5 7 . Cada o r e ja  68 tien e  ana s u p e r f i­
c ie  en forma có n ica  o de cuña 70 que se a p l ic a  a  l a  su­
pe r ü  c i e cárnica 62 de un separador asociado  61 . una palan ­
ca 71 g i r a  en  l a  p la c a  37 en  72 y e s t é  co nectada  a l  a n i­
l l o  65 a  tra v o s  de l o s  miembros de b a r r a  73 , 74. l a  d i s ­
p o s ic ió n  de l a s  p ie z a s  e s  t a l  que e l  movimiento de l a  pa­
la n c a  71 en una d ire c c iá n  hace que l a s  s u p e r f ic ie s  en 
caña co o p eran tes  62, 70 se d e s lic e n  una a  lo  la rg o  de 
o tra  y muevan l o s  r o d i l l o s  56 y e l  c a b ez a l de so ldadu ra  
h a c ia  l a  p la c a  39 c o n tra  l a  acc ión  d e  l o s  m u e lle s  60; 
m ie n tra s  que e l  movimiento de l a  p a la n c a , en l a  d i r e c ­
ción  o p u esta , perm ite a  l o s  m u elles 60 fo r z a r  a  l o s  ro ­
d i l l o s  y a l  cab eza l de so ldadu ra  h a c ia  l a  p la c a  37.

P a ra  o s c i la r  e l  cab eza l d e  so ldadu ra  anu­
l a r  53 a lre d e d o r de su e j e ,  un motor 77 (v e r  i i g .  3) e s t é  
montado en un  soporte  78 que l le v a  l a  p lac a  39 y acciona 
una e x c é n tr ic a  79 por engranaje  re d u c to r  SO. Un segu idor 
de e x c é n tr ic a  51 e g té  montado g ira to r ia m e n te  en una ranu­
r a  a la rg ad a  en  un brazo de una p a lan ca  82 unido a  l a  p ie ­
za 55 y monta sobre l a  e x c é n tr ic a  79. un m uelle de te n ­
s ió n  83 co n ecta  e l  extrem o d e l  b razo  de l a  p a lan ca  con 
e l  so p o rte  78. A sf, d u ran te  e l  funcionam iento  d e l m otor, 
e l  miembro 55 y e l  cab eza l de so ld adu ra  o sc ila n  sobre
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l o s  r o d i l l o s  56 a  lo  la rg o  de una t r a y e c to r ia  se lec o i ona­
da a  una v e lo c id a d  se le c c i onada.

P ara  so p o r ta r  lo s  casco s 3 , 8 '  , en p an to s 
in te r in a d lo s , l a s  p la c a s  de re sp a ld o  23 , 31, a n ta s  da f o r ­
z a r  l o s  cascos e n tre  s f  a  p re s ió n  d e l  gato  h id rá u l ic o  35, 
se ha p ro v is to  un b a s t id o r  que t ie n e  dos miembros e x t r e ­
mos 85 , 8 5 ' un idos p o r so ldadura a  una p la c a  86 adap tada 
para  d e s l iz a r s e  sob re  una v ig a  en  I  87 l le v a d a  p o r lo s  
miembros d e l b a s t id o r  19. Tres miembros p a ra  so p o rta r  e l  
casco 88, 8 8 ',  89 ten iendo  l a s  s u p e r f ic ie s  su p e r io re s  
cu rvadas p a ra  acomodar l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io r e s  de lo s  
ca sco s , e s tá n  un idos a  dos so p o rte s  90, 9 0 ' , u n idos a 
l o s  miembros extrem os 85, 8 5 ',  l a s  v a r i l l a s  91 se conec­
tan  a lo s  miembros 85, 8 5 '.

l a  p la c a  39 e s t á  conectada con un miembro 
extrem o 85 po r una conexión s u e l ta  que in c lu y e  dos v a r i ­
l l a s  93 (v e r  ü g s .  2 y 3) ten iendo  cada una un extremo 
conectado con la  p la c a  37 y ex tend iéndose e l  o tro  e x tre ­
mo lib rem e n te  a t ra v á s  de a p e r tu ra s  en l a  p la c a  39 y en 
e l  miembro extremo 85 y p ro v is to  con una tu e rc a  roscada 
9 3 ',  ( f e r  ü g ,  5 ^ . La d isp o s ic ió n  e s  t a l ,  que d u ran te  e l  
movimiento de l a  p la c a  37 a  l a  d e rech a , Ü g . 1 , l a s  v a r i ­
l l a s  93 mueven e l  b a s t id o r  a una p o s ic ió n  c e n t r a l  d e l apa­
r a to  e n tre  lo s  miembros d e l b a s t id o r  11, 13; d u ran te  e l  
movimiento de  l a s  p la c a s  37, 39 a  l a  iz q u ie rd a , después 
que l o s  ca sc o s  e s tá n  en  c o n ta c to  a  to p e , e l  extremo de­
la n te r o  de l a  p lac a  39 toca a l  miembro 88 que so p o rta  e l
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casco y o b lig a  a l  b a s t id o r  h a c ia  l a  iz q u ie rd a  a l a  p o s i­
c ión  m ostrada en l a  f i g .  1 .

Para desm ontar e l caso soldado d e l ap ara­
to ,  una b a rra  96 que hace c o n ta c to  con e l  ca sco , e s tá  

5 un ida en l o s  brazos 97 p iy o ta d o s  sobra un e je  98 llev ad o  
por l o s  miembros 85, 8 5 " . un mango 99 e s t á  unido a  una 
b a rra  t ra n s v e rs a l  que co n ecta  l o s  b razos 97, 97, EL cas­
co acabado puede r e t i r a r s e  a lo  la rg o  de c a r r i l e s  in c l in a ­
dos leo, m ostrados en l f n e a s  p a r t id a s ,  en  l a  f i g ,  5 , a l ­

io  zando e l  mango 99,
p a ra  ac c io n a r e l  g a to  35, cada una de l a s  

ta b e r fa s  da f lu id o  r e s p e c t iv a s ,  101, 102 e s  conectada p o r 
v á lv u la s  de c u a tro  pasos V con ana tu b e r ía  conectada con 
una fu en te  de f lu id o  a  p re s i  ó#, y con ana tube r f a  de des- 

15 ca rg a  de f lu id o .  Igualm ente , p a ra  acc io n a r lo s  c i l in d r o s  
J ,  j ' ,  J " ,  cada una de l a s  tu b e r ía s  de f lu id o  103, 104 
e s t á  conectada por v á lv u la s  de c u a tro  pasos V ' con una ta ­
b ern a  que conduce a una fu en te  de f lu id o  a p re s ió n  y con 
una ta b e r fa  de descarga de f lu id o  (v e r  f i g .  1 ) .

20 Al p r a c t ic a r  e l  p roced im ien to , empleando
e l  a p a ra to  m ostrado en  l a s  f i g s .  1 a  5 ,  l a s  p la c a s  37 , 39 
se r e t i r a n  a l a  p o s ic ió n  m ostrada en lá n e a s  de t ra z o s  en 
l a  f i g .  1 , con e l  b a s t id o r  d isp u e s to  cen tra lm en te  e n t r a  
l o s  miembros de l b a s t id o r  11, 13 . Los casco s 3 , S e s tá n  

25 co locados en lo s  miembros d e l b a s tid o r  88, 8 8 ',  89 con un 
extrem o de uno en l a  d ep re s ió n  de la  p lac a  de tope 23. Al 
gato  35 e s  accionado para  poner en c o n ta c to  l a  p laca  de
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re sp a ld o  31 con e l  extremo d e l o tro  medio casco y fo rz a r  
l a s  m árgenes ad y acen tes  de l o s  cascos a  co n tac to  a tope a 
p re s ió n . Los g a to s  J ,  J  , J  se accionan  en tonces para  mo­
v e r l a s  p la c a s  37, 39 h ac ia  la  iz q u ie rd a . B1 miembro de 

5 a l in e a c iá n  49 se d e s l iz a  a lo  la rg o  de lo s  cascos a l a
p o s ic ió n  m ostrada con i fn e a s  l l e n a s  en l a  í i g .  1 ,  y e l  
miembro de a l in e a c ió n  47 se d e s l iz a  a lo  la rg o  de l a  m itad 
de casco 3 a  l a  p o s ic ió n  m ostrada, con e l  cab eza l de so l­
dadura 53 d isp u e s to  opuestam ente a l a  su p e rf ic ie  in te rm e- 

10 d ía  formada por lo s  ca sc a s  u n id o s . C oncurren tem ente, e l b as­
t id o r  e s  obligado por l a  p la c a  39 h a c ia  l a  iz q u ie rd a  fu era  
d e l co n tac to  con lo s  c a sc o s , a  l a  p o s ic iá n  m ostrada en l a  
f i g .  1 . E ntonces se i n i c i a  e l  paso de una m ezcla de gas 
ox i-com bustib le  a l  cabezal de so ldadu ra  y e l  g as  se encien -  

15 de en l a s  b o q u il la s  de so ldadura 54 ; y e l  motor 77 e s  acc io ­
nado para  o s c i la r  e l  c a b ez a l de so ld ad u ra . E ntonces se acc io ­
na e l  mango 71 p ara  h ace r que e l cabezal de so ldadura a l t e r ­
ne h a c ia  a t r á s  y h a c ia  a d e la n te  a tr a v á s  de la  ca ra  i n t e r ­
media de so ldadura a una v e lo c id ad  se lecc io n ad a  y sobre una 

20 t r a y e c to r ia  se lec c io n ad a . Si se d esea , l a  p re s ió n  a p lic a d a  
por e l  g a to  35 puede aum entarse du ran te  l a  operación  de 
so ld ad u ra .

Cuando lo s  cascos en  y ju n to  a  lo s  márge­
n e s  a tope a lcanzan  una tem p era tu ra  de so ld ad u ra , e l  me- 

25 ta l  ca len tad o  se hace p lá s t ic o  y , b a jo  l a  p re s iá n  emplea­
d a , una permanentemente l o s  casco s y se re c a lc a  l a t e r a l -
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manta p a ra  form ar una ju n ta  que tie n e  a l  contorno ge­
n e r a l  m ostrado en l a  f i g .  7 . Los cascos S, S 'co n cu rren ­
temente son a c o rta d o s  por e s te  paso de m eta l p lá s t i c o .

Cuando se com pleta l a  operación  de soldadu­
r a .  como se in d ic a  p o r un aco rtam ien to  se leccionado  de 
l a s  secc io n es  de casco u n id a s , e l  c a lo r  de soldadura se 
in te rru m p e , b ie n  manualmente o por d is p o s i t iv o s  automá­
t ic o s  (no m o strad os), t a l e s  como in te r r u p to r e s  l ím i te  
e l é c t r i c o s .  D espués, m ien tra s  e l  m etal en  l a  ju n ta  so l-  
dada e s t á  aun a l  r o jo ,  l o s  g a to s  J ,  j " ,  J  son acciona­
dos p ara  r e t i r a r  l a s  p la c a s  37, 59 a  su p o s ic ió n  i n i c i a l .  
Cuando e l  a n i l lo  de a l in e a c ió n  de c a lib ra d o  49 se pone 
en co n tac to  con l a  a r i s t a  ex te rn a  de m etal reca lcado  en 
l e  ju n ta  so ldada , e l  m eta l e s  empujado h a c ia  aden tro  y 
planchado suavem ente, s in  e l im in a r  l a  a r i s t a  e x te r io r  
de m etal re ca lcad o , h a s ta  que l a  c r e s ta  de l a  a r i s t a  
e s t á  su b stan c ia lm en te  a n iv e l  con l a  s u p e r f ic ie  ex te ­
r i o r  de lo s  cascos en p u n to s le ja n o s  de l e  ju n ta .  Debi­
do a l  chapado de cromo o de  o tro  m etal duro en l a s  su­
p e r f i c i e s  de tra b a jo  có n ic as  d e l a n i l l o  49, e s to  se 
e fe c tú a  s in  ranu rado , a rañ azo s u o tro  d e fe c to  que p er­
jud iqu e  l a  s u p e r f ic ie  e x t e r i o r  de l casco  soldado en l a  
zona de so ld ad u ra .

C a r a c te r í s t i c a s  im p o rtan te s  de l a  inven­
ción  comprenden e l  empleo de  ana operación  de c a l ib ra ­
do de l a  ju n ta  soldada como una p a r te  in te g r a l  d e l  c i ­
c lo  de so ld ad u ra , y e l  empleo da nuevos a p a ra to s  de
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so ld a d u ^  que comprenden d i s p o s i t iv o s  p a ra  a l in e a r  y 
m antener dos p ie z a s  a so ld a r  sn a l in e a c ió n  ex ac ta  duMtn- 
te  una o p erac ió n  de so ld a d u ra ,y  p ara  e lim in a r  de l a  un ión  
so ldada m eta l reca lcado  que se ex tie n d e  normalmente más 

5 a l l á  de l a s  s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  de l a s  p ie z a s , y d i s ­
p o s i t iv o s  para  s u m in is tra r  e l  c a lo r  de so ld ad u ra , son 
m óviles como una unidad a  y desde l a  p o s ic ió n  o p e ra ti­
v a , Cuando lo s  d is p o s i t iv o s  de ca len tam ien to  tien en  
mecanismos p ara  o s c i la r lo s  a lre d e d o r  de l a s  p e r i f e r i a s  

10 de lo s  m iembros, y /o  mecanismos p ara  a l t e r n a r lo s  p a ra  
a t r á s  y a d e la n te  a  t ra v á s  de l a  ca ra  in te rm e d ia  e n tre  
l a s  p ie z a s  u n id a s , t a l  mecanismo e s  tam bián m óvil con 
l o s  elem entos de a l in e a c ió n , so ldadu ra  y c a lib ra d o  como 
una unidad a  y desde p o s ic ió n  o p e ra tiv a ,

15 E s ta  d isp o s ic ió n  de una e s t r u c tu r a  sim ple
que f a c i l i t a  l a  r á p id a , pero e x a c ta , p roducción de re­
c ip ie n te s  so ldados y o tro s  a r t í c u lo s  huecos con un  mí­
nimo de g as to  de mano de obra y m a te r ia le s ,  A ntes de 
e s ta  in v en c ió n , l a  co n s tru cc ió n  de t a l  re c ip ie n te  so l-  

2*0 dado o a r t í c u lo  s im i la r  n e c e s ita b a  una operación  de  so l­
dadura y una operación  separada en l a  que e l  m etal en 
l a  ju n ta  so ldada se c a le n ta b a  nuevamente a  un e s tad o  
p lá s t ic o  p re p a ra to r io  para  una o p erac ió n  de d esb aste  
de nsatal a e lev ad a  tem p era tu ra , u o tra  e q u iv a le n te ,

25 P re fe ren tem en te , l o s  b o r le s  a u n ir  se b i­
se la n  p a ra  p ro v e e r , cuando se unan, un ángulo  in c lu id o  
e x te r io r  de 8^-12^ como se m uestra  en l a  ü g ,  6 , aunque
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pueden em plearse s u p e r f ic ie s  s in  ac h a fla n a r^  La ju n ta  
so ld ad a , a n te s  de r e t i r a r  lo s  miembros de a l in e a c ió n  y 
e l  p lanchado , a lis a d o  y c a lib ra d o  de la  a r i s t a  d e l me­
t a l  reca lcad o  por e l  miembro 49, tie n e  un con to rno  sec- 

5 c io n a l como en que se m uestra en  l a  ü g .  7 . Después que 
e l  miembro de c a l i b r a r  ha pasado a  tra v é s  de l a  ju n ta ,  
l a  c r e s ta  C d e l borde c i r c u n fe re n c ia l  ex te rn o  d e  m etal re­
ca lcado  ha sido  deprim ida a una p o s ic ió n  su b stan c ia lm en te  
a n iv e l  con l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a s  p a r te s  le ja n a s  

10 de l a  ju n ta ,  como se m uestra en l a  ü g .  8 . Dos ran u ra s
c ir c u n fe re n c ia le s  someras se forman ju n to  a  d ich a  a r i s t a ,  
una a  cada lad o  de e l l a ,  d u ran te  l a  op erac ió n  de c a l ib r a ­
do . Cuando l a  p iez a  de p lanchado 49 p lancha h a c ia  ad en tro  
l a  a r i s t a  e x te r io r  d e l m eta l re c a lc a d o , l a  a r i s t a  i n t e r i o r  

15 de m eta l re ca lcad o  e s  fo rzad a  h a c ia  d en tro  en una pequeña 
ca n tid a d ; pero e s to  no p e r ju d ic a  a l a  r e s i s t e n c ia  de l a  
ju n ta  n i reduce m ateria lm ente  e l  d iám etro  d e l  a r t í c u lo  
so ldado .

La ü g .  9 i l u s t r a  una b o te l l a  t í p i c a  para 
20 g as com bustib le  a a l t a  p re s ió n  hecha de dos medios c a sc o s , 

p o r e l  p roced im ien to  y a p a ra to  da l a  in v e n c ió n . La c r e s ta  
C de la  a r i s t a  de  m eta l reca lcad o  en  l a  ju n ta  so ldada o no­
n a  W no se ex tie n d e  so b re  e l  n iv e l de l a s  p a r te a  adyacen­
t e s  de l a  s u p e r f ic ie  e x te rn a  de la  b o t e l l a .  L as dos ranu- 

25 r a s  de re fu e rz o  p e r i f é r i c a s  sometas u ondas form adas a 
cada lado  de l a  a r i s t a ,  se m uestran  c la ram en te .

Cada a r t í c u lo  so ld ado , cuando se desmonta
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&el a p a ra to , t ie n e  en  l a  zona de l a  sol3.adu.ra l a  e s t r u c ­
tu r a  m e ta lo g rá f ic a  de a l t a  c a lid a d  c a r a c t e r í s t i c a  de p ie ­
za s  s e lla d a s  a tempe ra tn ra  s no más e lev ad as que l a  tempe­
r a tu r a  de s á l id u s  d e l m e ta l. Al mismo tiem po, l a  su p e r f i­
c ie  e x te r io r  d e l a r t í c u lo  e s t á  l i b r e  de m etal reca lcado  
que se ex tie n d a  h a c ia  fu e ra  más a l l á  del n iv e l  de  l a  su­
p e r f ic ie  e x te r io r  normal d e l  a r t í c u l o ,  y e s t á  l i b r e  de 
ra n u ra s , a rañazos e i r r e g u la r id a d e s  su p e rs , c í a l a s  s im ila ­
r e s  en une zona adyacen te  a l a  soldadura*

Aunque l a  in v en c iá n  se  ha i lu s t r a d o  en 
union con e l  empleo de d is p o s i t iv o s  de ca len tam ien to  de 
g as  o x i-co m b u stib ie , se comprenderá que c u a lq u ie r  fu en te  
adecuada de c a lo r  de so ldadu ra  a  e lev ad a  tem pera tu ra  pue­
de em p learse , t a l  como una c o r r ie n te  e l á c t r i c a  in d u c id a  
en  e l  m etal d e l  a r t í c u lo  desde una fu en te  de c o r r ie n te  
e l á c t r i c a  de a l t a  f re c u e n c ia .

Si se d esea , se  puede d a r  a  l a  ju n ta  so l­
dada un tra ta m ie n to  tárm ico su b s ig u ie n te  para  r e f in a r  l a  
e s t r u c tu r a  d e l  grano del m eta l y m ejo rar l a  d u c t i l id a d  y 
o t r a s  p rop iedades f í s i c a s  de l a  jun ta*

La in v en c iá n  e s  su sc e p tib le  de m o d if ic a tio n  
den tro  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s ;  y algunas ca­
r a c t e r í s t i c a s  de l a  in v en c iá n  pueden em plearse s in  o tras*



1

22 75
-  O -  B O T A  -  0 -

Eos puntos de in v en c ió n  p ro p ia , no nueva, 
paro no e s ta b le c id a ,  p ra c tic a d a  n i  d iv u lg ad a  en España, 
que se p resen tan  p ara  que sean ob je to  de e s t a  P a ten te  

5 de in tro d u c c ió n , porDDBS aRos, son lo a  s ig u ie n te s ;
13 . -  Un ap a ra to  para so ld a r p ie z a s  a  tope 

de m etal so ld ab le  que tien e  d is p o s i t iv o s  p a ra  a p l i c a r  ca­
l o r  de so ldadura a l a s  p a r te s  de d ic h a s  p ie z a s  a s o ld a r , 
y d is p o s i t iv o s  p a ra  a p l ic a r  p re s ió n  as d ic h a s  p ie z a s  para  ío r -  

10 z a r  e n t r e  a f  l a s  p a r te s  c a le n ta d a s  y  r e c a lc a r  m etal a lo  
la rg o  de l a  un ión  so ld ada , que in c lu y e  l a s  m ejo ras que 
comprendan un d is p o s t t iv o  combinado de a l in e a c ió n  y p lan ­
chado, m edios p a ra  c o lo c a r d icho  d is p o s i t iv o  a  f i n  de a l i ­
n e a r  una de d ic h a s  p ie z a s  m e tá lic a s  en r e la c ió n  a l a  o t r a  

15 d u ra n te  l a  so ld ad u ra , y m edios p ara  mover dicho d is p o s i­
t iv o  desde d ich a  p o s ic ió n  de  a l in e a c ió n  long itud in a lm en ­
te  a  d ic h a s  p ie z a s  m e tá lic a s  y tra n sv e rsa lm e n te  a  tra v ó s  
de l a  ju n ta  so ldada y a  tra v ó s  de l a  zona d e l  me t a l  re c a l­
cado c a l ie n te  p a ra  p lan ch a r a ó s te ,  su b s tan c i s ím e n te , a l  

20 n iv e l  de l a s  s u p e r f ic ie s  ad y acen tes  de d ic h a s  p ie z a s .
23, -  ua a p a ra to  p a ra  so ld a r  a tope p ie ­

za s  huecas de me t a l  so ld ab le  , que comprende, en combina­
c ió n , un mecanismo para  a l in e a r  d ic h a s  p ie z a s  con, p o r  
l o  menos, una p a r te  de cada una de Has s u p e r f ic ie s  opues-
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2 2 9 757
t a s  de e l l a s  en re la c ió n  a tope; m edios p a ra  a p l ic a r  ca­
l o r  de so ldadura a cada una de d ic h a s  p ie z a s  en  y ju n to  
a t a l e s  s u p e r f ic ie s  a  to p e ; medí os para  fo rz a r  e n tre  s f  
l a s  s u p e r f ic ie s  a to p e , a  p re s ió n , y p a r a  fo rz a r  h ac ia  
fu e ra  más a l l á  de l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io r e s  una a r i s t a  
de me t a l  que h a  sido ablandado y re c a lc a d o  por e l  e a lo r  
de so ld ad u ra ; comprendiendo d icho  mecanismo d e  a l in e a ­
ción  un d is p o s i t iv o  de a l in e a c ió n  y d is p o s i t iv o  de c a l i ­
b r a r  combinado que comprende una m a tr iz  a n u la r  de p lan ­
chado que tie n e  una s u p e r f ic ie  adap tada p ara  h ace r con­
ta c to  con l a  s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  e x te r io r  de cada p ie ­
z a , y  m edios para  mover e l mecanismo de a l in e a c ió n  i n c lu ­
yendo e l  mecanismo de c a l ib r a r  a  lo  la rg o  de d ic h a s  p ie ­
z a s , en una t r a y e c to r ia  que in c lu y e  l a  zona de dicho me­
t a l  re c a lc a d o , estan d o  hecha, a l  menos d icha s u p e r f ic ie  
de co n tac to  de l a  m a tr iz  a n u la r , de me t a l  r e s i s t e n te  a l  
d e s g a s te ;  y medios p ara  mover concurrentem ente dicho me­
canismo de a l in e a c ió n  y d icho  d is p o s i t iv o  de a p l ic a r  ca­
l o r  de so ld ad u ra , como una unidad  a y desde p o s ic ió n  ope- 
r a t i r a  con re la c ió n  a d ic h a s  p ie z a s  m e tá l ic a s .

3 s . -  un a p a ra to  p a ra  so ld a r  a  tope p ie ­
za s  huecas d e  m eta l so ld a b le , que comprende, en combi­
n a c ió n , un mecanismo para a l in e a r  d ich a s  p ie z a s  con, por 
lo  menos, una p a rte  de cada una de l a s  s u p e r f ic ie s  opues­
t a s  de e l l a s  en re la c ió n  a to p e ; m edios p a ra  a p l ie a r  ca­
l o r  de so ldadura  a  cada una de d ic h a s  p ie z a s  en y ju n to  
a  t a l e s  s u p e r f ic ie s  a tope; medios para  f o rz a r  e n tre  s f
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l a s  s u p e r f ic ie s  a  to p e , a  p re s ió n  y p ara  f o rz a r  h ac ia  fue­
r a  más a l l á  de l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io r e s ,  una a r i s t a  de 
m etal que ha sido ablandado y reca lcado  p o r  e l c a lo r  de 
so ld ad u ra ; comprendiendo dicho mecanismo de a l in e a c ió n  un 
d is p o s i t iv o  combinado de a l in e a c ió n  y c a lib ra d o  que com­
prende una m a tr iz  am ular que t ie n e  una s u p e r f ic ie  adap ta­
da para h ace r co n tac to  con l a  s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  e x te ­
r i o r  de cada p ie z a  y m edios p a ra  mover e l  mecanismo de 
a l in e a c ió n  y c a lib ra d o  a  lo  la rg o  de d ic h a s  p ie z a s  en una 
t r a y e c to r ia  que in c lu y e  l a  zona de d icho  m eta l re ca lcad o , 
e s tan d o  hecha a l  menos d icha su p e rf ic ie  de co n tac to  d e  l a  
m a tr iz  a n u la r ,  de m etal r e s i s t e n te  a l  d e j a s t e ;  y  medios 
p a ra  mover concurrentem ente d ich o  mecanismo d e  a l in e a c ió n  
y a ich o  d is p o s i t iv o  de a p l ic a r  c a lo r  de so ldadu ra  y desde 
l a  p o s ic ió n  o p e ra tiv a  ju n to  a  d ich a s  s u p e r f ic ie s  a to p e , 
y p a ra  mover d icho  d is p o s i t iv o  combinado de a l in e a c ió n  y 
c a lib ra d o  a  l o  la rg o  de d ich a  t r a y e c to r i a ,  p o r lo  que, fo r ­
zando rápidam ente h a c ia  d en tro  e l  m e ta l reca lcad o  ab landa­
do de d ich a  a r i s t a  m ie n tra s  e s t á  a  e le v ad a  tem p era tu ra , 
h a s ta  que l a  c r e s ta  de d icha a r i s t a  no es  subs ta n c i a l  men­
te  más e lev ad a  que e l  n iv e l de l a  s u p e r f ic ie  e x t e r i o r  nor­
mal de d ich a s  p ie z a s  en  p in to s  le ja n o s  a d icha a r i s t a  y 
formando ra n u ra s  someras a cada lado  de d icha a r i s t a ,

-  Uh ap a ra to  p a ra  so ld a r  a tope p ie z a s  
m e tá l ic a s  huecas que tien e n  extrem os d e l mismo tamaño de 
secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  cuyo ap a ra to  comprende, en combina­
c ió n , un mecanismo p a ra  la  a l in e a c ió n  de d ich a s  p ie z a s  y



p a ra  m antener continuam ente lo s  extrem os o p uesto s de e l l a s  
en  r e la c ió n  a  tope d u ra n te  l a  op erac ió n  de so ld ad u ra ; me­
d io s  de g as ox i-co m b u stib le  p a ra  d i r i g i r  c a lo r  de solda­
d u ra  a  cada una de d ic h a s  p ie z a s  en  y ju n to  a t a l e s  e x tre ­
mos a topa; m edios p a ra  fo rz a r  d ichos extrem os e n tre  s i  
a a l t a  p re s ió n  y p ara  fo rz a r  h a c ia  fu e ra  en l a  su p e r f ic ie  
e x te r io r  de l a s  p ie z a s , una a r i s t a  de me tal. ablandado po r 
e l  c a lo r  de so ld ad u ra ; comprendiendo dicho mecanismo de 
a l in e a c ió n  un d is p o s i t iv o  a l in e a d o r  y c a l ib ra d o r  combi­
nado que in c lu y e  una m atriz  a n u la r  de c a lib ra d o  y p lancha­
do que tien e  una s u p e r f ic ie  f in a  de t ra b a jo  de  m eta l r e ­
s i s t e n t e  a l  d e s g a s te ,  y medios p a ra  f o rz a r  d ich a  m a tr iz  
a  tra v o s  de l a  zona de m etal re ca lcad o  p ara  d e p rim ir  l a  
c r e s ta  de  la  a r i s t a  e x te r io r  de m eta l reca lcado  a  un n i ­
v e l  no substanciadm ente por encima d e l  de l a s  s u p e r f i­
c i e s  e x te r io r e s  de l a s  p ie z a s  l e j o s  de  d ic h a  a r i s t a .

S^. -  Un a p a ra to  p a ra  so ld a r  a  tope p ie ­
z a s  m e tá lic a s  huecas que tie n e n  extrem os d e l mismo tama­
ño de secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  cuyo a p a ra to  comprende, en com­
b in a c ió n , un mecanismo p ara  l a  a l iñ e a c ió n  de d ic h a s  p ie ­
z a s  y p ara  m antener continuam ente lo s  extrem os opuestos 
de e l l a s  en r e la c ió n  & tope d u ran te  l a  operación  de s o l­
d ad u ra ; m edios de g as  ox t-com bustib le  p ara  d i r i g i r  c a lo r  
de so ldadu ra  a  cada una de d ic h a s  p ie z a s  en  y ju n to  a  ta ­
l e s  extrem os e  to p e ; m eaios p a ra  fo rz a r  d ich o s  extrem os 
e n tr e  s i  a a l t a  p re s ió n  y para  fo r z a r  h ac ia  fu e ra  en  l a

22 -



s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l e s  p ie z a s , una a r i s t a  de m etal 
ablandado por e l  c a lo r  de so ld a d e ra ; comprendiendo dicho 
mecanismo de a l in e a c ió n  un d is p o s i t iv o  a l iñ e  ador y ca­
l ib r a d o r  combinado que in c lu y e  una m a tr iz  am ular que t i e -  

S ne una s u p e r f ic ie  f in a  de t r a b a jo  de m etal r e s i s t e n te  
a l  d e sg a s te , y m edios para  fo r z a r  d icha m a tr iz ,  a t ra ­
vos de l a  zona de m etal reca lcad o  p a ra  d ep rim ir l a  e re s-  
te . de l a  a r i s t a  e x t e r i o r  de m eta l re ca lcad o  a  un n iv e l  
no su b stan c ia lm en te  p o r  encima d e l  de l a s  s u p e r f ic ie s  

10 e x te r io r e s  de l a s  p ie z a s , l e j o s  de dicha a r i s t a ;  y &edios 
in d ep en d ie n te s  d e l d is p o s i t iv o  de a p l ic a r  p re s ió n  p ara  
mover e l mecanismo de a l in e a c ió n  y e l  d is p o s i t iv o  de ca­
len tam ien to  como una unidad  a  y desde l a  p o s ic ió n  opera*, 
t i  va con r e la c ió n  a d ic h a s  p ie z a s .

18 63. -  Uh a p a ra to  p a ra  so ld a r  a  to p e  p ie z a s
me t á l i c a s  huecas que tie n e n  extrem os d e l mismo tamaño de 
secc ió n  tra n s v e rs a l  cuyo a p a ra te  com prende, en combina­
c ió n , nqhecanismo p a ra  l a  a l in e a c ió n  de d ich a s  p ie z a s  
y p ara  m antener continuam ente lo s  extrem os opuestos de 

ao e l l a s  en re la c ió n  a  tope d u ran te  l a  operación  de so lda­
dura ; medios de gas oxi-combus t i  b le  p a ra  d i r i g i r  c a lo r  de 
so ld adu ra  a  cada una de d ich a s  p ie z a s  en y ju n to  a  t a l e s  
ex trem os a  tope; medios p a ra  fo r z a r  d ich o s extrem os e n t r e  
sdf a  a l t a  p re s ió n  y p a ra  f o rz a r  h a c ia  a f u e ra ,  en  l a  sa - 

28 p a r ü c i e  e x te r io r  de l a s  p ie z a s , una a r i s t a  de m eta l a b la n ­
dado p o r el c a lo r  de so ld ad u ra ; comprendiendo dicho im ea-
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nismo de a l in e a c ió n  un  d is p o s i t iv o  combinado c a l ib ra d o r  
y  a l iñ e  ador que in c lu y e  una m a triz  a n u la r  que tie n e  una 
s u p e r f ic ie  f in a  de t r a b a jo  de me ta l  r e s i s t e n te  a i  d esg as­
t e ,  m edios p a ra  fo rz a r  d ich a  m a tr iz  a tra v o s  de l a  zona 

5 de m eta l reca lcad o  p a ra  d ep rim ir l a  c r e s t a  de l a  a r i s t a  
e x t e r i o r  de m eta l reca lcad o  a  un n iv e l no substancia lm en­
te  p o r encima d e l de l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io r e s  d e  l a s  
p ie z a s , l e j o s  de d ic h a  a r i s t a ;  y m edios p a ra  mover e l  me­
canismo de a l in e a c ió n  y e l  d is p o s i t iv o  de ca len tam ien to  

10 como una u n idad , a  p o s ic ió n  o p e ra tiv a  en r e la c ió n  a  d ich o s  
miembros y p ara  r e t i r a r  e l  d i s p o s i t iv o  de ca len tam ien to  
y e l  d is p o s i t iv o  a lin e a d o r  y c a l ib ra d o r  como una unidad 
desde re la c ió n  o p e ra tiv a  con d ich o s  miembros y p a ra  mo­
v e r  d icho  d is p o s i t iv o  de c a l ib r a r  a tra v o s  de l a  zona d e  

15 d ich a  a r i s t a  de m eta l re c a lc a d o ,
7a. -  Un a p a ra to  p ara  so ld a r  a  tope p ie ­

zas m e tá lic a s  huecas que t ie n e n  ex trem os d e l mismo tama­
ño de secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  que comprende, en combina­
c ió n , m edios p a ra  so p o r ta r  dos de t a l e s  miembros me t á i i -  

20 eos a  u n ir  con e l  extrem o de cada uno e n  r e la c ió n  a  tope;
m edios p a ra  fo rz a r  lo s  extrem os u n id o s  e n tre  s í , & a l t a  
p re s ió n ; m edios p a ra  a l in e a r  d ic h o s  miembros y p a ra  man­
te n e r  continuam ente l o s  extrem os de e l l o s  en r e la c ió n  a  
tope d u ra n te  l a  operación  de so ld ad u ra ; un cab eza l de 

25 so ld ad u ra  p a ra  d i r i g i r  una p lu r a l id a d  d e  lla m a s  de so l­
dadura sobre todas l a s  p a r te s  de cada uno de t a l e s  miem­
b ro s  en  y ju n to  a t a l e s  extrem os a to p e ; medioq&ara mo-
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v e r d icho  cab eza l de so ldadu ra  a t r á s  y ad e lan te  a  t ra v é s  
de l a  ca ra  in te rm e d ia  formada por lo s  miembros a  to p e ; me­
d io s  p a ra  o s c i la r  d icho  cab eza l de so ld ad u ra  a  lo  la rg o  
de l a s  s u p e r f ic ie s  p e r i f é r i c a s  de d ichos miembros; com­
prendiendo d icho  d is p o s i t iv o  de a l in e a c ió n  un d is p o s it iv o  
combinado de a l in e a r  y c a l ib r a r  que in c lu y e  una m a triz  
a n u la r  que t ie n e  una s u p e r f ic ie  de t r a b a jo  de m eta l re­
s i s te n te  a l  d e j a s t e  y m edios p a ra  fo r z a r  a  d ich a  m a triz  
a t ra v é s  de l a  zona de una a r i s t a  a n u la r  de m etal r e c a l ­
cado ablandado por e l  c a lo r  de so ldadura y formado l a t e ­
ra lm ente en lo s  márgenes de unión  p o r l a  acc ió n  de d ich o s  
medios de p re s ió n , deprim iendo con e l l o  l a  c r e s t a  de l a  
a r i s t a  e x te r io r  d e l m eta l re ca lcad o  a  un n iv e l  no subs­
tan c ia lm en te  p o r encima del de  l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io ­
r e s  de lo s  miembros le ja n o s  de d icha a r i s t a ;  y un meca­
nismo in d ep en d ien te  de d ich o s medios de a p l ic a r  p re s ió n  
para  mover como una unidad a y desde l a  p o s ic ió n  opera­
t iv a  con r e la c ió n  a  d ich o s  miembros a to p e , d ic h o s  me­
d io s  de a l i n e a r ,  medios de ca le n ta m ie n to , l o s  r e s p e c t i ­
v o s  m edios p a ra  a l t e r n a r  y  p ara  o s c i la r  d ich o s  medí os 
de ca len tam ien to  y d icho  mecanismo c a l ib ra d o r ,

82 . - un a p a ra to  p a ra  so ld a r p ie z a s  a 
tope de m eta l so ld a b le .

Tal y  como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria 
que an teced e , rep resen tad o  en lo s  d ib u jo s  que se acom-
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^ ^ 7 5  7pañan y con l o s  f in e s  que se han espeaE R caA o.
H sta  Memoria co n sta  A o v e in t ic in c o  h o ja s  

y l a  p re s e n te , e s c r i t a s  a  máquina por una so la  c a ra .
HaAriA,
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