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PATENTE PE INVENCION

que por veinte años, para España y sus posesiones, se so lic ita  

a favor de la  firma ESCEREHBR BERSWBSES-VEREIN, entidad alan ana, 

residente en n^BLSOKEID-AAAOHEN (Alemania)^ por: ^PBOCBBrMTnww;

PARA LA ENTIBACION DE POZOS, ESPECIALMENTE DE POZOS CIEGOS^.-

-Manoria deacriptiva-

Para la  entibación de pozos se usa actualmente acero y hor— 
m
migón armado . También en la  entibación de pozos ciegos se pasa 

cada di a más desde e l empleo de la  entibación por madera, antas casi 

exclusivamente corriente, a i  de la  entibación don acero, usándo la  

entibación con madera de so lía  construir e l  ppzo solo en sección 

rectangular, mientras que hoy, oon la  entiba o ión dan ace rq está pre­

ferida la  seoción redonda u ovalada. Dicha entibación consiste en 

los respectivos an illo s  que por su parte están constituidos por 

varias piezas em forma de arco. Sin embargo di oha entibación oon 

acero no ha dado resultado en todos los casos, especialmente se ha 

demostrado que dichos an illo s  son demasiado rígidos en caso de des­

prendimientos de t ie rra s , lo  que hace necesario continuas obras de 

reparaoión y renovación en la  entibación.

Los defectos encontrados anteriormente en la  entibación con

a . .M  quedan eliminados pon esta inv.noián da ta i  ioima <pia la .
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pie zas de entibación en forma de a roo , fabricadas de perfilas  de 

acexo, tubos de aoeio y. hoimigón, están compuestas de ta l manera 

que gxrman una linea helicoidal mediante piezas de distancia ver­

tica les u horizontales, respectivamente, que están fijadas median­

te uniones aouRadas despiazables a la s  piezas de entibación que 

forman esta linea he lico idal. Los soportes para las construccio­

nes interiores son fijados en este sistema de construcción por ele­

mentos de unión adecuadas que pueden montarse, oportunamente des- 

plazables, en las  piezas de distancias. A l emplear tubos de acero 

como piezas da entibación, se puede obtener una estaHLidad espe­

cial de la  misma de t a l  manera que, una vez compuestas la s  piezas 

de entibación, se llena  el tubo de caraool a s i obtenido con hormi­

gón segdn la  fyrma de oonstmooión oon hormigón armado del sistema 

Compound y apiovechándo el deolive existente en el caracol por in­

troducción de hormigón en estado líqu ido , ta l vez con empleo adicio­

nal de hierro da armadura.

El empleo de esta entibación no está limitado a pozos ciegos 

para lo s cuales fuá ideado en primer lugar, más está la  misma a p li ­

cable para la  entibación de pozos en general.

Un ejemplo de realización de una entibación para pozos confor­

me la  invención está  ilustrada en esquema en f ig .  i  y 2 en vista  

la te ra l y en planta.

Los segnentcs de la  entibación en forma de arco, hechos de 

perfile s  de acero, son acoplados mediante uniones de segmentos 

formando, cano es corriente en la  mayoría de la s  veces am las  enti­

baciones. de pozos conocidos, cada segmento aproximadamente un cua­

drante, más no están cerrados los a n illo s , contrario a la s  entibacio­

nes de pozos corrientes, sino forman los mismos en su conjunto una 

linea helico idal o caraool que pasa sobre toda la  a ltura  del pozo.

La fijac ión  de la  entibación se realiza mediante peines de s it io  2 

que oon empotrados en la  rosca, bastante generalmente un perno de 

fijao ión  por cada segmento de entibación. Las subidas helicoidales

son unidas entre s i  por piezas de distancia 4, pudiando reducirse,
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an comparación con la s  entibaciones de pozos conocidos, esencial­

mente el,nómero de las,p iezas de entibación vertioa ies. Estas pie­

zas de distanoia -verticales pueden construirse a i  mismo ti ampo de 

tal manera que pueden f ija rse  en las mismas ios Sopo artes 7 de la  

construcción in te rio r .

BLg. 3 enseña un ejemplo de realización para f i j a r  las  piezas 

de distanoia en lo s segmentos de entibación, visto en dirección de 

la  Q,echa A. en f ig .  2. Las piezas de distanoia d tienen en ambos 

extremos cabezas en forma de horquillas cuyas gualderas abrazan 

los segmentos de entibación desde ambos lados, siendo acoplados 

entre s i  por to m illo s  de unión 5 u otros e lea entos de acoples s i ­

m ilares. Una ouña de fijac ión  6 que se encuentra entre e l segmento 

de entibación 1 y e l perno 5 oompensa el declive de los segmentos 

de entbación hacia la  horizontal# S i ce emplea en lugar del p e r fil  

da acero, ilustrados en las f ig .  citadas, un tubo de acero, entonces, 

para aumentar más ia estabilidad de la  entibación y una vez fornado 

d  caracol por los segmentos de entibación, puede llenarse los mismos 

con hormigón por introducción del mismo en estado líqu ido , dándo 

el declive de la  espiral tubular la  garantía de que e l  hormigón re­

llena  los tubos de entibación completamente. S i fuera oportuno, po­

dría meterse adloionalmente en los tubos hierros de armadura antes 

de verted en los míanos el hormigón. En lugar de perfiles  de aoero o 

tubos de acero pueda emplearse también segmentos de hormigón prefabri­

cados, ios cuales contienen igualmente los hierros de armadura nece­

sarios, y en cuyo oaso'se hace la  entibación del pozo de hormigón 

armado. En lugar de la  espiral de una huella como se ensaña en la  

f ig .  1, puede consistir la  entibación del peso segdn la  invención en 

una espiral de varias huellas, de forma que eaala a ltura de la  subida 

aproximadamente igual a la  doble o t r ip le  distancia vertical de los 

segmentos del uno a l otro. En este caso quedan entremetidas dos o tres 

lineas helico idales, lo  que tiene la  ventaja de que dos puntos colo­

cados el uno frente a l otro, respectivamente, tres puntos de la  en- ^

tibaoión, repartidos sobre la  drounferencia, se encuentran por lo80
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menos aproximadamente en la  misma a lta ra .

La entibación segtín la  ini^ención tiene ante todo la  ventaja 

de que la  absorción y el reparto de la  presión se extiende sobre

una zona mayor (pie en las  entibaciones conocidas con an illo  de 

acero# Movimientos ocasionados por a lta  presidn tiene por conse­

cuencia una de&maoión e lástica  de la  espdtal, siendo provoca­

do por la  fricción  de las piezas de entibación en e l cuerpo de la  

montaaa un desgaste de presión. Una desventaja de la  entibaoldn 

por an illo s  de aoero rígidos era, como es sabido, la  in flex ib ilid ad  

de los mismos, lo  que queda eliminado {por la  invención# Además que­

da igualmente eliminado también el defecto de la  entibación a r t i ­

culada ya conocida que consistía en una flex ib ilid ad  exagerada, ob- 

tenióndo óeto por no emplear articulaciones#

Otra ventaja es e l que en e l  objeto de la  invención es posible 

un montaje continuo en dirección de la  construcción, de forma que 

puede renunciarse en oiertas circunstancias a una tanda de construc­

ciones especiales. Debido a l ángulo de inclinación de lo s caracoles 

adaptado a las  condiciones de la s ie rra , puede renunciarse además 

ampliamente a las  uniones de las  partes vecinas entre s í ,  o sea, 

como ya se ha mencionado anteriormente, puede reducirse esencial­

mente el nómero de la s  partes da&la entibación verticales en los  

pozos. No causa problema la  fijac ión  de las construcciones interio ­

res en e l pozo, aplicándose las uniones despiazables entre lo s seg­

mentos de entibación y la s  piezas de distancia, pennitiándo en ca­

da momento un cambio fá c il con ocasión de obras de reparaoión# Fi­

nalmente hay que admitir otra ventaja que consiste en que es lim i­

tado ampliamente el efecto de corrosión por e l agua de mina de ta l 

manera que púa de escurrirse la  miaña fácilmente por las piezas de 

entibaoldn que están siempre en declive# Rellenándose los tubos con 

hotmigdn, o por e l empleo de segnento de hormigón armado, respec­

tivamente, se obtiene además un ahorro impártante en acero y oon 

ásto pna reducción de los costos en su totalidad#
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Se re i vinài c& como le  la  propia y nueva invención la  propiedad y ex­

plotación eaoluaiTTas de:

1^*- Procedimiento para la  entibación de pozos, especialmente de po­

zos ciegos, cara ote rizado por consistir en piezas de entibación en for­

ma de arco) hechos de p e rfile s  de acero, tubos de acero u hormigón 

Que forman una línea helicoidal siempre continua.

&*+- Procedimiento para la  entibación de pozos, especialmente de po­

zos ciegos, según 1 ** reivindicación, caracterizado por sostenerse las  

piezas de entibación en forma de arco en su posición mediante per­

nos empotrados en la  roca.

3 * .-  Procedimiento para la  entibación de pozos, especialmente de po­

zos oisgos, según reivindicación 2*, caracterizado por estar previs­

to para t^aa segmento da entibación un perno soporte empotrado en la  

roca.

4**- Procedimiento para la  entibación de pozos, especialmente de po­

zos ciegos, según reivindicación 1** o 2^, caracterizado por estar 

dispuesto entre las piezas de entibación, que forman la  linea h e li­

coidal , elementos de fijac ión  despia zables paia construcciones inte­

riores en e l pozo.

5^*** Procedimiento para la  entibación de pozos, especialmente da po­

zos ciegos, segin 1* a 4^ reivindicaciones, caracterizado porque, a l 

emplear tubos de acero como piezas de entibación, son llenados los 

mismos oo n hormigón.

6 *.- ^PROCEDIMIENTO PARA. L& ENTIBACION DE POZOS. ESPECIALMENTE DE PO­
ZOS CIEGOS

Consta la  presente memoria descriptiva de oinoo hojas numeradas 
y mecanografiadas por una sola cara a las  que se acompañan un plano 

para su me jor oomprens ión.
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