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PATENTE DE INVENCION
que por Veinte &fios, para Hspaile y Sus posesiones, Se Solicita
a favor de la fima ESCHWEILER BERGWERES~VEREIN, entided alemana,
residente en KOHESCHEID-AAACHEN (Alesania); por: »PROCEDIMIENTO

PARA LA ENTIBACION DE P0208, ESPECIALMENTE DE POZ0S CIEGOSw,-

-~ N -«

-Memoria degori .pti va~

Para la entibaoidn de pozos Se usa agtualmente agerc y hor-
migdn armedo, Tambien en la entibacidn de pozos ciegos se msa
cada dia mds desde el empleo de 12 entilaoidn por madera, antss ocasi
exclusivamente ocorriente, al de 1la entihe.oi&n don acero, Usdndo la
entibacidén con madere @e solia construir el ppso Solo en seccidn
reotdngular, mientras que hoy, oon le entibeoidn demacerg estd pre-
ferida la seccifn redonda u ovalada, Dichd entibacidn consiste en
los resSpeotivos anillos que por su parte estan constituidos por
varias piezas em forma de 2roo, Sin embargo dicha entibaoidn oon
&cero no ha dado resultado en todos los casos, especialmente se ha
demostrado qué dichos anillos son demasiado rfgldos en ocaso de de8~
Prendimientos de tierras, lo que hace neocesario contimas obras de
reparacidn y renovaeidn en le entibacidn,

Los defectos encontrados antsriomernt e en la entibacidn con '

80ero quedan elimirmdos por esta invenoidn de tal forma que las
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riezas de entibasidn en forma de arso, fabricadas de perfiles o.
acemw, tubos de acer | homigén, estdn compuestas ds tal manera
que forman una lines helicoidal mediante Piezas de distansia ver-
tioccles u horizonteles, respsctivamente, que estdn fijadas median-
te uniones acufiadas desplagables a 1las piezas de entilroién que
forman esta linea helicoidal. Los goportes para las aonstrugoio-
nes interiores son i jadas en este sistema de construcoidn por ele-
mentos de unidn adecurdas que pueden montarse, oportunamente desw
Plazableg, en 1as piezés de distanoias, Al enplear tubos ds apero
eomo piezas de entibacidn, se pusde obtener urma estailidad espe-
clal de la misma de tal manerd que, una vez compuesSias las piezas
de entibaoidn, Se llena el tubo de caraocl asi obtenido ocon hormi-
g6n segdn 1a thrma de oconstrucoidn ocon hormigdn armado del sistema
Compound y a&provechdndo el dsalive existente en sl caracol por in-
troduooidn de hormmigdén en estado 1lfquido, tal vez oon emypleo adigcio-
nal de hierro de armadura,

El empleo ds e8ta entibacién no estd limitado & pozos clegos
para 1os ouales fué ideado en primer lugar, mds estd la misma apli-
cabld para 1a entiteoidn de pozos en general,

Un ejemplo de resalizacidén de una entibasidn para pozos confor-
me 12 invenoidn estd ilustrada en esquema en fig, 1 ¥ 2 en vista |
lateral y en planta,

Los segmentos de la entibacidn en fomma de areo, hechos de
rerfiles das acero, Son acoplados mediante unionss de Segmentos @,
formando, ouo 68 corriernte en la mayoria de las veoces &m 188 enti-
baciones, 8 pogos conoscidom; cada segmento aproximadamente un cua—
drante, mds no estdn cearrados los anillos, contrario & las entibacio~
nes de pozos corrientes, sino forman los mismos en su conjunto una
linsa helicoldal o oaracol que pasa sobre toda 1a aitura del Posoc.
La fijacidn de 1la entibacidn se rsalisza mediante psmos de sitio 2
que con aenpotrados en la rosca, bastante generalmente un perno de

fijaocidn por cada segmento de entibacidn, res subidas heliooldales

Son unidas entre 8L por piezas de distancia ¢, pudiendo reducirse,
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an comparacidn con las entibaciones de pozos conooidos, na'i
mente el,ndmero de las,piezas de entibacidn vertioales, Estas pie-
50 zas de distancia verticales pusden construirse al mismo tiempo de
tal meners que pusden fi jarse en las mismas los Sopawtes 7 de la
construseidn interior, |
Fig. 3 ensefla un ejemplo de realizad 6n para fiJar las piesas
do distandia en los segmentos de entibzeoidn, visto en direccidn de
55 la fleocha A, en fig, 2. Las piezas de distamia 4 tienen en ambos
extremos cabezas en form& de horguillas ocuyas gualderas abrazan
los segmentos de entibaoién;desde ambos lados, siendo acoplados
entre 81 por tornillos de unidn 5 u ot1o8 elamentos de acoples Si-
milares, Una ocufia de fijacidn 6 que Se encusutm®m entre el segmento
49 entibacidn 1 y el perno 5 ocompensa el declive de los segmentos
| de entbacidn hacla la horizontal, Si se emplea en lugar del perfil
de agero, ilustrados en las fig, ocitadas, un tubo de agero, entonces,
. para sumentar mds la estabilidad de la entibacidn y una vez fomeado
el oaracol por los segmentos de entibacidn, pucde ller2rse los mismos
65 oon hormigén por introduooidn del mismo en estado iiquido, dfndo
el declive de la espiral tubular la garantia de que el hormighn re-
llena los tubos de entibacidn completamente. Si fuera oportuno, po-
drfa meterse adicionaimente en los tubos hierros de armadura antes
de verted en los misnoS el hormigdén, En lugédr de Perfiles de acero o
70 tubos de asero pueda emplearse tambien Segmentos de hormigdn prefabri-

cados, 108 cuales contienen igualmente los hierros de amadura neoce-

sarios, y en ouyo 0aso Se hace 12 entibthcidn del pozo de homigdén
armade, En lugar de 1a eépiral de una huella ocomo Se ensefia en la
fig. 1, pusde oconsistir l1a entibaeidn del peso segin la invencién en
78 e esural de varies husllag, de forma que em la eltura de la sublda
api'ox:ima&amente igusl a 1a doble o triple diétanoia verticel de lo®
segnentos del unc &l otm. En este oaso quedan entrenetidas dos o tres
lineas heliocoidales, lo que tiene la ventaja de que dos puntos ocolo=-

cados el uno frents al ot , respectivamente, tres puntos de la en-

80 tibaocidn, repartidos sobre la oi rounferencia, se encuentran por lo
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menos apmnmadameﬁté en 1la misma sl tura. 2 2 g 74

La entibaocidn segdn la invencidn tiens ante todo 12 ventaja.
de que 12 8bsoroidn y el reparto de la presidn se extisnde Sobre
uns zona mayor que en las entibaciones oconocidas aon anillo de
acem ., lovimiento® ogasionados por alta pa:eéidn tiene por conse-
cuenocia una defb macibn elédstioa de la espital, Ssiendo provoca-
do por la frioccifn de las piegzas de entibaoidn en el cuerpo de la
montafa un desgaste de preeidn, Una desventaja de 1a entibaoidn
por anillos de acero rigidos era, gomo es sabido, l& inflexibilidad
de los mismos, lo que qued? eliminado Por 18 invencidn, Ademds que-
da igualmente eliminado tembien el gefeoto ﬁe 12 entibacién arti-
culada ya conogida que oonsistfa en una flexibilidad exagerada, ob-
teniédndo dsto bor no emplear artioulaciones,

otra vantaja es el que en el objeto de la invencidn es posible
un montaje ocontinuo en direccidn de la construcoidn, de foma que
puedé renunociarse en oclertas oirounstancias & una tanda de oconstruc-
cionas espaciales, Debldo &l &ngulo de inclinacidn de loe caragoles
adaptado & las oondiciohes de la sierre, pusde repunciarse ademds
a.-mpliaznente & las uniones de las partes vecims entre sf, o sea,
oomo ya Se ha menciomado anteriormente, pusde reducirse esencial~
mente el nvmero de las partes ém¥la entibacidn verticales en los
pozos, No ozusa problema la fi jacidn ds las construcoiones interio-
res an el pogo, arliocdndose las uniones désplazablea entre los seg-

mentos de entibacidn y las plezas ds distanocia, pemitidndo an oca-

d2 womento un cambio fRoil con ocasidn de obres de reparacidén, Fi-

mlmente hay que admitir otre ventaja que consiste en que es limi-
tado empliamaente el efeoto de corrosidn por el agua de mina de bal
manera qus puede eScurrirse 1z misma f4{cilmente por las piezas de
entibaoidn Qqus estan siempre en declive, Rellendndose 108 tubos oon
hotmigén, o por el empleo de segmento de hormigdn armado, respec-
tivamente, 8¢ obti eme ademds un ahorro impirtante en aéero ¥ oon

dsto yna reducoidn de los oosto8 en su totalidad,
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. Se reivindiea oomo de ia propia y nueva invenoidn la propiedad y ex-
) Plotacidn esclusivas de:

115 1%.~ Prosedimfiento para la entibaoién de pozos, eSpacialmente de po-
’ 598 glegos, earacterizado por consistir en piezas de entibacidn en for=-
ma de arco, hechos de perfiles de acem, tuboS de acero u homigén
Que forman uné lfnea helicoidal simmpre oontinua,
28, - Progedimiento para 1la entibaoién de pozos, especialmente de po-
120 Zo8 giaegos, segin 1“ reivindioacidn, carasterizado por SoStenerse las
Plezas de entiteoidn en forma de areo en su posioidn mediantse per-
nos empotrados en la mwoa,
3%,.- Procedimiento para la entibaocidén de pozos, especialmerte de po~
{ 208 olegos, segln reivindicacidn 2%, caracterizado por estar previs-
126 to para oada segmento de entitBeidn un perno soporte empotrado en la
roea,
4%,~ Procedimisnto pare la entitmoeién de pozos, especialmente de po-
20S olegos, Segun reivindiocRcidn 1% o 2&, garaoterizado por estar
tispues to entre 1u8 piezas de entibacidn, que PormBn 1a linea heli-
180 coidal, elementos de fijaoién desplazables pare sonstruecionss inte-
riores en el pozo,
5%,~ Procedimiento rara la entibaecidn de pozos, sSpeaialmente da po-
Zos olegos, segin 1% a 4% reivindiocmcionss, oaracterizado rorque, al
siplear tubos de &oero como piszas de entibaocidn, Son llenados los
135  mismos con hormigén,

6%,~ »PROCEDIMIENTO PARA L4 ENTIBAGION DE P0Z0S, ESEECILALMENTE DE PO-

Z0S_QIEGOS™, =
conS%é. la presente memoria desgriptiva de einco hojas nums maqas
J meocanografiadas por una Scla oara a las que Se &compaiian un plamo

Para su me jor comprensidn.
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