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La invención  se  r e f i e r e  a un a p a ra to  f ro ta d o r  de carbón 

con un d is p o s i t iv o  conectado b a jo  e l  e fe c to  de un r e s o r te  desconec­
ta d o r  para le v a n ta r  e l  a p a ra to  f ro ta d o r  de carbón d e l  c o le c to r  d es- 
puós de c ie r to  d esg as te  d e l  carbón f r o ta d o r ,  d is tin g u ió n d o se , en r e ­
la c ió n  con la s  co instrucciones co n o c id as, e n tre  o t r a s ,  en que s irv e n  
de d is p o s i t iv o  desconectador un m anguito que cubre e l  extremo supe­
r i o r  d e l  carbón f r o ta d o r ,  siendo  d esp lazab le  ax ia lm en te y a is la n d o  
e ló c tr ic a m e n te , pudióndo s e r v i r  tam bién como t a l  un a n i l l o  o aná lo ­
gos con la s  mismas c a r a c t e r í s t i c a s .

E s te  a n i l l o ,  manguito o análogos pueden e s ta r  fab ricad o s  
completamente de m a te r ia l  a i s l a n t e ,  especia lm en te  de un m a te r ia l  - 
a i s la n te  te rm o p lá s tic o . A l a lc an z a rse  e l  l ím ite  de d esg as te  d e l  c a r -
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bón f ro ta d o r  p redeterm inado , se  posa e l  d is p o s i t iv o  son su borde i n ­
f e r io r  sobre e l  co le c to r#  V entajosam ente y en e l  se n tid o  de l a  inven­
c ió n  puede em plearse un m a te r ia l  a i s l a n te  te rm o p lá s tic o , cuyo borde 
in f e r io r  cambia e l  es tad o  p lá s t ic o  o de e s t i r a m ie n to , debido a l  ca­
lo r  causado por la  f ro ta c ió n  sobre e l  co lec to r#

La r e a l iz a c ió n  d e l  in v en to  puede se r  de t a l  form a, que e s ­
tá  s itu a d o  e n tre  e l  m anguito , a n i l lo  e tc#  y e l  r e s o r te  desconectador 
un c a e q u illo  e s p e c ia l  de un m a te r ia l  de o tra  dureza en r e la c ió n  con 
la  dureza d e l  m anguito o d e l  a n i l l o .

En una forma de r e a l iz a c ió n  de la  in v en c ió n  p re fe r id a  e s tá  
co n s tru id o  e l  manguito como c a e q u i l lo , no estando  d isp u e s to  en d icha 
co n s tru cc ió n  un a n i l lo  o análogo debajo  d e l  borde i n f e r i o r  de dicho - 
c a e q u il lo  que l le g a  a  p osarse  so b re  e l  c o le c to r ,  cuando e s tá  gastado  
b a s ta n te  e l  carbón f ro ta d o r ,  s in o ,  en e s ta  co n s tru cc ió n  se posa e l  -  
o a s q u il lo  en forma de m anguito con su bórde i n f e r io r  d irec tam en te  so­
b re  e l  co lec to r#  además e s tá  puesto  e l  r e s o r te  desconectador co n tra  
e l  lado e x te r io r  d e l  fondo d e l  c a s q u i l lo .  M ien tras que en la s  cons­
tru c c io n e s  cohocidas de carbón f ro ta d o r  se  r e a l iz a b a  la  desconexión
d e l  mismo por la  fu e rza  de to le ra n c ia  de dos p res io n es  de r e s o r t e ,  - 
ten iendo  lu g a r ahora la  in te r ru p c ió n  o la  p lena te n s ió n  de r e s o r te  
d e l  m uelle  desconectador montado para t a l  objeto#

Por e l  fondo d e l c a s q u il lo  pasa un macho o análogo que con 
36 uno de sus extrem os e s tá  montado f i j o  en e l  cuerpo d e l  carbón f r o t a ­

d o r, encontrándose e n tre  la  cabeza d e l  macho s itu a d a  fu era  y e l  fondo 
d e l  c a s q u il lo  un m anguito como fu e rza  de d i s ta n c ia ,  que e s tá  asen tado  
e n tre  e l  r e s o r te  d e l  d esco n ec tad o r, que se  apoya co n tra  e l  fondo d e l  
c a s q u il lo  y la  cabeza d e l  macho, y e l  m uelle  p r in c ip a l ,  que e s t 'a  mon- 

40 tado  con uno de sus extremos so b re  e l  su e lo  d e l  c a s q u i l lo .  F avorab le­
mente forman e l  c a s q u il lo  de apoyo y e l  manguito d is ta n c ia d o r  una so­
la  p ieza# -

Además t ie n e  e l  macho y la  cabeza d e l  carbón f ro ta d o r  con-
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venientem ente d isp u e s to  un re v e s tim ie n to  m e tá lico  no oxidable g a lb á - 

45 n ic o , especia lm en te  un re v e s tim ie n to  de p la ta  siendo  unidos m ecánica­
mente e n tre  s í ,  por ejem plo , m ediante so ld a d u ra , e sp arran cado , rema­
chado o m ediante una e sp ig a . Segdn la  in v en c ió n  puede m ontarse e l  cae­
q u i l lo  en d isp o s ic ió n  v e r t i c a l  o p a r a le la  h ac ia  la s  lám inas d e l  co lec ­
t o r .

80 La p re sen te  in v en c ió n  t ie n e  v en ta ja s  e s e n c ia le s  en re la c ió n
con la s  co n s tru cc io n es  ya co nocidas.

Por e l  hecho de e s ta r  fa b r ic a d o  e l  m anguito o e l  c a s q u il lo  
de un m a te r ia l  que es más blando que e l  d e l  c o le c to r ,  no p e r ju d ic a ,e l  
mismo a l  d ltim o  cuando, e s tá  alcanzado  e l  l ím ite  de d esg as te  d e l c a r -  

56 bón f ro ta d o r ,  rozando en tonces e l  m anguito o c a e q u il lo  con su can to  in ­
f e r io r  sobre e l  c o le c to r .  E l  levan tam ien to  d e l  carbón f ro ta d o r  h ac ia  
a r r ib a  se  r e a l i z a  m ediante e l  r e s o r te  desconectador unido con e l  t r o ­
zo r e s ta n te  d e l carbón f ro ta d o r  que e s tá  bajo  p re s ió n  d e l  d ltim o , y 
e s to  en e l  momento en que vence la  fu e rza  d e l m uelle  in te r r u p to r  la  

60 r e s i s t e n c ia  de la  p ieza  de re sp a ld p  d e l  carbón f ro ta d o r ,  s i n  que h a­
ga e fe c to  una c o n tra p re s ió n  por p a r te  d e l  m uelle  p r in c ip a l  d e l  f r o t a ­
dor de carbón .

Conforme la  invención se e v i ta  tam bién la  d e sv en ta ja  de los 
d is p o s i t iv o s  desconectadores de c la se  s im i la r ,  conocidos h a s ta  e l  p re- 

65 se n te  en que se  podía observar c i e r t a  redu cc ió n  de la  fu erza  d e l  mue- 
, l i e  d esco n ec tad o r, debido a que se  ca len ta b a  y se  en fr ia b a  nuevamente 

e l  m uelle  por e l  c a lo r  de la  c o r r ie n te ,  o rig in ad o  d u ran te  e l  fu n c io ­
nam iento , por e l  empleo de muchos años o por ambos c a so s . Además de­
ben so ld a rse  ¡forzosamente lo s  d is p o s i t iv o s  desconectado res de e s ta  

70 c la se  ya conocida, a l  f ro ta d o r  d e l  ca rb ó n , siendo  e l  v a lo r  de la  s o l ­
dadura de aproximadamente 160-20060., también p e r ju d ic ia l  para la  
te n s ió n  d e l  m uelle d esco n ec tad o r. Por e l  hecho de que en la  co n s tru c ­
c ió n  segdn in v en c ió n  e l  macho desconectador e s tá  unido con la  cabeza 
d e l  carbón f ro ta d o r  por esp arran cad o , remachado o m ediante esp iga y 

75 dotado además de un re v e s tim ie n to  m e tá lico  no ox idab le galvánico^  -

— 5 —
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esp ec ia lm en te  p la te a d o , se o b tien e  tam bién un buen co n tac to  s in  s o l ­
dadura y una f i ja o ió n  m e tá lic a  con 3a cabeza d e l  carbón f r o ta d o r ,  - 
adecuadamente r e v e s t id a ,  sien d o  e v ita d a  toda in f lu e n c ia  por c a lo r  que 
p e rju d ic a  la  te n s ió n  d e l  r e s o r te  cuya d e sv en ta ja  se  acentda^por o tro  
lad o  por la  so ld a d u ra .

Debido a 3a d isp o s ic ió n  d e l  c a e q u il lo  que es p a r a le la  h ac ia  
la s  lám inas d e l  c o le c to r ,  e v i ta  dicho c a e q u il lo  toda form ación de ch is 
pas en e l  momento de la  desconexión , s irv ie n d o  e l  mismo p&r lo  ta n to  
como in te r c e p to r  de la s  c h is p a s . Por e l  hecho de que e l  r e s o r te  a com­
p res ió n  p r in c ip a l  ya no e n tra  en co n tac to  e lé c t r ic o  con la  e s c o b i l la ,  
queda e l  mismo p rác ticam en te  fu e ra  de la  in f lu e n c ia  e l é c t r i c a ,  oou- 
r r ié n d o  dicho co n tac to  solam ente por co n tac to  c a su a l d e l  cordón con 
dicho r e s o r t e ,  por lo  cu a l se o r ig in a  solam ente un flaqueado  de con­
ta c to  e n tre  e l  r e s o r te  y e l  carbón .

La in v en c ió n  que nos ooupa puede m ejo ra rse  y h ace r con e s ­
to  más segura y g a ran tizad a  la  desconex ión , dotando la s  dos p a r te s  
l a t e r a l e s  d e l  c a e q u il lo  a is la d o r  en su borde i n f e r i o r  de una ra n u ra , 
por ejem plb , de forma re c ta n g u la r  o arqu ead a . En lu g a r de e s ta  f o r ­
ma de r e a l iz a c ió n  se puede e la b o ra r  en lo s  s a l ie n te s  d e l  oarbón f r o ­
ta d o r , o sea en a l  s i t i o  de la  unión e n tre  e l  borde i n f e r i o r  d e l  c a e ­
q u i l l o ,  ahora  r e c to ,  y lo s  s a l i e n te s  d e l  carbón f ro ta d o r  una ranu ra  
arqueada cada uno.

D e ta lle s  más co n cre to s de la  in v en c ió n  se  vé por la  des­
c r ip c ió n  de lo s  ejem plos de r e a l iz a c ió n  d ibu jados en lo s  p lanos que 
se  dá a co n tin u ac ió n , enseñando*

F ig . 1 en e s c a la  am pliada un f ro ta d o r  de oarbón , conforme 
la  in v en c ió n , p a r te  en v i s ta  f r o n t a l ,  p a r te  en secc ió n  lo n g i tu d in a l .

F ig . 2 -8  o tro s  ejem plos de r e a l iz a c ió n  en v is ta  l a t e r a l  - 
( f ig u ra s  2 -5) y en v is ta  f r o n ta l  ( f ig u ra s  6 -8 ) .

Como enseña la s  f ig u r a s ,  e s tá  reducido  e l  extrem o su p e rio r  
d e l  oarbón f ro ta d o r  1 de t a l  manera que forma una cabeza 5 . La mi mus 
e s tá  roddada por un c a e q u illo  2 , c o n s is tie n d o  e s te  d ltim o en un m ate-
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r i a l  más blando que e l  d a l  c o le c to r ,  o de la s  lám inas d e l  c o le c to r ,  
re sp ec tiv am en te , no d ibu jados en e l  plano# convenientem ente c o n s is ­
te  e l  c a e q u il lo ,  en e l  se n tid o  de la  in v en c ió n , en un m a te r ia l  a i s ­
la n te  te rm o p là s tic o . Segdn se  vá por f ig u ra  1 , se apoya e l  c a e q u illo  
con e l  borde i n f e r io r  de cada uno de sus dos paredes l a t e r a l e s  con-
t r a  e l  re s p e c tiv o  s a l i e n te  4 d e l  carbón f ro ta d o r ,  encontrándose lo s  
dos s a l ie n te s  4 en e l  s i t i o  de t r a n s ic ió n  d e l  diám etro  más pequeño 
de la  cabeza a l  tro n co  d e l  carbón f ro ta d o r .  E l  apoyo puede a r r e g la r ­
se  segdn la  form ación d e l  borde i n f e r i o r  de la s  p a r te s  l a t e r a l e s  d e l 
c a e q u illo  2 o sobre  toda la  lo n g itu d  de sus can tos in f e r io r e s  o so­
lam ente en dos s i t io s #

Segán fig#  2 e s tá n  lo s  can tos in f e r io r e s  de la s  p a r te s  l a ­
t e r a l e s  d e l  c a e q u illo  en l ín e a  r e c t a ,  posándose enteram ente so b re  lo s  
s a l ie n te s  d e l  ca rbón .

En fig #  3 se vá un hueco re c ta n g u la r  5 en lo s  bordes in f e ­
r io r e s  de la s  p a r te s  l a t e r a l e s  d e l  c a e q u illo  2 , apoyándose en e s te  
caso lo s bordes solam ente en dos sim ios co n tra  e l  s a l i e n te  d e l  c a r ­
bón#

Conforme fig #  4 t ie n e  e l  hueco una forma arqueada 5 , apo­
yándose tam bién aquí cada p a r te  l a t e r a l  d e l  c a e q u il lo  so lo  en dos 
s i t i o s  co n tra  e l  re sp e c tiv o  s a l ie n te #

En fig #  5 se  ve o tra  vez r e c to  e l  can to  i n f e r i o r  de la s  
p a r te s  l a t e r a l e s ,  o sea que tra n s c u r re  en l ín e a  r e c ta  i pero en e s ­
te  caso e s tá  p re v is to  en lo s  s i t i o s  d e l  s a l ie n te  en que lo  tocan  
la s  p a r te s  l a t e r a l e s  d e l  c a e q u illo  cada vez un hueco arqueado o - 
muesca 6 , tocando tam bién en e s ta  r e a l iz a c ió n  cada p a r te  l a t e r a l  
d e l  c a e q u il lo  a l  s a l i e n te  re s p e s t iv o  solam ente en dos puntos#

En la  cabeza d e l  carbón f ro ta d o r  se encuen tra  un macho 7 
en forma de tubo que pasa por e l  fondo 8 d e l  c a e q u il lo ,  siendo  do­
b lad o  con a r i s t a s  v ivas su extremo su p e rio r  9 , de modo que forma 
o l  mismo una b rida#  E s te  macho e s tá  so ldado a l  cordón 10 como se 
vó en f i g .  1 .
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Bn e l  carbón f ro ta d o r  se observa en la  a lb o ra  del* borde in -  

d e l  macho 7 una p e rfo ra c ió h  11 en la  que e n tra  e l  extremo in** 
f e r io r  d e l  macho 7 , f i ja d o  en la  misma, y e s to  por remache, e sp a rra n ­
cado , por una esp iga  o aná logo , o tam bién por so ld a d o ra . B1 ejemplo 
de r e a l iz a c ió n  segdn f i g .  1 enseña la  manera de f i j a r  por remachado - 
o ap la s tad o  e l  extremo in f e r io r  d e l  macho cuando se  f i j a  d icho  macho 
por esp arran cado , se  produce en e l  extremo in f e r i o r  segdn punteado - 
en f ig *  1 una hend idura cuyas p a ta s  son esp a rran cad as . F ijand o  por 
so ldadura  se  r e l le n a  coh 3a misma e l  ag u je ro  11 s ien d o  so s ten id o  en 
e l  mismo fijam en te  e l  extdamo in f e r i o r  d e l  macho.

Dicha p e rfo ra c ió n  11 f a l t a ,  cuando se  f i j a  con una esp iga 
que pasa tra n sv e rsa lm e n te  o un p asad o r, e l  cu a l pasa por la  cabeza 
d e l  carbón y e l  extremo i n f e r i o r  d e l  machón 7 que e s tá  in tro d u c id o  
en d icha cabeza de carbón . E n tre  e l  extremo d e l  macho en forma de -
b r id a  y e l  fondo 8 d e l  c o s q u il lo  se encuentra e l  r e s o r te  desconec ta­
dor 18 rodeado por e l  manguito d is ta n c ia d o r  15, e l  cu a l se  apoya con­
t r a  e l  fondo 8 d e l  c o s q u il lo  y e l  p la to  de la  b rid a  9 darl macho 7 que 
t ie n e  la  forma de tu b o . Convenientem ente forma e l  m anguito d i s ta n c ia ­
do? 15 una p ieza  con e l  fondo d e l  c o s q u i l lo ,  cono se  n o ta  por la  f i g .  
1 . Dicho m anguito d is ta n c ia d o r  e s tá  rodeado por e l  r e s o r te  a compre­
s ió n  p r in c ip a l  14. La c o r r ie n te  e n tra  de la  manera conocida por e l  
cordón 1 0 .-

Cuando e l  carbón e s tá  gastado  ta n to  que e l  borde in f e r io r  
d e l  c a s q u il lo  2 to ca  e l  c o le c to r ,  a n i l l o  o cuerpo en ro ta c ió n  o a n ta ­
le g o s , en tonces le v a n ta  e l  m uelle  desconectador 12, a l  a lc an za rse  e l  

165 l ím i te  de d e sg a s te , de un golpe la  cabeza r e s ta n te  d e l  carbón f r o t a ­
d o r, de forma que no pueda e n tr a r  más en co n tac to  d icha p a r te  d e l  - 
carbón con e l  c o le c to r .  A sí se  i n j e i a  e l  desconectado so lo  en e l  mo­
mento en que to ca  e l  borde i n f e r io r  d e l  c a s q u il lo  2 e l  c o le c to r .  E l 
borde d e l c a s q u il lo  no puede p e r ju d ic a r  a l  c o le c to r  porque es más - 

170 b lando que ó s te  á ltim o  a la  lámina d e l  c o le c to r  re sp ec tiv am en te .
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En la  p rá c tic a  se  dem uestra que -cuando e l  carbón fro ta d o r  
e s tá  gastado  de t a l  forma que queda a lcan zad a  la  r a í z  de la  cabeza 5 , 
rompiendo e l  c a e q u il lo  desconec tado r 2 con su borde i n f e r io r  la s  pe­
queñas p iezas  r e s ta n te s  d e l  s a l i e n te  4 - pueden quedarse en  c i e r t a s  - 
c irc u n s ta n c ia s  pequeños p icos 15 en e s te  punto de ro tu ra  (vóase f ig u ­
ra  6 ) .  Debido a l  poco juego e n tre  la  pared  i n t e r i o r  d e l  c a e q u illo  d e s - 
conectador y la  c irc u n fe re n c ia  de la  cabeza g d e l  carbón es impedida 
por e s to s  p ico s la  operación  d e l  desconec tado , de forma que no es r e ­
t i r a d o  de golpe con b a s ta n te  ra p id e z  y  fu e rza  e l  carbón por e l  m uelle  
desconectador 12,

En la  forma de r e a l iz a c ió n  segdn f i g s .  7 y 6 se  ha e lim in a­
do d icha d esv en ta ja  de t a l  manera que se ha p re v is to  e n tre  la  r a í z  de 
la  cabeza d e l  oarbón f ro ta d o r  y la  p a r te  i n f e r io r  de la  pared  d e l  c a s-  
q u i l lo  o d e l e s t r ib o  d esco n ec tad o r, re sp ec tiv am en te , que envuelve la  
cabeza, un esp ac io  l i b r e ,  de forma q u e , aunque se  formen pbcos no pue­
den e l lo s  im pedir e l  que e l  r e s o r te  desconectador lev an te  lim piam ente 
e l  oarbón f ro ta d o r  d e l  c o le c to r .

En una p re fe r id a  forma de r e a l iz a c ió n  ( f ig u ra  7) conforma la  
invención  t ie n e  e l  c a e q u illo  desconectador que rodea la  cabeza d e l  ca r 
bón f ro ta d o r  en su lado in f e r io r  un hueco .

En o tra  forma de r e a l iz a c ió n  ( f ig u ra  8) t ie n e  3a cabeza d e l  
f ro ta d o r  de carbón en su r a i z  una ran u ra  c i r c u n fe re n c ia l  o hueco .

En la  forma de r e a l iz a c ió n  segdn f ig u ra  7 t ie n e  la  pared  in ­
t e r i o r  d e l c a e q u il lo  2 en su p a r te  i n f e r io r  un hueco 16, de manera que 
se  forma e n tre  la  cabeza 3 y la  pared  i n t e r i o r  d e l  c a e q u illo  2 en sú 
p a r te  in f e r io r  un espacio  17 que es ta n  amplio q u e , aunque queden lo s  
p icos 15 an te s  m encionados, no impiden lo s  mismos la  r e t i r a  de golpe 
de la  cabeza de oarbón 3 h a c ia  d en tro  d e l  c o s q u illo  desconectador 2 , 
p&rque ahora pueden e n tra r  lo s  p icos con e s ta  operación  en e l  espacio
1 7 .-

E1 ejem plo de r e a l iz a c ió n  segdn f i g .  8 d i f i e r e  de aq u e l que 
la  f ig u ra  7 en que se  forma eñ la  r a i z  de la  cabeza 3 , o sea en e l  s i -
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t í o  donde pasa e s ta  cabeza a la  o tra  p a r te  d e l  cuerpo d e l  carbón 1 , 
una ran u ra  a n u la r  o un hueco 18, formando d icho  cuerpo 18 con la  ca­
beza 5 un pequeño esp ac io  17, con e l  mismo e fe c to  como en e l  ejemplo 
de r e a l iz a c ió n  conforme f ig u ra  7 .

-  REIVINDICACIONES -
Se re iv in d ic a  como de la  p ro p ia  y nueva in v en c ió n  la  propiedad  y ex­
p lo ta c ió n  ex o lu siv as  de *
1#- A parato f ro ta d o r  de carbón , c a ra c te r iz a d o  por e s ta r  formado por 
un d is p o s i t iv o  desoonectador b a jo  e l  e fe c to  de un r e s o r te  d esco n ec ta ­
dor para e l  levan tam ien to  d e l  carbón fro ta d o r  d e l  c o le c to r ,  después 
de ch e rto  d esg as te  d e l  carbón , llevando  montado un m anguito , a n i l l o  
o an á logo , ax ia lm en te  d e sp laz ab le  y e lác tr ic am e n te  a i s la n te  que cu­
bre  como d is p o s i t iv o  desconectador e l  extremo s u p e r io r  d e l  carbón f r o ­
ta d o r , apoyándose, a l  a lc a n z a rse  e l  l ím ite  de d esg as te  d e l  carbón , 
oontra e l  c o le c to r  y s irv ie n d o  en e s te  momento como a s ie n to  para  e l  
r e s o r te  deeco n éc tad o r, unido por fu e rza  con la  p a r te  r e s ta n te  d e l  - 
carbón f ro ta d o r .
2 . -  A parato f ro ta d o r  de oarbón, segán re iv in d ic a c ió n  l * ,  c a r a c te r iz a ­
do por e s ta r  fa b r icad o  e l  m anguito , a n i l l o  o análogo enteram ente de 
un m a te r ia l  e lé c tr ic a m e n te  a i s l a b l e ,  especia lm en te  de un m a te r ia l  a i s ­
la n te  te rm o p lá s tio o , cuyo borde i n f e r i o r ,  a l  ro z a r  sob re  e l  c o le c to r ,  
l le g a  a tran sfo rm arse  en es tad o  p lá s t ic o  o de f lu e n c ia ,  in ic ia n d o  de 
e s ta  forma de golpe la  o perac ión  de desconexión .
5 . -  Aparado f ro ta d o r  de carbón , segán re iv in d ic a c ió n  1 o 2 , c a ra c te ­
r iz ad o  porque la  fu erza  d e l  r e s o r te  d e l  desconectador de que va d o ta ­
do ocasiona exclusivam ente la  operación  de lev an tam ien to , s i n  que in ­
flu y a  una c o n tra p re s ió n  d e l  r e s o r te  p r in c ip a l  de la  e s c o b i l la .
4 . -  A parato f ro ta d o r  de oarbón , segán re iv in d ic a c ió n  1& h a s ta  3S=, ca­
ra c te r iz a d o  por l le v a r  montado e n tre  e l  m anguito , a n i l lo  o análogos 
y e l  r e s o r te  d e l  desconectador un c a e q u il lo  hecho de un m a te r ia l  de 
dureza ig u a l  o mayor que la  d e l  m anguito o a n i l l o .
5 . -  A parato f ro ta d o r  de oarbón , segán re iv in d ic a c io h e s  1& h a s ta  4&,
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2 2'! 74 O'2S5 c a ra c te r iz a d o  porque e s tá  formado e l  m anguito como c a s q u i l lo ,  e n tra n ­
do d irec tam en te  en co n tac to  oon e l  m uelle  desconectador que se apoya
c o n tra  e l  fondo d e l  c a s q u i l lo .
6 .  -  A parato f ro ta d o r  de carbón , segán  re iv in d ic a c ió n  1& h a s ta  59=, ca ­
ra c te r iz a d o  por en co n tra rse  e l  c a s q u il lo  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  om p ara -

240 le la  h a c ia  la s  lám inas d e l  c o le c to r .
7 .  -  A parato f ro ta d o r  de carbón , segán  re iv in d ic a c io n e s  1& h a s ta  6a=, 
c a ra c te r iz a d o  porque pasa por e l  fondo d e l  c a s q u il lo  un macho o aná­
logo que por su extremon e s tá  montado f i j o  en la  cabeza d e l  carbón 
f ro ta d o r ,  encontrándose e n tre  la  cabeza d e l  macho y e l  fondo d e l  oas-

245 q u i l lo  un m anguito d is ta n c ia d o r  que e s tá  montado e n tre  e l  r e s o r te  des­
co n ec tad o r, que se appya co n tra  e l  fondo d e l  c a s q u il lo  y la  cabeza 
d e l  macho, y r e s o r te  p r in c ip a l ,  a sen tad o  por un extremo sobre e l  fon­
do d e l  c a s q u i l lo .
8 . -  A parato f ro ta d o r  de carbón , segán re iv in d ic a c io n e s  1& h a s ta  73¡,

250 c a ra c te r iz a d o  por l le v a r  e l  macho y la  cabeza d e l  carbón f ro ta d o r
un re v e s tim ie n to  m e tá lico  no ox idab le  g a lv á n ic o , espec ia lm en te  un - 
re v e s tim ie n to  de p la ta ,  siendo unidos mecánicamente por so ld ad u ra , 
esp arran cado , ramaohado o por una e s p ig a .
9 .  -* A parato  f ro ta d o r  de ca rb ó n , segán re iv in d ic a c ió n  1& h a s ta  89- c a -  

266 ra o te r iz a d o  por e s ta r  dotados lo s  dos lados d e l  c a s q u il lo  en sus ex­
tremos in f e r io r a s  de un hueco re c ta n g u la r  o arqueado , siendo  en e l  
á ltim o  e l  d iám etro  d e l  hueco más pequeño que e l  d iám etro  d e l  conmu­
ta d o r .
10. A parato  f ro ta d o r  de carbón , segán re iv in d ic a c ió n  19- h a s ta  9§ , c a -  

260 ra o te r iz a d o  phr te n e r  e l  s a l i e n te  d e l  carbón f ro ta d o r  un hueco redon­
do.
11. A parato f ro ta d o r  de carbón , segán re iv in d ic a c ió n  19- h a s ta  10a, 
c a ra c te r iz a d o  porque e x is te  e n tre  la  r a í z  de la  cabeza d e l  f ro ta d o r  
y lá  p a r te  in f e r io r  d e l  lado i n t e r i o r  d e l  c a s q u il lo  desoohectador -

265 que envuelve la  cabeza dn esp ac io  l i b r a .
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12+ A parato f ro ta d o r  de ca rb ó n , segdn re iv in d ic a c ió n  1*= h a s ta  11^ ,
c a ra c te r iz a d o  pop l le v a r  a l  c a e q u il lo  desoohectador que envuelve -  
e l  f ro ta d o r  de carbón en su p a r te  i n f e r i o r ,  en e l  lado  i n t e r i o r ,  
un hueco.

270 13* A parato f ro ta d o r  de carbón , segón re iv in d ic a c ió n  1^ h a s ta  l i a ,
c a ra c te r iz a d o . p<nr l l e v a r  l a  cabeza d e l  f ro ta d o r  de carbón en su r a í z

14+ "APARATO FROTADOR DE CARBON"*
Consta la  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de d iez  h o ja s  nume­

ra d a s  y m ecanografiadas en una s o la  cara  a la s  que se  acompañan dos

una ranu ra  c i r c u n fe re n c ia l  o un hueco*

planos para su m ejor comprensión*

SEVILLA para  MADRID, 2%! de Ju n io  de 1956*
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