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PATENT DE INTRODUCCION

a favor de
D. K1éber ROBERT - de nacionelided francesa - domicilia-
do en PARIS (Francia) 23 rue des Volontaires,
| por:
» Prqcedimiento para preparar y colocer chapas destinadeas

& formar techados o cublertas ”.

————nm= 000 § EEs—— ‘

Memorxria Descriptiva

La presente patente se refiere & un procedimiento
para conformar y colocar chapas de cualesgulera metales o

aleaciones apropiadas, para formar techados o cublertasy
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especialmente para la construccidn de cubiertas para edifi-
clos o construcciones, del tipo descrito en la patente de
los Estados Unidos ng; 2,4084557, otorgada el 12 de Octubre
de 1946, C - |

las chapas destinadas al montaje de techados o cu~
biertas de este tipo se suministran generalmente en forme
de tiras largas, lo que obliga a emplear cajas o embalajes
oostosos si se quiere impedir que las referidas tiras su-
fran dafio por plegadura o acodemiento. La longitud de es=
tas tiras de chapa queda francamente limitada no sélo en
virtud de los problemas de embalaje planteados, sind por
obra de la longitud de los vagones o plataformas ferrovia-—
rios que se emplean para el transporte de las mismas. De
ello resulta que estas tiras tienen que servirse en piezas
Yy empalmarse en la obra, para proporcionar las 1ongitudes
précticemente necesarias. Esto no s8élo aumenta los gastos
de instalacién en cuanto a mano de obra, siné que dé origen
a juntas o empalmes que pueden ser asiento de filtraciones
o fugass.

El objeto de este patente es crear un procedimiento
y permitir la realizacién de un eparato para instalar un
techado o cublerta de este tipo en condiciones que consien—-
tan euprimir todos los gastos superflugs de embalaje, ha~
clendo a la vez posible obtener en la misma obra las tiras ‘
de chapa de la longitud correspondiente a la cubierta, cual-
quiera que sea esta longitud y sin necesidad de juntes o |
empaimes,

Otro objeto de esta patente es permitir la obten~
cidn entre las chapas de la cubierta y las tiras cubrejun-
tas, de un artificio autoestanco muy eficaz, de montaje ré—

pido, fécil, y con una estanqueidad perfecta permanentef
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adn en caso de intemperie o de temporal violentos

El procedimiento y el aparato previsto para ejeou—
tarlo, se han concebido especislmente para poder colocar 50=
bre la armezén del techado largas tiras de chapa destinadas
a cubrirle, sin necesidad deequipo de elevacién suplementa-
rioy y 8in riesgo alguno de plegadura, acodamiente} grieta
o deterioro de las chapas que componen el techado, ya que
se suprime todo almacenaje de las chapas en la obra o sobre
el techos _

Otros fines y ventajas se apreciardn por la siguien~
te descripeidn; que muestra el modo de conseguir que el pro=
cedimiento resulte sencillo; econdmico y provechoso,

Estos resultados se consiguen acarreando a la obra
las chapas necesarilas para armar los techos, en forma de bo~
binas, cada unabde las cuales representa centenares de metros i
de tira de chapa flexible, con la anchura requerida, de 1a .
calidad elegida y del peso conveniente; dando a estas chapas
la forma de tiras continuas qp§ interese; colocéndolas con
la inclinacién que corresponda al techo gque han de cubrir§>y
f£ijéndolas a los montantes de la armazén del techo. EL me-~
canismo confoxrmador se hs estudiado de modo que las tiras con~
figuradas se deslicen directamente a los sitios que deban ocu~
par sobre la armazdén del teeho} sin que las tiras de chapa se
plieguen o deformen de mamera alguna; y cada una de las ti- |
ras se corta de una cinta de chapa principal gque llega con~ -
tinvemente, para constituir elementos de cubierta de la lon-
gitud deseada, los cuales se colocan en su sitioe

Una particularidad del dispositifo de ensambladura es‘
el hecho de formar una serie de canazles capaces de recoger
el agua de lluvia, la nieve, el granizo p el hielo arrastra=

dos por el viento, por ejemplo en el curso de tormentas,. y
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de impedir gue penetren a través del techado,

Otra particularidad del dispositivo de ensambla-
dura es que impide todo alabeo; curvatura o torsidn de las
chapas de la cubiertas.

En los dibujos esquemédticos de los planos edjun~
tos; que facilitarén la comprensidn y la realizacidn in®
dustrial del objeto de esta patente, representan:

' La fige 1, una elevacidn lateral de un aparato tipi;.
co que pérmite aplicar el procedimiento de esta patente para '
instalar chapas de cubierta sobre una armazén de techo de
tipo clésico, )

La figura 2, una planta del aparato expuesto en
la figura le

. La figura 3; una planta, a mayor escala; del meca-
nismo conformador de las tiras de chapa gque se utiliza en
el procedimiento de esta patentee 7

Las figuras 4 y 5, secciones transversales por
las 1fneas 4<4 y 5-5 de la figura 3; respectivamente,

Ia figura 6, una perspectiva parcial, a mayor es-
cala; de un tipo de cubierta construida segin este proce—
dimientos,

La figura 7, una elevacidn lateral de una variante
del aparato destinado a realizar el procedimiento perfec—
clonado de que se tratae

E1l material destinado a constituir los techados o
cubiexrtas segin esta patente, se compone de tiras de chapa
alargadas -10-, dos de cuyes bordes laterales se levantan
perpendicularmente gl plano de la tira para formar rebordes
verticales -ll-. Las tiras contiguas se fijan a la arma-
zén del techo por medio de grapas -13=, provistas de ex=
tremos curvados ~l4- gue se enganchan a los rebordes la=

terales de dos tiraskde chapa adyacentes y dotadas de un
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grapas -13— a la parte subyacente -16-~ del techoe

Las grapas -13- mantienen las tiras de chapa adya—
centes paralelas entre sf{ y a cierta distancia unas de otrase
El espacio intermedio se recubre con una tira ocubrejuntas
alargade -17-, con los lados =182 doblados hacia abajo ¥
teiminaaos en bordes curvos -~19- orientados hacia dentro;
estos bordes se insertan por debajo de los extremos ganchu—
dos -14- de las grapas -13-, para mantener en su sitio 1és
tiras cubrejuntas -17-.
\ Se ve que es imposible doblar las tiras de chapa -10-
o las tiras eubrejuntas =17= en cualguiler direccidn sin de=~ :
formarlas o acodarlas, é causa de la plegadura angular de
los bordes —1l=, -18= y -19=; por eso se disponen medios
para colocar a la vez y sin deformacidn las tiras de chapa
=10~ y las cubrejuntas -17-~ sobre la parte subyacente -16=
que forma la cubierta de la armazdn del techoe.

Este resultado se obtiene acarreando la chapa de
las tiras en forma de largas cintas planas =20~ y -21=; arro-
lladas en bobinas, En la obra, las cintas arrolladas -20=
¥y -21- se montan en torretas -22-~ instaladas sobre una base
=2%~, ILa ointa =20~ suministra la chapa necesarias para cons-
tituir las tiras <105 y la cinta =21~ proporciona la re—
querida para formar las tiras cubrejuntas -17-. La cinta
de chapa ~20~ se desarrolla sobre una mesa —24 que sirve
de canal de gufa. La cinta -21- se desarrolla del mismo
modo sobre una mesawanéloga =25- similar a la precedentey
pero mfs estrecha. Las mesas ~24- y -25- descansan sobre
patas desmontables apropiadas —26-~, y por sus extremos an-—
teriores, en un bastidor mdvil —-27- montado sodbre ruedas

~28=., El bastidor =27= lleva drganos de fijacidn adecuados;
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a los cuales se sujetan los extremos delanteros de las
mesas =24- y ~=25-,

Un cuadro inclinable =30- se monta de modo que pue-
da oseilar, merced a apéndices de articulacién -29-, en torno
de un £rvol apropiado 451% dispuesto sobre el bastidor mdvil
227, El cusdro =30- se mantiene a la oblicuidad gue inte-
rese por medio de montantes de seccidn angular -32=, TUnos
largueros de fijacié@ ~%33~ se extienden entre el cuadro in-
clinable =30~ y pernos =34~ insertos en los montantes -~32-,
El cuadro inclinable -30- soporta dos armaduras portarrodi-
1108 =35~ § =36—e )

Le cinta de chapa -20- procedente de su bobina pase
sobre la mesa -24= y llega a un tablero =37-, a partir del
cual se introduce entre dos cilindros compresores -38- y
dos cilindros embutidores y znbordeado#es ~39= que labran
las tiras de chapa -10- destinadas a formar el techado, pa-
ra proveerlas de rebordes laterales levantados -ll-, Los
pares de c¢ilindros -38- y -39= ge impulsan de un modo cual=
quiera convenientemente, en particular a base de un motor
eléctrico apropiado —40=; por intermedio de una correa de
transmisién -41= y de pifiones Z£42% gque engranan entre sf.

La tira -10<; configurada continmemente, sale de
los dos cilindros rebordeadores <39= a un canal inclinado
—43:, gue por su extremo inferior descansa en el bastidor
mévil =27, especialmente por medio de una vigueta regulable
~44~, de perfil angular; fijada con posibilidad de ajuste
sobre los montantes -32- con ayuda de pernos apropiados =45=,
Bl canal -43- se extiende hasta donde comienza la armazdn
del techo gue debe llevar la cubierta como se indica en =46<;
y tiene igual inclinacidn que ella. En el canal -43= pueden

montarse &rganos de fijacién amovibles, como se indica en =47~ z
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mazén =46~ del techoe ‘

Le tira de chape <10~ avanza sobre la armazdn del
techo y hacia el caballete del mismo por la accigh del méi
tor =40<; y se puede seccionar entonces como cinta de chapa
continua, a la longitud que convenga, para obtener una tira
de longitud aprbpiada a las dimensiones de la cubierta,

La armadura portarrodillos =36~ sustenta una serie
de pares de rodillos conformadores =48<; impulsados de cuals
quier modo conveniente, en partiocular por medio del motoxr
-40-, una correa de transmi§i6n -49~ y pifiones 3503 en en=-
granaje. Los pares de rodillos conformadores 2482156# del
tipo corriénte, y de funcionamiento continuo, para confor~
mar progresivamente la cinta de chapa continue 421% y darle
en seccidn recta la forma de cubrejuntas ~17~, representads
en las figuras 5 y 6e

La tira cubrejuntas continua -17-~, completamente
conformada, es transportada por los rodillos conformedores
248= a un segundo cemal inclinado =~5l= que termina en la
saxmazén del techo =46=; donde las cubrejuntas ;17§_1legan
continusmente por la accién meecénica de los rodiilos =484

Les tiras de chapa =10~ y <17= pueden coftafae a
las longitudes que interesen; despufs de llegar & la ama-
zdn del techo, o, si se estima preferible; pueden éortarse
a las longitudes convenientes en las mesas de recepeidn 24~
y =25<, y llevarse luego & la armazdn del techo pasando &
través de los rodillos conformadores por los canales o pa=~
8illos =43~ y =51-s

Se observaré que el procedimiento descrito de apli=
cacidn de chapas para techados suprime la neeesidgd de em=

balar y conservar las chapas previamente coniigaradasﬁ y
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también todos los riesgos de deterioro de las tiras de cha~

pa por plegsdura o ascdamiento, al sﬁprimir todas las jun~
tas o empalmes a lo largo de ellas. En efeoto} la chapa se
lleva simplemente a la obra en trozos de dimensiones cuales=~
quiera; independientemente de la extensidn de aguélley en
forma de bobinas, de modo que basta conformar justamente la
cantidad de chapa suficiente para componer y terminar el
techado elegido, y la chapa no utilizada contimis en su for=
ma arrollada y es fdcil de conservar hasta su alterior em-
plec en la obra siguiente.

Las mesas —~24~ y -~25- y el bastidor conformador
~27=, con sus cansles de distribucidn -43- y =513, constis
tuyen objetos de tdeil transporte; por lo gue es posible
llevarlos de una obra a otra o moverlos en una misma obra
& 10 largo del techo que se esté cubriendos, No hay nece=
sidad de equipo elevador de ningtn género.

~ Segfin la variante de realizacién que expone la figu~
ra T, se utiliza un bastidor mdvil =52= montado sobre rue=- |
das posteriores =54~ y estudiado de manera que lo iémolqne
un tractor conveniente por medio de'una lanzae, Cuando el
extremo delantero de este bastidor =52% se desenganche del
tractor,; se nivela y sostiene sobre tornillos ~555, Sobzre
el bastidor =52~ se montan directemente unas bobinas =56~
de chapa, que alimenten los dispositivos conformadores ya
descritos, Ia inclinacidn de trabajo de los dispositivos
conformadores se regula por medio de un sistema de torni=
llos con palancas artioculadas ~53—.

Seglin esta variasnte de construcci&h;‘ee suprimen
las mesas de medida, y todo el trabajo de medicidn se efeo-~

tda continuamente por medio de un aparato lineal giratorio

P P Y A

=57= que la tira de chapa atraviesa cuando se encemina hacia'

4
H
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los rodillos conformadores,

En ciertos casos es imposible, o al menos poco
prdctico, mover el aparato a lo largo del techos En se=
mejantes ocasiones; les tiras de chapa Z10- y -17= se con=
formanry seccionan a la longitud apropiada y se acumulan
en los caneles o pasillos Z43= y =51=, de donde los obre=
ros pueden retirarlas para su montaje sobre la armazén del
techo, _

Afdn cuando se he descrito el procedimieﬁto objeto
de este patente en su aplicacién particular a la coloca=

cién de tiras de chapa sobre una armazdn de cubierta, se ha

de entender que puede utilizerse del mismo modo para colo-
car tiras de chapa sobre pavimentos, platafqrmas; nurcs
o cualquier construccidn. Asfmismo los detelles de eje=
cucién del procedimiento pueden modificarse de diferentes

modos sin apartarse de la esencia de esta patente,
e § ¥ O T A tmmm———

Se reivindica como objeto de e sta patente:

1. Procedimiento para preparar y colocar chapas
destinadas a formar techados o cubiertas, sobre un sopor—
te apropiado, tal como una armazén de cubierta; que con=
siste en esencia en partir de una tira continua de chape
arrcllsda formando una bobina o rollo, desarrollar la tira
de esta bobina y hacerla pasar por entre rodillos confor=
madores sccionados con movimiento de rotacidn; los cuales
producen a la vez la conformaseién de la tira y su avance
forzado hasta el soporte o armazén al cual se han de fijar
las tireds | |

2% Procedimiento segifn la reivindicacidn 1, caracm
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formadores un canal conductor de las tiras de chapa con
una inclinacidn sensiblemente igual e la de la armazén de

la cubierta y alineado con ella, de manera que la tira de

chapa conformada y empujada por los rodillos conformadores,
ascienda & 10 largo de la armazdn inelinade de la cubierta

y se cologue asutomfticamente en posicién pars poderls fi=

jar sobre la armazén de la cubierta.

-~

3e~ Procedimiento gegidn las reivindicaciones ante~

riores; caracterizado por conformer las tiras de chapa do&
blando hacla arriba sus bordes laterales, coloccar estas

tiras de chapa unas al lado de otras en la armazdn de 1la

cubierta y cubrir las Jjuntas entre cada dos tiras conti-

guas, por medio de una tira cubrejuntas moldeada también

con los bordes longitudinales doblados formande como .una
canal invertida y obtenide también a partir de una tira de

chapa continue arrollada en una bobina o rollos

4ot Procedimiento segfin las reivindicaciones ante—

riores caracterizado por disponer el rollo de chapa conti=~

nua, los rodillos conformadores y la canal por la que avan=

za la tira despuds de conformada, sobre un bastidor despla=~

gable, de manera que después de suministrar una tira,; pue-

da desplazarse lateralmente para suministrar otra tira gue

quede el lado de la primeras.

S5er= Procedimiento para preparar y colocar chapas

destinadas a formar techados o0 cublertase
Esta memoria consta de diez péginas, escri

una sola cara.s.
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