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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

a favor de
D. Kl^ber BOBERT - de nacionalidad francesa - domicilia­

do en PARIS (Francia) 23 rae des Volontaires,
por:

" Procedimiento para preparar y colocar chapas destinadas 
a formar techados o cubiertas "*

— —— -tssss: : O O O I  ss— —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente patente se refiere a un procedimiento 
para conformar y colocar chapas de cualesquiera metales o 
aleaciones apropiadas, para formar techados o cubiertas.
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especialmente para la construcción de cubiertas para edifi­
cios o construcciones, del tipo descrito en la patente de 
los Estados Unidos na. 2.408.557, otorgada el le de Octubre 
de 1946.

Las chapas destinadas al montaje de techados o cu­
biertas de este tipo se suministran generalmente en forma 
de tiras largas, lo que obliga a emplear cajas o embalajes 
costosos si se quiere impedir que las referidas tiras su­
fran daño por plegadura o acodamiento. La longitud de es­
tas tiras de chapa queda francamente limitada no sólo en 
virtud, de los problemas de embalaje planteados, slnó por 
obra de la longitud de los vagones o plataformas ferrovia­
rios que se emplean para el transporte de las mismas. De 
ello resulta que estas tiras tienen que servirse en piezas 
y empalmarse en la obra, para proporcionar las longitudes 
prácticamente necesarias. Esto no sólo aumenta los gastos 
de instalación en cuanto a mano de obra, sinó que dá origen 
a juntas o empalmes que pueden ser asiento de filtraciones 
o fugas.

El objeto de esta patente es crear un procedimiento 
y permitir la realización de un aparato para instalar un 
techado o cubierta de este tipo en condiciones que consien­
tan suprimir todos los gastos superfinas de embalaje/ ha­
ciendo a la vez posible obtener en la misma obra las tiras 
de chapa de la longitud correspondiente a la cubierta/ cual­
quiera que sea esta longitud y sin necesidad de juntas o 
empalmes.

Otro objeto de esta patente es permitir la obten­
ción entre las chapas de la cubierta y las tiras cubrejun­
tas, de un artificio autoestanco muy eficaz^ de montaje rá­
pido, fácil, y con una estanqueidad perfeeta permanente/
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aón en case de intemperie o de temporal violento#
El procedimiento y el aparato previsto para ejecu­

tarlo^ se han concebido especialmente para poder colocar so-r 
bre la armazón del techado largas tiras de chapa destinadas 
a cubrirla^ sin necesidad de equipo de elevación suplementa­
rio^ y sin riesgo alguno de plegadura, acodamiento, grieta 
o deterioro de las chapas que componen el techado, ya que 
se suprime todo almacenaje de las chapas en la obra o sobre 
el techo#

Otros fines y ventajas se apreciarán por la siguien­
te descripción, que muestra el modo de conseguir que el pro­
cedimiento resulte sencillo^ económico y provechoso#

Estos resultados se consiguen acarreando a la obra 
las chapas necesarias para armar los techos, en forma de bo­
binas, cada una de las cuales representa centenares de metros 
de tira de chapa flexible, con la anchura requerida, de la 
calidad elegida y del peso conveniente; dando a estas chapas 
la forma de tiras continuas que interese; colocándolas con 
la inclinación que corresponda al techo que han de cubrir^ y 
fijándolas a los montantes de la armazón del techo# El me­
canismo conformador se ha estudiado de modo que las tiras con­
figuradas se deslicen directamente a los sitios que deban ocu­
par sobre la armazón del techo, sin que las tiras de chapa se 
plieguen o deformen de mamera alguna; y cada una de las ti­
ras se corta de una cinta de chapa principal que llega con­
tinuamente, para constituir elementos de cubierta de la lon­
gitud deseada, los cuales se colocan en su sitio#

Una particularidad del dispositivo de ensambladura es 
el hecho de formar una serle de canales capaces de recoger 
el agua de lluvia, la nieve, el granizo p el hielo arrastra­
dos por el viento, por ejemplo en el curso de tormentas,, y
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de impedir que penetren a travós del techado.
Otra particularidad del dispositivo de ensambla­

dura es que impide todo alabeo^ curvatura o torsión de las 
chapas de la cubierta.

En los dibujos esquemáticos de los planos adjun­
tos^ que facilitarán la comprensión y la realización in­
dustrial del objeto de esta patente, representan:

La fig. 1, una elevación lateral de un aparato típi­
co que permite aplicar el procedimiento de esta patente para 
instalar chapas de cubierta sobre una armazón de techo de 
tipo clásico.

La figura 2, una planta del aparato expuesto en 
la figura 1.

La figura 3# una planta, a mayor escala¿ del meca­
nismo conformador de las tiras de chapa que se utiliza en 
el procedimiento de esta patente.

Las figuras 4 y 5^ secciones transversales por 
las líneas 4*̂ 4 y 5-5 de la figura 3# respectivamente.

La figura 6, una perspectiva parcial^ a mayor ea- 
eala¿ de un tipo de cubierta construida segóh este proce­
dimiento#

La figura una elevación lateral de una variante 
del aparato destinado a realizar el procedimiento perfec­
cionado de que se trata*

El material destinado a constituir los techados o 
cubiertas segdn esta patente, se compone de tiras de chapa 
alargadas -10-, dos de cuyos bordes laterales se levantan 
perpendicularmente al plano de la tira para foxmar rebordes 
verticales -11-. Las tiras contiguas se fijan a la arma­
zón del techo por medio de grapas -13-y provistas de ex­
tremos curvados -14- que se enganchan a los rebordes la-r 
terales de dos tiras de chapa adyacentes y dotadas de un
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agujero central para recibir un clavo -15- que fije las 
grapas -13- a la parte subyacente -16- del techo.

Las grapas -13- mantienen las tiras de chapa adya­
centes paralelas entre sí y a cierta distancia unas de otras. 
El espacio intermedio se recubre con una tira cubrejuntas 
alargada -17-, con los lados -18- doblados hacia abajo y 
terminados en bordes curvos -19— orientados hacia dentro; 
estos bordes se insertan por debajo de los extremos ganchu­
dos -14- de las grapas -13-, para mantener en su sitio las 
tiras cubrejuntas -17-.

Se ve que es imposible doblar las tiras de chapa -10- 
o las tiras cubrejuntas -17- en cualquier dirección sin den 
formarlas o acodarlas, a causa de la plegadura angular de 
los bordes nllá* -18= y -19=; por eso se disponen medios 
para colocar a la vez y sin deformación las tiras de chapa 
-10- y las cubrejuntas -17- sobre la parte subyacente -16- 
que forma la cubierta de la armazón del techo.

Este resultado se obtiene acarreando la chapa de 
las tiras en forma de largas cintas planas -20- y -21-̂ ' arro­
lladas en bobinas. En la obra, las cintas arrolladas -20= 
y -21- se montan en torretas -22- instaladas sobre una base 
-23--. La cinta -20- suministra la chapa necesaria para cons­
tituir las tiras -10-y y la cinta -21- proporciona la re­
querida para formar las tiras cubrejuntas -17-* La cinta 
de chapa -20- se desarrolla sobre una mesa -24r que sirve 
de canal de guía. La cinta -21- se desarrolla del mismo 
modo sobre una mesa análoga -25- similar a la precedente^' 
pero más estrecha. Las mesas -24- y -25- descansan sobre 
patas desmontables apropiadas -26-, y por sus extremos an­
teriores, en un bastidor móvil -27- montado sobre ruedas 
-28=., B1 bastidor -27- lleva órganos de fijación adecuados^
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a los cuales se sujetan los extremos delanteros de las 
mesas -24- y -25-*

Un cuadro inclinable -30- se monta de modo que pue­
da oscilar, merced a apéndices de articulación -29-, en torno 
de un árbol apropiado -31- dispuesto sobre el bastidor móvil 
-27-* El cuadro -30- se mantiene a la oblicuidad que inte­
rese por medio de montantes de sección angular -32-+ Unos 
largueros de fijación -33- se extienden entre el cuadro in­
clinable -30- y pernos -34- insertos en los montantes -32-^
El cuadro inclinable -30- soporta dos armaduras portarrodl- 
11os —35— y —36—*

La cinta de chapa -20- procedente de su bobina pasa 
sobre la mesa -24- y llega a un tablero -37-, a partir del 
cual se introduce entre dos cilindros compresores -38- y 
dos cilindros embutidores y rebordeadores -39- que labran 
las tiras de chapa -10*- destinadas a formar el techado^ pa­
ra proveerlas de rebordes laterales levantados -11-+ Los 
pares de cilindros -38- y -39r se impulsan de un modo cual­
quiera convenientemente, en particular a base de un motor 
eléctrico apropiado -4O3, por intermedio de una correa de 
transmisión -41-r y de piñones r42r que engranan entre sí*

La tira -10-̂ ' configurada continuamente, sale de 
los dos cilindros rebordeadores -39- a un oanal inclinado 
-43rî que por su extremo inferior descansa en el bastidor 
móvil -27-, especialmente por medio de una vigueta regulable 
-44-, de perfil angular, fijada con posibilidad de ajuste 
sobre los montantes -32- con ayuda de pernos apropiados -45-+ 
El canal -43- se extiende hasta donde comienza la armazón 
del techo que debe llevar la cubierta como se indica en -46̂  
y tiene igual inclinación que ella+ En el canal -43- pueden 
montarse órganos de fijación amovibles, como se indica en -47-

30
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para sujetar dicho canal sobre la parte saliente de la ar­
mazón -?46- del techo#

La tira de chapa -10- avanza sobre la armazón del 
techo y hacia el caballete del mismo por la acción del mo­
tor -40r; y se puede seccionar entonces como cinta de chapa 
continua, a la longitud que convenga^ para obtener una tira 
de longitud apropiada a las dimensiones de la cubierta.

La armadura portarrodillos -36-, sustenta una serie 
de pares de rodillos conformadores -48-, impulsados de cual­
quier modo conveniente, en particular por medio del motor 
-40-, una correa de transmisión -49- y piñones -50- en en¿* 
granaje. Los pares de rodillos conformadores -48- son del 
tipo corriente, y de funcionamiento continuo, para confor­
mar progresivamente la cinta de chapa continua -21- y darle 
en sección recta la forma de cubrejuntas -17-̂ ' representada 
en las figuras 3 y 6.

La tira cubrejuntas continua -17-, completamente 
conformada^ es transportada por los rodillos conformadores 
tS48s: a un segundo canal inclinado -51?; que termina en la 
armazón del techo -46̂  donde las cubrejuntas -17- llegan 
continuamente por la acción mecánica de los rodillos -48-.

Las tiras de chapa -10- y -17¡s pueden cortarse a 
las longitudes que interesen^ despuós de llegar a la arma­
zón del techo, o, si se estima preferible, pueden cortarse 
a las longitudes convenientes en las mesas de recepción -24- 
y -25-, y llevarse luego a la armazón del techo pasando a 
travós de los rodillos conformadores por los canales o pa-r 
sillos -43- y -51-.

Se observará que el procedimiento descrito de apli­
cación de chapas para techados suprime la necesidad de emr 
balar y conservar las chapas previamente configuradas^ y
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también todos los riesgos de deterioro de las tiras de cha­
pa por plegadura o acó demiento, al suprimir todas las jun­
tas o empalmes a le largo de ellas# Bn efecto^ la chapa se 
lleva simplemente a la obra en trozos de dimensiones cuales-; 
quiera^ independientemente de la extensión de aquella, en 
forma de bobinas^ de modo que basta conformar justamente la 
cantidad de chapa suficiente para componer y terminar el 
techado elegido, y la chapa no utilizada continua en su for­
ma arrollada y es fácil de conservar hasta su ulterior em­
pleo en la obra siguiente#

Las mesas -24- y -25- y el bastidor conformador 
-27-, con sus canales de distribución -43- y —51-, consti­
tuyen objetos de fácil transporte, por lo que es posible 
llevarlos de una obra a otra o moverlos en una misma obra 
a lo largo del techo que se está cubriendo# No hay neeeg 
sidad de equipo elevador de ningán gánero#

Segón la variante de realización que expone la figu­
ra 7^ se utiliza un bastidor móvil -52- montado sobre rue­
das posteriores -54- y estudiado de manera que lo remolque 
un tractor conveniente por medio de una lanza# Cuando el 
extremo delantero de este bastidor -52-, se desengancha del 
tractor y se nivela y sostiene sobre tomillos -55&* Sobre 
el bastidor -52- se montan directamente unas bobinas -56̂ - 
de chapa, que alimentan les dispositivos conformadores ya 
descritos# La inclinación de trabajo de los dispositivos 
conformadores se regula por medio de un sistema de tomi­
llos con palancas articuladas -53-*

Segiin esta variante de construcción^ se suprimen 
las mesas de medida, y todo el trabajo de medición se efees 
tua continuamente por medio de un aparato lineal giratorio 
=57s que la tira de chapa atraviesa cuando se encamina hacia

30
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los rodillos conformadores#

En ciertos casos es imposible, o al menos poco 
practico, mover el aparato a lo largo del techo# En se­
mejantes ocasiones^ las tiras de chapa -10-̂  y -17- se con­
forman y seccionan a la longitud apropiada y se acumulan 
en los canales o pasillos -43- y r51r$,' de donde los obre­
ros pueden retirarlas para su montaje sobre la armazón del 
techo#

AÓn cuando se ha descrito el procedimiento objeto 
de esta patente en su aplicación particular a la coloca?: 
ción de tiras de chapa sobre una armazón de cubierta^ se ha 
de entender que puede utilizarse del mismo modo para colo­
car tiras de chapa sobre pavimentos^ plataformas, muros 
o cualquier construcción# Asimismo los detalles de eje­
cución del procedimiento pueden modificarse de diferentes 
modos sin apartarse de la esencia de asta patente#

N O 3! A

Se reivindica como objeto de esta patente:
1#- Procedimiento para preparar y colocar chapas 

destinadas a formar techados o cubiertas, sobre un sopor­
te apropiado, tal como una armazón de cubierta^ que con­
siste en esencia en partir de una tira continua de chapa 
arrollada formando una bobina o rollo, desarrollar la tira 
de esta bobina y hacerla pasar por entre rodillos confort 
madores accionados con movimiento de rotación^ los cuales 
producen a la vez la conformación de la tira y su avance 
forzado hasta el soporte o armazón al cual se han de fijar 
las tira##;

2#c Procedimiento segón la reivindicación 1, carao*-*
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te rizado por disponer a continuación de los rodillos con­
formadores un canal conductor de las tiras de chapa con 
una inclinación sensiblemente igual a la de la armazón de 
la cubierta y alineado con ella, de manera que la tira de 
chapa conformada y empujada por los rodillos conformadores, 
ascienda a lo largo de la armazón inclinada de la eubierta 
y se coloque automáticamente en posición para poderla fi$ 
jar sobre la armazón de la cubierta*

3*- Procedimiento segón las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por conformar las tiras de chapa do<* 
blando hacia arriba sus bordes laterales, colocar estas 
tiras de chapa unas al lado de otras en la armazón de la 
cubierta y cubrir las juntas entre cada dos tiras conti­
guas^ por medio de una tira cubrejuntas moldeada tambión 
con los bordes longitudinales doblados formando como una 
oanal invertida y obtenida tambión a partir de una tira de 
chapa continua arrollada en una bobina o rollo*

4*á Procedimiento segón las reivindicaciones ante-? 
rieres caracterizado por disponer el rollo de chapa conti­
nua, los rodillos conformadores y la canal por la que avan­
za la tira despuós de conformada; sobre un bastidor despla- 
zable, de manera que despuós de suministrar una tira; pue­
da desplazarse lateralmente para suministrar otra tira que 
quede al lado de la primera*.

5*e Procedimiento para preparar y colocar chapas 
destinadas a formar techados o cubiertas*

una sola cara*
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