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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afiog
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS
A BASE DE GRANDES UNIDADES DE SU ESTRUCTURA, QUE SE PA-
BRICAN, TRASLADAN Y MONTAN MECANICAMENTE Y EN SERIE", a
favor de D. José M2 Padrd Vild, de nacionalidad espafio-

la, domiciliado en Barcelona, Via Layetana, 95, pral,

MEMORIA DESCRIPTIVA

- Esta Patente de introduccidn divulga en Espafia un
moderno y répido procedimiento para la construccidn de
edificios en serie, particularmente de viviendas de una o
mds plantas superpuesiasc.

La egencialidad del procedimiento consiste en que
gracias & la conjugacidén de distintos factores, que lue-

go detallaremos, se fabrican a pie de obra o en fébrica
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las paredes interiores y exteriores del edificio, sus dis-
tintos pisos, cubiertas superiores y escalera, en paneles
completos, con sus aberturas de puertas y ventanas ya guer-
necidas con estos elementos, con anclajes verticales y ho-
rizontales para su ensamble y unidén con los otros elemen-
tos contiguos, con sus armaduras resistentes los pisos, con
sus azulejos 0 mogaicos y todos ellos ocluyendo, en su m&—
sa, 0 sea ya empotradas, la instalacién eléctrica, las tu-
bverias de agua caliente y fria » los desaglies y eventual-
mente las canalizaciones de gas; también, en su caso, los
tramos de chimenea y de draga-basura que les corresponda.

Todas estas grandes piezas se moldeardén sobre una
era & pie de obra en pdsicién horizontal o vertical; de
all{ se recogen con una gran grua, se levantan, nivelan
y colocan matemdticamente, se ensamblan y unen afiadiendo
los perfiles metdlicos que precisen y se deja la casa
terminada en pocas horas. Luego los operarios especiali-
zados establecen las conexiones eléctricas de agua y de
£as, se pavimentan y enyesan antes o después de su coloca-~
cidn, y se pintan y decoran interior y exteriormente.

Este proceso, quéhemos explicado a grendes rasgos,
s8lo es posible con determinadas condiciones esenciales
que deben intervenir conjunts y combinadamente y son las
siguientes: '

a) La utilizacidn de soluciones para acelerar el
procego de fragusdo del hormigén. Ello es forzoso si se
tiene en cuenta que el moldeo de egtos grandes paneles,
incluso los planos, de pisos y paredes, supone un dila-
tado espacio de eras, €sto ain contando sdlo para edifi-
ciog de una planta o dog; pero como gue con egte proce—

dimiento pueden llegarge a fabricar edificios de'una,
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dos, tres, cuatro y hasta cinco plantas sin recurrir a
goluciones de excepcidn, es evidente que el mimero de
eras sdlo para un edificio seria enorme si no se conta
ra con una reduccidn eficaz y positiva del tiempo del
fraguado.

b) Ia utilizecidén de una gria de pértico, de luz
superior a uno de los lados del edificio, de altura de
jembag superior a la altura del mismo; capaez de desli-
zarse sobre carriles paralelos entre si y a los para-
mentoé de los muros o fachadas mads largas del edificio
proyectado y que pueda tomar curvas de hasta 602 y te-
niendo en cuenta que la dltura del edificio serd consi-
derable, esta gria deberd presentar una solucidén eficaz
para elevar y bajarla altura de su pdértico, sin empero
perder la estabilidad durante su traslacidén desde la
era hasta la colocacidén en la obra.

¢) Una especial armazén metdlica ge las grandes pie-
zas fabricadas, en la cual, aparte de las secciones de
las nervaduras y de su disposicién exigida por el cdlcu-
lo de los esfuerzos a gque deban someterse, presentari,
este armazdén, unos anillos salientes de los paramentos
0 de los cantos de tales piezas para facllitar el embra-
gado de los ganchos de los érganos de elevacién, para su
trangporte y colocacidn en obra.

d) Una coleccidén de aparejos de gran exactitud pa-
ra asegurar la verticalidad de las paredes, y para mante-
nerla hasta terminar las operaciones de ligar por cadenas
armadas la coronacidén del conjunto total o parcial de las
paredes que limitan a cada una de¢ les habitaciones, com-
prendiendo principalmente una plomada y unas galgas gra-

duables o sargeants, gigantes.
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Para dar una idea de la industrializacidn de este
proéedimiento, adjuntamos, a titulo de ejemplo, unos di
bujos de una posible ejecucidn prdctica.

En los dibujos, en la Fig. I, se da una idea de la
disposicidn general de la obra, en la que =l- serfan
las eras de moldeado, —2- el emplazamiento del edificio,
-3- los carriles de guia de la grmia y ~4- la grua.

Ia Fig. II da ldea de la estructura de una pared
-5- en la que =-6- y -=7- seran los encajes verticales con
las piezas adyacentes, -8- y -9- los encajes respectivos
con el suelo y el techo; -10- y =ll- los huecos, con los
marcos correspondientes -12- y -13- de una puerta -1l4-

v una ventana -15-. lLa Fig. III da el detalle de uno de
egtos marcos, en la gue -16- son los tacos o largueros

de maderz, empotrados, que se fijan por el tornillo -28-,
el refuerzo -17- de perfil plano unido por los tornillos
-l1l8~ con el marco parcial -27- correspondiente a la parte
externa de -5-, completdindose con el marco -19- ajustado
al interior con la cubrejunta =23-.

La fig. IV representa un periodo de montaje de las
paredes de una habitacidén, con los rellenos -20-21-22-

y el armado -25- de las cadenas horigontales y log -24-
de enlaces verticales con la plomada -29- y la galga -26-.

Las figuras Va y Vb dan idea del montaje de las pie-~
zag paredes y de los suelos en la obra.

Ia Fig. VI da una idea esquemdtica de una estructu-
ra apropiada para el puente gria.

Por extensidn, este procedimiento podrd aplicarse
para prefabricar, en la obra 0 en fdbrica, determinados
aposentos, tales como cocinas y lavabos; eso es, moldean

do de una sola pieza las cuatro paredes ya unidas con sus
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puertas y ventanas y con todas las conducciones de elec-—
tricided, agua, gas y desaglie empotradas; conjuntos que

serén cogidos, elevados, transportados y depositados en

teros en su emplazamiento, mediante la griua.

También cabe resolver las escaleras -31l- en tramos
enteros, sueltos o combinados, moldedndolas, verbigracia
junto con una caja central -30-, mejor dicho, alrededor
de una egtructura en U, tal como se gupone en la Fig., VII,
lag cuales piezas o conjuntos trasladados por la gria é
la obra se ajustardn a la caja de escalera, quedando la

caja central utilizable para montar un ascengor, 0 sin

ella, Figs. IX y X,0 cualquier otra forma.

Puede interesar mejorar la reslstencia de los pisos,
lo cual es fécil, al proceder al armado de las cadenas
resistentes horizontgles, bastando para ello disponer
unos enlaces transversales -32-, formando un triangulo en
cada esquina de cada habitacidn, tal como se indica en la
Fig. VIII, con lo que se reducen las luces y se impide la
deformacidén de las estructuras resistentes horizontales.

las figs. Va y Vb dan también idea de la realizacién
de la condicidén c) relativa a la disposicién de las nerva
duras metdlicas formando anillos -33- para el enganche
con los 8rganos de elevacidén, que se situarsdn en los can-
t0s, en las paredes y muros, 0 repartidos por la parte
central en las cubiertas y pisos. Estos anillos una vez
emplazada y fijada la pieza pueden cortarse con el sople-
te. En el caso de los muros en egtos anillos, se ensarta
una barra -34- suspendida de la cadena del polipasto o
gria; y en el caso de cublerta y pisos se enganchan con
los garfios de una arafia -35-.

Téngese en cuenta que el cdlcule de estas edifica-
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ciones que pueden ger de hormigdén especial o celular, es
fécil y correcto, pues dentro de la masa de las paredes
pueden disponerse las necesarias armaeduras metélicas; que
éatas podrdn ser de secciones y peso minimos; que podrén
combinarge uniones triangulares entre las distintas vari-
llas verticales y que si a estas estructuras se afiade la
garantia de una perfecta verticalidad, estas edificgcio-
nes pregentardn mis garantias de estebilided que las usua
les y cldsicas adn a pesar de que los espesores de pared
sean minimos. |

Téngase en cuenta, ademds, que cumplidas las anterio
res condiciones, una vez cargada la edificacidén con el
peso de cubierta, se auménta, a¥in més, su estabilidad.

Las condiciones de habitabilidad, o sea de su confor
tabilidad, pueden asegurarse montando, mejor dicho, mol-
deando en las eras, y junto con los paneles de muros y
cubiertas, placas interiores de substanclas aislantes,
tales como corcho, lana de vidrio, productos termicula-
res y demés.

Descritas las caracteristicas fundamentales del pro-
cedimiento, interesa consignar que,.a los efectos legales
de la actual Patente, serén variables todos cuantos deta-
lles no afecten, alteren, cambien o modifiquen la esencia
del procedimiento aqui descrito.

NOTA.

Se reivindica como objeto de egta Patente de intro-
duccién:

1. - Un procedimiento para la construccién ge edificios
a bage de grandes unidades de su estructursa, qﬁe se fg-
brican, trasladan y montan mecdnicamente y en serie, ca-

racterizado por prefabricar totalmente s pie de obra, la
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totalidad de elementos constitutivos del edificio a cons-
truir, eso es, los muros exteriores e interiores, los te-
chos y la cubierta; completos y con sus aberturas ya dis-
puestas para recibir las correspondientes puertas y ven-
tanag, conductos de chimeneas y desagiies, segin los co-
rrespondientes moldes y plantillas; con las conduccionss
de sgua, gas, electricidad, calefaccidén, refrigeracidn,

acondicionamiento de aire y desagiies completamente empo-

trados en tales elementos; con sus forros de aislamien-

to térmico ya adheridos a sus paramentos internos y, una
vez fabricados, trasladarlos al emplazamiento del edifi-
cio, montdndolos ordenadamente, segin el plaho del edi-
ficio, ensambldndolos y uniéndolos unos con los otros;
quedando el edificio listo y completo para su pintura in-
terior y exterior, y para el simple montaje posterior de
las cocinas, lavaderos, lavabos, lémparas, radiadores y
demdg; concurriendo, para el buen éxito de todo ello, en
este procedimiento, conjunta y combinagemente, las si-
guientes condiciones fundamentales:

a) ILa utilizacidn de un acelerante para el fraguado
del hormigdn, que permita reducir los tiempos de moldeo
de egtos grandes paneles en lags eras situadas adyacentes
el emplazamiento gel edificio;

b) la utilizacidén de una potente grie de pdértico
desmontable, desplazable sobre carriles de pdrtico ge
altura graduable y de dimensiones suficientes para cubrir
ls anchura y la altura totales del edificio a construir;

¢) la previsidn ge que al disponer las nervaduras
metdlicas exigidas por el cdlculo de cargas y resisten-—
clas proplas de cada pieza se prevean unos anillos sa-

lientes fuera de los paramentos de le pleza, si ella es
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horizontal o de sus cantos si la pleza es vertical, que
faciliten su sujecidn por los:garfios de una arafia en
los elementogs horizontales, 0 por sus bordes superiores
horizontales si la pleza es vertical, para ensartar en
estas anillas una barra de suspensién vinculada a la ca
dena o cable del polipasto o gria; |

d) la utilizaecidn ge un equipo de aparejos de gran
exactitud para asegurar la verticalidad de las paredes,
al ser colocadas en obra y para mantenerla durante las
operaciones de ligarlas unas con otras por cadenas arma
das.
2. = El1 propio procedimiento de la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado porgue los muros se moldeen con en-—
gaste en sus bordes superiores y verticales, para formar
con los de los muros adyescentes las necesarias cajas pa-
ra ocluir las nervaduras resistentes de enlace y recibir
el'hormiéonado de enlace, enriquecido con la solucién
acelerante prevista en l.- a).
3. = E1 propio procedimiento de las reivindicaciones an

teriores, caracterizado porque la gria de pdértico ge sos-

tenga por cada extremo de su viga o pértico por dos pa-

tas articuladas a bisagras con el pértico para que, abrien
do mds o menos su dngulo, resulte la altura util del pér-
tico menor o mgyor.

4. - El1l propio procedimiento de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque los aparejos de comproba-
cidén mencionados en l.-d) consistan principalmente en un
nivel plomada de regla gigante y en una galga sargeant,
graduable, desmontable y de suficiente magnitud para abra
zar la distancia entre dos muros opuestos 'y por lormenos

la mitad de su altura libre.
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5. - 1 propio procedimiento de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque las escaleras se fabriquen
a pie de obra o en fdbrica, moldedndolas en tramos rectos,
angulares, circulares, sdélos o combinados y tembién con
los escalones salientes en los paramentos externos de una
estructura vertical en seccidn U, que, unida por superpo-
sicidn de varios tramos iguales, podréd servir paras caja
del ascensor, uniéndose los extremos vOladizos los esca-
lones con los paramentos internos de la caja de la esca-
lera.

6. - E1 propio procedimiento de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque al colocar los anillos de
las nervaduras horizontales se prevean elementos diagona
les, constitutivos de las hipotenusas de los cuatro dngu
los de cada habitacidn para mejorar las condiciones de
registencia de los paneles horizontales.

Sean cuales fueren las circunsitanclas gue concurran
en la esencialidad de la Patente de introduccién gefini-
da en las anteriores reivindicacioneg, cual objéto egs
7. —~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS
A BASE DE GRANDES UNIDADES DE SU ESTRUCTURA, QUE SE FABRI
CAN, TRASLADAN Y MONTAN MECANICAMENTE Y EN SERIE".

Consta la pregente memoria de nueve hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.

Barcelona, tres de julio de mil novecientos cin-

cuenta y seis.
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