5

IHNVERCION

por "Uil PRCCEDI&IENTO PARa COMNSEGUIR Lia LINITACISH DE LA SU-
PERFICIE DE TRECIPITACION PARA LA OBTENCIOH DE PIEZAS FOR PRE-
CIPITADO ELECTROLITICO", a favor de DON JOS® LARTA FELIP PUIG,
de nacionalidad espafiola, domiciliado en BARCELONA, calle de

la Diputacidn, n® 333, ent. 12,

LIELIORIA DESCHIPTIVA

La presente invencidn ge refiere a un procedimiento
para conseguir la limitacidn de la superficie de precipita-
cidn para la obtencidn de piezas por precipitado electroli-
tico.

Hasta el presente es ceonocida la técnica de odtencidn
de tubos, planchas, cintas y piezas de contornos variados,
utilizendo metales tales como hierro, latdn, cobre, zinc, alu-
minio, etc., por procedimiento galvanopldstico, es decir, ob-
teniendo piezas directamente & partir de un bafio electrolitico

apropiado al metal que se desea precipitar.
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La técnica moderiaa pre-cnta ul sinfin de apliczciones
de estos resultados, produciéndose fédcilmente, matrices, plan-
chas, tubos fue han de resistir incluso grandes presioncs, es
decir, para ser aplicadog para cu lguier eplic .cidn de la in-
dustria.

En la técnica meucionada se utiliza un soporte base,
que puede ser un mandril, un cuerpo tubular, un gran ciliadro,
etc., que se mantiene en adecuado rézimen de rotacidn y van re-
cibiendo sobrc su superficie el precipitado metalico obtenido
segin antes se ha mencionado. Este precipitado ¢s précticamen-
te amorfo, por lo cue después de su obtencidn se reguiere un
trabajo secundaric de corte, enderezado, laminado u otros para
llegar a lograr el objeto gque se rreltende obtener,

Cuando lo que se ha de producir son piezas de contorno
irregular se acentlen notal:lemente las dificultades, rcsultando
engorrosas y complicadas lagbperaciones preparatorias y las
ulteriores, en las gue a vecss eS8 preciso prescindir de todeo
trabejo mecdnico organizado y utilizar el trabajo manual.

Con la presente invencidn se eliminan estos inconve-
nientes, mediante un artificio, en la preparacidn de los sopor-
tes mcncionados, en los gq_ue se estauvlecen de una manera mate-
mdtica los espacios receptores de la vproyeccidn electrolitica
de que se trata.

El procedimientc consiste en depositar sobre la super-
ficie del c¢ilindro soporte, una capa de un material inerte y
estable, como por ejemplo un material pldstico, gue se puede
depositar por cualauicr medio que proporcione una capa de recu-
brimiento wniforme.

Una vez depositada e¢sta capa sobre la superficie del

soporte, se graba inscribiéndole el contorno de las piezas
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que decben ser oltenidas. lLa superficie encerrade en este con-
torno se vacfa y se elimina a fin de gue vaya guedando al des-
cubierto en este contorno la superficie del soporte.

Una vez lograda este fase interm-dia del procedimiente
se hace entrar el gsoporte cilinrdro seneral en el bhafio electro-
litico de hierro, colre, ealuminio, zine, etc.

ILa proyeccidn electrolitica afectard a las partes en
que el soporte se encuentra al descubierto y congervara (n su
contorno el pcrfil que previamente se ha dado en la operacidn
intermedia,

Como el muterial precipitado depende de las caracte-
risticas técnicas de la operacidn, ce pueden otteaer riezas
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files maec varizdos. Jon rensidades de corriente clevadas y a
temperaturas e &0Y Co, en ¢l bafic s¢ obvicne un hierro muy
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Con densidades Jde corriente muy Lajas, del orden de
. 2 - s . .
0,5 &/dm” ¥ traiajando ¢l Lafio Zrio, £ han obienidce piezas
2 . s 2 1 N -
y c¢intas con una reciztencia a la traccion del orden de 5.000
8 55.000 kgse. cm™, o0 zea igual a los mejores acerog especia-
les, lz resgilicncic de estc hnierro ¢s tres o cuatro veces su
pericr a 12 dc los aceros templados con igual resizicncia a
[ 4 N .
la trzceicn, csi como mayor resistoncia a la fatiga por eca-
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fuerzos slieraztivos gue la guce presentszn estog ultimos.
R * n? x 1 N
blgouiendo 1z migrna téonica nueden obt. nerse matrices
de corte en . ran serie, alembres de cale etc. todc ello con
N - ’ .

excclentes carasclterficticas mecénicas.

Con el material cue se deposita en ¢l soporte ha de
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resu .
Cuande las vemperabluras de trabajo sean rclativa-
mente bajas pucden utilizarse con Luen éxito las siliconas.

Los metales cue se utilizan p ra obtencr las nie-

15 cateporfa en los gue su punto de fu-
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zag huan de ser
5idn sea mas elovado ue el de sus dxidos.

La invencidn, dentro de su eseucialidad, ,puede sger
llevada a la prictica cn otras fcrnas de realizacidn gue
difieran en et:lle de la indicada & titulc de ejemplo en
la descripcidn a las cuales alcanzard icuslmente la pro-
teceidn cue se recaba. Todrd, pues, construirse en cual-
quier forma y tunallo, con log meteriales mas adecuidos por
guedar todo ello comnrendido en ¢l espiritu de lag reivine-

dicacionese.
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ficcha la descripeidn del presente invento se de-
clar. como nuevas y de propia invencidn, las si_uientes
reivinsicacioness
1. Un procedimiento para consesuir la limita_cidn

5, de le super’icie de pnrecipitacida pera la obtencidn de

piezas xor rrecinitado clectrolitico, caracterizado esen-

clislmente nor ¢l hecho de estallccer sobre la superficie

soporte general, substancielmente una superficie cilin-

drica, una capa uniforme de un meterial inerte e inalte-
10. ratle a la accién destructiva del precipitado, haciendo
la aispercsidn de esta capa por cualcuier medio gque permi-
ta logrer tal uniformidad, szijulendo a esta operacidn un
preceso de vaciado que compreande la previa inscripcidn en
ella del contorno de la pieza o piezas a obtener, la eli-
15. minacidn de la matcrie gue resulta exterior a este coator:.o

hazta Adejar librce en ecla zona .a superficie del soporte

general mencionado y someter este soporte as! preparado

a la accidn del bafio electrolf{tico para recitir la precipi-

tacidén m.talica en las zonss vaciadas.
20. 2. Un procedimiento segin la anterior reivindica-
cién en el cue la eportacidn del material de r-cutrimientc
mencionado se¢ efectla hasta lograr en &1 una altura c orres-

pondiente al espcsor de las piezas que se han de obtener,

Un procedimientc segun 1 y 2 reivindicaci én,

ot
.

25, en el que el material de aportacidn para obtener el recu-
brimiento perfilable mencicnado es un material pléstico en

disolucidn,
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4, Un procedimiento segin 1 y 2 reivindicacidn en
el que, el material de aportacidn es una silicona.

Se Un procedimiento seglin 1 y 2 reivindicacidn, en
el gue el material de aportacidn es el cuarzo pulverizado
aglutinado con silicato soluble y silicato de allmina,

6 Un procedimiento vara conseruir la limitacién
de la superficie de precipitacidn para la obtencidn de pie-
zas por precipitado electrolitico.

Segln se describe y rcivindica en la presente menoria
deccriptiva, gque consta de seils hojas, foliadas y cccritas
a mdguina por una sola cara.

liadrid, a 9 de Julio de 1956

JOSE LakIA FELIP YUIG

Do

JAIME 1SZRN MIRALLES

e P.
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