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MEMORIA. DESCRIPTIVA

El p resen te  modelo de u ti l id a d  se r e f ie r e  a un 
d isp o sitiv o  o rdenador-d istribu idor para envases.

Más concretamente en l a  invención se ha ideado 
un d isp o sitiv o  destinado para d is t r ib u i r  de una forma orde­
nada envases c i l in d r ic o s , especialm ente botes de conser­
va, en una fase  del proceso de tratam iento de é s to s .

Con e l f i n  de f a c i l i t a r  l a  explioaoión, se acom­
paña a l a  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  de una lámina de 
dibujos en l a  que se ha representado un caso de re a l iz a ­
ción que se c i ta  a t i tu lo  de ejemplo.

En lo s  d ibu jos:
La f ig u ra  dnica, muestra una v is ta  en perspec­

tiv a  del d isp o s itiv o , en l a  que se ap recia  una p la ta fo r­
ma c irc u la r  -1 - ,  en combinación con una cadena s in  f in

La plataform a c irc u la r  - 1 - ,  y l a  cadena s in  
f in  -2 - ,  son conjuntamente accionadas por medios conven­
c io n a les .

La cadena s in  f i n  -2 - ,  p resen ta  en todo su re ­
corrido barras m etálicas tran sv e rsa le s  - 3 -  y entre e l la s  
y de una forma eq u id is tan te  travesados -4 -  que son lo s  
que d is tribuyen  ordenadamente lo s  botes de conserva.

La plataform a c irc u la r  - 1 - ,  e s ta  s ituada  in fe -  
riorm ente a l a  cadena -2 - ,  disponiéndose en tre  ambas una 
p le tin a  —5— por l a  que en tran  en l a  máquina botes de oon- 
serva -8—. Tal y como se ap recia  en l a  f ig u ra , l a  p le t i ­
na - 5 -  e s tá  s ituada  longitudinalm ente a l a  cadena -2 -  y



en uno de sus extremos, llegando prácticam ente hasta  l a  
mitad del disco o plataform a c iro u la r  *3.-.

El funcionamiento de l a  máquina será e l siguien­
te :

Los botes de conserva - 8 - ,  caen en posición ho­
r iz o n ta l  encima de l a  p le tin a  -5 - ,  en su zona de entrada 
en l a  máquina y situándose cada uno en tre  dos b arras  de 
la s  re ferenc iadas con -3 - ,  siendo a rra s trad o s  por e l  des­
plazamiento de l a  cadena - 2 -  hasta  e l f in a l  de l a  p l e t i ­
na que, como se ha dicho, coincide con l a  zona c e n tra l de 
l a  plataform a c irc u la r  -3.-. En este  momento, e l bote en­
t r a  en contacto con l a  plataform a -3.-, que g ira  en s e n ti­
do de l a  f lech a  F, siendo arrastrado  e l  bote tran sv e rsa l­
mente entre la s  dos barras m e tá licas , hasta  que el. mismo 
trop ieza  con e l  travesaRo que ex is te  en tre  e l la s .  En todo 
es te  proceso, como lógicamente e l reco rrido  de l a  cadena 
-2 -  es uniforme, lo s  botes son a rra s trad o s  en su posición 
coincidente con e l travesaRo -4 - ,  hasta  rebasar l a  p la ta ­
forma c irc u la r  -1 - ,  continuaando su recorrido  de la s  guias 
- 6 - ,  d ispuestas para t a l  f i n ,  y por ültimo a trav és  de la s  
guias -7 - , que lo s  tra s la d an  a l  s igu ien te  proceso de mani­
pulación o traba jo  de lo s  botes de conserva.

Tal y como se ap recia  en l a  f ig u ra , se han d is ­
puesto lo s  travesaRos -4—y de forma que ordenan cuatro  h i­
le ra s  de bo tes; s in  embargo, variando l a  d isposición  o 
cantidad de lo s  mismos, l a  ordenación, lógicam ente, se ria  
d ife re n te .

La su b stitu c ió n  de l a  plataform a c irc u la r  -1 - ,
< *

por una cadena s in  f i n ,  conseguiría e l  mismo* re su ltad o ,
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s in  que por e llo  se v a rié  l a  esencia de l a  invención.
E l modelo, dentro de su osencia lidad , puede se r 

llevado a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que 
d if ie ra n  en d e ta l le  de l a  indicada a t i tu lo  de ejemplo en 
l a  descripción  y a l a s  cuales alcanzará Igualmente l a  pro­
tección  que se recaba . Podrá, pues co n stru irse  en cualqu ier 
forma y tamaño, con lo s  m ateria les  más adecuados, por que­
dar todo e llo  comprendido en e l  e s p ír i tu  de la s  re iv in d i­
caciones.

N O T A
D escrito  e l objeto y u ti l id a d  de l a  p resen te  in ­

vención, lo  que se declara  como no divulgado n i  practioado 
en España, comprende l a s  s ig u ien tes  re iv in d icac io n es .

1 . -  D ispositivo  o rdenador-d istribu idor para en­
vases, preferentem ente destinado para botes de conserva, 
caracterizado esencialm ente por e l hecho de comprender una 
plataform a c irc u la r  g ira to r ia  en d isposic ión  h o riz o n ta l, y 
una cadena s in  f i n ,  conjuntamente accionadas por medios 
convencionales; porque l a  oadena s in  f in  p resen ta  en todo 
su recorrido  barras m etálicas tran sv e rsa le s  y en tre  e l la s  
unos travesaHos eq u id is tan te s ; porque l a  plataform a c ircu ­
l a r  e s ta  s ituada  inferiorm ente a l a  cadena, disponiéndose unaen tre  am bas/pletina por l a  que en tran  en l a  máquina lo s  
botes de conserva, estando dicha p le tin a  situada  lo n g itu ­
dinalmente a la  cadena y en uno de sus extremos, llegando 
hasta  l a  mitad del disco o plataform a c i rc u la r ;  porque lo s  
b o tes, a l  caer en posición  acostada, encima de l a  p le t in a , 
en su zona de entrada en l a  máquina, y s itu a rse  cada uno
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en tre  dos barras de la  cadena, siendo a rras trad o s  por é s -  bastata /e l  f in a l  de la  p le t in a , en cuyo momento lo s  bo tes en­
tra n  sucesivamente en contacto con l a  zona c e n tra l de l a  
plataform a, siendo entonces a rrastrado  e l bote tran sv er­
salmente basta  e l tope que definen lo s  travesanos s i tu a ­
dos en tre  la s  b a rra s , cuyos travesanos se encuentran en 
d isposición  escalonada a f in  de en tregar lo s  botes con­
venientemente d is tr ib u id o s  y sucesivam ente, a unas guias 
ex te rio res  a l a  plataform a c irc u la r  y posteriorm ente a 
o tra s  guias que lo s  tra s lad an  a l  s ig u ien te  proceso de ma­
nipulación.

2¿- D ispositivo  o rdenador-d istribu ido r para en­
vases*

Segdn se describe y re iv in d ica  en la  presente 
memoria d e sc rip tiv a  que consta de 4 páginas fo lia d a s  y 
e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus c a ra s , acompaRadas 
de lo s  dibujos reg lam entarios.

Madrid, a * ! JUL 1977
p .a .
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