MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
, Por VEINTE afios _
e nombre de BERT WESSEL, de nacionalidad alemana, residen.

te en lalterserstrasse 13, Bonn, Alemania, por:

*PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR SUPERFICIES SIR-
TERIZADAS O VITRIFICADAS"™.

Para producir sobre el hormigdn o la mempos-
terf{e una superficie duradera, higiénicamente perfecta, es
decir, una superficle que presenta una muy escasa sbsorcidn
del ague y son limitadzmente resistentef los dcidos, se em-
plean, después de aplicar la llamais capa de revoque, elemen-

tos de construccidn prefabricados a base de material cerd~
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micos sinterizados o vitrificedos. Este mejoramiento de
la superficie de la obra bruta requieré una serie de me~
nipulaciones en el lugar donde me elabora el materiasl, el
cual estd lejos del sitio de la aplicacién definitiva, as{
como en este mismo sitio de su empléo Tinal. Estas opera~
ciones son realizadas por mano de obra de una categorfe
Profesional diferente de la de aquellos operarios que'edi-
ficaron la obra bruta. Esto significa un considerable em-

Pleo de tiempo y de dinero y resulta técnicemente compli-
cado,

Otro conocido procedimiento consiste en aplicar
sobre la obra bruta un revoque permeable a la humedad, el
cual contiene como material de relleno, entre otras, mate-
rias porosas, pudiendo llevar alemés pintura.

También se conoce ya un procedimiento para la
produccidn de esmaltes sobre ledrillos, cerdmica O semejan-
tes, en el cual se trata la superficie de estos cuerpos
por el arco voltaico, sin emplear esmaltes. Sin embargo,
este procedimiento tiene la desventaja de que solamente
se Pueden conseguir esmaltes desiguales, los cuales, ademés,
presenten con frecuencia grietas capilares. Por ésto, el ci-
teflo procedimiento no se ha podido introducir en la practi-
ca, El objeto del presente invento es evitér los incon-
venientes nombrados y otros. Por consiguiente, el invento
g8 un procedimiento para producirsuperficies sinterizadas o
?1tr1f1cadaa ¥y consiste en aplicar sobre un fondo, prime-

ramente, una base de una base de una capa, por lo menog,
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de una masa cerémica con materiales de relleno, y sobre
esta base una capa de recubrimiento, asf{ como en sinteti-
zar o vitrificar esta capa por mediacidn de calor que actie
sobre o en la superficile.

le mesa cerdmica de la base tiene por objeto
actuar cristalizando en su superficie debido al efecto del
calor y originar de esta menera una unidn cerdamica con la
capa protectora que se cristaliza o sinteirza. Con ello re-
sulta posible, entre otras cosas, producir esmaltes sobre
superficies de obra bruta o partes de las mismas, tales co=~
mo ladrillos, pledras de hormigdn o blogues huecos, o sus
juntas, blen sea por separado o bien formando superficiles
continuas, lo cual es importante tanto para la formacidn
de paredes exteriores de edificios como también de paredes
interiores de habitaciones o recintos de todas clases.

Ademds, resulta posible con el invento proteger
las construcciones de todas clases contra el efecto de
agentes qufmicos, tales como dcidos o bases, aguas residua-
les 4cidas, &cidos himicos existentes, por ejemplo, en te-
rrenos dcidos, agua de mar u otros medios agresivos.

Ia base se emplea como un mortero con propledeades
cerémicas, sobre el cual se aplica una masa eérémica de co-
los a elegir que se solidiricé con el calor. Esta masa, por
medio de sus componentes vitrificantes o sinterizantes, for-
man una superficie homogénea, compacta, que no se agrieta,
en la cual se pueien empotrar, por ejemplo, metales, sus

combinaciones, 0 también materiales muy refractarios o in-
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combustibles, vgr. asbesto, grafito, vermiculite u otros se-
mejantes, con el objeto de obtener efect#s visuales o téeni-
cos, tales como evitacidén de grietas de contraccidn o recti-
ficacidn de la reflexién ultrarroja.

La energfa necesaria para la homogeneizacidn, es
decir, para la fusidn por vitrificacidn o sinterizacidn, se
produce por el calor empleando los procedimientos de resis-
tencia, de radiacidn, de conveccidn o de alta frecuencia.
También se puéde aplicar el material v;trificante bajo la
accidn del calor. Durante el proceso de fusidn se pueden
ejercer efectos de orientacidén sobre los materiales a empo-
trar, antes o durente la accién del calor, mediante energfas
mecéniéas, magnétioas.o eléctricas.

A fin de impedir los procesos de desvitrifica-
cidn por el vapor de agua que escapa u 0tros semejantes, al
actuar el calor, es conveniente empléar primeras nmaterias con
componentes que cedan poco gas. 7

Por esto resulta ventajoso, de acuexdo con el in-

vento, emplear como material de relleno en la base materia-
les previamente calentados al rojo, tales como esocoria de
altos hornos, pledra pmez, arcilla refractaria, u otros
englogos. los elementos de construceidn cerdmicos conocidos
han de ser fabricalos en instalmsciones de fabricacidn expre-
samente montados e este objeto y por consiguiente estdn li-
gados, en lo que a su fabricacidon se refiere, a un punto
fijo. Sin embargo, el procedimiento segin este invento per-

mite la fabricacidn de los elementos de construccidn en el
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lugar de su empleo definitivo medisnte instalaciones de fa-
bricacién transportables, y permite, por emplearse Prime-
ras materias ya prepafalas y previamente cocidas, pPor ejem-
plo, escorie de altos, hornos, el enhornaio gradual de los
materiales de construccidn en el sitio de su empleo defini-
tivo, y alemas permite, Por no tener lugar ningin otro
filtrado preparatorio, influir en dichos materiales de
construccidn en lo que atafie a las cualidades que se les
exige, por ejemplo, en la distribucidn de los tamafios de los

granog.

Para la base que hay que prever en conformidad
con el invento ha resultedo ser especialmente adecuaia co-
mo material de relleno la escoria de altos hornos en forme
de pledra pdmez de fundicidn, debido a las propiedades de
contencidén del calor y a la porosidad. La piedra pomez es
escoria de altos hornos espumada con la siguiente composi-

cidn:

Acido silfeico 30 - 364 Cal 40 - 45%
Arcille 10 - 164 Magnesia 4 - 8%
(aproximedaemente)

I1a composicidn qufmica de la pledra pdmez de
altos hornos consigue en los cuerpos cerémicos, con lé
accidn del calor, una intensificade licuacidén y mejor ed-
herencie entre los fragmentos o cascos y el esmalte. Ade-
més, con ella se contienen considerablemente los llamados
pPeligros de grietas capilares. También estdn indicadas pe-

ra la base mezclas de material previamenté célentado al ro-
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jo, por ejemplo, piedra pdmez de altos hornos, con arena
o polvo de vidrio y una masa ceramica, por ejemplo, arci-
lla refractaria y bentonia (hormigdnita, ?). Esta dltima
podrd ser sustitufda también, en parte, POr cemento espe-
cial, por ejemplo, cemento de arcilla fundida. la base se
fabrica y se aplica, por ejemplo, como sigue:

60 partes de piledra pdmez de altos hornos y 25 par-
tes de arena de albafiiles se muelen conjuntamente y se eri-
ban & través de una criba de 2500 malles. A ello se afiaden
15 partes de una masa cerdmica con un 454 de materia arci=-
llosa, 28% de cuarzo y 27% de feldespato. Por medio de un
1{quido de mezcla compuesto de 2 partes de vidrio soluble
(silicato soluble de potasa) y una parte de agua potable
se hace la masa para la base apta para ser trabajaia con
la espétula, y con un uteneilio de =plicar, por ejemplo,
una paleta de albafiil, una espédtula para yeso, o algo se-
mejante, se aplica y se alisa déndole un espesor de 10 om.
Una vez fraguado o endurecida la base, se aplica ia capa
protectora.

la capa protectora puede consistir, a eleccién,
en un cuerpo sinterizado o vitrificado, cerdmico, en el que
estén empotrados metales, asbesto, as{ como otros materiales
resistentes a altas temperaturas, o mezclés de los citados
materiales. Para fabricar la capa protectorg se pueden em-
Plear, ademds de los meteriales nombrados, masas parecidas
a la loza o a la loza vidrieda. Esta capé se aplica sobre

la bage (la cual, segin la naturaleza de la capa protectora



10

15

20

25

229693

esta seca O bien total o parcialmente sinterizada) por
los procedimientos de proyectar en chorro, pulverizar
(esparcir), lanzar (proyectar), o extender y, a base de
ello, se une con la base por la accidn del ealor. Otro
PTpoedimiento de aplicarla es mediante la espétula. Que~
da comprobado gque, con arreglo al cometido de la capa pro-
tectora, que ha de ser una superficie vidrieda o sinterize-
da, sén convenientes dos clases de capas protectoras. la
una se aplica directamente sobre la base como capa protec-
tora; la otra solo se aplica después de haber aplicedo una
capa intermedia, la cual se denomina en términos cersmicos
(en aleman) "Engobe®. |

81 le viacoaidaq de la capa protectora o de la
capa intermedia ("Engobe™) es excesiva pare la aplicacién
sobre la superficie, puede ser reducida répidamente para
el proceso de aplicacidn por la accidn de energ{a oseila~
toria (vibraciqneg) (ﬁixotropfa). La temperatura de accidn
se rigé.por la resistencia a la temperatura de la cape pro-
tectora y pPor el grado deseado de formacidn de cape inter-
media entre la base y la capas protectorsa para conseguir
una perfecte edherencia. Esta formacidn de la capa interme-
die tieme lugar por la recristalizacién en la base (formecidn
de una capa de edherencia). lLa base, por razdén de la edhe-
rencia con la capa protectora‘y debido a los aislamientos
durante el proceso de fusién, ha de ser muy porosa.

La formacidn de capas intermedias ge favorece
mediente un alto contenido de fundente de la capa Protec-
tora, por ejemplo, por adicidn de feldespato rico en dlca-

11 o materiales fécilmente fusibles, como el bdrax y otros.

-7 -
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En la capa intermedia tiene lugar, por el contenido en fun-
dente de la capa protectora, una vitrificacidn parcial de
las part{culas contigues de la base. Ademds, la masa para
la capa protectora puede estar compuesta de manera tal que,
bajo la accidén del calor, se vuelve muy flufda y penetre

en los poros y capilarés de la base. Por lo tanto, resulta
una adherencia mecénica suplementaria.

La masa pare ls capa protectora se compone de una
mezcla que funde a bajas temperaturas o se sinteriza (por
ejemplo, de compuestos de boro, AL, 05, 81 0y, Ne, o,'xz 0)
qQue se prepara como esmalte bruto o vitrificeda. También
Puede dicha masa contener 8xidos metdlicos, los cuales,
después del cocido, producen efectos de color o de reflexidn.

Por eJémplo, para la \ltime aplicacién o capa
se prepare una mezcla de la siguiente composicibn (fdrmula
de Seger), en seco o en himedo:

1,98 8102, q2% 51203, 0,88 ¥bo, 0,05 KZO’ 0, 07
Ca0. Le mezcla se seca, se funde y, después de dejarla en-
friar unes 30 horas, se muele en un molino himedo. Entonces
esté ya listo un esmalte cerémico vitrificado con un punto
de fusidn de unos 800¢C, el cual, luego, en consistencis
de moliende o mezclado con aglutinantes como dextrina, vi;
drlio soluble, u otros, es aplicedo Por proyeccidn en chorro,
por pincelmdo, mediante una espdtula, etc. sobre la base y
por la accidn del calor se homogenize por vitrificaeidn o
sinterizacién. Esta capa protectora tiene, pomo cuerpo vi-

trificado, un espesor de hasta 1 mm. aproximedamente, y como

cuerpo sinterizadoc hesta unos 3 mm.
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Si la puperficie de la base es tan #spera que se
destacan agperezas a través de la capa protectora, se dispo-
ne una capa intermedia con la siguiente composicidn en porcen-
teje de peso, por ejemplo: 51,25 de caolfn, 13,35 de arci-
lla, 31,92 de esrena cuarzosa, 3,48 de feldespato. La apli-

cacidn tiene luger de la misme manera que pars la cape Pro-

tectora.

Modificando el contenido en felespato a cargo
del czolfn o de la aréilla, esta capa intermedia adquiere,
segin la temperatura de reaccién entre 600 y 1250¢C, las
Propiedades que se exigen a la capa protectora vitrifica-~
ble o sinterizable.

Frente a los elementos de comstruccidn conoci-
dos el invento presenta la ventaja de que no ge depende‘de
formularios prefabricados. Frente a las superficies ob-
tenides con la espdtula (como vulgaimente se dice), es de-
cir, materias térreas u orgénices con unidén o trabazén por
materias sintéticas,el presente procedimiento tiene la Ven-
taja de que las superficies, después del enfriamiento sub-
siguiente a la fusidn, pueden ser utilizadas enseguida. Las
superficlies exterioree tratedas de esta manera en los edi-
ficios permiten, edemés, una mds fécil limpieza, como fre-
cuentemente deseada en comarcas de gran ensuciemiento.

‘Estas superficies se pueden formar sobre los di-
ferentes elementos de comstruceidn, como, por ejemplo, la~
drillos o pledra pdmez, antes o despuée de ser colocados.

Tambien es posible la formacidn de las superficies sin atencidn
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a las dimensiones de los elementos de comstruccidn en el
edificio terminado. 8Si, por ejemplo, para consegulr el as-
Pecto de un tapiz (o papel pintado), de un esrejo, de un
dibujo o0 de algo semejante, se ha de empotrar o apliear en
le capa protectora un material que lo produzca, este empo-
tramiento o esta aplicacidén puede tener lugar antes o duran-
te la accidn del calor; entes de la aceidn del ecalor ésto es
posible extendiendo o por otros métodos de aplicacidn medien-
te aparatos de aplicar mecédnicos o eléctricos, en estado frfo
o caliente.

Es preferible suministrar el calor segin el prin-
cipio de radiacién. Para la calefaccidn por radiescidén se red-
ne en un grupo o bater{a un cuerpo radiacién, tal como espira-
les de calefaccidn eléctricas, varillas de calefaceién o una
estufa (horno) calentedo por gas o eléctricamente. Esta estu-
fa .se pone en accidén brevemente {poco tiempo), & la distancia
edecuada, delante de la capa protectora, para su (re) crista-
lizacidn, o sea, sinterizacidn o vitrificacién. Este tiempo
de actuacifn asciende, segiin la composicidn de la cape pPro-
tectora y de la capa de base qQue se encuentra debajo, res-
Pectivamente, a 1 hasta 30 minutos. Diicho tiempo de actua~
¢idn puede ser reducido empleando el calor de escape {calor
Perdido) de la fuente de calor (calorffero) para la expul-
gidn del agua fijeda mecdnicamente, segln el procedimiento
de coccién de Schriih, en los sitios convenientes para la vi-
trificacién o sinterizacidn de la capa protectora.

Como que con arreglo al presente proceiimiento la
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altura de la temperatura de radiacidn es decisiva para

la adherencia de las capas aplicédas Por separado entre
s{, pero la edherencia de la base sobre la superficie de
le obra bruta es influfda desfavorablemente por la accidn
del calor, resulta del gredo de absorcidn ultrarroja de
las capes y de su conductibilidad calor{fica un determina-
do tiempo de actuacidn de la fuente de calor. lLa citada
fuente de calor, que se hace asdelantar periddica o cont{-
nusmente en cierta medida por cada unidad de tiempo, esta
formada, por ejemplo, como una estufa transportable abier-
ta hacia un lado. Da resultaio como tal, a modo de ejem-
Plo, una caja con lados de 25 X 25 om. de longitud y una
profundided de 15 cm. en la cual, sobPe un soporte o base
cerdmicae provista de retenes, se hallan fijadas varillas
de calefaccidén con una temperatura méxime de rsdiaciodn

de unos 13502C y conectadas eléctricamente en serie entre
sf. Mediante una disposicién adecusda, se halla instalado
detrés de lms varillas de calefaccidn, por consiguiente so-
bre el lado alejado del que estéd abierto, un sistema de
reflectores de material resistentes a las temperaturas muy
elevadas., Este sistema de reflectores recoge la mayor par-
te de la radiacidn que no se dirige por el lado abierto de
la estufa a la superficie 8 cocer, ¥ la refleja sobre di-
cha superficie. Ademds, este sistema de reglectores deter-
mina el hecho de que el espacio intermedio entre las vari-
llas de calefaccidn, que repercute o se traiuce en la su-
Perficie a cocer por una menor intensidad en alcance de

la radiscién, quede rellenado energéticamente. la caja, que

- 11 -
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esta edemds aislada contra el calor, estd inatalsda en un
mecanismo desplazable en sentido lateral, en altura y en
profundidad y sjusteble angularmente. Son posibles tambhién
estufes de otras dimensiones con otra fuente de calor. Asf,
por ejemplo, se puede emplear un horno de mufla, en el cugl
entre la fuente de calor y le superficie a fundir se en-
cuent¥a una plancha refractaria que mantiene alejados los
gases de combustidn (gases de escape) de la superficie que

se funde,

Como fuente de calor para fundir material rico
en angulos de pérdida puede servir un generador productor
de oscilacidnes electromagnéticas de alta frecuencia, por
medio del cual, ebtre un condensedor transportable y otro
formedo con red metélica en la capa de rodamiento (?), (ca~
pa-condensador), se produce en la capa protectora un cam-
po eléctrico alterno. la dltima eplicacidén o cape, que ac-
tia como dieléctrico, puede ser apliceda como revestimien~
to metdlico, por el procedimiento de salpicar, o electros-
taticamente, como polvo.

Para eliminar reacciones perjuiiciales del aire
ambiente 0 exterior con las capas 0 empotramientos se pue-
de prever un relleno de gas protector entre la fuente de ca-
lor‘y la superficie. Estos gases protectores, por ejemplo,
nitrdgeno o gases reductores, pueden salir por toberss en-
tes, durante y después de la accidn del calor y desalojar
el aire ambiente. Con el fin de obtener efectos especiales

de calor, la aplicscidn o el empotramiento pPueden estar com-
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puestos quimicamente de tal manera que reaccionen con los
gases dirigidos, al suministrar el calor. »

Eeté previsto asf{mismo el limitar el luger de
actuacidn del calor por medio de material aislante del mis-
mo. Ademds, se Puede dirigir el relleno de gas existente en
el espacio lleno de asire o de gas a otro punto de la super-
ficie que se halle fuera de la accidn directa del celor, e
£{n de aprovechar el calor absorbido por el gas.

Puede resultar necesario también, por determina-
das propiedasdes del material bruto o primeras materias, el
acelerar la fusidn o sinterizacidn de la capa protectora o
intermedia, as{ como de le bese, dirigiendo energfa calor{-
ricé suplementaria. En el procedimiento denominado de la
termita, después de encender una mezcla equivalente de pol-
vo de aluminio y 6xido de hierro, el dltimo es reducido a
hierro metdlico con intensa emisidn de calor. Este proceso
puede realizarse también en forma tal iue el 6xido de hierro,
como material que contiene oxigeno (oxidante) sea sustitufdo
por didxido de silicio y la mezcla se mantenga a una deter-
minada temperatura de reaccidn con un suministro constante

de calor.

Como quiers que un cuerpo cerémico contiene com-
Puestos de aluminio y de magnesic, es posible mantener este
proceso por el didxido de eilicio mediante la adicidn de pol-
vo de aluminio o de magnesio o de ambos. Los productos de
reaccién resultantés tienen entre s{ una {ntime ligazén o

enlace.

- 13 -
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A £in de producir el efecto de justas de dilatacidn,
prevé ademés el invento el aplicar la base y las capas pPro-
tectoras en dimensiones de superficie, las cuales, gegin les
consistencia de los materiales aplicados, no dejen .que las
tensiones, siempre resultantes, se manfiestan en forma de
grietas o hendiduras. Para ello, en la base se préducen
Juntes de dilatacidn introduciendo hilos, tiras, fajas o
cuerdas de material refractario, por ejemplo, asbesto. Los
materiales introducidos pueden permanecer en la base 0 bien
también ser extrafdos de las capas, antes de la accién del
calor. Asimismo, se pueden producir juntas de dilatacidn
grabando ranuras en la base, sobre la cual se pueden apli-
car ya las demds capas.

Hasta el presente, solamente era posible conge-
guir, por medios cersmicos, representaciones gréficas por
efectos de color empleando mosaicos generalmente de forma
irregular. El presente procedimiento permite la formacidn
de dibujos dando formas a las juntss y en combinacidn con
las capas protectoras de diferentes colores, quedando los
objetos representados limitados por las Juntas, pero no in-
terrumpidos por las mismas. Al mismo tiempo es posible re-
Presentar varios objetos de diferentes colores sobre la ce~
Pa protectora y cogerlos dentro de vanos sin separacidn por
Juntas.

A continuacidn describimos algunos ejemplos de rea~
lizacidn:
Ejemplo 18,

A una mamposterfa en bruto sele da primeramente

- 14 -
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unos toques, & base de 1 g/40 om2 de superficie de mampos-
terfa de una mezcla de 35% en peso de vidrio soluble poté-
sico (402 Bé), 15% en peso de vidrio soluble sédico (58-60%
Bé), as{ como 50% en Peso de agua potable, empleando para
ello una brocha espj’éea. Inego se preparan unos 6,5 Kg. por
metro cuadredo de*énperricie de una mezola compuesta de 50%
en peso de pledra pdmez de fundicién (grano 0-2 mm.), 40%
en peso de arcilla refractarias (grano O-1 mm.] y 1l0% en pe-
80 de arena (molida a 4900 malla.s); Se seca esta mezcla.
Por adicidén de 2,90 kgs. suplementarios de una mezols com-
Puesta de 15% en peso de vidrio soluble sédico (58/60¢ B8)
Y 35% en peso de vidrio soluble potdsico (402 B&), asf como
50% en peso de mgua potable, se hace el conjunto apto para |
ser trabajado con la espitula y se aplica sobre la mamposte-
r{a por medio de uns paleta de albafiil o de una espdtula.
De esta manera se obtiene la primera cepa de la base.

Para formar la segunda caps se Preparan nueva-
mente 6,5 kzg/m2 de superficie de una mezola hecha de 33,33%
en peso de arena {oribada a 4900 mallas), 33,33% en peso de
arcilla refractaria (granulada desde O hasta 0,5) y 33,33%
en peso de cemento de arcilla fundida, y se mezola con 25%
en peso de vidrio soluble potésico y 25% en peso de vidrio
soluble sédico, ambos comerciales, as{ como 50% en peso de
egua potable, hasta que resulte el conjunto flufdo, pero to-
davia trateble con la espdtula, ¥ se aplica.

Une vez hayan fraguaio estas capas, se extienden

con la brocha unos 550 g/m2 de surerficie de un esmalte que

- 15 -
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forma la capa protectora y que responde a la siguiente compo-
sicidn:

19 partes de cuarzo, 26,7 partes de feldespato,
30,5 partes de bdrax, 7,6 partes de sosa, 7,6 partes de crio-
lita, 4,5 partes de salitre, 3,8 partes de carbonato barico
(todas las partes en pesb). Este esmalte se hace primero
apto para ser extendido con unas 30 partes en peso de agua
potable. Después de la aplicacidn del esmalte tiene lugar
el vitrificado por medio de una estufa de gas o eléctrica
transportable.

con el £in de aumentar el brillo del esmalte
fundido, antes de aplicar el mismo es conveniente calentar
durante breve tiempo la base a unos 650f celxius y, una vez
frfe se le dan unos toques con el esmalte, pudiéndose mezclar
también al agua de preparacidn unos 30% en peso de vidrio so-
luble sddico comercial.

81 se quiere subdividir la superficie en elemen-
tos superficiales, se empotran en la capa de base primeramen-
te apliceda unos cordeles de material orgénico de tal manera
que resulten cuadrsdos, por ejemplo, de 6 cm. de longitud la-
teral. 841 en el ejemplo precipitado se suprime el esmalte,
al cocer resulta de la capa superior (2%. capa) una capa Pro-
tectora sinterizeda.

Ejemplo 22,

A una superficie de obra bruta se le dan primera-
mente, como se ha descrito més arriba, unos toques de agua pota-
ble bnra con una brocha espesa. Luego se aplican unos 10 kg/m2
de superficie de obra bruta de una mezcla de 60% en Dpeso de

Pledra pémez de fundicién fina (grano de 0 0,5 mm) y 20% en

- 16 -
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Peso, respectivamente, de magnesita cocida cdusticamente y
arena (molidas a 4900 mallas), lo ocual se mezcla con 5,85 Jg
complementarios de vidrio soluble potdsico (40% BE) quedando
el conjunto apto para ser trabajedo con la espitula. Una Vez
fraduada esta base, se pulimenta en plano la superficie, des-
pués de lo cual se graben con un plato divisor de 3 mm de es=
Pesor juntas en direccidn horizontal y vertical penetrando
hasta la mamposterfa bruta. Los elementos de superficie as{
resultantes conviene que tengan los lados de 8 em. de lone-
gitud, por ejemplo. En las juntas se introducen cordenes de
asbesto de 3 mm de grueso, después de lo cual la superficie
se moja con agua potable mediante una brocha. A continuacidn
se aplica el esmalte citalo en el ejemplo 1®. y se vitrifica.
Ejemplo 3. _ '

Para 6onaervar una parte de la porogidad de la
mamposterfa de ladrillo, se aplica sobre ésta, despues de
darle unos toques con 1 g/40 cm2 de superficie con una mez-
cla de 35% en DPeso de vidrio soluble potdsico (402 Bé), 154
en peso de vidrio goluble sddico (58-60! Bé) ¥ 50% en peso
de agua potable, 9 Kg/om2 de superficie de una mezcla de 36%
en peso de Diedra pSmez gruesa (grano de 0,=2 mm), 36% en pe-
80 de arcille refractaria (grano de 0-1 mm), 25% en Peso de
arena (grano de O-1 mm), 3% en peso de bentonita (?), la cual
mezcla se ha hecho apta para ser trabajada con la espdtula
afiadiéndole unos 5 kg. de una mezcla de 30% en Peso de vidrio
soluble sédico (58-60° B8) y 70% en peso de vidrio soluble
potdsico (40¢ B&).

Sobre esta capa se aPlica otra capa delgada de

4,5 kg/m2 de superficie, compuesta de la siguiente maners:

-17-
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33 partes en peso de polvo d-e vidrio, 33 partes em peso
de arcilla refrectaria fina (grado de 0 ~0,5 mm) y 11 partes
en peso de grafito escamoso (grafito en copos) de un tamafio
medio de las partfculas de unos 0,75 mm. Esta mezcla se eme~
se afiadiéndole el esmalte indicedo en el ejemplo 1¢.con ague
potable hasta que ténga une consistencia de polen (?}. En la
mezcla citade se puede sustituir el grafito total o parcial-
mente por polvo de aluminio. El empleo del grafito presenta
la ventaja de que éste, en las mezclas cerdmicas posee propie-
dedes cerémicas anticontrdctiles y por lo tanto reduce mucho
la contraccidn.

Otra ventaja del grafito consiste en que se aumenta
considerablemente le reflexidn al cocer el esmalte. Frente a
ésto, empleando el polvo de aluminio tiene lugar otro sumento
de la reflexidn, obteniéndose al mismo tiempo una cierta po-
rosidad de la oapa. Por lo tanto, segin el aspecto que se
desee obtener en la capa protectora, se puede emplear en la
bese grafito o polvo de aluminio, o también ambos.

También en este ejemplo de realizacidn es posible, co-
mo en el ejemplo 22, grabar juntes en las capas, en las cua~
les, acto seguido, se introduce material altamente refracta~
rio en forma de cordeles. A continuacidn se cubre toda la su-
bPerficie con un esmalte, tal como se ha descrito en el ejem-
plo 12, Los cordeles se quitan antes del proceso de coceidn,
de modo que resultan juntas olaramente visibles, les cuales,
después de la coccidn, me pueden tapar con cemento de mérmol,
o con un mortero hecho de una maneré parecida al de la mam-
posterfade ladrillo.

Ejemplo 42,

Despuds de aplicar una base, como en el ejemplo 2%.,

ge graeban en ella los contornos de un dibujo de tal manera
- 18 ~
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que, & ser posible, no resulte ninguna superficie continua
de un temsfio mayor de 35 om2. Luego se Tellenan las juntas
obtenidas como en el ejemplo 32. Gon el objeto de conseguir
figuras de difersntes colores se aplicam a continuacidn capas
protectoras diferentemente coloreadas, en las cuales, a fin
de conseguir efectos de luz especiales, se empotran edemds
pequefias bolas de vidrio de diffcil fusidn, de tal manera
que las mitades de bolaes sobresalgan de la capa protectora
ya més, ya menos que la medida del didmetro de las bolas. La
homogeneizacidén de la capa Protectora tiene lugar como se
deseribid mﬁs arriba. Se puede producir bien sea como gse des-
cribe mds abejo (por meio de la estufe eldctrica de cale~
faccidn) o tembién mediante une estufa de gas, cuyos gases
que escepan a través de la superficie de radiscidn o por su
contorno- vertical, pueden ser aprovechedos mediante una chi-
menea o caja de humos, tanto delante como tambidn detrds de
la estufa, pars el secedo.

En el dibujo se ha representaio esquemiticamen-
te una estufa u horno que puede servir para el suministro del
calor al vitrificar o sinterizar la capa protectora.

La figura 1 reproduce un corte vertical de la
estufa y la figura 2 un corte horizontal. Ia figura 3 muestrs
en particular el mecanismo de ajuste en corte vertiocal.

la caja sbierta hacia un lado 1 {véase figs. 1 y
2) estd recubierta interiormente por todos lados de un mate-
rial aislante del calor 2, que puede ser, por ejemplo, ashes-
to. La plancha ceramice 3 sostiene dos retenes 4. Estos estan
Perforados, Pesando a traves de ellos las varillas de calefac-

ciéﬁ 5. Lag varillas de ealefaceidn 5 estdn conectadas en se-

- 19 -
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rie por meaio de la conexidn eldctrica 6. El sistema de re-
flectores 7 estd situado entre la plancha cerdmica 3 y las
varillas de calefaccidn 5. EL mecanismo para el ajuste en
altura 6 (véase figura 3) estd representaio aquf por una
tuerca de mariposa 8 y por una hendidura de ajuste 9; el
mecanismo para el ajuste en profundidad 10 por un carro

11 desplazable perpendicularmente al plano del dibujo sobre
carriles. EL mecenismo 12 para el ajuste lateral estd indi-
cedo por el carro ll desplazable horizontalmente sobre ca-
rriles. 4 ;

B Esta solicitud, éue corresponde a la presentada
en Alemania, el 2% de Julio de 1.955, se acoge a los bene-
ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial,

T G e A G S S m N o T A - e D W S0 2 e

Los puntos de invencidn propia y mueva que se
Presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn

en Espafia, por VEINTE efios, son los siguientes:

l2,~ Procedimiento para producir superficies sin-
terizaedas o iitriticadas, que se caracteriza porgque sobre
un fondo se splica pfimeramente una base de una capa, por

lo menos, de una mase cerdmica con materiales de relleno,
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y sobre ésta una capa protectora que se sinteriza o vitri-
fica 8l calentar, asf{ como porque ésta es sinterizeda o
vitrificada por calor actuante preferentemente sobre o en la
superficle.

2¢.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, con
las siguientes caracter{sticas: Ia base y la capa protecto-
ra son aplicades sobre superficies de obra bruta, por ejem-
plo: lairillos, losas de hormigdn, bloques huecos, u otros
semejantes, o bien Partes de las mismas, O en sus juntas
por separado, O también sobre superficies continuas, des-
pués de unir los elementos de construcecidn.

3%.~ Procedimiénto segiin las reivindicaciones 1 - 2,
con las sigulentes caracter{sticas: para formar la base se
emplea una masa cerdmica con material previamenté cocido
natural o artificialmente como materieles de relleno, los
cuales prsesentan propiedades de contencidn del calor, como:
el basalto, la pledra pémez natural, le traguitz o, especial-
mente, la pledra pdmez de fundicidn; a los cuales se les ‘
gfiade vidrio soluble.

4¢.- Procelimiento segin la reivimiicacién 3, con

las siguientes caracter{sticas: En la base se empotran me-
tales, sus compuestos o también materiales altamente refrac-
tarios, tales como : asbesto, grafito, vermiculita o seme-

Jantes.

52, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 -
4, con las siguientes caractefisticaa: la calefaccidn de

le superficie protectora tiene lugar mediante instalacio-

—2‘1—
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nes de calefaccidn transportables.

62.~ Procedimiento gegin la reivindicacidn 5, con
las siguientes caracter{stices: Para fundir la capa pro-
tectora por vitrificacidén o sinterizacién se emplean como
inastalaciones de calefaccidén aquellas que trabajam por los
principios de resistencia, radiacidn, conveccidén o alta
frecuencia.

72.- Procedimiento segin las reivindicaciones

1 - 6, con las siguientes caracterfsticas: El material que
se vitrifica o se sinteriza es aplicado antes o durante
la accidn del calor.

82.- Procedimiento segin las reivindicaciones
l1-7, con las siguient®s caracter{sticas: En la capa pro-
tectora se empotran metales, sus compuestos o tambidn ma~
teriales altamente refractarios, .tales como : asbesto, etc.

9?.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 - 8, con las siguientes caracterfsticas: Sobre los ma-
teriales a empotrar en la capa protectora se ejercen efec-
tos de orientacidn antessfo durante el celentamiento de la
capa bajo la accidn de energ{as mecénicas, megnéticas o
eléctricas.

10¢.- Procedimiento segin las reivindicaciones
l-9, con las siguientes caracterf{sticas: La base ¥ la ca-
pa protectora sinterizable o vitrificsblese aplican en
el lugar de su empleo.

1l2.- Procedimiento segin el principio 3, con

les siguienteé caracter{sticas: Se emplea Para la forma.
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cién de la base una masa cerémica con material previamente
calentado al rojo, especialmente pledra pdmez de altos hor-
nos, y contenidos en arena o polvo de wvidrio.
12¢,- Procedimiento segin la reivindicaeidn 11,
con las siguientes caracteristicas: la masa cerdmica se sus-
tituye total o parcialmente por cementos especiales, por
ejemplo: cemento de arcille fundida.
132.. Procedimiento segin las reivindicaciones
1 - 12, con lassiguientes caracter{sticas: Para formar la
capa protectora se emplean esmaltes de composicidn corriente.
14¢.- Procedimiento segin las reivindicaciones

l-13, con'hs siguientes caracterf{sticas: Para formar la

‘superficie o capa protectora se emplezn masas semejantes a

la loza o a la loza vidriada.

152.. Procedimiento gegin las reivindicaciones
1 - 14, con las siguientes caracter{sticas: Le capa protec~
tora se aplica sobre la base por Proyeceidn en chorro, pul-
verizacién, lanzemiento, con espédtula o por extendido.

162.~ Procedimiento segin las reivimdicaciones
1 - 15, con las siguientes caracter{sticas: Entre la base
Y la capa protectora se dispone una capa intermedia, pareci-
da a lo que en ceramioa se denomina (en alemén) "Enmgoben".

172.- Procedimiento segin las reivindicécionea

le 17, con las siguientes caracterfsticas: La viscosidad de

la capa protectora no cocida o de la cepa intermedia (Engobe)
se regula por la accidn de energfa oscilatoria.

182.. Procedimiento segin les reivindicaciones

- 23 -
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1 = 17, con las siguientes caracterf{sticas: A las masas
del Engobe 0 capa intermedia y de la capa protectors, res-
pectivamente, se les da un alto contenido en fundente.
192, Procedimiento segin la reivindicacidn 13,
con las siguientes caracterfsticas: Como mesa para la ca-
Pa protectora se emplea una mezclague funde o0 se sinteri-
za & bajas temperaturas de, pPor ejemplo, compuestos de bo-
ro o de plomo, as{ como arcilla, dcido silfcico, Sxidos
de los metales alcalinos o sus correspondientes compuestos,
los cuales, dedo el caso, Dueden ser también calcdreos.
202.- Procedimiento segin las reivindicaciones
1 - 19, con las siguientes caracterf{sticas: Como instala-
cidn de calefaccidn se emplea una estufa calentada por gas,
en la ocual, entre la fuente de calor y la superficie a fun-
dir se halle una plancha refractaria o algo semejante.
21¢,~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1-19, con lé.s glguientes caracter{sticas: Como fuente de
calor para la fusidn de material rico en éngulos de pérdi-
da se emplea un generador productor de oscilaciones elec-
tromagnéticas de alta frecuencia, produciéniose un campo
eléctrico alterno en la capa protectora por medio de uma
capa~condensador dispuesta como red metélica en la base
0 en el Engobe (cepa intermedia).
22¢,- Procedimiento segin las reivindicaciones
1 - 21, con las siguientes caracter{sticas: con el ffn
denevitar reacciones perjudiciales del aire ambiente con

la capa protectora, la base, la capa intermedia o los em-
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Potramientos que en ellas se hallen, se dispone un relle-
no protector entre la fuente de calor y la superficie.

23¢,- Procedimiento megiin la reivindicacidn 22, con
lasg siguientes caracter{sticas: Se emplea nitrdgeno o ga-
ses reductores.

24¢,- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 -
23, con las éiguientes caracter{sticas: Por la accidn de los
gases alimentados sobre la capa protectora se congiguen
efectos de color debidos a reacciones qufmicas.

25¢,.- Procedimiento segin las reivindicaciones 22 -
24, con las siguientes caracter{sticas: Se produce un calen-
tamiento previo de la capa protectora en otros puntos median-
te los gases sacados del lugar de su actuacidn.

26%.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 -

25, con las éiguientes caracter{sticas: Se acelera la fusidn

‘0 sinterizacidn de la capa protectora mediante reacciones

qufmicas que tienen lugar en ella, por ejemplo, transforma-
cidn de polvo metalico en 4xidos.

27¢.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 =-
26, con las éiguiéntes caracter{sticas: Para evitar las ten-
siones de dilatacidn en la base, en la capa intermedia, en la
capa protectora o en estas dos dUltimas, se disponen hilos,
fajas, bandas 0 cuerdas de material refractario, por ejem-
plo, ssbesto, con el ffn de producir Juntas de dilatacidn.

28¢,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 27, con
las siguientésVcaracteristicas: Los materiales introducidos

Dermanecen en las capas 0 bien son sacalos, antes de la accidn

- 25



m/L/L.

229693

del calor, del interior de las mismas.

292,.- Procedimiento para produclir superficies
sinterizalas o vitrificadas. ‘

Tal y como ge ha descrito en la Memoria que an-
tecede Y con los fines que se han especificedo.

Esta Memoria oonsta de veintiseis hojas escri-

tas a mé.quina PoOr una sola cara.

Madrid {4 KUV, 1956
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