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sentada en 1% de merzo de 1.95%. -
Le gomitm arriba mencionada se refiere a un
pro cediid snto ‘para febricer hilados rizados o bucieu=

dos, el ocual consiste en someter sl hilado a eondicio- ¥

5 nes de calentaniento y hacer pasar & continuaci&x ol

]
s

hilado calients someti1do & pequefila tensidn por un dig=

CTEER e

positivo que ie haoe Formar un &ngulo muy agudos na so=

e

licitud indicada también expone un eparato apropiado

para preparar el hilado, aparato que comprende una tl-

e T T R
K R

10 re plena de calentamiento, sobre la cual se pasg e hie-

lado a elevads temperature, y una hoje con un borde ati-
lado situado muy cerca de la tire de oelentamicntc pare

que ¢l hilado caliente pueds pacar por =21 Horde afila-

[¢]

do siguizmdo mni tryectoria sa & 2;2loe Si bien el apa-
15 rato expuesto en la Suscdiche solicitud es capaz de pro-
ducir un hiledo excelentemente dotado de elasticidad,
resulta en cambio, susceptibles de peri‘e'ccion_amiento en
varios sspactos.
La prinera desventa Ja que los spar&tos existentés
20 haste ahora ofrecen es la de gue la tira metdlica plana
que se utilize pare calentar el hilsdo presenta una ele-
vadfaima pérdide de calor, gun cuando se¢ emplee un ais-
lgnte para vcubrir, én l_,os ;uga reg en gue resulta facti-~

ble, algunas partes de Qichas tiras. La pérdida de ca-

25 lor es aprecilable a base de utiligar muy bujas velooida=

des de paso dol hilmds; y en ol casc de Layores ve'loai'-»

dadea, que obllgan a poner tiras de calentaml ente co- |

b | -2-
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rrespondientenen te nds anchas, la pérdida de calor su-
be al punto de constitulr una importants fucnte de fas-

%05« T ogta elevada pérdidu de culor no solo resulta
inconvcaicnte y cara por ¢l excssivo consuo de energie
qus naece falta para mantenér ja teuwperatura de 18 Tira
en un valor sprogiamdo, sino por temer que elimiansr la
gran cantidad de calor peréida del lugar donde la mé=-
quina estd trabajando, aumentando asf{ la iuportancla ,

lu carge y los gastos del equipo de ventiigeidn o scon-

dicionumiento de aire. De hecho, eupleando aperatos de

alta velocidad y proyecto recisnte, seglin 1o e xpues o
en ia solicitud arribs mencionade, el costo de la ensr-
sfa necesaria para caldear la tira ds salentamiento,
juntemente con el A9 acondicionanidenta adiciahal de ai~-
re, constituye la mayor parte de los gaslos totales de
tratamiento del hilados

Una segunda desventaju de los uparetos enterior-
ments exis teantes es la de no proveer un sistema convenlen-
te 8o varlaoeidn de 1z tensidn a que se soumste ¢i hile
sor medio de su ¢ontacto con ol ei.emen‘aé deo caldeds In
ciertos casos €8 muy convenlenta que el contacto del
hilade con ia bandﬂ' de calentamiente proporcione &l hie
lo um ténsién apreoia’olé, mientras sn otros omzos €%
convenicnte aplicar muy poda tensidn al hilo, vor medic
de =u contacto ocon el elanento deo caldcsoy COMO 22 COli~
nrenderd faeilnmente, une ldmina ple.s es contacto con

el hilo no permite facllmente varier la tensiﬁn aplicada
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al hile por su contacto con ella en tanto Sl fauallo dd
le placa permanezca invariall o
Une desventaje nds de los aparatos anberlormen=

Yo existentes es que en algunos casos no S€ puade lle-

var hilados de bajo mimero de demisr a la tirs de calen~

tgiiento a une tensidn 10 suficientencnte redicida para
periitir el adscuado éonﬁa cto conducente & lLograr el ea-
lentumiah'w deseaﬁo; sin gue & hilo resul te soma'tidoﬁ &
ung tensiba é_xcas.ivamente slevade sn =l nomento e en-
trar en contacto gon ¢l borde arfilado. Sezln @i pProceso
expuesto en la solicitud antes mencionads, la tensién
del nilado despuds de su paso por si borde afilado no
necesite ser mds que de unos 0,2 gramos, © aiu menos,

por denier; lo cusl da como resultado, para nilados de

‘reduecido nimero de denier, uas tensidn total de sbio.

unos pocos gremoss Es necesario, por tanto, que taies
hiludos lleguen al elanento calentador a una tensidn
prac-ficamente despreciable, puesto que el contacto com
ol citado eleumento gunentard dicha tensidn; y si la ten~

sidén ey aprésiable 'inﬁmd;atamente antes del punto en

que ¢l iiiado enira en contacto con el elemento calenta= .

dor, rasulty inipcsi'blé hiantener dicha.tensiién al nivel
convez:iente"despuéé del contacte der hilado cou ia pla-
ca de caideos ”

Otre dasvenfﬁaja todavia de 10s apnratos atterior-

mantes existentes o8 la de -que proporciong una regulari-

dad inadecuada d¢ tensidn en algunos casos, y espeocial~

-
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mente durente el tratuiienio de hilaros de reducida nid-
nero de denier. Las dificubtades de tranSporte de un ca~

bo de hilado a vensidn muy reducida pero constante sel tan

a la viste para cualquier persona entendida en la nateria

y, ain nés, toda variacién de tensibn del hilede a la en~

trada da como resﬁltado enormea difarencias en &l grado
de elasticidad del producto acabedo. Un hilado sldstica-
mence desigual es desechabls né sblo porque su grado nee-
dio de elasticidad es més bajo, sino taubién porque tien=
de a dar como resultado de su utilizacién tejidoa de apa=
riencia no uniferms.

Une de los principaies fines de esta iuveuncidn es

gl d3 provesr un aparato aproplade para el tratamiento de

hilados de acuerde con el método expuesto en la solicitud

de Fatents N.U.A n? 274.338 de minera que queden vencidos
los inconvenientes de los aparatos anteriornicnte existen~-
tese | '

Utro de los fines de la vresente invencién con-
sigte cn proveer un aparato, Gtil pars la produccién de
hilados dotados de elasticidad, que es a la vez de pro-
yecto extremadamente sencillo, de construceidn poco cous-
tosa y de runcionamiento econduiloo .

Tento 10s fines anteriores como otros de la pre=
sente invene ién ee logran por medio de un aparato que
utilize un elewento calentador en rormavde variila alar-
gada,rairedeGOr ¥ a lo largo de la cual puede hacersse

pésar el hiiado dando un total de,aproximaﬁamenta,¢m@di&v
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vuelta o mdéds, para que de este modo resulte un contactd

adecuado y un calentamieato uniforme. En sentido $runa-

versal respectao del eje longltudinal de la varilla, ge=
neralmente, se sitda prefers.temente un érgano en forma

de hoja con su borde afiledo situado muy cerce de la su~-

perfiole de la varilla de modo que ua cabe de hileado que .

83 halle e contacto coun el aiuisnto de cgideo puede ser
Lievado hasta entrar en contucto con ei citado borde
afilado sin que iz tanpemtura del niludo sufras un apre-
clable descenso. Pieferibi enante, ¢l aparato tawbidn com-
prende un dis;)osi'bi\?a de sobrealimentacidn pars llevar

a Lla varilla de ocaldso une mayor longitud de hilado de
la qus so¢ retira del borde afilado de la hoja de manera
que ei hilo pueda c‘éntraerse nientr: s estd en contacto
con ol aeleuento calentador.

A contiﬁmciénrae describen une ¢ realizacicnes
preferidas del invento, con referencia a los dibujos que
s8¢ aconvefian, e,ﬁ los cualss:

La Tig. 1 o8 une vista frontal en planta de una
Torng de aparato de acuerdo con is in’vencién,' mostrando
dos puestos para tratamiento independiente de dos cabos
de hilado;

g Iige & represcata unu vista{gn secciébn dsl
aparato de la fige. 1, tomuda por la Linea 2-2 de dicha
fig. 1;

~g fig. 3 es un dibuj‘o. esquend tico de la dispo-

sicidn de engranc jes pars el mecanisuo de scbrealimenpa-

TR TR
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wg fige 4 o5 un didbujo ssquemdtico d<. aparato

¢idén de 1a fige. 1l

de la Tige 1 que representa'la trayectaria dal hilado
y ol clreuito elébfrioc del elemcnto de caldaeo;

La fige 3 es una vista asrandeda, en perpesctie-
va, de uno de los érganos de apoyo qus soportan ie hoja;y

wa Tize. & @3 uns Yista wzrandada de uwna forma LO=-
dificada de varilla de caldeo.

ligesendo referenclia é los dibujos, mds detailada-
mente, hay representadds en“eLlos un bastidor ds apoyo,
indicedo zenzralmente con sl n*® 10, que tiene un primer
$rzano ds apoyo ll-en_sentidé horizontal con ung pilursli-
dad de bobinag de aliméntacién 12 para ilevar un eabo de

nilado a cada uno de los puestos del aparato. Ya cabo de

hilado 13 de cada una de las bobinss 12 o8 pasado prime-

ro por una gufa 14 (colocada en sentido axil en relacidn
con la bobina de . alimentacién, de 10dc que los hilos pue~
dan quitarse con faecilidad) y lusgo por un dispositivo
tensor, generalmeante seflalado con el nfuero 15; disposi=~
tivo que, a su vez, estd fijedo, por medio de un sistena
adecuado, a un bastidor 16. EL dispositivo teunsor 15 pue-
de ser, y preferentemente Lo es, un dispositive regula=
dor ds tsnsién,del.tipé de rejilla expuesto en ia soiici-
tud de Yatente E.UsA n® 469.480, presentala el 17 ds no=-
visiare de 1954 ya §ue;~¢om§'iuego se explicard con deta-
rle, el enpleo de un &ispositivo reguledor efienz penn;te

enpleayr el aparato gon tipos de hiladod nds diferenteos;
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toue corriente, puesto que ordinsrimmente sélo sirve pe-
ra pretensar el hiledo ligeranente duranie el tTa ns por te
o alinentacidén de éste husta &l aparato clasificador.

31 mbuszro 17 indica seneralnicnte un dispositivo
de sobyualiitentacién que permuite a 1os hilos coniraerse u
una clerta magnitud durante el proceso de clasificacidne
21 dispositivo-da-sobrealimen%acién consta de un armazdn
o carcasa 18 con una parie de upoyo 19 a un basiidor <U
pox cuslquisr msdio apropiado cowo, por ejemplo, el tTor-
niiio X+ A& través del srmmazdn 18 y sgirando sovre cojine-
ves adzouados que 10 se representan, se axtiends un eje
o#iva worio 22 que lieva, en la parie que queda deunvro del
ariazén 18, un pifidn 28. EL pifidn &% hacer girar a una
rucda dentada loow 24 la cual, a su vez, hace ¢lirar a une
rueda dentada mayor 23 montada sobre un eje 27 qus lunm=
pidn utraviess el armuzén 18 sobrassliendo hacia fuera
nor alibos ladoss La Yueda 25 hace girar & una paquela
rucda dentada locé 28 que engrana con otra rueda <Y umon~
tada sobre un teroenvaje>3o, giratorio éate sobre las
paredes del armazén 18 y éobreaalien&o también por ambos
lados QoL wiswOe & WD extremo Gel eje 27 ve fijado un ro-
diiio ciifndrico 3L que tiene une superficie suave para
contacto del hilad0 ¥ gue, en corporacién con un pesquefio
rodiiio 3& fljado al eje 30, sirve para retirar ¢l kila-

do dsl medo que md s adelante se describes AL rodilio 81
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és de meyor 4idmedro que el rodilioc 32, Paro ia relqciéﬁ
de sagranajes es ftal que el rodiiio de menor didmetro es
wovido & un othasro dﬁ,"r_avol;.uciones por ninuto suficiente-
msnfe mds elevado para que ia veiocidad porigérice de em=
bDos rodiilos sea e@saicisiuente lu mismae wontado sobre el
eje 27, del lade opuesto ol rodilio 51, existe un rodilie

55 de sobrsalimentacidn en contacto con &l hiiaso, vodiLi0

C.!

éste que zira al. cismo nluero de rovo.uciones por inuto
gue el rodil.io 31 pero que, ppeforliiici=ite, tlem rayor
Gidwmiero gue dicho rodilio 81 pava durle una veiceidad pé‘
rifédrica wayor.

81 ammazdo 18 estd provisio de uu rebords trian=
ular Suli@nte 34 que iiseva uu par ds poquedus guias ea
forue de sacacorchos sefialadas con Los ndmeros 35 y 67
Hasta oL intevior del armaz5n 18 y 5 tzuvés del reoorde
54 penetre una varilia 36 de trﬁﬂShiSién del nivvi.olsato
conectada fuwic onakx,htv a un cribrajzue, no represcuntade,
gne psrwite desconvotar 1a rusda dsntada 23 4o la 24, cun
chjevo de poner en mareha k4 de bener cada puesio indivie
quali.catae S0bre i arquén, 6obre~4L*enao hacla arriba

va un b1z so>orte 39 que Lieva una veguefia poleda loea

I'd

40 sirviendo cono zula dal moio que ufs sdelante se des~
c-106e .

De la precedents @escripcibén se desurendd pare
toda persona entendida em ia matoria, qus euic Lccanisio
de sobrealinentacidn puede ser fsciimenis construldo par-

tiende del dispositivo de alimeitacidn o transporte del
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Rilzde que corriguntemsnie se utiliza sobre una coutinua !
toroudors Atwood modelo 1U-B , dz ia caca vnlversal iine

ding Company. La&s fnicas modificaciones necasarias colie
& P pa 8

- sisven en alarzar el ejo £7, y en abadir la polea o ro-
& diiio de sobrealisentacidn 33 ¥y la gule en Toria de sa-

cacoreho Z5. De heeho, tome méds aicia.te se verd cl apa-
“puto ©uls ro puede construirse con racilidad sin mds wue
: mod ificar una torcedora Atweocd 1lO=B.

L bsstidor 16 liczva un par de eidanenios de so-

10 "~ porte 41, de 108 cuules solo uno se yepressuba, que ge-
ngracasnte se,extiende en sentido itruasver sul ¢on rsspec-
to al c¢jo longiﬁudinal_de;dicho bastidor . & través de
Uncs asujeros apropiaﬁus gue tisnen dichos scportes 4u,

voaisiudos de eLi08 se coxtienden wune variiie Qo calleo

<

i
e
3
Y

15 42 de didmeiro adecugdo como, por ejwiplo, de L,B a 18,7
mm (1/32 a 1/2 pulgadaa inglesas) y que constitulde pre-
foribiewcite por una eleacidn tai coro lu que s fncuea=-
tra 2n el comeroio bajo el nom.re de Nichrome, de fesis-
tividad eléotrioca relativamente elevada. == variiia de-

a0 catdeo 42 estd repressnteda como sxierdiéndose soiaiiante

. ensre dos puntos 0 posiciones, poro puerz conveanicntemen-

ts ser de longitud tal que atraviesen todo un lado de ia

torcedora y su reduclda superiicie, en comparacidén con la
de una ancha banda de caldeo, hac® que las pérdidas de

calor sean miy pequefiass Sobre un oxtremo dg 1z varilla

A%
o

de caldeo 42 va dispuesto un nuclle de coupresidn 43,

uno de ouyos extrenos se apoya contru el bastidor 4k mien~
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. . [
fras el opuesto 1o hace contra une eranGola 44 cleclirle

cumente wislante hecha de cuaicuis: msterial uproplado,
el como, por ejemplo, tejide impregnedo con resina. Il
muslic 4% se huils canprimido por une tusrca 45, apoya=
da contra ia aranicla 44, tusrea gue se'hayya montadu a
rosca sobra‘el elemesnto Qe caldso 42. dste disposicidn
sirve pura mantsnsr Un esiuerzo de tensidn sovre la varie
iia de caldso 428, ¥ la pemite dilutarce bajo el elesto
dsl culor sin dejar que se comba_por la gravedade.

Un extreme de la varilla de caidso 43 so halls
sléetricancnte conectado, por medio deo uwn conducto apro=~
plado 47 un transformader reductor, que se represenia
es'ueméticamsnfe, sefltalado con =1 n? <8e EZk transtormador
4% ha Ge ser proyectado para suminié*rar energia v lu va-
riiia 42 a un voltaje suficisntemente reduéido, cOme DOT
gjamnplo, inferior a unos 3V voltios, con objeto de evitar

ctos desagradables de descarga elécirica. Picho trsns~-

(o

gt
Tormador 48 se conecta para su funcionamiento; madisnte
unos conductores 49, a un transrformador variable 50, el
cual ge halls arsﬁ vez conectada a una fuente apropiads

de snerifa eléotrice mediante un interruptor 51 y Los cone=
ductores 52. BL extreﬁo de la varilla de caldeo 43 opuesg-
to 4i conectado al transiormmdor <8 puede @sitar eldéctricaw
nente coneciude a tlerya o masa, por ejemplo, ci bastldor
41, si un Yermingl del transformador 48 se halla igualuette
pueato a masg, como 8o ve en 83, para complstar de ese o=

do e clrouite aldciricoe
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) B baétidor 18 licva una pluralidsd de suportegﬁ
66, Tijado a cada uno de los cuales va wna paquefls pla=-
ca 81 éon un agujero aproPia&o B84 paza‘Que por &L pase
1z variilg d¢ caldeo 42+ Los soporteg 60 pusden convenien~
tedents hacerse de cualquier g terial ceomo, por @jsmplo
de.mctal, pero las placas 61 se hgcer prslsriblan:ilte de
un material no conductor de ia cieciricidad, tal couo los
te Jldos ilupregnados de resinas, pars qus le varil.a de
caldeo no resulte cortocirecuitada por dichas placage So~
bres:liendo de los soportes 60, existe en cada casc, un
brazo slaresado 63 oon una pleza inserts 64 de Torma ar-
queada, donstruida de un material resistente al despaste,
tal como la porcelena (véase la fig. 5 de ios dibujos)e

La pleza inserta 64 ds forms arqueada tiens preferiblemsn—
te un radio de curvatufa que sproximadarente corresponde
ul de 1u periferia de la varilia Jde caideo 42, ¥ se haila
situada en estrecha proximidasd de =ste para gular el cabo
de hiludo que sale del rodiiio de sobresllucntacidn 33 de
wodo aque hace eohtacto‘oon el slenento de caldeo. También
gobrs Los sopbrtéﬁ 80, en cada vaso, van monbtados un pe=
queflo brazo soyortﬁuﬁs'qua Lleva una polea gula scflaledd
con el n¢ 67, y un uuevo braze 68 cue siiva ds apoyo a una
Pleza aplanadafﬁg an Torha da hoja con un words afilado
situado en estrecha proximidad de la varliia ds calleos

La hoja 69 estd prerferiblemente fijéda, de modo 4 justable
al brezo 68, de modo que ia digiancla desde d borde afi-

lade hasta ls varilla de caldso puede ser craduada hasta

o
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consesuir los resultados mdc satisiaciorios. -
Bl aparato estd provisio d: un sisisua 70 de

recesida del hilado, que s e renrssentu esqueméticarsnts

en ifg fi ura 4 como constituido por un dispoal tive gou-
veirciopel de anille y corredera. io obstante, cono s¢

cuiprenderd facilmente, puede utilizuerse cvawgtier siste-

T

sia convsicional de rocogida del hilalo, y No &s necesario

que wr dispositivo cue se utilioce produzoca ia Torceedurs

d=l I i.ad0. De hecho, en muchos casos no se¢ deses torcer

¢l hiswlo, lo cuel, natureimente, proscribs el eamplec dsl

dispositivo de reeogida por anilic y corredein represen~
tﬂdo.

Bl aparato pusede ser snnebrado de uos rmnerms li-

serawzste distinlas. Con hilados qus o coniraen ai calen~

tarlos, al cabo de hilado que viene de la& &illuwntacidn 12

se lleva YOr la xula 14 y ¢l sisteua regulador de tensidn

4 e 4 o .

L8 paséaloio tuego por el rodilio CF dew dispositivo de

-

Cuorear liientaclén 17, alrededor lel cuwl ge lg hace der
aproviru di.aude una vuelta y medis y lievédndolo a conti-

auacidn a la pieza arqueads insertes en 3 brazo 65 Degpudg

8e cifie eL hilo dando media vuelia o wéds, alrededor ds lg

variila 4 calleo 42 y se¢ pasa u ia otra 0¥ que va cocloca- P
da sob1s 2Ll soporte 60 y medimtamentc 2 la derechs Jeb sow
porde sobre el que se sujeta el brazo 63 ai otro 1udo de)

cusl pasa el hilo {Véase la fig. 4)e LOs scportws U han

de colccaras de modo que la distencila exlstonte entre gl

brazo 65 de un soporte y le hoja 69 que Va sobre el SOportg

- 38
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adyacente sea por lo menos la suriciente para que el hi=

lado resulte sdecuadamente oaideado sin que heza faits une .
varills de ssccién recta excesivamente grande y esta dis-
tuncie no ha de ser generalmente monor de 25 o 50 mm ( 1 g
o & pulgadas in@leaag}} Por otro lado, ho susle haber vene

taja en ue dicha distancia sea mayor de unes 50 gentime-

tros { o scu unas 20 pulgadas inglesas), & menos qug se

estén iretundo hilaedos muy grussos. il nlmero Je vueltas B

que &e hacen dar al hilado alrededor de¢ la variila de cale

deo &zucnde enterancnte de la mupoitud de lu tensién mecd- ?:'
niou cuec ce splica al hilo on su contacto con el olemenin ;
: .
ds caldso, comio més adelante se explica con mayor Qeltailes g
Despuds de su contaclo con el ciemsnte de caldeo, ;

ac hecs puvar ¢i hliwdo por el vorde afilado de 1s hoja

89 y @ coutinuwacidn, generalmenie en trayectoria paralela
uir ziwasnto de culdeo, por la polsu mula 87 gue va en el

misuo soporte 8V donde se spoya ila pleza lasecrta, 42 for-

lia arqueada, sobrs la cual pasa tambidn cl hilo. EL oabo
de hilade pasu luego por lu gula 37 y ae ciﬁe en un cigr~
to ndmero de &uuitaa,alrededor de los rodi.i0s 31 y 32, | [
gus sirven parsa retiirarx el hila’o a una vewocidad constan=
te con respecto & la de alimsﬁtacién. Despuds se lace pa=
sar ¢l cabo de hilado por la polea 40 hasta ol Sispositi-
vo de recoglida 70, y se héoe'aubii'la temperatura del cie-
mento de catdeo hazta un Valorzapropiado, por isedio del
transforrador de ajuste 50. ElL apayuto se pons a continua-

cidén en funcionaiiento.
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' e disposicibn descrita en al pdrraio precedante

s cproriada s6l0 para gu uso con uiiados, ftales como el

oo aylon, gque se contrae al calentarios, pueato oue, OCOWO Tre-
sulta faclimeantve couprensivle para aqueilas Dersounes enten-

5] ,

f &)

icdas 2a la maweria, 81 el hilo no ss conirae al ser calen=

ade, ¢l dispositivo de sobrealimcutacidn dexd lugur a la

ot

vrese.cia de un exceso de hiiado quo impedira ‘el funcione-

“ ' pientd correcto deh aparato. Con hiludos que experiionten
contracucidn ol cal en’camiento, gin cumbargo, el mecanlsmo

10 de sobreulimentacibn proporcions un sxcelente ajusts de
Lo tensién. .a tensién en sl hilo, antes de que €ste ile-
cue al rodilio de alimentacién 5%, serd nommlusnte fluc-
tuante « causa G2 18 resistencia qus ss csuncuentra al de= -
senvo.iar ©1 hilado del sistema de alilizentacidn, pero ta-

13 les fluctuacliones resultardn eliminaudas por =l rodilio de
sobrsaliuentacién, ¥y la dnica tensién & que =21 hilo se ha-
ya sonetido despuds de su paso por lu veriferia det rodi-

iio de sobrealimentacidn resulta de La contraccidn ded hi-

1o bajo 1o inf;Luenéia del calor. Como se ha visto que la

20 tensidn devida a la conbracceidén del hilado perianece re-
lativanonte c'om: tante aun cuando Lo mismo el régimen de

i sobreu:iuentacién que la temiperatura 4c¢ calentamiento del

hilo expevimenten ligeras variae iones, se comprenderd mus

el mecanisio de sobrealimentacidn permite lu aplicucidn

E]
<y

ei hilado de tensiones extremadamente reducidas pero uni=- 1
rorwes, tensiones que se halian fuera de los mérgenes or- Y

dimsrisiente obtenibles eon los dispositlvos reguludores

=15 -
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de tensibn convencional. .
Coh ¢l dispositive de scbreailmeniscidén se logren
Los .i2jores resultados cuando el didmetro del rodiilo de
alimcentacidn 353, comparado con ci del rodillo de recoglda
31, es tal que de lugar a un udximo de sobrealiuentacidn
sin producir afiojamiento ¢ pérdids de tensidn dei hilo}
dsto pemite Lz mdxima contraceidn posible del hilado, 1o
cual, segin se ha podido comprobar, da como resultado un
mayor grado de elastificacidn que el sue de otro nodo pue=
de 1ograse. 81 la sobrealimeniacidn da lugar a gque el hi-
lado llegue a la hoja a una tensién demasialio débil, es
preferible @ensralmenﬁe gumentar la tensién del hiiado en

-

este punto incrementande el atrero I3 7uelics ¢on Nue BL
hilado se tifie alrededer de la varilla de caldeo, mejor
que disminuyendo el grado de sobreslimentacidéne Natural=
mante, el grado © magnitud en que el hilado puede ger so~
breallizntado ain dar lugar @ cue dicho hilsdo quede flo-
jo variard =segln el tipo,del hiledo, pero casi todos los
tipos d¢ hilado pueden acomodarse cn el cmmto cambiando_
el tanafio del rodillo de alirentacidén 33, hebiéndose vis=~
to que =s ganeralncente adecuado ua juego ds rodii:os sufi-
clente pura Gar un grado de sobrealirentazcién que varie
dsl 1 al 155. Pera cuaiquier tipo elweyido de hilado se
pue 9 ivtentar trabsjar éou el rodlliio de mayor Lausfio v,

sl el hilsdo no oorre, se pusie disminuisy cradualmente el

tanafic del rodiilo hasty encontrar uwno que sea satisfaqtorio.

como gufa puede indicarse que con hiledes de anylon
L)

vupont tipo &00 se obtlepen geasrsimente los e jores resul-

- 16 =
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tados con un régimeﬁ de sobrealin@ntacién de un 10,0% .
aprdximadamaﬂta; | '

De la anterior desc&ipclén 23 dasprtnﬁe que el
disy sitive da sOUraalimﬁntaoién gs ventajoso para utiLi-
zarlo con cualquier tipe de hiiado gue experilents contraoc-
clbn al Qer calentade, y& gue no solo yermile la eliuen-
taeidn o transporte del nilado hasta el olamento de caldso.
a un: tensibén mecdnica unirormemente baja, para U= &l hie
ludo pueda contraerse al mdximo pesibdle, sino qﬁe Peuilte
tambidén gjustay faeilmcnt~ le. tensidén del hilo al pazar
porT sl bordsy afild~o del digpositiveo, auneiilaudo O u*suinu—
yendo el frovamlento entre el nilado y el elwacuto de cale-
deoe Bste dispositivo es, no obstante, especiuliicnte venw
tajoso para su uSS con.ﬁiladoa de ruy bajo nducro Ge Qe-
nier, ya que la tensidn qua‘debe epiicarse a ¢stos hila-
dos pare obtener los resultades ds convonisniss 6s exivre~
radansnte refucida, incliuso despuds del contacio dél hila-
40 coix G4 bbrﬁa,afiladb,‘lo qug proporc¢ions al hilade una
tangidn unifprmﬁmante baja anieg 43 eantrar ésté en OOntab-
to con ¢l elemente de calleo, caracteristlea no sélo van=
tajosa sino absclutam&nte necasgria . Mercsd al dispositli-
vo de sobreé&inwntacidn, fal como €& acuva de dsacrivir,
la tensidén del hilo antes éé entrar éste en contacio con
el elencnto'dé pglaed puede sor deirusiada pequefle pare
podar médirla con exaectitud y, sin enbargo, ser menteunlda
& wn valer muy uniforme, tel coro resulta evidente por

la calided del hilado producido.

3
LS
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: Con hilados que no s¢ contraen faciimgnite bajo -

' 1g aceibn del calor, el mecanisno do clitentucibén positi-
ve no €s gencralusute verta,0so, auwi suundo pusde ser em- :

»

pleudo ajustando la velocidad o réginen de sliuentacidn

g un valor exuctamente igual O Ligerana:te Meuor gue el

L]

de lu velocidad o régimen de retiruda dal hilo. o obs-
tente, para su ¢uplLeo con e¢ste Lipo de hilados, ol apa- :
rato s¢ enhebra de praferencia vagsando ¢l ciuo Q¢ hilaedo ?1
desde ei regulador de teasidn 15 por la sula ¥5 haste la X
ic piezs arqueada insarta cn el brazo U3, sicudo &L resto
de ta btrayeeboria del hilo igual a l« dsscrita anteriore
Lante . 7
Con esta disposicidén, la tensidn del hiio a la

entrada ¢l eleuento d¢ caideo es gobernads por nedio del

15 dispositive regulador 18, antes cus por la cowvinaecidn ke
ds alimentaoidn positiva y ealor, de lo que so desprende
gue La versatilidad de estve aparato puste incremontarse

dotdndolo ds eficaces dispositivos resuladores de la ten—

s3ién mecdnica que pemitan emplearlo, si asi sc deses,sin

LS

utilizar el dispositivo de alimentacidn positiva.

e
<

gn 1a figure de los adjuntos dibujos se reyvresen=-
ta una forra modificada de varilla de culdeo 4:x', que
puedo 3ustituif g la varilla 42 de lg figura 1, ¥ estd
proyectada para facilitar la operacidn de snhsbrado dsl
fite) anaratoes Eﬁ estreché proximidad a la periferia de la va=
riiia ¢5' ge dispone un brazo gufa 64 pars gular el ocabo :

Qe hiludo hasta ponerlo sn contacto gon La superticis de

. -18-
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ia varilla; y & una 4iad téncia apro?iaé §el vrzo G64° <
se encuentra uns hoja 59' con un borde afilado dispuesio
también muy cereca ds la periferia de la variilas de caldeo.
Soportade por la varilla 42° el braze intermedio 64' ¥ la
hoja 59* se dispone un manguito rotatorio 75, preleridiemen=-
te partido de modo que pueda encontrar asi=nto e el inte~
rior de¢ unu TIaourd perifériea apropiada dispuesta en ls va«
riila 48*, estendo su superficle externs rasada con la ae
la varilla de caldeo 42'. HEl menzuito 75 se halle encon-
tacte de frotauiento con la varilla de caldeo 42' com Tusr~
za sulficiente para impedir la rotacidn accidental del mis-
1o, pero no para impedirie girar cuando so desee. Sobresa-
liendo d¢ un modo esenclalmentde radial del nanguito 75
existe una vluralidad de espigas cortas 76 cuya superfi-
cie osvd pullda de manera apropiada pares entrar en contac-
$0 con un cabo de hilados &l enhebrar ol aparato no es ne-
cesario hacer pasar & mano él nilo por alrededor ds la va-
rilla de caidseo, sino mis bien lievarle desde el brazo

64%, colocario alrededor de una de las e¢spigas 76, hasta

la hoja 39%. Yara ujustar la tensidn aplicada al hiialo

por su c¢ontacto de Protvamiento con la varilla 4%* 1o es
necessr¥io sntonces mds que hacer girar ek manguito 73,
aunentando © disminuyendo de ese modo 3l arco total en

cuye 2xtensidn el hilo se sneusutra en contacto con lé
guperfiocie de la varilla dse ca;ded. Como se coupresnderd,

el contacto del hilo con la espiga 76 tawbidn tensa agquel

hasta clerto punto, de modo que el hilado neoesitd_estar

- 1g -
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on contacto con la Varillé de calieo a lo Largo de un aréo
total enor que el necesario con la realizaocidén doscrita
en primer lugar, parm una megnitud dada de la tensidn a
avlicars.

Zsta soiicitud, que corresponds a la presentada
en £e.U.4. €k 8 do julio de 1955 bajo el ndmera 520.886
86 acoge a los veneficios del artfcule 5L del vi.ente Is-

tatuto sobre rropiedad Industrial

505 puntos de invencidén propla y nueva que se pre-
sentan parTs que sean objeto de esta Patente de Invencién
en aspafla, por veinte aﬁbg, son 10s éiguientes:

12 e~ Un gparato paru.trétar un troze de hile en
movimiento, que comprende sn gombinacidn un sistens de
suministro 4el hiisdo, un sisteumw de recogida Jel misumo,
una variila de caldeo alargada y situada en la trayecto-
ria del nilado, un sistemé que orea un borde ariiado y
situado en estrecha prbximidad réspeoto de La verifer
de dicha vérilla dg caldeo, y un sistema para ali:entar
positivamente dioho hiiado hacidndole Lisgar al sistema
de culdeo a una veloolidad constante con respecto a la ve-

- 20.%

2
H
13




iocidad, a la cual es recogido por ol mencionsdo siste- N
pe de rezcoglda con lo cusl, cuando un cabe de hilado es8 e~
eho DussT en contacto oon la citada varille y retirado por , gl'

sobre dicho borde afilado, puede lograrse la uniformidad ?1"
3de la tensidn del hilado sl pasar éste en contacto con el

vorde afilado, por la accidn combinada de la alinontacidn

positiva ¥ del caldeo del hilado, al propio tiaipo que la

]

80¢ €en eon~-

<

,;;\'”' magnit:d de la tensidén del hilado, al pasar <

tacio con dicho corde afilado, puede sar regulada facil=-

i
o
4
£
E
z
3

10 niznte variando el arcd tOtal a 1o larzo d=l cual se halla
en contzcto dicho hilado con la super’icie veriférica de o
la mencloneda varilla de caideo.

#2.- Un spaTato para tratar un trozo de hilo en

povimiento qus comprende la combinecifén un sisiena ds su-

15 ministro do hilado, un sistema de recogida de<l nismo, unae

H

i
p
=

varilia d¢ caldeo alargada, un sistems ¢e gula para Lisvar
jicho hiiado a hacer contacto con ie citada variila, un
drzan0 en Porma de hoja con un borde afiiado 4ispuesto

reneralngiit2 en sentido transversal con respecto el aje

20 lonzitvdinel de la mencionada varilla y situado de umodo

que Gicho bLorde afilado se enocuzncra cclocado en esireciha
proxinidad a la periferia de dicha varilla en un punto
distancialio ds aguel 2n el cual el hilado entra en. oou=
tacto con iu varilis merced al mencionudo sistewa Ze¢ gula, .

25 pura, de $se wodo, permitir a dicho hilado que su cifia por

wl total de, por lo menos, media vuelta alrsdedor de la

mencioneda varille retirdndose luego por encilua de dicho

- B3 -
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jorde afilade, ¥ un sistere para allisntar positivamente =

dicho hilado ilevédndolg al contacto con la mencionalu vari-

ila 8¢ caldeo & unsg veloaidad Superior a la velogldad a la
cual es recogido por el clbado sistema de recdgiaa,_qon lo
cual is unifomided de la tensidn a qus estd sometido el
hilado al passr en contacto con ol bords afiiado queda gse-
gurada nerced a la acoidn pcmbinaéa ds ia sobreal imentacidn
dei hiiado y del caldeo dsl mismo, nientr:s la maguitud de.
la tensidn dei hilado, él,pasar date on contacto con dicho
bord: afiiado, puede ser rsgulada facilmente variando el
arco a 1o largo del cual dicho nilado se halla en contacto
con ia superficie periférica de ls mencionada varilia de
caldeO. |

7% 4.~ Un gparato conforme & la preosisnte reivindi-
cacién 2, caracberizado por sl hecho de que la variiie dz
caldeo es zencralmente de forma oilindrice, y tieae un did-
metro comnrendido entre los OﬂB y los 1g,7 milimstros.

?,- Un aparato conforme a la precedgate relvindi-
cacidén 2, comprendiéndo adends un sistens ée'tenSudo pPre-
vio para poner el hiiado b&jéitenSién & medidu que es aii~
nentado al sisteua de alimentéqién positivae.

GEem Un‘apArato conforme a lag precedenté reivindi-
cacién 4, curacterizedo por el heeho dv cue ei citudo sis-
tems de tensado previe comprende un regulador de tensibn
dsi tipo de rejillia. 7

5 om Unvaparatofgara tratar un trozo de hilo en

Liovii:iento que comprende la eombinacidn: un sistema de

PR
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; 2 ey N . [
guw:inisirvo del hilado, un sistoma de recogida del nicie, *

ung voriila de caldeo alargade v cituada en la traysctoria

R

vo o0 de hiiado cus ‘
de ug Vaw0 GO alLad0 qUS pase de dicho sistsna de swainis-

tro uw Aiclo gsistara de cogida, y un disnos tivo on forma
a2 noju von borde afiiado dispuesto ¢n estrecha proxinidad
rospecto 2 la yeriferia de la c¢iiude variilc du caidso; con
Lo susl ui hacer yasar un cubo de 1ilado en convacto con i~
Gl varilia, y TecOgerlo por encisa de dicho uorde afilalo,
tensidn den nilado en contacto cou clcho borde pucds ¥a=
modiflcando el utwioro de vuclvas que el
uilado du weredsdor de la mencionuda valiiiu .

7¢.= Un aparato paTa Iretuar un tiowo de hiio an wwwi-
soupr:nde, la combinacidn: un sisvema de suinis-
vina@o, un sistema Qg recogida del hiiaedo, una veriiig
choria de un cavo de

ds caldeo anargada y situada sn «u fraye

ailado qus pass ds 3 1o sistaua ds gruainistyoe g dicuo sis=-

teum ds rocogida, un sisicua de suds Jui hirado para iLisvar

won oionado cauo de hilado & hacer coutaclio con la civada

[
¥

ITive en Porna 48 hLoja con un

L

varii.a ¢3 culdeo, un disposi

ords aTiiudo dispuesto en estrecia preszinidad respecto a

feriu de ia mencionads varilly de culded en uan punio

LU

.,,
d'

+is san siado ds dicgho distena dse sZuila ¥oun )‘;1331;1}_1{;0 {)qubo_

rio colocsdo airedsdor do dicue variils ds culdeo 2n um pun-
40 intermedio entre Jiclio si isterm Jde guia ¥ la 20Ju msucionas=
da, sanguito que ilsvs al 1en0S wn drgano on fornw Ge espiga,
son Lo cual al haoef pasar Ua C2iL0 de hiluedo wn coatacto con

aTilado, eleitado

Li¢ie vawiiia vy Toopgerio soObre lichio porde

-85 =
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manguito puede girer para hacer que el drgano oo Torue de -
csplga entre en contacto ocon ol hilado y varie €l arco a
L0 larzo 4zl cusl dicgho hilado estd an contacto con La su~
perTicla pgriféric& de la menecionada varills <o caldeC.

8%+~ Un apsrato para sratar un trozo ¢e hilo en no-
vimisonto que comprende la codbinacidn: un sistema‘de suni-
nistro del hilado, wn sistemm de ricogpida d=l misuo, una verie-
Lla de caldeo alargads, un sistem de gula para ilever dicho
2ilado & hascer contacto con la mencionada variiiu, y un Srza-~
no en forua do¢ hoja con un borde ulilade dispussto gencralien~
t2 en septido transversal con respecto al ¢ic iingitudinwl de
ia ¢itadu varilla, y situedo de modo gue dichc borde afilado
se sncucitra colocado en estreols proximidad respecio a la
Peviferia de dicha varilla dg caldeo en uwn punto distancisdo
de aquel en el cual el nilado es guiado a contucte con la
varilig merced &l weancionado sisiewa de gula pura, de esc
modo, psiititir a dicho hilade que se cifia por un total-dé,
por lo menos, media vuelta alrededor e lu mancionaGa vari-
iia retiréndose luegod pér encima de dicﬁo borde ariiado.

9e=lin apsrato conforme a la precedente reivindicacidu 3,

[

te de Torma cilindrica, y tiene un ¢idmetro de unos (,8 a
18,7 mm.

1Q.~Un aparato para tratar un trozo de hilo sn nuovie
wiznso cus comprende le combiracidn: un sistema de suninis-
tro del hilade,_un sistema de reocogida Q«4l mismo, un sistema

“uty cuglentar dicho hilado en un lugsr de su trayectoria

arepbsrizado por 8l hecho de que dichu varilla ss sensrairen-
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linesl, un sistema que orea un borde afilado sobre el cued
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se Lieva el hilado, y un sistema de alimentscidn positiva
: pare Llsvar dicho hilado hasta ¢l sistema 4z caldeo a velo-

cidad superior & aquella & la cual es recogido por dlcho

S sistems de Trecogida oon lo cual la accidn combinada del sis-

tena de al im-antao_ién pb.sitiva del sistema 4o celdeo sirve

para mmntener ¢l hilado uniformemente tenso.
11.- Un sparato para tratar un trozo de hilo en mo-
. vindento que canprende la combinacién: un sistema ds sumi=
Lo nistro del hilado, un sistema para ocalenter iicho hilado en
un lugar d¢ su trayectoria lineal, un sistsua que crse un
borde afiiado, un sistema paTa recoger positivamente dicno
hilado retirdndola delfsistema de caldeo por 2ncima de dicio
borde afitado, y un‘sisﬁemd du alimentacibn posiiiva pura

15 ilevar <icho hiiudo hasta el sistews de caldso wmencliongdo a

verocidud superior a ‘aqueila a la cual es recogido por &l

% _ citado sistems d¢ recogida; con 10 ousl al hiigdo se¢ le deja
conirasrse durante el oalentamiento, y la tensibn del hilado
se maniien? g ul valor uniforme por la acvidén coibinada de

& ia sobreagiiuentacién y del caldeo del hiiado.

1g¢.~ Un aparatb’para tratar un trozc de niio €n

EDViiiQRiO; que cauprende la combinacidn: un sistoza de
swuinistro del niiado; un sistema de recogida del mis.:0;
una varilila de caldeo cilindrica alargada; un nriier siste=-

55 Lla d? sopprte que lleva un béazo con una pleza inseria o=
queada, hecha de un rmterial resistente a la abrasién co-

Loceda en estracha nroximidad respecto a la periferia de

¥
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dichas varills 7y dotada de una corvatura esencilainentve co=- N
Trpsnostlente a la ds la perifer;a de dicha variile, de
odo cu2 un ocabo de hilado, Pasado poér sancia &z digha pié.
zg inszria, queds 5u1aao v conducido hasta envrar en con=
tacto con ia rrqcionada Vdrllla de caldso; un seLuluo 515-
te 4 de sonorte portador de un 6rgano en forma G2 oja con

nn Lorde arfiledo y situado wendraivente en mentido trans-

versal con respecto al ege lon@luddln&l de le oibeda vari-

ilg dz caldeo y en estraoﬂa nrOX1n1daa a la periferia Ge
Cicha variila en un luger distanciado, & lo lareo ael ele
Lopwitudinal de lu varilia, de aquel ¢n sl cual =i nilado
es uisdl por la'mencionada pieza inser%a arqueada hasta
entrar 2n coatacto con Las varilla, para perimitix de esée
.03 que 2t hilado se ciﬂa alrededor de diche variliia déi=
doie pOT L0 munos melda vueltq aproxinadarente y ge wetire
vor enciim de dicho borde afilado; un primer rodillo im-
pulseGo pura allmentur poaiti&én@nte el hiisdo hauts Racer-
Lo entrar en contacte con la citada varilla d: caldso; un
segundo rodiiio 1upulsadﬂ para retirer voszitivausute el hi-
iado @8 4ichs varilla‘dé'oaldeo por encima dol mconcionado
bords alfilado a una velécidad 1nferiof a aqueile & lu cual
as arivenieio nmcie la varilla d¢ caldeo por i referido
priuer rodililo; uﬁ'sistemarﬁe tensado pravio del S 1lai0 i

dotar . & dste de clerta tensidn antes de su paso Racla.

B

(6]
F~

referido primer rodiilo; con lo sual la uniformidad de

e
e

tensién del hilajo al paser €ste en contac to con el ‘bor~

't

ufilodo es asegurada por lu accidn combinmada de la sobre-~

a
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a:zizzzuhmciég y el :oal_l;gn‘tamien'uo del llgce, ¥ ia ua—;;aibuﬁ
d: ia tezxs;én L'l‘:.@.le se ‘hella some'rt‘ido el hilado cwrnido és= .
te p;s;éz e ;/gonta-\i‘;ﬁtc_: Qén_'ei ‘borde afiiade puede varlurse
faciiminte modificande el hﬁ;ﬁ«a':o de vwliias gue du &. hi- f
iado all_'eded_or de la varilla d= caldeo. :

13%.~ Un aparet0 conforme a la precedeiie reivin-

dicacién 1%, éara‘ci-:erizedb por el hecho @s que & citudo

o sisteua de. tepsé,do' previo es un regulador de tensidi del ;:'.’
$ipo de rejilla. ,
" 10  14%.- Un spam %o para trataT un trozo de hilo en movi-
, mientos | ‘ B _
_ ‘ fal y cowmo ge In ‘descerito en la menoria que tznteca-i-_
’ de, represeniado en los dibujos gue se acompaﬁan ¥y con 1lo8

Tfines que Se hs especificado.
15 Zste mauoria conate de vaintisiete hojus eacribtas

poOr una sola carma.
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