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AN

PATENTE
DE
INTRODUCCION

por uPERFECCIOHAIIENTOS EN CONDENSADORES 0BINADQOSH, a favor
de DON BRICH V. ZOBEL, de nacionalidad suiza, domiciliado en
BARCELONA, calle de Ilanacor, nt 1,

KEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, realizada con éxito en el ex-
tranjero, se refiere a unos perfeccionamientos en condensado-
res bobinados,

Actualmente son conocidos condensadores bobinados en

5. los cuales el dieléctrico, dispuesto entfe las armaduras acti
vas, se halla constituido por una ldmina de polimeros en esta
do de tensidn interna, perdiendo ulteriormente esta tension a
causa del consiguiente tratamiento térmico del bobinado. Las
partes marginales salientes frente a la lamina activa, forman
10, el cierre frontal hermético del bobinado, protector contra

la humedad, :ue por un calentamiento suficiente, puede ser
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gsoldado o derretido, formando dicha proteccidn.

Estos condensadores bobinados implican que las cintas
de la lémina del dieléctrico sean bobinadas con las de la lé-
mina activa {aluminioc) en cuya operacién puede surgir dificul-
tades al tratar de mantener las cintas de la lamina en sentide
exactamente paralelo, en especial cuando la elaboracidn se bo-
binas se realiza de una manera automética. Por otra parte, la
presencia de las diversas capas intermedias del dieléctrico,/
da lugar a un didmetro de,exagerada amplitud y se ocasiona un
gasto relativamente frande de materia pléstica en lémiga y en
egpecial, cuan do por motivos técnicos de bobinado, se han de
preveer varias espiras en vac{o, al principio y al final del
bobinado.

Por los motivos expuestos, ya se ha renunciado en otros
comdensadores de bobinado, al empleo como dieléctrico de lémi-
nas intermedias de materia pléstica, proveyéndose en cambio a
la l4mina activa de dos caras con un fuerte revestimiento ais-
lante, mejor ain, con una capa de laca aislante. Resulta sin
embargo gue al tratarse ahora de esta'clase de condensadores
bobinados surge la dificultad de la diffcil colocacidn de los
terminales o de los alambres de conexidn con contacto, puesto
que los puntos de conexion precisan que se elimine en ellos
la capa aislante.

cuando las conexioneg se realizan segin el método de
aplicacidn aerogréfica de metal, existe el peligro de que las
part{culas de metal arrojadas con empuje a la parte frontal
de la lémina, o sea del»bobinado, puedan ser causa de contac-
tos ligeros entre las espiras vecinas de la lémina activa. Si
por otra parte, las conexiones son logradas por soldadura so-

bre las léminas activas recubiertas de laca, los puntos de
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soldado deberdm calentarse de modo tal, que la capa de laca que
las cubre guede completamente eliminada, resulta de ello que es
sumamente diffcil evitar que se destruya el revestimiento aisla
do en la cara opuesta a la conexidn en la lémina activa.

Con la inverncidn gque se describe se elimina'estoa incon-
venientes, proporcionando resultados excelentes dentro de la tée
nica de los condensadores bobinados. Consiste esencialmente en el
hecho de que, a un condensador bobinado provisto de material po-
limerizado en estado de tension interna y en eltque el clerre
frontal del bobinado se consigue por la pérdida de dicha tensidn,
se le dota de una lémina activa de una sola cara, dotada de una-
sdlida capa de aislamiento, come por ejemplo, un revestimiento
aislante de laca y mejor ain una“banda de lémina de aluminie en
la que el otre lado de la lémina activa es desnudo.

Sobre esta lémina, pueden concctarse los terminales, es
decir los extremos de los alambres de conexidn aplastados, sin
que para ello sea necesario un calentamiento de los lugares a
soldar con efecto destructivo sobre la capa de aislamiento del
otro lado. Pueden también aplicarse, terminales o alambres de
contacto en la superficie desnuda de la léamina activa.

Para introducir un alambre de conexidn o similar de mane-
ra que forme contacto, conviene en este caso, emplear un trocito
de ldmina de aluminio al que estd soldado el alambre o terminal.
Las superficies desnudas de la lamina activas estdn dispuestas
en forma angular, vecinas unas a otras frente por frente, y als-
ladas unas unas de otras por una intercalacién de lamina de mate
ria pléastica. Esta lamina intercalada excede en anchura a la de
la lémina activa. E1 &ngulo as{ formado reune en s{ las ventajas
del empleo de laminas activas con una capa de aislamiento séliig

mente aplicada, as{ como la fijacidn del bobinado y su cierre her
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metico mediante pérdida de la tencidn interna de la lémina die-
léctrica de un condensador bobinado con material polimerizado en
estado de tensién interna.

Convenientemente sc empleara una lémina de dieléctrico,
cuya constante dieléctrica sea igual o mayor todavia que la de la
capa aislante, aplicada a la lamina activa.

En el caso de poder prescindir del cierre de bobinado,
mediante pérdida de tensidn interna de las léminas del dieléctri
co, como sucede con los condensadores bobinédos, aislados por
derretido en su parte frontal, o bien completamente recubiertos
por inyeccién con materia pléstica, pueden emplearse entonces
lédminas activas con capa aplicada de aislamiento, y para reali-
zar el objeto de la invencidn, dejar desnudos los sitios deter-
minados pare el soldado de los alambres de conexidn o de las 14
minas intercaladas de manera que forman contacto, lo cual puede
facilmente consezuirse, cubriendo estos puntos durante la fabri-
cacidn, antes de aplicar la capa, con una pelicula o similar gue
desyués puede desprenderse facilmente.

De todas formas es convenlente proveer a las cintas o 1a
minas aectivas, que acostumbran e emplearse sn grandes longitudes,
de semejantes puntos desnudos para las diferentes eapacidades de
condensadores. Al proceder al bobinado, los puntos de contacto
de la ldmina active se cubren y aislan mediante un trocito de 1&
mina de materia aislante,

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a la
presente memoria una lémina de dibujes, en la que se ha represen
tado un caso de realizacidn que se cita a t{tulo de ejcmplo.

En el dibujo:

Las figuras 1 y 2, muestran en fases de fabricacidn el de- i

sarrollo del procedimiento perfeccionado que se describe,
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En 1 y 2 se indican las léminas de aluminio, revesti-

das en una sola cara, por la capa lacada aislante 3 y 4.

Los alambres de conexidn 5 y 6, estin soldados o pega-

dos sobre las superficies de las ladminas 1 y 2 respectivamente,

El calentamiento de los puntos a soldar o pegar y el
soldado o pegado, estédn de tal manera escogidos que las capas
lacadas de aislamiento 3> y 4 que se encuentran en las caras
de las laminas activas, con la cara opuesta a los alambres de
conexidn, no sufren el menor perjuicio.

ILas superficies desnudas de las laminas activas, estén
situadas en posicidn angular, frente por frente estando aisla-
das »or la superficie de aislamiento 7 de lsa lamina de materia
plastica en estado de tensidn interna. Dicha lamina 7 sobresa-
le por ambos lados més hallé del ancho de las léaminas activas
1 y 2 con las bandas marginales 8 y 9. Las espiras del bobi-
nado, formadas por estas bandas marginales sirven para la
confeccidn de los cierres frontales.lo y 11, mediante pérdida
de.la tensidén interna de la lamina aislante intercalada 7, u-
sando para ello el ccnocido tratamiento térmico del bobinado,
que implica un calentamiento adicional en la zona frontal del
bobinado haéta el soldado de la lédmina dieléctrica 7 en estas
zonas. La superficie del bobinado estd integrada por la capa
de laca aislante 3 de la ldmina activa 1, que forma la Ultima
espirg.

Esta misma superficie puede guedar cubierta,de manera
adicional, por una capa de laca o similar, cuya capa, al per-
der le tensidn interna la lamina de materia aislante del bobi-
nado, queda endurecida y, reunida con las partes del bobinado
10 y 11 proporciona una capa protectora hermética.

Con vistas a un cierre hermético de los espacios entre
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las espiras vecinas de la lamina de dieléctrico 7 del lado
frontal del bobinado, se escogerda preferentemente una lémina
de materia plastica en estado de tensidn interna.

También podrfa ser aplicada en el lado frontal del
bobinado, antes del tratamiento de la zona frohtal, una capa
de materia pléstica, cuya capa completar{a el cierre frontal,
solddndola con el material de la lédmina de dieléctrico al pro-
ceder a la pérdida de tensidn interna de la misma.,

Para el revestimiento sdlido de aislamisnto de la lé-
mina activa se escogeré una laca, 0 algo similar gue no esté ex-
puesta a sufrir la menor variacidén ni encogimiento frente a
los tratamientos térmicos del bobinado.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vada a la préctica en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales
alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podra, pues,
realizarse con los medios y aparatos mas adecuados, por quedar
todo 21llo comprendido dentro del espiritu de las reivindicacio-

nes.

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara como
no divulgado ni practicado en Espafia, lo comprendido en las
siguientes reivindicaciones:

l. Perfeccionamientos en condensadores ubobinados,
con lamina intercalada de materia plastica, con cardcter de
dieléctrico y cierre frontal del bobinado, caracterizados esen

clalmente por el hecho de que, a un condensador bobinado provisto
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de material polimerizado en estado de tensidén interna y en el

que el cierre frontal del bobinado se consigue por pérdida de
dicha tencidn se la provee de una lédmina activa de una sola ca-
ra, a la cual se la dota de una'eélida capa de alslamiento, ailsg
lante de laca o similar y preferentemente una banda de aluminio
en ia que, el otro lado de la léimina activa es desnudo.

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac-
terizados por el hecho de gque las ldminas activas del bobinado,
con recubrimiento por una sola cara con capa lacada o similar de
aislamiento, o bien dejando la otra cara, parcial o totalmente
desnuda para aplicaciones de contacto, en especial para el sol-
dado o pegado de los terminales ¢ alambres de contacto, se pre-
paran disvoniendo las caras de la lamina activa, e xentas de la-
cas frente por frente en la bobina aisladas unas de otras, por
ldminas intercaladas de polimeros en estado de tensidn interna,
particularmente por laminas intercaladas {styroflex, westyron u

otros).

3. Poerfeccionamientos sggﬁn las reivindicaciones 1 y 2
caracterizados por el hecho de que el cierre frontal queda comple-
tado por una capa de materia plédstica, adicionalmente aplicada,

o bien por otra también de materia plastica, aplicada por soldadu
ra. |

4, Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el lado frontal del bobinado estd aislado adi-

cionalmente por fusidn, con materia pléstica, o cosa similar.

5. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el hecho de que el bobinado estd refundido o inyec- %

tado mcdiante recubrimiento adicional de materia pléstica.

6. Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1, 2, 3 %
]

Y 4 caracterizado pof el hecho de gque la capa fija de materia
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plastica, de la Ultima espira de la limina activa, constituye

w;

la superficie de btobinado, sobre la cual se pusde aplicar, a-
dicionalmente una capa de laca gue se endurece conjuntamente,
a la pérdida de tensidn interna de la materia aislante del
5. bobinado, ¥y se une herméticamente a ambos cierres frontales
del bobinado. |
7. Perfeccionamientos en condensadores boblnados.,
Segin se describe y reivindica en la presente memoria
decscriptiva, que consta de ocho hojas, folladas y escritas a
10. méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de dibujos.

iladrid, a 7 de Julio de 1956

ERICH V. ZOBEL.,
p. a.

JAWE 1SERN MIRALLE:
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Madrid, . T J.. 1956
Jome Irers
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