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PATINTA DE INVENCION
por 20 afios
a favor de Don Jaime RAMONSZST MIRET
de nacionalidad espafiola
rasidente en Barcelona, calle Mont-Ros, 6
por:
»wPROCEDIMIZNTO PARA LA FABRICACION DE SABANAS DE HUEVO
2IFO»,
MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencién se refiere & un procedimiento encami-
nado 8 18 fabricacidn de sébanas de nuevo tipo, mediante el cual
se consiguen varias e importantes ventajas, tanto por 1o gque até-
#e a 12 simplicidad de elaboracidn o manufacturs como & 1las cuali-
3andes de las piezas acabadas, las cuales tienen un amslio campo
de avolicaciones.,

Zgencialmente, el aludido procediﬁiento consiste en obtener
la sdbana utilizando dos arrollamientos de urdimbrc y la eorres-
nondiente trama, de los guales 108 primeros no contiensn igusl
nimero de hilos sino.que uno de ellos presenta en sus extremos
hilos mds tupidos que los de la parte ocentral. Ello permite el te-
jer las zonas laterales longitudineles de la sdbana con squellos

hilos extremos junto con la trama. Las restantes partes laterales
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go obtienen con los hilos de las Gos regiones ceutrales de los
arrollamicntos de urdimbre, mientras que en la regidn contral de

la trama se forman anillas de rigzo dsbido & astuar con poca ten-
sidn los nilos de urdimbre de uno dée los arrollemientos, De esta
manera, les sébanas resultantes se caracterizan por presentar en
une sols fe sus caras una zona central rizada, gue os la que entra-
rd on contacto con el cuer o al amplear un juezo de estas plezas

de cama. Una vez tejida la sévana, en la que ha de ocupar ls par-
to superior en la cama poirdn estamparse zréficos on el embozo O
bien en otras .artes.

Para la nmejor comprensién de la presente memoria descripti-
ve, se acompafia un dioujo en el que, tan sélo a t{tulo de ejemplo,
ge representa un caso préctico de realizacida del procedimiento
objeto de la invoncién,

&n dicho dibujo, ls Fig. 1 muzstra esqueméticamsnte la mane-
ra dc tejer la sédnana; les Pigs, 2 y & corresponden & secciones,
ignalmente esquemdticgs, por las 1fneas II-II y III-III, respecti-
vamente, de la Tigure 1; las Figs. ¢ y 5 muestran dos sévanas obte-
nidas de acuerdo con el procedimiento y aptas para formar un juego
Ge cama completo; las Figs. 6 y 7 representan la marera cémo que-
dan situadns las partes rizedas de estas sébharas en sl momento
de su utilizacién; y la Fig. 8 es un detalle de las vartes de
tejido de rizo.

Para llevar a la préctica este procedimiento se utiliza una
trame normal (4), con la cual trgbajan los hilos de urdimbre de
dos tambores (B) y (C), de los cuales el primoro presenta dos zo-
nas extfemas de hilo tupido (D) y otra ceutral de hilos més sepa-
rados (E). 21 sezundo tambor (C) posee unicamente un arrollamieu-
to emplio (), careciendo de hilos on 1los extremos.

Pera formar la sébana se procede a tojer las zonas late-

roles (G) con los hilos tensados (D) ¥y la trama (4). Ias partes
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{d) se tojen con los hilos, izuslmernte tensados, (Z) y (¥) més

la trema (A). #Finalmente, para la rezién ce.:tral restente (I),
108 hilos (%) se mantiencn en tensién, mientras que 10s (#) que-
dgan ilojos psra que con el movimiento de 10s correspondisntes li-
zos8 (J) se produzcan las enillas que determinan ol rizado en una
sola cara, tel como puede apreciarse en la Fig. 3.

2l grado de tupidez de las urdimbres es précticamsnte el
mismo durante lss pasadas, pues los sectores (D) contienen el mis-
mo ndmero de nilos que la suma de (E) y (F), con lo cual el teji-
do febricado presenta una completa uniformidad.

Partiendo de la pieza funiamental descrita, con ella se
obtienen las sébanas (1) y (2), Figs. 4 a 8 con las zonas (3) y
(4), que rodean las regionos de rizo (5) y (€), respectivamente.

La pioza (1) es de mayor longitud a Iin de admitir unos
estampados (7), que quedén gituados en el embozo, ¥y que, Si con;
viene pueden hacerse exten:zivos al resto de la pieza., Kientras
la pieza (2) se coloca en la .arte inferior, la (L) se dispone
goore ellas, deo modo que ¢l cuorpo de la gefsoaa so halla en gon-
tecto con las caras rizsesdas (5) y (6), tal como se indica en la
Mg. B.

Las dimensiones do las par.es rigacss (5) y {6) son practi-
cemente equivalentes a las de la cama, a los efectos de que toda
le superficie dtil posea iizo, con excepcidén de la zona provista
para ls alimohada.

Como se desprende de lo expuesto, la esencialidad de la in-
vencidn consiste en fabricar las sébanss, tantc la superior como
la inferior, con una parte central rizada por una solas cara, par-
te que queda’rodeada por sectores circundantes liSOS de aﬁplitud
conveniente, De cstos sectores, el gque responde al,embozo puede
rocibir cstampados apropiados. Zstas sfbanas se favbrican partien-

do de ¢os tambores de urdimbre, con los hilos distriiufdos en la
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forme oxplicada para e jecutar los entrelazsdos con la trama co-
rressonciente.

Serdn independientes del objeto de lz invencidn los mate-
ricles, formas y dimensiones de las gédbanas iabricades segdn el
proceidimiento, caracterfsticas de las méquines ompleadas y demés
detelles ¢e orden secundario que no siecten s su esencialidad.
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Se reivindica como ovjeto de la prosmnte Patents de Inven-
cidén:

12, -Procedimiento para ls fabricacidén de sébenas ie nuevo
tipo, aue ve caracteriza esencialmente por el hecho de que pars
llevar ol mismo a la préctica se realiza el tejido partiendo de
dos tambores de urdimbre cuyos hilos trabajan conjuntamente con
la correspondie.ute trama, poseyendo uno do dichos tambores sus
extremos ocuzados por hilos muy tupidos, wmiontras que en l: parge
modia figuran hilos con mayor segxacidn, careciendo el rcgtante
tambor de hiios en los extremos ¥ diapqniendo on su parte centrel
de nilo iguslmeute powo tupido, obtenién-ose con el juego corres-
pondiente de lizos y la combinacién de estas dos urdimbres con la
trama una ocieza en la gque las zonas laterasles longitudinales son
ol rosultadoe del entrecruzamionto del hilo tupido de urdimbre ten-
gado con la trama, las dos prtes reostantes lavorales son debvidas
al esutrelazado de las dos zonas de‘hilo tencado y amplio de los
408 tambores con la rnisma trama, ¥y, finalmente, la parte central
de 1la pieza se obtisne por lss ligazones entre el hilo de urdimbre
flojo d¢ uno de los tambores ocon el hilo asimismo de urdimbre pero
tensado del otro rtambor y con le trama, posibilitando la falta de
tonsién do una de las urdimbres 1la formacidn, graciass a 1os 0por=
tunos lizos, de una plur:lided ée anillas o superficie rizada que

ocupa 610 una de lss caras de la pieza o sdbana, superficie que
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queda circundada por las lisas rosultantes de la combinacién de
urdimbre con la trama.

28 ,~Procedimiento psra 1lm fabricacién de sébanas de nuevo
tipo,'oaracterizado por ¢l hecho de gque ias sdbanas propiamente
dichas quedan determinadas por una pieza textil con zona central
rizeda, forméndose con 4os de tales piezas un juego de cama en el
que la longitvs de los componentés es distinta por corresyonder
uno a la sdhana superior y el otro, a la inforior, lisas ambas
totalmente por la éara externsa, estando iimensionadas las zonas
rizacas, que quedan enfrenftadas en posicién de uso, de modo que
1as mismas cubren toda la superficie §til de la cema y previdn-
dose a1 estempar cm el <nbozo liso de la séba.a correspondiente
motivos decorativos adecuados.

&% ,~PROCELIMIENZ0 PAZA LA FABRICACION DE SABANAS DE NUEVO
TIPO.

Sean cuales Iueren las clrcunstencias que concurrsn con
la cgencialldad propiae de la misma,

Consta la sresente iMemoria deseriptiva de cinco pdginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompariada de
dos8 hojas de dibujos aclarativos,

Madrid, 7 julio de 1956

Po Ao ,/




4 Jaime Romonet Miret
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