
. P A T E N T E

D B

I N V B N  C I  6N 229661
por "APARATO IB CALEFACCION A GAS, MISOR DE RAYOS RO- 

JOS B DURA-ROJOS", a fa w r de la  firma ¿ceneema So-* 

eiótá Mdtallurgique LIOTARD FRIERES, domiciliada en 22#

me de Lorraine, PARIS# Franoiai
** * **

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un aparato de 

oalefaooión a gas# emisor de rayos rojos e infra?-ro jos.

Se u tilizan  desde hace mucho tiempo aparatos de ca¡— 

leiaooión a gas emisores de rayos rojos e infra-rojos# 

principalmente en las oooinas económicas y los radia­

dores de calefacción. En estos aparatos e l cuerpo emi­

sor metálico o refractario está situado aa la  llama del 

gas que se quema a l aire libre# es decir# caya^ombustián 

erige no solamente e l aire primario mezclado a l gas per 

e l Ven tur i  antes de la  llegada al mechero# simó también 

e l aire secundario tomado de la  atmósfera que rodea a 

la  llama.

En estas condiciones una gran parte de las calorías 

resultantes de la  combustión campista dol gas no es uti** 

lizada para calentar el cuerpo emisor a la  temperatura
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óptima para la  amisión 4a rayos rojos a infrarrojos 

mas e ficaces; osa gran parte as disipada en el aire 

ambiente. los materiales utilizados sen rápidamente 

deteriorados) los cuerpos refractarios o cerámicos 

son frágiles* Hay a meando retomo de llama.

La invención descrita a continuación tiene por 

objeto un aparato perfeccionado que suprime estes in­

convenientes y posea además diversas ventajas que se 

pondrán de manifiesto en lo que sigue. Bate aparato 

puede sor principalmente utilizado para la  realiza­

ción de dispositivos de grandes dimensiones para la  

calefacción a distancia por rayos rejos o infrarrojos y 

per ejemplo tableros fijados a una altera  bastante 

grande y dirigidos haoia abajo para el calentamiento 

de peatones, en las callos, en las ig le s ia s , etc.

Bata caracterizado porque la  placa do emisión do 

débil espesor, per ejemplo desde algunos milímetros 

basta uno c dos centímetros, está foimada per elemen­

tos metálicos, buenos oonduotores del calor y un gran 

peder emisivo dejando a l gas una rod de paso y forman­

do un cambiador de calorías, y porque esta  píaea de *- 

misión está montada sobre la  abertura de una cámara de 

alimentación provista de una llegada de gas suministra­

do provista de un dispositivo regí able de adición de 

aire.

Bl papel de la  placa de emisión es u tiliz a r  le  me­

jor posible la  totalidad de calorías suministradas per 

la  combustión completa de la  mezcla gaseosa para emi­

t ir  el máximo de rayos rojos o infrarrojos en la  zona 

de longitud de onda óptima para el género de ealefa^-
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eión deseado. Es precise pués que la  reacción oompleta 

se efectúe per ana combustión sin llama en él in terior 

de la  plaea de emisión y que esta  constituya un oambiar 

dor r&pidd de calorías de gran rendimiento y na emisor 

rojo e infrarrojo de calidad. Las pérdidas de oaleríae 

a baja t  amper atar a per e l soporte deberán ser evitadas# 

les resultantes de la  evacuación de gases quemados car- 

lien  tes deberán ser limitadas lo mas posible y para e l 

resto# recuperadas# por ejemplo para e l p re cal en-t amien­

to do la  mezcla gaseosa combustible.

A títu lo  de ejemplo se describe a continuación, re­

presentadas per las figuras de las dos láminas de dibu­

jos anexas# diversas formas de realización preferidas de 
este quemadera

Bn los dibujos!

la s  figuras 1* y 2§ representan# v is ta  de frente y 

en corte transversal# ana primar forma de realización.

Las figaras 3*# 5*# 6*. Y* y 8* representan en cor­

tes transversales variantes del in terio r do la  placa de 
emisión.

Las figuras 4b# 9b 10b y n a  representan, en vistas 

frontales, variantes del exterior de la  placa de emisión.

La f ig .  12b representa# esquemáticamente, en corte 

transversal# una segunda forma de realización.

Las figuras 13* y 14* representan una variante en 

cortes longitudinal y transversal# y

La f ig .  15s representa# esquemáticamente, un corte 

de otra forma de realización.

Según las figuras Ib y  2b, e l quemador está oonstí- 

tuido por una cámara de mezcla 1# relativamente chata#
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<an la  que una gran oara abierta está ocupada por ana 

plaoa de emisión ¿  constituida por dos r e j i l la s  supex- 

puestas 2. y 4  formadas per dos telas metálicas dispues­

tas oon algunos milímetros de in tervalo . Bsta cámara 

de mezcla está provista de un tubo de llegada de gas 

3# dotado de un mezclador gas-aire reglable 4  por ejemplo 

de un tubo de Venteril

La mezcla combustible gas—aire; oonvenientórnente r e ­

gulada en composición y en gaste# es encendida sobre la  

r e j i l l a  exterior 4 ! desde que alcanza una c ie rta  tempera­

tura la  llama desciende en e l espesor do la  plaoa de e- 

mislón oontra la  te la  metálica 4* Beta debe ser bastan­

te fin a para impedir que la  llama pase a la  cámara de 

mezoüs. Después de un tiempo relativamente oertc# y por 

reglajes convenientes de composición y de gasto so l l e ­

va la  reaoción a una combustión sin llama visible# lo­

calizada entre las dos r e j i l la s ;  la  r e j i l l a  exterior# 

llevada al rojo# emite entonoes las deseadas radiaciones.

Según la  i i g .  3*, la  p laca de emisión está formada 

por tros r e j i l la s ;  las  dos r e j i l la s  interiores Z y 3 

(o a lo menos la  r e j i l la  2.) son telas metálloas, la  re­

j i l l a  exterior 3  es una plaoa de metal "deployá* (desple­

gado) (plaoa en la  cual sen excavadas aberturas sin arran­

car metal). Se podría emplear un mayor número de r e j i ­

lla s  y constituirlas por placas perforadas# por placas 

íouñadas con bolas soldadas unas a o tr a s ...  De una mane­

ra  general# para constituir un cambiador do calorías rár 

pido y de gran rendimiento so pueden sugerir numerosos 

dispositivos conocidos en esta técnica#

Las r e j i l la s  metálicas serán constituidas# de prefe-
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rancia# cn metal e aleaoián inoxidable a la  tempBratte­

rà de funcionamiento# por ejemplo en níquel e niquela- 

cromo.

Según laa figuran 5*, 6s, Yb y da la  placa de a#* 

misián puede ser plana (lO) # contera (ll)# oónoava íís) 

u ondulada (l3)uara realizar una emisión de rayos calo­

r ífic o s  uniforme# ensanchada# concentrada o dispersada.

la  forma de la  placa de amisión podrá variar# según 

e l  destino* Por ejemplo# como se representa en las f i ­

guras 1*# 4o# 9* y lOs# podrá ser rectangular (¿), oblon­

ga (14) # ouadrada (l¿) # circular (l§) .

Si la  placa de emisión es de gran dimensián será# 

de preferencia# fraccionada en varias partes ü  ( fig . 

lie )  fijadas oada una a un enouadraaiento 13  ̂ l a  fabri- 

oaoión,ia puesta en su s it io  y e l  reemplazo sarán fa c i­

litad os.

La variente de quemador representada en la  figura 

120 está constituida por des r e j i l la s  cilindricas IR 

y R& concéntricas, cerradas en sus extremos, en el oen­

tro de las cuales está dispuesto un tubo de alimenta­

ción .21 taladrado por agujeros regularmente repartidos 

sobre toda su altura.

Una ta l repartición unifo ime de la  mezcla gas-aire 

sobre toda la  superficie de la  placa de emislán es de­

seable para todos les aparatos que sobrepasan ciertas 

dimensiones# de manera de hacer unifo me el funciona­

miento de toda la  superficie de la  placa.

El espacio anular 13h2S, forma una plaea do amislán 

circular a la  cual e l tubo Rl asegura una distribución 

gas-ai^e uniformemente repartida de abajo a arriba. Tal



229661dispositivo convendría, por ejemplo, para ana estafa 

de ealefaeelán dispuesta en medio de un local*

Segdn la  variante de dispositivo representada es- 

que-m&tiosnente en las figuras 13a y 14*, la  alimentar 

eián gas-aire se hace per un tubo 32  Qüe desemboca en 

un extreme, estando oerradata los dos extremos por p la ­

cas 23, y 2d*

la  forma de realizaoián de la  f ig .  15*, la  

referencia 25 designa el soporte de la  placa de emi- 

slán 2á, sitnada por encima de un elemento de f ie  oto r 

21, por ejemplo ana pieza de palastro que tiene la  for­

ma de un cono dejando su b sistir un espacie anular 22 

entre su circulo do baso 2§ y la  pared in terior del 

soporto, por ej emplo tabular 25t para o l paso do gas 

siguiendo las f ie  ohas de esta figura*

Habrá interés en impedir las pérdidas de oslarías.

Las que resulten del calentamiento del soporte a una 

temperatura insuficiente para la  emisión de rayos rojos 

e infrarrojos serán evitadas por aislamiento téxmieo 

entre la  placa y e l soporte y per calor ifugaoián del 

soporte* Las que resultasen del escape de gases quemados 

oalientes y de movimientos de oonveoclán del aire ambien­

te  serán disminuidas volviendo la  placa de emislán ha­

c ia  abajo y utilizando los gases quemados y e l a ire  ca­

lien te  para e l pre oai en temiente de la  mezda gas-aire 

y también en s i  aüadiendo una parte.
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He oha la  dosoripoión dol presento invente# se ha­

ce constar# qna esta so lic itu d  sa acoge a les benefi­

cios de prioridad de la  so licitad  de patente ftsneesa 

N* 695*736, depositada en Francia en 13 de Julio 1955# 

5* y 9**e se de alaran como nuevas y de propia invención las

reivindicaciones siguientes:

Hi-* Aparato de calefacción a gas, moisor de rayos 

reges e infra-rogos, caracterizado porque la  placa de 

emisión, de dúbil espesor, ta l como desde algunos m ili- 

10. metros hasta uno o dos centímetros, está formada por

elementos metálicos buenos conductores del calor y oon 

gran poder emisivo, degando a l gas una red de pase y 

fomeando un cambiador do calorías, y porque esta placa 

de emisión está montada sobro la  abertura do una cámara 

15* de alimentación provista de una llegada de gas dotada

oon un dispositivo regulador de admisión de aire.

2**- Aparato, según la  r  e iv  indi o ación 1*, caracte­

rizado por constar de ana serie da dispositivos de ar 

plieaoión aislada o combinada, consistentes en, una o&- 

20. mar a metálica aplanada# abierta per una de sus grandes

caras# un tablero formado por# a le  menos# dos r e j i l la s  

metálicas superpuestas figadas a dicha abertura, y un 

tubo de alimentación provisto de un dispositivo regla- 

ble mezclador de gas de calefacción y de aire, que pue-

25. de ser del tipo "tubo dO Ven ta r i" .
**

3* .— Aparato, según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado porque la  r á j i l la  in terior es una 

te la  metálica bastante fin a  para impedir los rotemos
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4*#-* Aparate# según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado porque las demás r e j i l la s  metálicas 

eepán constituidas per placas perforadas, por placas 

en que las perforaciones en e l metal se realizan sin 

arranque de m aterial, o por placas femadas por ñolas 

soldadas anas a otras.

5* .— Aparato, según las precedentes reivindioaoio— 

nes, caracterizado porque 3as r e j i l la s  metálicas están 

constituidas en metal o aleación, inoxidable a la  tem­

peratura de funcionamiento, ta l como níquel o niquel­

aremos

6a;- Aparato, según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado porque la  piaos do emisión es plana, 

oonvaxa# cóncava, ondulada o cilindrica#

7*+** Aparato, según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado porque cuando la  plaoa de amisión 

es de grandes dimensiones se fracciona en varias par­

tes.

8**̂ - Aparato, según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado poique 3a placa de emisión está ais­

lada de su soporte.

$#.- Aparato, zegún las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado poique la  cámara de mezcla está  a li­

mentada por una rampa de distribución.

10* ;-  Aparato, según las precedentes reivindicacio­

nes, caracterizado poique la  plaoa de emisión está o- 

rientada nacia abajo;

H * .-  Aparato do calefacción a gas, emisor de ra­
yos rojos o infrarrojos;
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Según s# describe y reivindica en la  piegante me­

moria que consta de nueve hojas foliadas y mecanograr 

fiadas por ana so la  oara y de dos láminas de dibujos.

Madrid# a 6 de Julio de 1956*

Société Métallurgique LIOTARD FRERES, 

p* a*'
JA!ME ÍSERM MÍRAELES 
P. P.
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