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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

l e r .  CERTIFICADO DE ADICION

en

E S P A Ñ A

a nombre de REGIR NATIONALS DES USINSS RENAULT, entidad 

fran ce sa , e s ta b le c id a  en 8 /10 , Avenue Emlle Zola, B illa n -  

court (Sen a), Franoia, por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 

PRINCIPAL'' nóm. 231.269, expedida e l  26 de A bril 

de 155, por: "Un d isp o s it iv o  de mando automático 

de c a ja s  de cambio de v e lo c id a d * .-

En l a  patente p r in c ip a l ha sido  d escrito  un 

d isp o s it iv o  de mando automático de b a ja s  de velocid ad , e s­

pecialm ente para v eh ícu lo s, del t ip o  segdn e l  cu a l, e l  paso 

de una re lac ió n  de transm isión  a o tra  re lac ió n  se efeotóa 

bajo  l a  in flu e n c ia  de l a  velocidad  de ro tac ió n  de un e je ,  

caracterizad o  por e l  hecho de que l le v a ,  por lo  menos, un 

sistem a de contactos unidos a una fuente e lé c t r ic a  conve­

n iente y accionado por e ste  e je ,  de manera que sum inistre 

a un c irc u ito  de u t i l iz a c ió n  que tiene e l  arro llam ien to  de

uno o v a r io s  r e lé s  y , preferentem ente, un condensador, una
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corrien te  p p lsa to r ia , cuya in ten sid ad  media ea función de 

la  velocidad  del e je  y  e s t á  d estin ada a enganchar e l  o lo s  

r e lá s  para una determinada ve locid ad .

La presente ad ic ió n  tien e por ob jeto  un dispo­

s i t iv o  de mando perfeccionado en lo  que concierne a l a  fo r­

ma de producción de la  corrien te  p u lsa to r ia  y a l a  d eter­

minación del punto de funcionamiento del re íd  de maniobra, 

siendo determinado este punto independientemente de l a  ten­

sión  de la  b a te r ía  y de l a  temperatura de lo s  bobinados del 

r e lá s .  Según e l  invento, un condensador, por lo  menos, ge­

nerador de im pulsos, e s tá  d isp uesto  sobre un ro to r  a r r a s t r a ­

do por e l  e je ,  cuya velocidad  de ro tac ió n  debb in f lu i r  en 

e l  paso de una re la c ió n  de transm isión  a  o tra , teniendo e s­

te  ro to r l a  forma de c o le c to r  de lám inas, por intermedio de 

l a s  cu ales, e l  condensador se carga y se descarga . Por o tra  

p a rte , e l  paso de l a s  velocidades puede e s ta r  mandado por 

un re lá  con doble arro llam ien to .

Ahora se d e sc r ib irán  v a r ia s  formas de r e a l iz a ­

ción del d isp o s it iv o  perfeccionado conforme a e s ta  ad ic ión , 

a t í tu lo  de ejem plos no l im ita t iv o s , con re fe re n c ia  a lo s  

d ibu jo s ad jun tos en lo s  c u a le s :

Las f ig u ra s  1 a 3 representan  esquemáticamente 

tr e s  formas de montaje de condensadores sobre e l  ro to r .

La f ig u ra  4 represen ta  esquemáticamente e l  con­

junto d e l d isp o s it iv o  equipado del r e lá  de doble arrollam ien­

to .

Hay que n otar que en l a  d escrip c ió n  a eontinaa- 
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c ián , lo s  árganos cománes a l a s  formas de r e a l iz a c iá n  de l a  

patente p r in c ip a l y de l a  presente ad ic ián , han sido  marca­

dos pon lo s  mismos ndmeros de re fe re n c ia .

E l  d isp o s it iv o  esquematizado en l a  f ig u ra  1 no 

S d if ie r e  del de l a  f ig u ra  3 de l a  patente p r in c ip a l, más qte

por el hecho de que e l  condensador lo  e s tá  montado sobre e l  

ro to r  1 , en forma de co le c to r  de lám inas y a rra strad o  por 

e l e je ,  cuyas v ar iac io n es de velocid ad  deben in f lu i r  en e l  

sistem a. Las d ife re n te s  láminas del co lector e stán  unidas a 

10 una de l a s  armaduras del condensador 10, que g ir a  con e l  co­

le c to r , estando unida l a  o tra  armadura a l a  masa, por in te r ­

medio del e je  í a  #  de sus c o jin e te s  con o s in  ad ic ián  de 

un fro tador Ib . La e s c o b i l la  3 e s tá  unida a la  fuente e lác- 

t r io a  5, estando unida la  e sc o b illa  4 a l  r e lá  6 . Las dimen- 

15 sion es y e l ndmero de lám inas del co le c to r , lo s  e sp acio s

muertos que l a s  separan , a s í  como e l  ángulo que forman en­

tre e l l a s  l a s  e s c o b i l la s  3 y  4 , son t a le s ,  que lo s  c ic lo s  

de carga y de descarga del condensador se suceden s in  que 

pueda haber paso d ire c to  de la  co rrien te  entre l a s  e sco b i-  

20 H a s  3 y 4.

E l condensador 10, una armadura d e l cual e s t á  

constantemente puesta a masa, se  carga a l a  ten sián  de l a  

fuente cada vez que una de l a s  lám inas del c o le c to r , a l a s  

ouales e s tá  unida su o tra  arma A ira, se pone en contacto con 

26 la  e sc o b illa  3 y se  descarga en e l  c ir c u ito  del r e lá  6, ca­

da vez que una lámina se pone en contacto con la  e sc o b illa  

4, produciendo a s í  en e s te  c irc u ito  una corrien te  p u lsa to -
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r í a  que, cuando su In ten sidad  media alcanza un valor d eter­

minado, provoca e l  enganche del r e lá  6. Estando a tra íd a  la  

p a le ta  7 y cerrado e l  contacto, e sté  alimentado e l a r r o l la ­

miento 9 del aparato que provoca e l  cambio de velocidad . El 

r e o s ta to  11 unido a l  ace lerad o r, introduce la  v ar iab le  "car­

ga del motor* como ha sido d e scr ito  en l a  patente p r in c ip a l*  

En el d isp o s it iv o  de la  f ig u ra  3 del dibujo ad­

ju n to , e l condensador 10 es igualmente so l id a r io  del ro to r  

1, en forma de c o le c to r , que l le v a  un numero par de láminas 

(6 en e l  caso  de l a  f ig u r a ) .  En e s ta  versión , l a s  dos arma­

duras del condensador 10 e sté n  conectadas respectivam ente 

a dos s e r ie s  de láminas a lte rn ad as. Las lám inas e stán  sepa­

rad as por esp acio s muertos# E sto s  y e l  ancho de la s  escob i-
í

l i a s  e stán  dimensionados de t a l  forma que cada e s c o b i l la  no 

pueda tocar más que una lámina p3a vez.

Cuando e l ro to r  1 ha girado en un ángulo t a l ,  

que e l par de láminas s ig u ie n te s  e s tá  en contacto r e s p e c t i­

vamente con l a s  e s c o b i lla s  3 y 4 , la  armadura del condensa­

dor, unida anteriormente a la  e sc o b illa  4, lo  e s t á  ahora a 

l a  e sc o b illa  3 y reciprocamente y la  tensión  de carga del 

condensador se  viene a añadir a l a  de la  fuente, enviando 

a l  c irc u ito  del r e lá  6 un impulso de energía mayor que en 

e l  caso precedente, en e l  que só lo  se u t i l iz a b a  la  ten sión  

de la  fuente. Los o tro s  órganos del d isp o s it iv o  no han sido 

represen tados. Su d isp o s ic ió n  es l a  de la  f ig u ra  1 ó de una 

de l a s  formas de r e a liz a c ió n  de l a  patente p r in c ip a l*

La f ig u ra  3 rep resen ta  un d isp o s it iv o  en e l cual
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unos condensadores, t a le s  como 10 y 1 0 ', dos condensadores 

en e l  caso de la  f ig u ra , están  so ste n id o s por e l ro to r  1 

en forma de co le c to r  con námero de lám inas doble a l  de lo s  

condensadores (cuatro  láminas en e l  caso de la  f ig u r a ) ,  es- 

5 tando unidas la s  armaduras de cada uno de lo s  condensadores

respectivam ente a dos lám inas opu estas. E sta  d isp o s lc iá n  per 

mite red u cir  e l  espacio  muerto entre dos lám inas con secuti­

vas a l  mínimo compatible con su a islam ien to , pudiendo l a s  

e s c o b i lla s  e s t a r ,  en e ste  caso , s in  inconveniente, en contao 

10 to a la  vez, con dos lám inas con secu tivas.

Cada uno de lo s  condensadores 10 y 10' se car­

ga ouando la s  dos láminas de c o le o to r , unidas a su s armadu­

r a s ,  e stán  respectivam ente en contacto con l a s  e s c o b i l la s  3 

y 4 y se descarga cuando e ste  mismo par de lám inas se pone 

16 en contacto con l a s  dos e s c o b i l la s  en la  p o sic ió n  in v e r t i­

da, anadiándose, como en e l  caso precedente, l a  ten sián  de 

carga del condensador l a  de la  fu en te .

La fig u ra  á  se r e f ie r e  a una forma de r e a l iz a -  

oián , en l a  cual e l  nácelo d el electroim án d el r e l á ,  l le v a  

20 no solamente e l  arro llam ien to  6 alimentado por la  co rrien te

p u lsa to r ia  proporcional a l a  velocidad  d e l eje l a ,  sino  ade­

más, segán una tácn ica  bieq6onocida, un arro llam ien to  16 en 

oposio ián  con e l  prim ero. Es en e l  c ir c u ito  de e ste  a r r o l la ­

miento 16, alimentado por l a  misma fuente e lá c tr io a  (bate- 

26 r í a s )  que e l  r e s to  d e l d isp o s it iv o , donde pueden e s t a r  d is ­

puestos e l  o lo s  re o s ta to s  t a le s  como 11, lo s  que en e l  mon­

ta je  d e sc r ito  en la  patente p r in c ip a l, estaban  en p a ra le lo
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con e l  arro llam ien to  6¿ E l r e o sta to  11 e s tá  por ejemplo des­

tinado a hacer in te rv e n ir  l a  acción  d e l fa c to r  "carga" del 

motor sobre e l  punto de enganche d e l r e l á .

l a s  fuesBEB de tracc ió n  que actd a  sobre l a  p a le­

ta  7 será  función próxima a ana constante de lo s  f lu jo s  r e ­

la t iv o s  , producidos por lo s  arro llam ien to s 6 y  16. E l hecho 

de que e s to s  arro llam ien tos bobinados sobre e l  mismo ndcleo 

e stán  reco rrid o s por c o rr ie n te s  proporcion ales a l a  tensión  

de una misma fuente presenta la  v en ta ja  de hacer ampliamen­

te independiente de la  tensión  de l a  b a te r ía  y de l a  tempe­

ra tu ra  de lo s  bobinados, e l punto de funcionamiento d el re -  

l á .

l a  presente s o l ic i tu d , que corresponde a la  

presentada en F ran cia , con fecha 11 de Agosto de 1955, ba­

jo  e l  ndmero PV 55.856, se acoge a lo s  b en efic io s del a r t íc u ­

lo  51 del vigente E sta tu to - le y  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

<*O00ast N O T A  -*o0o=a

Los puntos de invención, propia y nueva, que 

se presentan  para que sean ob jeto  de la  presente s o l i c l -  

30 tud de 1er. C ertificad o  de Adición en España, son lo s  s i ­

gu ien te s:
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l e .  -  Perfeccionamientos en e l  ob jeto  de l a  Pa­

tente p r in c ip a l, o sea  en v n jd isp o s it iv o  de mando automáti­

co de c a ja s  de v e lo c id ad es, c arac ter izad o s porque e l  s i s t e ­

ma de contactos e s tá  con stitu id o  por e s c o b i l la s  que coope- 

8 ran con l a s  láminas de un co lecto r que g ira  arrastrad o  por

e l  árbol de mando, llevando e ste  co lec to r  un condensador, 

una de cuyas armaduras e s tá  unida a l a  masa, estando unida 

l a  o tra  armadura a l a s  lám inas de e ste  c o le c to r .

2s , .  perfeccionam ientos segán se re iv in d ican  

10 en e l  p$nto 1+ carac terizad o s porque e l  co lec to r  segán e l

punto 1 , l le v a  un condensador cuyas dos armaduras e stán  uni­

das a dos lám inas opuestas en e l  co le c to r , estando además 

unida cada una de e s t a s  lám inas o p u estas, a l a s  o tra s  lám i­

nas de l a s  cu ales no e s vecin a , de manera que l a  ten sián  

15 de carga del condensador se añade a l a  de la  fuente de co­

rr ie n te  para la  produccián de l a  co rrien te  p u lsa to r ia .

Sa . -  Perfeccionam ientos segán se re iv in d ica  en 

cualqu iera de lo s  puntos 1 y 2, ca rac te r izad o s porque e l  co­

le c to r  segán e l  punto 1, l le v a  dos o más condensadores cu- 

20 yas armaduras e stán  unidas a láminas d ife re n te s  y opu estas.

4a . - Perfeccionam ientos segán se re iv in d ica  en 

cualqu iera de lo s  puntos a n te r io re s , carac terizad o s porque 

e l r e lá  de mando del con tacto , que estab leoe  e l  c irc u ito  

del r e lá  de maniobra del aparato a mandar, l le v a  dos a r r o l la -  

25 mientos d isp u e sto s en sentido  inverso  uno del otro y alimen­

tados por co rrien te s proporcionales a la  teM ián  de la  m is­

ma fuente de co rrien te .
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52+ „ Perfeccionam ientos segdn se re iv in d ica  

en cu alqu iera  de le s  puntos a n te r io re s , carac terizad o s por­

que e l  o lo s  re o sta to s  cuya regu lación  in flu y e  en l a  d eter­

minación del punto de enganche del re lá  de mando, están  d is ­

pu esto s en se r ie  con e l  arro llam ien to  suplem entario segán 

e l  punto 4+

62,  -  Perfeccionam ientos en e l  ob jeto  de la  Pa­

tente p r in c ip a l nám* 221+269+

T al y como ha sid o  d escr ito  en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ibu jos que se acompañan y 

para lo s  f in e s  que se han e sp e c ific ad o .

E sta  Memoria co n sta  de ocho h o jas e s c r i t a s  a 

máquina por una so la  de sus c a ra s .

—  8  **jm.
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