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PLAP2NTE DEFP INTRODUCCION

que, por diez afos, s8 solicita como propio y nuevo, a
favor de WFABRICANTES E IMPORTADORBS DE RECALMBIOS Y MA-
TFRIAL BLECTRICO,S.A.” (F.I.R.M.E.S.4.), entidad espafiola
¥ domiciliado en kedrid, calle Villanusve, ndm. 19, y

que ha de recaer sobre:;

#TUBVO SISTEMA DE EVAPGRADORES-CONGELADORES DE
CAMARAS FRIGORIFICAS».
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Hemoria descriptiva.
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¥l presente registro de Patente de Introduceidn,
tiene por objeto garantizar la explotexién exelusiva, en
t0do el Territorio Nacionael, Colonias y Protectorado de

iarruecos, de un nusve sistema de evaporacifn-congelado-
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res de camaras frigorificas.

Uno de los problemas gue plantea la fabricacién
de evaporadores § congeladores para cdmaras frigorificas
est4 constituide por la construccién de dichos evaporaio
res, que deben reunir determinadas caracteristicas térmi-
cas y constructivas, cuya solucidn présenta diverses in-
convenientes.

FL fupido conductor debe circular por un tubo &
conducto que presenta la mayor superficie radiante, a fin
de absorber répidamente el calor de la cémara que se tra-
ta de refrigerar, mediante la evaporacidn, en-el intexrior
del tubo, del frufdo regfrigerante.

Principalmente se consigna la fabricacién dé estos
avaporadores mediante la colocacifn de una ssrie de aletas
en un tubo por el gue circula el fluido refrigerante, &
por la unidﬁ, mediante soldadura u otro procedimiente, de
un tubo, de material adscuado, aun recipiente § placa ra-
diante, gue puede presentar diversas formas,

Para la fabricacifn del evaporador ss une varios
tubos, mediante codos soldados a sus extremidades, como
se indica en la figura ndm. I, del dibujo ndm. I,

En otras ocasiones, el efaporador tiene forma de
recipiente, como la figura ndm. 2, del dibujo ndm. I, ob-
tenidndosge la unidn de loé tubos mediante el mismo proce=
dimiento. 7 .

Todo ello lleva aparejado una serie de inconvenien-
tes, rpincipalmenée en lo gue respecta a la obtencién de
soldaduras adecuadas, gque aparte;dal peligro de fagas,dada
la alta presifn a ques sulene trabajar los flufdos gue eire
culan por estos evaporadores, el alto grado de huﬁedad'a

que estén sometidas durante su trabajo puede originar la

. formacién de pares sléctricos corresivos en las soldaduras

A%

que acsban por originar fugas 6 escapes de fluido.
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Fare evitar estos inconvenientes, recientement

se ha aplicado un nusvo procedimiento,_que congiste en
obtener cintas § placas»ra&iantes constituidas por el
mismo material que forma el Euho ¥ la placa radiante,
con lo cual se evitan los inconvenientes tanto de solda~-
durs como la necesided de unién de los tubos medainte
codos soldedos,

La cinte redisnte queda deserita con el nfmi 3,
del dibujo ném 2, gue indica su seccién y plano longitu~
dinal, y que puede estar constituida por divefsos materia~
les adecuados al fin porpuesto, coﬁ0¢por ejemplo alumi~
nio, cobre, ete., habidndose obtenido dichas cintas y con-
ductos por el procedimiento de extrusién.

Para formar el evaporador de acuerdo con ia anchura
de la cinta radiante y de la longitud deluevaporador, se
recortan de la cinta, en la parte que ha de Fformar el codo,
las partes planas, como se describe en la fig; 4, del dibu~
jo ndn. 2, en las que el ndm.3, musstra el plano longitu-
dinal de la cinta y placa radiants; él nlmero 4, las par-
tes recortadas, y el ndém. §, el tubo propiamente dicho,
gue queda deapués de retirados dichos recortes, todo re-
ferido al plano ndm. 2.

Besta curvar, con éi redio dessado y exigildo por
la anchure de la cinta, la parte de los tubos as? obtenidos
parsa poder constituir una placa rediante con la misma lone-
gitud de tubo, como se demuestra en la fig. ndm. 6 del
plano ném, £, en la que aparscem las curvas formadae por
los trozos de tubo, ném.5 del mismo dibujo, una vez doe-
blados. |

Para conseguir un&superficies mayores que las gue

permita la longitud de la cinta»y tubo, basta con afiedir
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algunas conexiones soldadas, evitando una gran parte
de suldasduras y asegurando as{ un mejor servicio, a la
par gue uns fabricacién economica y racional.

Fstas placas pueden tomar, mediante el doblado
correspondiiente, diversas formas, sefialando como un
ejemplo la de la fig. 2, del dibujo ndm. I, fijando
despuss, sobre las partes lisas &e las cintas radiantes,
los soportes & elementos complementarios;'fig. 3, dsl

divuje nfm., I.
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Se reivindicac como propio y nuevo, a favor de
Fabricantes e Importadores de Recambios y Material Flec-
trico,8.4. (F.I.R.M.B.8.A.), entidad espafiola, por los
extremos siguientes:

PRIMERO.~ Por un nuevo sistema de evaporadorss-
congeladorss de camaras frigorificas, caracteriiado, por=-
qus forman un solo cuerpo al ser obtenidas por extrusidn
¥ caracterizandose ademas, ya que para congeguir las
formas adscuadas, se recortan determinadas partes de la
superficie plana de la cinta, permitiendo asf el dopla&o
de los conductos a las medidas requeridas;

SRGURDQ.- Por un nuevo sistema de evaporadoras-i
eongdladores de camaras frigorificas, caracterizsado, |
porque despues de haber obtenido la superficié radiante,
mediante la conformacién de la placa radiante y tubo de
flufido obtenidos por extrusién, segdn queda descrito,
se les 44 la conformacidn adecuads mediante el doblado
de dichasrplacas rediantes y #ubos.
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TERCERO.- Por un nuevo sistema de evaporadores-

congeladores de camaras frigorificas, caracterizado,

porgue para conseguir la superficie de rediacién deseada

pueden unirse una § varias tiras £ placas radiantes, me~

diante consxiones soldadas en les extrémidades de los
tubos,

CUARTQ.~ Por un nuevo sistema de evaporédores,
congeladores de camaras frigorificas, caracterizado,
porque una vez conseguida la conformacién adeciads se
les afiaden, por soldadura, remachsdo u otro procedimien~
to, las plezas accesorias de sujecién para las tapas,
smbellecedores, estanterfas ¢ objetos a@ecuados:

QUINTO.~ Por un #NUEVC SISTEMA DF BVAPORADOKRES-
CONGELADORES DE CAMAKAS FRIGORIFICAS®.,

Ial y como se ha descrito en ia presente memoria
descriptiva, la cual caﬂstg dg cinco hojas foliadas y
mecanografiade por una sola cara, & la_que 83 la une
otra de plunos, en forma y tamafio reglamentarios, pars
la mejor comprensién de la Patente gue ss pretende re-
gistrarf

Madrid, seis Julio de mil novecientos eincuen=~

ta ¥ aeis?
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