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- ^ A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

que, por d iez  años, se s o l í c i t a  como propio y nuevo, a 

fav o r de "FABRICANTES E IMPORTADORES DE RECAMBIOS Y MA­

TERIAL ELECTRICO,S.A ."  (F .I .R .M .E .S .A .) , entidad española 

y dom iciliado en Madrid, c a l le  V illan ueva, ndm. 19, y 

que ha de recaer  sobre:

*€UEVO SISTEMA DE EVAPORADORES-CONCELADORES DE 

CAMARAS FRIGORIFICAS".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
- o - o - o - o - o - o - o - o - o -

KL presente r e g is tr o  de Patente de Introducción, 

tiene por ob jeto  g a ra n tiz a r  l a  exp lotación  e x c lu s iv a , en 

todo e l  T e rr ito r io  N acion al, Colonias y P rotectorado de 

Marruecos, de un nuevo sistem a de evaporación-congelado-
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r e s  de camaras f r i g o r í f i c a s .

Uno de lo s  problemas que p lan tea  l a  fa b ricac ió n  

de evaporadores ó congeladores para cámaras f r i g o r í f i c a s  

e s t á  con stitu id o  por l a  construcción de dichos ecaporado- 

r e s ,  que deben reu n ir determinadas c a r a c t e r í s t ic a s  térmi- 

cas y c o n stru c tiv a s , cuya solución  p resen ta  d iv e rso s  in ­

convenientes.

F l fupido conductor debe c ir c u la r  por un tubo ó 

conducto que p resen ta  l a  mayor su p e r f ic ie  rad ian te , a f in  

de absorber rápidamente e l  c a lo r  de l a  cámara que se t r a ­

t a  de r e f r ig e r a r ,  mediante l a  evaporación, en e l  in te r io r  

del tubo, d el fru id o  r e fr ig e ra n te .

Principalm ente se consigna l a  fab ricac ió n  de e s to s  

evaporadores mediante l a  colocación  de una se r ie  de a le ta s  

en un tubo por e l  que c irc u la  e l  f lu id o  r e fr ig e ra n te , ó 

por l a  unión, mediante so ldadura u otro procedim iento, de 

un tubo, de m ateria l adecuado, aun rec ip ien te  ó p la c a  ra­

d ia n te , que puede p re se n tar  d iv e rsa s  form as.

P ara  l a  fa b ricac ió n  d e l evaporador se une v a r io s  

tubos, mediante codos so ldados a su s extrem idades, como 

se in d ica  en l a  f ig u r a  nám. I ,  d e l dibujo nám. I .

Kn o tra s  o casion es, e l  evaporador tiene forma de 

re c ip ie n te , como l a  f ig u r a  nám. 2, d el dibujo  nám. I ,  ob­

teniéndose l a  unión de lo s  tubos mediante e l mismo proce­

dimiento^

Todo e l lo  l le v a  aparejado una se r ie  de inconvenien­

te s ,  rpincipalm ente en lo  que re sp e cta  a  l a  obtención de 

so ldaduras adecuadas, que aparte d el p e lig ro  de fu gas,d ad a  

l a  a l t a  p re sió n  a que sulene t r a b a ja r  lo s  f lu id o s  que c i r ­

culan por e s to s  evaporadores, e l  a lto  grado de humedad a 

que están som etidas durante su trab a jo  puede o r ig in ar  l a

formación de p ares e lé c t r ic o s  co rro siv o s en l a s  so ldaduras
- ,

que acaban por o r ig in a r  fu g a s o e scap es de flu id o á
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P ara e v ita r  e s te s  inconvenientes, recientemente 

se ha ap licado  un nuevo procedim iento, que co n siste  en 

4 0 , obtener c in ta s  % p la c a s  rad ian te s co n stitu id a s  por e l  

mismo m ateria l que forma e l  tubo y l a  p la c a  ra d ia n te , 

con lo  cual se ev itan  lo s  inconvenientes tanto de so lda­

dura como l a  necesidad  de unidn da lo s  tubos medainte 

codos so ldados.'

45. La c in ta  rad ian te  queda d e sc r ita  con e l  ndmi 3 ,

d e l dibujo  ndm 2, que in d ica  su seceidn y plano longitU'- 

d in a l , y que puede e s t a r  co n stitu id a  por d iv e rso s  m ateria­

l e s  adecuados a l  f in  porpuesto , como^por ejemplo alumi­

n io , cobre, e t c . ,  hablándose obtenido d ich as c in ta s  y con- 

50. ductos por e l  procedimiento de extru sión

P ara formar e l  evaporador de acuerdo con l a  anchura 

de l a  c in ta  rad ian te  y de l a  lon gitu d  del^evaporador, se 

recortan  de l a  c in ta , en l a  parte  que ha de formar e l  codo, 

l a s  p a rte s  p lan as, como se d escribe  en l a  f i g .  4 , d e l dibu- 

55. jo  ndm. 2, en l a s  que e l  ndm.3 , muestra e l  plano lo n g itu ­

d in al de l a  c in ta  y p la c a  rad ian te ; e l  ndmero 4 , l a s  par­

te s  reco rtad as, y e l  ndm. 5, e l  tubo propiamente dicho, 

que queda despuás de re t ira d o s  dichos re c o r te s , todo re ­

fe r id o  a l  plano ndm. 2.

60. . B a sta  curvar, con e l  rad io  deseado y ex ig ido  por

l a  anchura de l a  c in ta , l a  parte  de lo s  tubos a s f  obtenidos 

p a ra  poder c o n s t itu ir  una p la c a  rad ian te  con l a  misma lon­

g itu d  de tubo, como se demuestra en l a  f i g .  ndm. 6 del 

p lañe ndm. 2, en l a  que aparecen l a s  -curvas formadas por 

65. l o s  trozo s de tubo, ndm.5 d e l mismo d ib u jo , una vez do­

b lad o s .

P ara conseguir unir su p e r f ic ie s  mayores que l a s  que 

perm ita l a  lon g itu d  de l a  c in ta  y tubo, b a sta  con añadir
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algunas conexiones so ld ad as, evitando una gran  parte  

de su ldaduras y asegurando a s í  un mejor se r v ic io , a l a  

p ar  que una fa b ricac ió n  económica y r a c io n a l.

E sta s  p la c a s  pueden tomar, mediante e l  doblado 

correspondiente, d iv e rsa s  form as, señalando como un 

ejemplo l a  de l a  f i g .  2, del dibujo adm. I ,  fijan d o  

después, sobre l a s  p a rte s  l i s a s  de l a s  c in ta s  rad ia n te s , 

lo s  sop ortes ó elementos complementarios, f i g .  3 , del 

dibujo  niim. I .

N O T A  D $

R E I  V I N D I C A C I O N E S .

- O - O - O - O - 0 - 0 - 0 - 0 -

Se re iv in d ieac  como propio y nuevo, a favor de 

F ab rican te s e Im portadores de Recambios y M aterial E léc­

t r ic o ,S .A . (F .I .R .M .E .S .A .j, entidad españ ola, por lo s  

85. extremos s ig u ie n te s :

PRIMERO.- Por un nuevo sistem a de evaporadores- 

eongeladores db samaras f r i g o r í f i c a s ,  c a rac te r iz ad o , por­

que forman un so lo  cuerpo a l  se r  obtenidas por extru sión  

y caracterizán dose ademas, ya que para conseguir l a s  

90. formas adecuadas, se recortan  determ inadas p a r te s  de l a  

su p e r f ic ie  p lan a de l a  c in ta , perm itiendo a s í  e l  doplado 

de l o s  conductos a  l a s  medidas req u erid as.

SEGUNDO.- Por un nuevo sistem a de evaporadoras- 

congeladores de samaras f r i g o r í f i c a s ,  c arac ter izad o ,

95. porque después de haber obtenido l a  su p e r f ic ie  rad ian te , 

mediante l a  conformación de l a  p la c a  rad ian te  y tubo de 

f lu - id o  obtenidos por ex tru sió n , segán queda d e sc r ito , 

se l e s  dá l a  conformación adecuada mediante e l  doblado 

de d iehas p la c a s  rad ian te s y iu bos.
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100* TERCERO.-  Por un nuevo sistem a le  evaporalores-

congeladores le  eamaras f r i g o r í f i c a s ,  c a ra c te r íz a lo , 

porque para conseguir l a  su p e r f ic ie  le  rad iación  le sead a  

puelen un irse  una ó v a r ia s  t i r a s  ó p la c a s  r a l la n te s ,  mo­

lía n te  conexiones s o l í a l a s  en l a s  extrem idades l e  lo s  

105* tubos.

CUARTO.- por un nuevo sistem a le  evap ora lo res, 

congeladores le  eamaras f r i g o r í f i c a s ,  c a ra c te r íz a lo , 

porque una vez conseguida l a  conformación a le  órnala se 

l e s  añaden, por s o l la lu r a , remáchalo u otro procelim ien- 

110. to , l a s  p ie z a s  a c c e so r ia s  le  su jeción  para  l a s  tap as, 

em bellecelores, e s ta n te r ía s  d o b je to s a le c u a le s .

QUINTO.- Por un *€DEV0 SISTEMA DB BVAFORADORES- 

CONCELADORES DE CAMARAS FRIGORIFICAS^.

Tal y como se ha le s c r i t o  en l a  presente memoria 

115. d e sc r ip t iv a , l a  cu al consta le  cinco h o ja s f o l í a l a s  y 

m ecanografíala por una so la  c a ra , a  l a  que se l a  une 

o tra  le  p lan os, en forma y tamaño reglam en tarios, para  

l a  mejor comprensión le  l a  Patente que se pretende re­

g i s t r a r .
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