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QORRESPONDIENTE A» UNA PATERIE pg INVENCION, QUE SE SO
LICITA POR VEINTE AROS, PARA TOp yp, TE};RITORIO NACIO
NAL, SUS OIONIAS Y PROTECTORADO, 4 payoR IE FAERICAS
LUCIA, ANTONIO BETERRE, s.,Al. FLABESA, pE mmmm
ESPANOLA, RESIDEINTE EN MADRID, CALIE DE BATALIA ;DE -
BRUNETE 23, 29, SIENDO INVENTOR DON ANTONTO kBErERE' -

SALVAIOR,

Por:

UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE ALMOHADAS.

El presente reglstro merece €l privileglo de
ser considerado como Patente de Invencidn, toda vez que
g1 finalidad préctica industrializable, se ajusta en un

todo a lo preceptuads en el Articulo 46 de la vigente
Ley de Propiedad Industrial,
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Como su enunciade indica, consiste la esenclali

dad. de este registro en un procedimiento para la fabrica-
cidn de almohadas, de acuerdo con la descripcidn detallada
que del mismo se realiza, debiendo interpretarse siempre
este concepto en su mds amplio sentido y nunca en limita-
tivo.

El procedimiento conocido presenta una gran deg
ventaja téecnica y préctica.

Oon el uso y por el muelle sin entrelazar llegan
a soltarse del cosido qus los une y destruyen el efecto -
amor‘biguadof.

Con las mejoras protegidas por el presente proce
dimiento, este inconveniente gueda totalmente eliminado, ok
teniéndose ventajas précticas industrializables, totalmente
desconocidas en este fabricacidn hasta la fecha.

Is firma peticionaria del presente registrp de
Patente de Invencidn, lanzd al Mercado con un éxito rotun—
do, colchones cuya caracterfstica esencial, es bien conoci
da por los numeros{simos usuarios, la que estd basada en -
la disposicidn interna de un muelle continuo entrelazado -
sin nudos ¢ue sustituye con ventaja a la masa de relleno de
lana, borra, miraguano, etc, tan usada en colchoneria, tan-
to en duraclon, higiene, como en comodidad.

Como complemento indispensable &él citado tipo
de colchones de tanta aceptacidn, se prevé la fabricacidn
de una almohada de idénticas caracter{sticas y ventajas.

Para mejor comprensidn de este procedimiento,
se detallan separadamente las diversas fases que lo componen.

Por los medios mecanicos convenientes, se consi

gue un muslle continuo enlazado y sin nudo alguno, en su lon
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Este muelle presentard una longitud adecuada, cong

giltud.

trufd en elambre de acero de didmetro conveniente de un 100
x 100 de compresibilidad y con el natural coeficiente de rg
sistencis a la tensidn.

Mediante procedimiento quimiw oonveniente estos
muelles se harén totalmente lnoxidables.

El muelle obtenido (tipo helicoidall) de configura
cidn rezular diametral y en alturs de espiras, es entrelaza
do entre sus proplas espiras mediante el proceso industrial
mas cmnveniente, pudlendo incluso configurar menualmente,ya
que ello o altera su esencialidad. A
_ Con esta Ultima conformacién, se procede a la em-
buticidn en camisas de te Jido conveniénte, unidos sus bordes
correspondientes mediante cosido de una o mis gufas, hasta
cerrar totalmente tode su longitud como asimismo sus extre-
mos.

El muelle alojado gueda de esta forma entrelazado
en una tira tan larga como sea conveniente para el ancho de
la almohada, formando secclones plegadaé;

Une vez embutido el muelle en su camisa o cober-
tura, se procede a un plegado sobre sl mismo en longitud
conveniente, as{ como en nimero variable de secciones uni-
das, las que se mantendrin fijadas una sobre otra mediante
enlace doble o sencillo y con sujecidn a intervalos regula-
res'.

n esta disposicidn se forma la estructura basi
ca de la almohada, con total imposibilidad de liberacidn de
los muelles 7por entrelazado continuo en %iras sin fin, pre-

sentando ademéas su elasticidad expontdnea.
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Se procede a un revestimiento de guateado, a base
de maberial conveniente, de espesor de‘ceminado‘.

Como Ultima operacidn se procede al revestimiento
exterior a base de tejldo adamascado o similar.

Su blandura, propliedades indeformables, ligereza,
wndiciones higiénicas, presentacion elegante, comodidad en
el acavado de la confeccidn de la cama, etc. €tc. son venta
jas importantisimas que haran de este tipo de almohada, el
elemento indispensable en este orden de empleo.

Descritas suficientemente las operaciones a rea-
lizar, en este procedimisnto, su finalidad y ventalas, se
haoe constar expresamente gque cualgquier modificacidn que se
introduzca en el mismo, tanto en materliales, dimensiones o
forma, se considerard incluida dentro del presente registro,
siempre y cuando que no &ltere o modifigue esencidlimente su
finalidad caracter{stica.

NOTA
Por ultimo se declaran de novedad y propia inven-

cidn, las siguientes:
REIVINDICACIONES

¢ - Un procedimiento para la fabricacidn de al-
mohadas, caracterizado porque en le maquina correspondien-
te se procede a la formacidn de muelles helicoidales, de
forma cilfndrica regular, de longitud y didmetro convenien-
te. Estos muelles acerados presentan un elevado coeficiente
de resistencia y compresibilidad‘. onseguidos los arrolla-
mientos se embuten en unas camisas de tejido adecuado, cu-

yos bordes y extremos son cosidos por medio de maguina a

" una o varias gufas. Con esta embuticidn se forman bandas de

longitud adecuads, corresponiiendo esta dimensicn a la an-
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chura de la almchada. Se procede a un plegado posterior de
las secclones formadas y los dobleces consegulidos se man-
tendrén unidos entre si, medisnte enlaces dobles o senci-
llos por medio de mAquina de coser. Esta disposicidn deter
mina la formacidn de la estructura bésica de la almohada.

28 ,- Un procedimiento para la fabricacidn de al-
mohadas, segin la anterior reivindicacidn, caracterizado
porgue las series embuffidas son recublertas en su totalidad
por capas de guateada de espesor convenien‘be‘. Como ultima
operacﬁ.o'n se procede a un revestido exterior por medio de
un tejido adamascado cuyos bordes son unidos entre si por
medio de costura manual, El material de la primera cobertu
ra ve superpuesto, yendo contenlido y presionado por el me-
dio de recubrimiento externo;

32 ,~ UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION IE AL~
MOHADAS. ,

Todo ello tal y oomo se describe en el cuerpo de
esta memoria y s¢ reivindica en su nota a los fines que se .
citan,

Esta memoria descriptiva consta de cinco hojas

foliadas y mecancografiadas por una sola de sus caras.

Madrid, § JUL 1956

JUL. S d,
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