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M E M O R I A

CORRESPONDIENTE A DEA FATEKtE DE INVENCION, QUE SE SO 

LICHA POR VEINTE AÍ&S, PARA TOLO EL TERRITORIO NACIO 

NAL, SUS COLONIAS Y PROTECTORADO, A FAVOR LE FABRICAS 

LÚGIA, ANTONIO BETBR&, S .A. F LABES A, DE NACIONALIDAD 

ESPAÑOLA, RESIDENTE EN MADRID, CALLE DE BATALLA DE -  

BRUÑETE 2 3 , 29 , SIENDO INVENTOR DON ANTONIO BETERÉ -  

SALVADOR.

P a r í

UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ALMOHADAS.

E l  p resen te  r e g is t r a  merece e l  p r iv ile g io  l e  

s e r  considerado como P aten te  de In v en ción , toda vez que 

a i  f in a lid a d  p r á c t ic a  in d u s t r ia l iz a b le ,  se  a ju s ta  en un 

todo a lo  preceptuado en e l  A rtícu lo  46 de l a  v ig en te  

Ley de Propiedad In d u s t r ia l .5.
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Cbmo su. enunciado in d ic a , c o n s is te  l a  e s e n c ia l !  

dad .dé é s te  r e g is t r o  en un procedim iento para l a  fa b r ic a ­

ción de almohadas, de acuerdo con la  d e scrip ció n  d e ta lla d a  

qu.e d el mismo se r e a l iz a ,  debiendo in te r p r e ta r s e  siempre 

e s te  concepto en su  más amplio sen tid o  y nunca en l im ita ­

t iv o .

E l procedim iento cono oído p resen ta  una gran des 

v e n ta ja  té c n ic a  y p r á c t ic a .

Cbn e l  uso y por e l  m uelle s in  e n tr e la z a r  lle g a n  

a s o lta r s e  d el cosido que lo s  une y destruyen e l  e fec to  -  

am ortiguador.

Cbn la s  m ejoras p ro teg id a s por e l  p resen te  proce 

d im iento, e s te  in con ven ien te queda to ta lm en te  elim inado, ob 

ten ién d ose v e n ta ja s  p r á c t ic a s  in d u s t r ia l iz a b le s ,  to talm en te 

desconocidas en e s ta  fa b r ic a c ió n  h a sta  l a  fe c h a .

La firm a p e t ic io n a r la  d e l p resen te  r e g is t r o  de 

P aten te de In v en ció n , lanzó a l  Mercado con un é x ito  rotun­

do , colchones cuya c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c ia l ,  es b ien  conocí 

da por lo s  numerosísimos u su a rio s , l a  que e s tá  basada en -  

l a  d isp o sic ió n  in te rn a  de un m uelle continuo en tre lazad o  -  

s in  nudos que s u s t itu y e  con v e n ta ja  a l a  masa de re lle n o  de 

la n a , b o rra , m iraguano, e t c .  ta n  usada en c o lc h o n e r ía , ta n ­

to  en duración, h ig ie n e , como en comodidad.

Gomo complemento in d isp e n sa b le  d e l  c ita d o  tip o  

de colchones de ta n ta  a c e p ta c ió n , se  prevé l a  fa b r ic a c ió n  

de una almohada de id é n t ic a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s .

Para m ejor oomprensién de e s te  p roced im iento , 

se d e ta lla n  separadamente la s  d iv e rsa s  fa s e s  que lo  componen.

Por lo s  medios m ecánicos co n v en ien tes, se co n si 

gue un m uelle continuo enlazado y s in  nudo alguno, en su Ion
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g itu d .

E s te  m uelle p re se n ta rá  una longitud, adecuada, cons 

tru id o  en olambre de acera  de diám etro conveniente de un 100 

x  100 de com p resib ilid ad  y con e l  n a tu ra l c o e f ic ie n te  de re 

s is te n c ía  a l a  te n s ió n .

Mediante procedim iento químico conveniente e s to s  

m uelles se  harán to ta lm en te  in o x id a b le s .

E l  m uelle obtenido (t ip o  h e l ic o id a l)  de con fig u ra  

ción re g u la r  d iam etra l y en a ltu r a  de e s p ir a s , es e n tre la z a  

do en tre  sus p rop ias e s p ira s  mediante e l  proceso in d u s tr ia l  

más conven ien te, puniendo in clu so  co n fig u ra r  manualmente,ya 

que e l lo  no a l te r a  su  e s e n c ia líd a d .

Cbn e s ta  ú ltim a conform ación, se procede a l a  em­

b u tic ió n  en cam isas de t e jid o  co n v en ien te , unidos sus bordes 

corresp o n d ien tes m ediante cosido de una o más g u ía s , h a sta  

c e r r a r  to talm ente toda su lo n g itu d  como asimismo sus e x tr e ­

mos.

E l  m uelle a lo jad o  queda de e s ta  forma en trelazad o  

en una t i r a  ta n  la rg a  como sea  conveniente para e l  ancho de 

l a  almohada, formando se cc io n e s  p leg ad as.

Cha vez embutido e l  m uelle en su  camisa o oober­

tu r a , se  procede a un plegado sobre s i  mismo en lo n g itu d  

con v en ien te , a s í  como en número v a r ia b le  de se cc io n e s  uni­

d as, l a s  que s e  mantendrán f i ja d a s  una sobre o tr a  mediante 

en lace  doble o s e n c i l lo  y oon su je c ió n  a in te r v a lo s  reg u la ­

r e s .

Cbn e s ta  d is p o s ic ió n  se  form a l a  e s tru c tu ra  b á s i 

ca de l a  almohada, con t o t a l  im p o sib ilid a d  de l ib e r a c ió n  de 

lo s  m uelles por ene relazad o continuo en t i r a s  s in  f i n ,  pre­

sentando además su e la s t ic id a d  expontánea.
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Se procede a un rev estim ie n to  de guateado, a base 

de m a te r ia l con v en ien te , de esp eso r determ inado.

€bmo últim a op eración  se  procede a l  rev estim ien to  

e x te r io r  a base de t e j id o  adamascado o s im i la r .

6 .  Su blandura, p íopiedades in d efo rm ab les, l ig e r e z a ,

con d icion es h ig ié n ic a s ,  p re se n ta c ió n  e le g a n te , comodidad en 

e l  acabado de l a  co n fecc ió n  de la  cama, e t c .  e t c .  son venta 

ja s  im p ortan tísim as que harán de e s te  t ip o  de almohada, e l  

elemento in d isp en sab le  en e s te  orden de empleo.

1 0 . D e scrita s  su fic ien tem en te  l a s  op eracion es a  re a ­

l i z a r ,  en e s te  proced im iento , su f in a lid a d  y v e n ta ja s , se 

hace co n sta r  expresamente que cu a lq u ie r  m o d ificació n  que se 

in trod u zca  en e l  mismo, ta n to  en m a te r ia le s , dim ensiones o 

form a, se  co n sid erará  in c lu id a  dentro d e l p resen te r e g is t r o ,  

15* siempre y cuando que no a l t e r e  o m odifique esen cia lm en te  su 

f in a lid a d  c a r a c t e r í s t i c a .

N O T A
Por últim o se d eclaran  de novedad y propia inven­

c ió n , la s  s ig u ie n te s :

SO. R E I V I N D I C A C I O N E S

i a . -  Uh procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de a l ­

mohadas, ca ra cteriz a d o  porque en la  máquina correspondien­

t e  se procede a la  form ación de m u elles h e l ic o id a le s ,  de 

forma c i l in d r ic a  r e g u la r , de lo n g itu d  y diámetro convenien- 

S5 . t e .  E s to s  m u elles acerados p resen tan  un elevado c o e f ic ie n te  

de r e s is te n c ia  y  co m p resib ilid ad . Cbnseguidos lo s  a r r o l la ­

m ientos se embuten en unas cam isas de t e j id o  adecuado, cu­

yos bordes y  extremos son cosid os por medio de máquina a  

una o v a r ia s  g u ía s . Cbn e s ta  em butición se  forman bandas de 

3 0 . lo n g itu d  adecuada, correspondiendo e s ta  dimensión a  l a  an -
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chura de la  almohada. Se procede a un plegado p o s te r io r  de 

la s  se cc io n e s  formadas y lo s  d o b leces conseguidos se  man­

tendrán unidos e n tre  s i ,  mediante en la ces  dobles o s e n c i­

l l o s  por medio de máquina de c o s e r . E s ta  d is p o s ic ió n  d e te r  

mina l a  form ación  de l a  e s tru c tu ra  b á s ic a  de la  almohada.

3 - í h procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de a l ­

mohadas, según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , ca ra cteriz a d o  

porque la s  s e r ie s  em baíd as son re c u b ie r ta s  en su to ta lid a d  

por capas de guateado de esp esor co n v en ien te . Como ú ltim a 

operación  se  procede a un re v e stid o  e x te r io r  por medio de 

un t e j id o  adamascado cuyos bordes son unidos en tre  s i  por 

medio de costu ra  manual. E l  m a te r ia l  de la  prim era cobertu  

ra  va su perp uesto , yendo contenido y  presionado por e l  me­

dio de recu brim iento  ex tern o .

3 3 . -  UN* PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION* DE AL­

MOHADAS.

Todo e l lo  t a l  y oomo se  d escribe en e l  cuerpo de 

e s ta  memoria y  se r e iv in d ic a  en su n ota a lo s  f in e s  que se 

c i ta n .

Esta  memoria d e s c r ip tiv a  consta de cin co  h o jas  

fo lia d a s  y m ecanografiadas per una so3a de sus c a r a s .

Madrid, 5 JUL. 1956
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