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I.D3M0RIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INTENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPAÑA, 

A FAVOR DE LA SOCIETE ANONYI;IE DES mNUFACTURES DES OLA- 

OES ET PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-COBAIN, CIAUNYET C I-  

REY, DE NACIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS (FRAN­

C IA ), 1 -b is ,  P la ce  des Saussaies,

s o b r e  :

"PERFECCIONAMIENTOS EN Y RELACIONADOS CON LOS PROCEDI­

MIENTOS DE FABRICACION DE COMPOSICIONES VITRIFICADLES"-.



La p resen te  in ven c ión  t ie n e  por o b je to  unos p e r fe c ­

cionam ientos en lo s  métodos o p roced im ien tos para l a  f a ­

b r ica c ió n  de com posiciones v i t r i f i c a b l e s  encaminados a ob 

ten e r  nuevasccom posiciones de v id r io  de prop iedades espe­

c í f i c a s .

T a le s  p erfecc ion am ien tos  con s is ten  en m o d ific a r  

esencia lm ente la s  com binaciones de m aterias  primas in ­

te rv e n ie n te s  en lo s  p roced im ien tos mencionados, de ma­

nera  que la s  mismas p resen ten , con resp ec to  a l a s  com­

b in ac ion es  c lá s ic a s ,  la s  s ig u ie n te s  v a r ia c io n e s  o d i ­

fe r e n c ia s  :

-  Contienen menos del 5 % de TiO^ ^ Zr^, de 0 a l 

5 % de anh ídrido b ó r ic o  y , además de s í l i c e  y 

alám ina, d e l 7 a l 10 % de c a l y d e l 2 a l  5 % de 

magnesia;

- L a  c a l ,  l a  magnesia y  l a  s í l i c e  in te rv ie n e n  en 

p roporc ion es  t a le s  que se tenga siempre :

55 Si02 4- T i02 4- Zr02 ¿^_ 68 y

67 Si02 4- Ti02 4- Zrü2 4- B2o3 4. Al2o3 ¿ _ 7 2

-  E l p o rcen ta je  de á l c a l i  permanece comprendido en­

t r e  e l  11 y e l 14- %.

Las mencionadas com posiciones, a l ser som etidas a 

la s  re s ta n te s  fa s e s  de que constan lo s  p roced im ien tos 

a lu d id os , proporcionan v id r io s  que, fr e n te  a lo s  ob ten i­

dos mediante la s  com posiciones c lá s ic a s ,  presentan  la s  

s ig u ien te s  p rop iedades :

-  su máxima v e lo c id a d  de d e v i t r i f i c a c ió n  es como
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r-idximo ig u a l a 2 m ieras-m inuto. Hay que observar que e s -  } 

ta  v e lo c id a d  corresponde a l a  v e lo c id a d  mayor de aumento } 

dim ensiones de lo s  c r is t a le s ,  v e lo c id a d  observada a j! 

una tem peratura d e f in id a  para cada v id r io  y designada tem-)¡ 

pera tu ra  de l máximo de d e v i t r i f i c a c ió n .

-  l a  tem peratura correspon d ien te  a l a  v is co s id a d  de § 

1.000 p o is es  es tá  comprendida en tre  1.000 y l.2 0 0 B C ; j¡¡

-̂<u s u s c e p t ib il id a d  a l  ataque de l agua, medida se- 

gán lo s  p r in c ip io s  e s ta b le c id o s  por l a  Deutsche G las- 

^ecbnische G -ese llsch a ft, es como máximo ig u a l a 10 mg.

b s ta  s u s c e p t ib il id a d  a l ataque d e l agua es medida 

tomando 4 ce . de v id r io  en po lvo  que pase en tre  lo s  tam i­

ces 45-50, ca len tán do los  durante 5 horas a 100BC. en agua {d 

cuyo volumen es. mantenido en 100 c e ,  f i l t r a n d o  l a  so lu ­

c ión  acuosa y .evaporán do la  en seco , secando posterio rm en - } 

te  e l resic-uo a 1508 y pesándolo fin a lm en te . E l r e s u lta -  a 

do , expresado en m iligram os de res idu o  por 100 cc . de {d

agua, mide l a  s u s c e p t ib il id a d  a l  ataque d e l agua de l v i -  

d r io .  í;
p

Los v id r io s  ob ten idos de acuerdo con lo s  p e r fe o o io -  

namientos según l a  in ven c ión , son su scep tib le s  de d iv e r ­

sas a p lic a c io n e s . P a rticu la rm en te  pueden u t i l i z a r s e  con 

v en ta ja  para la  fa b r ic a c ió n  de f ib r a s  de v id r io .  Se adap­

tan pa rticu la rm en te  b ien  a l  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  

de f ib r a s  de v id r io  según e l cual se u t i l i z a n  p ie za s  c e n t^  

fugadoras de acero r e f r a c t a r io  en razón  de l a  pequeña .

tem peratura que exigen  para su transform ación  en f ib r a s  

y su v e lo c id a d  de d e v i t r i f i c a c ió n  que es nu la  o despre­

c ia b le  a l a  tem peratura de convers ión  en f ib r a s .  Estos - 

v id r io s  convienen igualm ente para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je -
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to s  moldeados o prensados que deben p resen ta r una pequeña 

su s o e n t ib ilid a d  ai. ataque de l agua.

La S o l ic i t a n t e  ha comprobado ser pa rticu la rm en te  ven­

ta jo s o  que e l p o rcen ta je  en óx idos de t i t a n io  y de z i r c o -  

n io  es té  comprendido en tre  e l  0 ,5  y e l  3,5 %.

Eventualm ente, lo s  v id r io s  de acuerno con lo s  p e r fe c ­

cionam ientos según l a  in ven c ión  pueden* l l e v a r  una pequeSJa 

cantidad  de f lú o r  ( i n f e r i o r  en g en era l a l 4 %) p a r t ic u ­

larm ente en e l  caso en que no contengan o contengan so la ­

mente una roqueña can tidad  de anh ídrido  b ó r ic o .  La p re­

sencia  de f lú o r  mantiene entonces l a  tem peratura c o rre s ­

pondiente a l a  v is c o s id a d  de 1.000 p o is e s  en e l  in te r v a ­

lo  de tem peratura 1 .0 0 0 -1 .2003C. Igualm ente mantiene la  

v e lo c id a d  de d e v i t r i f i c a c ió n  por debajo d e l máximo t o l e -

S;

ti

rado.

Estos v id r io s  pueden igualm ente l l e v a r  una pequeña 

cantidad de óxido de b a r io  (en gen era l in f e r i o r  a l 5 ?'") 

que es fa v o ra b le  a l a  dism inución de l a  v is c o s id a d . Es­

te  óxido no t ie n e  e fe c to  a p re c ia b le  sobre la  su s c ep t ib i­

l id a d  a l ataque d e l agua y e je r c e  una acción  fa v o ra b le  

desde e l punto de v i s t a  de l a  dism inución de le. v e lo c i ­

dad de d e v i t r i f i c a c ió n  y de l a  reducción  d e l l ím it e  su­

p e r io r  de d e v i t r i f i c a c ió n .

A con tin u ac ión , a t í t u lo  de ejem plos no l im i t a t i ­

vos , se e s p e c i f ic a  e l  a n á l is is  de d iv e rso s  v id r io s  de 

acuerdo con lo s  p e r fed o n o m ien to s  según l a  in ven c ión , 

a s í como sus c a r a c te r ís t ic a s  de s u s c e p t ib il id a d  a l a ta ­

que de l agua, de d e v i t r i f i c a c ió n  y de v is co s id a d  :
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Estos an á lis is  indican la  presencia de pequeñas 

cantidades de compuestos, ta le s  como el anhídrido sul­

fú rico  o el bióxido de manganeso. Se tra ta  de impurezas 

85.- aportadas por la s  materias primas que no tienen acción so­

bre la s  propiedades de lo s  v id r io s  obtenidos.

NOTA

En resumen, esta patente de invención se conurae 

a la s  siguientes reiv ind icaciones :

$0.- ! § . -  Perfeccionamientos en y relacionados con lo s  proce­

dimientos de fabricación  de composiciones v it r i i ic a b le s ,  

caracterizados porque consisten en m odificar la  fase de 

mezclado de que constar dichas procedimientos en e l sen­

tido  de que la  proporción de la  adición de óxido de z i r -  

95.- conio más óxido de t ita n io  in terven ien te en dicha fase, 

sean in fe r io r  a l 5, particularmente comprendida entre 

e l 2,5 y e l 3,5 por cien to, en tanto que la  proporción de 

anhídrido bórico se mantiene entre e l 0 y el 5 por ciento 

la  de ca l, entre e l 7 y e l 10 por ciento y la. de magne- 

100.— sia  entre e l 2 y e l 5 por c ien to , particularmente en^re 

e l 2,8 y e l 4,5 por cien to .

2 § .- Perfeaionamientos en y relacionados con los  proce­

dimientos de fabricación  de composiciones v it r i f ic a d le s  

según la  re iveind icación  precedente, caracterizados por

105.- que consisten en m odificar la  fase de mezclado de que 

constan dichos procedimientos en e l sentido de que la  

magnesia, cal y s í l ic e  intervengan en dicha fase en pro­

porciones ta le s  que se tenga siempre que í

0 , 3  ¿ _  MgO 0 , 5  , O a O , ¿ _  0 , 1 6

110.-— , 55 </_ SiO^ 4- TiO^ 4- ZrO^ /  ;68 v

67 SiO^ 4-Ti02 4 ZrO ^ R̂ OÓ 4. Al^O^ 72,

110
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permaneciendo l a  p roporc ión  de á l c a l i  in te rv e n ie n te  en dj 

cha fa s e ,  comprendida en tre  e l  11 y  e l  14 por c ie n to .  

3 § .-  p erfecc ion am ien tos  en y  re la c ion ad os  con lo s  p ro - 

1 1 5 .- ced im ien tós de fa b r ic a c ió n  de com posiciones v i t r i f i c a -

b le s , según la s  r e iv in d ic a c io n e s  13 y 23, ca ra c te r ica d os  

asimismo porque con s is ten  en m o d ific a r  l a  fa s e  de m ezcla­

do de que lo s  mismos se componen, de manera que la  cornbi- 

nacidn in te rv e n ie n te  en d icha fa s e  sea l a  s igu ien te  :

1 2 0 .- SiO^ 55 a 66 %

ZrO^ 4-Ti02 0 ,5  a 5 %

B^O^ 0 a 5 %
¿1^03 3 a 9 %

Fe^O^ 0 a 6 %

1 2 5 .- CaC 7 a 9,5 %

IlgO 2,8 a 4,5 %

BaO 0, a 5 %

Pa^o 4- E.̂ 0 12 a 1 4  %

F 0 a 4 %

1 3 0 .- 43.- Perfecc ion am ien tos  en y re la c ion ad o

1 3 5 .-

d im ien tos de fa b r ic a c ió n  de com posiciones v i t r i f i c a b l e s ,  

según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1§ y 2&, c a ra c te r iza d o s  a s i­

mismo porque co n s is ten  en m o d ific a r  l a  fa se  de mezclado 

de que lo s  mismos se componen, de manera que la  combina­

c ión  in te rv e n ie n te  en d icha fa se  sea l a  s ig u ie n te  :

Si()2 55 a 66 %

Eru'¿ 4- TiO¿ 0 ,5  a 3,5 yí

jj¡¿o3

140.
Ál^C^

Fe^CÓ

0 a 3 ^ 

3 a g %

O a 6 %
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CaO 7 a 9 ,2  % i'

NgO 3,3 a 4,5 í'

BaO 0 a 2 % í
{*-

Ns.^0 4- Z-0 11 ,5  a 14 % ¡í

F 0 a 3 %

n ec c i  onemi ent o s en y  r e ía Clonados con lo s  p ro ce -

150 .

c im ien tos de fa b r ic a c ió n  de com posiciones v i t r i f i c a d l e s ,  

se^gón la s  r e iv in d ic a c io n e s  16 y  26, ca ra c te r iza d o s  ig u a l­

mente norcue con s is ten  en m o d if ic a r  l a  fa s e  de mezclado 

de ene lo s  mismo" se componen, de manera que l a  combina-

155 .

160 .

165.

erveni ent e en di cha face sea 1

SiO^ 55 a 66 %

ZrO^ 4- 5i02 2,5 a 3,3 %

B̂ C¡3 0 a 1,5 %

Al^O^ 3 a 9 %

Fê 0-3 0 a 6 %

CaO

I,IgO

7 a 9,5 % 

2,8 a 4,5 %

BaO. 1 a 2 ^

Na2o 4- 16̂ 0 

F

11,5 a 14 % 

0 a 3 %

6 8 .-  P erfecc ion am ien tos  en y  re la c ion a d os  con lo s  p roce - ^
í

d lm iantos de fa b r ic a c ió n  de com posiciones v i t r i f i c a b l e s  

aegdn la s  r e iv in d ic a c io n e s  18 y 28, carnet e r izad os  ig u a l-   ̂

mente porque con s is ten  en m o d ific a r  l a  fa s e  de mezclado j¡;

Ae lo s  mismos se componen, de manera que la  combina- ^
$

c ión  in te r v e n ie n te  en d icha fa s e  es la  s ig u ie n te  : g
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170.-

175.-

SiO^ 55 a 66 %

ZrO^ 4- TiO^ 0,5 a 3,5

B^o3 0 a 2 %

Al^oS 6,8 a 3,3 %

Fe^O^ 4 a 6 yo

CaO 7 a 8 %

NgO 3,5 a 4,5 %

BaO 0 a 2 %

Ma^04- N^O 11,5¡ a 14 %

F 0 a 3 %

7 § . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN Y RELACIONADOS CON LOS PRO­

CEDIMIENTOS DE FABRICACION DE COMPOSICIONES VITRIFIOA- 

1 8 0 .- BLES", segdn quedan d e s c r it o s  y r e iv in d ic a d o s  en la  p re ­

sente memoria y  r e iv in d ic a c io n e s  que constan de nueve 

páginas e s c r ita s  a máquina.

M adrid, 5 de J u lio  de 19567
SOCtETE ANONYME DES MANUFACTURES 
DES GLASES E l  PRODUITS CHIMIQUES 
OESAtNI-HOBAtN CHAUNY ET C iR E^.
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