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MmiORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de BOOTS PURE DRUG COMPANY LIMITED, entidad britá­
nica, establecida en Station Street, Nottingham, Inglaterra, 
por:

"UN METODO PARA PRODUCIR EL CONTROL SELECTIVO DEL DESARROLLO
DE HIERBAS NOCIVAS"

La invención se refiere al control del desa­
rrollo de las malas hierbas en las cosechas y se basa en el 
descubrimiento de que ciertos nuevos derivados del ácido 
fenoxi-propiónico poseen valiosas propiedades herbicidas. En 
particular, los nuevos compuestos producen una respuesta5
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morfológica en presera o amor de hortelano (especies Galium 
tales como Galium Aparine) y en pamplina (Stellaria media). 
Esta actividad no se ha descubierto anteriormente en ningún 
otro derivado del ácido fenoxipropiónico y es tanto más ines- 

$ perada si se tiene en cuenta la falta ¿e actividad contra
presera demostrada por los correspondientes derivados sus­
tituidos del ácido fenoxiacético.

Los nuevos compuestos para uso de acuerdo con la 
Invención son los siguientes:

10 Acido alfa-(3-cloro-2-metilfenoxi)propiónico,
ácido alfa-(2-cloro-3-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2-cloro-5-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-2:4—dichoro-3-metilfenoxi)propiónico, 
ácido aL±'a-(4:5-dicloro-2-metilfenoxi)propi6nico,

1 $ ácido alfa-(2:4-dicloro-5-metilfenoxi)propiónico,
ácido alfa-(3 :5-dicloro-2-metilfenoxi)propiónico, 

y las sales, esteres y amidas de cualquiera de los compues­
tos anteriores.

Aplicando cualquiera de los compuestos anteriores 
20 a plantas mixtas que comprendan presera y/o pamplina que

crezcan en perjuicio de cosechas de cereales, se obtiene 
el control selectivo del desarrollo de presera y/o pamplina.

Los compuestos de la invención pueden preparar­
se convenientemente por condensación del fenol apropiadamen- 

25 te sustituido con un derivado, por ejemplo un ester, de un
ácido alfa-halopropiónico en presencia de un agente de con­
densación alcalino. El producto así obtenido se puede tratar,
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sí es necesario, por medios adecuados para obtener el com­
puesto final en forma del ácido libre.

La invención incluye también composiciones que 
se pueden usar para fines de regulación del desarrollo de 
las plantas y que comprenden los compuestos de la invención 
junto con un diluyante o soporte. A este fin, los compues­
tos de la invención se pueden emplear en forma de los áci­
dos libres o de las sales de metales alcalinos, sales de 
amina, esteres o amidas. Los esteres que se pueden emplear 
incluyen los derivados de los alcoholes alifáticos y este­
res particularmente valiosos son los derivados ge mono-és- 
teres de etileno-glicol y de dietileno-glicol. Los esteres 
derivados de los alcoholes, por ejemplo el 2:4-diclorofeno- 
xietanol, que por si mismos poseen propiedades de regulación 
del desarrollo, son también valiosos. Las composiciones pue­
den tomar la forma de polvos, soluciones acuosas o dispersio­
nes acuosas y emulsiones aceite-en-agua. La concentración de 
ingrediente activo presente en las composiciones que se apli­
can a las cosechas para el control de las malas hierbas de­
pende de la cosecha particular y de la mala hierba que se 
desee tratar. Es corriente lanzar al mercado composiciones 
de agentes de regulación del desarrollo de las plantas en 
foxma muy concentrada e instruir al usuario a fin de que di­
luya las composiciones mediante una cantidad adecuada antes 
de aplicarlas a las cosechas en desarrollo. Las composicio­
nes de la invención incluyen preparaciones muy concentradas 
que requieren ser diluidas antes de su empleo.
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Los siguientes ejemplos no limitativos ilustran la 
invención.
Ejemplo 1

En la preparación de ácido alfa-(.3-cloro-2-metilfenoxi) 
$ propiónico, una mezcla de 14*25 gramos de 3-cloro-o-cresol,

18,1 gramos de etil alfa-bromo-propionato y 1 3 ,8  gramos de 
carbonato potásico anhidro en 200 cc. de acetona anhidra 
se calienta a reflujo durante 3 horas con agitación. El 
producto de la reacción se destila para separar la aceto- 

10 na y el residuo se calienta a reflujo con una mezcla de
300 cc. de hidróxido sódico 2N y 100 cc. de agua hasta que 
se obtiene una solución clara. Esta solución se acidifica 
mientras está caliente por adición de un exceso de ácido 
clorhídrico concentrado. El sólido que se separa al enfriar 

15 se aisla por filtración y se recristaliza de ácido acético
diluido. De esta manera se obtiene ácido alfa-(3-cloro-2- 
metllfenoxi)propiónico en forma de un sólido cristalino 
que tiene un punto de fusión de 1 3 1-13220.

(Encontrado: 0, 56,0; H 5,0. C ^ ^ O g C l  requiere C,
20 55,9; H, 5,1%).

De esta manera semejante, pero empleando un fenol 
apropiado en lugar del 3-cloro-o-cresol se preparan los 
compuestos siguientes.

Ácido alfa-(2-cloro-3-metilfenoxi)propiónico, p. de 
25 f., 139-140,530.

(Encontrado: C, 55,7; H, 5,0. ^O^C requiere
C, 55,9; H, 5,1%).
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Acido alfa-(2-cloro-5-metilfenoxi)propiónico, p. de 
f., 137,5-139^0.

(Encontrado: C, 55,9, H, 5,0. O^^H^iO^Cl requiere 
C, 55,9; H, 5,1%).
Ejemplo 2

En la preparación de una composición que es adecuda 
para uso como regulador del desarrollo de las plantas 
despuós de diluida con agua, 17 gramos de ácido alfa-(3-cloro- 
2-metil-fenoxi)propiónico se disuelven con calentamiento 
en una solución que contiene 3 ,2 gramos de hidróxido sódi­
co y 1 gramo de Ethylan K (agente humectante patentado que 
es un condensado de óxido de etileno y un octilfenol en 50 
mi. de agua. La solución se diluye hasta 100 mi. por adi­
ción de agua. Se obtiene así una solución acuosa que con­
tiene 17% (peso/volumen) de ácido alfa-(3-cloro-2-metilfe- 
noxi)propiónico en foima de su sal sódica.
Ejemplo 3

Por un proceso análogo al descrito en el Ejemplo 2 
y empleando los ingrediente* siguientes se prepara una so­
lución acuosa que contiene 17% (peso/volumen) de ácido al- 
fa-(3-cloro-2-metilfenoxi)propiónico en forma de su sal de 
dietanolamina:

Acido alfa-(3-cloro-2-metilfenoxi)propiónico: 17 grs.
Dietanolamina 8,4 "
Ethylan K 1  "
Agua hasta hacer 100 mi.

-  5 -
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Ejemplo A
En la preparación de etil alfa-(3-cloro-2-metilfenoxi) 

propiónato, una mezcla de 14,25 gramos de 3—cloro-2—me*til— 
fenol, 1 8 , 1 gramos de etil alfa-bromopropionato y 1 3 ,5  gra- 

$ mos de carbonato potásico aniiidro en 200 mi. de acetona se
calienta a reflujo con agitación durante 3 horas. El sóli­
do que se deposita se separa por filtración y el residuo 
se destila. Se recoge la fracción que tiene un punto de 
ebullición de 115-12530. a una presión de 2 milímetros de 

10 mercurio y se redestila a presión reducida. Se obtiene así
etil alfa—(3—cloro—2-metilfenoxl)propionato en forma de 
un aceite incoloro que tiene un punto de ebullición de 1193C 
a una presión de 2 milímetros de mercurio. (Encontrado:
0: 59,5; H: 6,0. O^gH^O^Ol requiere 0: 59,4; H: 6,2%).

15 De una manera análoga, pero usando 2:4-dicloro-2-
metil—fenol en lugar de 3—cloro—2—metilfenol se prepara 
etil alfa-(2:4-di¿Loro-3-metilfenoxi)propionato en forma 
de un aceite incoloro que tiene un punto de ebullición 
de 150-15230. a una presión de 4 milímetros de mercurio.

20 (Encontrado: 0. 52,5; H. 4,9. C ^ H  0 0 1^ requiere 0. 52,0;
H, 5,0%).
Ejemplo 5

En la preparación de una composición que dá una 
emulsión al diluirla con agua, 20 partes en volumen de etil 

25 slfs." (3-óloro^2-metilfenoxi) propionato se disuelven en 80

partes en volumen de una mezcla de 95 partes en volumen de 
xileno y 5 partes en volumen de Ethylan S.E. (agente emul-

-  6 -
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alonante patentado que es una mezcla de dietanolamina láuri— 
ĉa y un condensado de óxido de polietileno de un ootilfenol).

De manera semejante se puede preparar unn com­
posición en la cual se emplea etil alfa-(2:4-dicloro-3-metil- 

5 fenoxi)propionato en lugar de etil alfa-(3-cloro-2-metil-
fenoxi)propionato, permaneciendo inalteradas las proporcio­
nes de los diversos ingredientes.
Ejemplo 6

En la preparación de ácido alfa-(4:5-dicloro- 
10 2-metilfenoxi)propiónico, una mezcla de 7 ,2 gramos de 4:5-

dicloro-2-metilfenol, 7,4 gramos de etil alfa-bromoppopiona- 
to y 6,5 gramos de carbonato potásico anhidro en 100 cc. de 
acetona anhidra se calienta a reflujo durante 3 horas con 
agitación. El producto de la reacción se destila para sepa- 

15 rar la acetona y el residuo se calienta a reflujo con 60 cc.
de hidróxido sódico 2,5 H hasta que se obtiene una solución 
clara. Esta solución se acidifica mientras está todavía ca­
liente por la adición de un exceso de ácido clorhídrico 
concentrado. El sólido que se separa al enfriar se aísla 

20 por filtración y se recristaliza de tetracloruro de carbono.
Se obtiene así ácido alfa-(4:5-dicloro-2-metilfenoxi) pro- 
piónico en forma de un sólido cristalino que tiene un pun­
to de fusión de 153,5-154,5^0. (Encontrado: C. 48,2; H. 4,1
^10^10^3 ^ 2  requiere 0. 48,2; H. 4,0%).

25 De manera semejante, pero utilizando el fenol
apropiado en lugar de 4:5-dicloro-2-metilfenol se prepa­
ran los compuestos siguientes:

-  7
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Acido alfa-(2:4-dicloro-3-metilf enoxi)propiónico. p. 
de f., 149-150,580;

(Encontrado: O, 48,1; H, 3,9* ^lo^lO^^^g i^3^*sre 
C, 48,2; H. 4,0%).

Acido alfa-(2:4-dicloro-5-iaetiIhfenoxi)propiónico, p. 
de f., 162,5-164,580.

(Encontrado: O, 48,4: H, 4,1. C^H^O^Ol^ requiere 
0, 48,2; H. 4,0%).

Acido alfa-(3:5-dicloro-2-metilfenoxi)propi<5nico, p. 
de f., 13 8 ,5-14080.

(Encontrado: 0. 48,1; H. 4,1. ^io^l0^3^^2 requiere 
C. 48,2; H. 4,0%).

El 3:5-dicloro-2-metilfenol que ae emplea en la pre­
paración del ácido alfa-(3:5-dicloro-2-metilfenoxi)propió- 
nico se prepara de la manera siguiente. Una mezcla de 16,5 
gramos de 2:4-dicloro-6-nitrotolueno, 17 gramos de polvo de 
hierro reducido, 1  cc. de ácido clorhídrico concentrado, 25 
co. de alcohol y 75 cc. de agua se hierve a reflujo con agi­
tación durante 5 horas. Pasado este tiempo, la mezcla de 
reacción se filtra en un exceso de ácido sulfúrico diluido 
y la torta de filtración así obtenida se lava con alcohol.
El filtrado y los lavados reunidos se dejan enfriar y el 
precipitado de sulfato de 3:5-dicloro-2-metilanilina que asi 
se obtiene se aisla por filtración, se lava con alcohol y se 
seca a 1008C. De esta manera se obtienen 13,4 gramos de sul­
fato de amina. Este se pulveriza finamente y se mezcla con 
25 cc. de agua y 9 cc. de ácido sulfúrico concentrado. La

-  8 -
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diazotización se efectúa añadiendo a la solución agitada 
del sulfato de amina obtenido así una solución de 4,9 gramos 
de nitrato sódico en el mínimo de agua, realizándose 1 & 
adición gota a gota al tiempo que se mantiene la mezcla 
reaccionante a una temperatura inferior a loso. El sulfa­
to de diazonio así producido se descompone añadiendo la 
mezcla en pequeñas porciones a una mezcla de 18 ,7 5 gremios 
de sulfato sódico anhidro, 1 3 ,5  cc. de ácido sulfúrico 
concentrado y 12,5 cc. de agua a 130-140BC. Esta adición 
se efectúa en un aparato de destilación y el fenol resul­
tante destila y se solidifica en el receptor. Se recris­
taliza de éter de petróleo (zona de ebullición 80-100BC).
Se obtiene de esta manera 3:5-dicloro-2-metilfenol en for­
ma de un sólido cristalino que tiene un punto de fusión 
de 94-95BC. (Encontrado: C. 47,9; H. 3,6. 0 H^OCl re- 
quiere 0. 47,5 ; H. 3,4%).
Ejemplo 7

En la preparación de 2-(2:4-diclorofenoxi)etil 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propionato, una mezcla de 
13,5 gramos de alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propionato 
sódico y 1 3 ,6  gramos de bromuro de 2-(2:4-dicloro-fenoxl) 
etilo se calienta en ausencia de disolvente hasta 200-220BC. 
durante 5 minutos. Pasado este tiempo, la mezcla se deja 
enfriar y se añade a 100 cc. de cloruro de metileno. La mez­
cla obtenida de esta manera se lava con 100 cc. de agua y la 
capa de cloruro de metileno se separa y evapora hasta se­
quedad dejando un aceite que cristaliza por tratamiento con

-  9 -
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un fragmento de bióxido de carbono sólido. El sólido que se 
obtiene asi se recristaliza dos veces de alcohol. Se obtiene 
de esta manera 2-(2:4-dicloro-fenoxi)etil alfa-(2:4-diclo- 
ro-3-metilfenoxi)propionato en forma de un sólido cristall- 

5 no que tiene un punto de fusión de 87-88BC. (Encontrado:
o. 49,3; H. 3,5; C^gH^gO^Cl^ requiere 0. 49,3; H. 3,6%).

De manera exactamente semejante usando bromuro 
de 3-(2:4-diclorofenoxi)propile en lugar de bromuro de 2- 
(2:4-diclorofenoxi)etilo se obtiene 3-(2:4-diclorofenoxi)

10 propil alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propionato en forma
de un sólido cristalino que tiene un punto de fusión de 
86,5-87,5^0. (Encontrado: C, 50,4; H. 4,2. C^^gO^Cl^ 
requiere C. 5 0 ,4; H. 4 ,0%).
Ejemplo 8

15 En la preparación de bencil alfa-(2:4-dicloro-3-
metilfenoxi)propionato, una mezcla de 24,9 gramos de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico y 1 1 , 9  gramos 
de alcohol bencílico se calienta a una temperatura de 180SC. 
hasta que cesa la destilación de agua. El producto de la 

20 reacción que se obtiene así se enfria, se diluye por la
adición de 50 cc. de éter y se lava con 25 ce. de solución 
de trietanolamina al 10% seguida de dos porciones de 50 cc. 
de agua. La capa orgánica se separa, se seca sobre sulfato 
de magnesio anhidro y el éter y el exceso de alcohol benci- 

25 lico se separan por destilación. El residuo se solidifica
par enfriamiento y se recristaliza de éter de petróleo (zo­
na de ebullioión 60-80SC). Se obtiene asi bencil alfa-(2:4- 
dicloro-3-metilfenoxi)-propionato en forma de un sólido

-  10 -
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cristalino que tiene un punto de fusión de 5 5,Ot5 5*5SC. 
(Encontrado: C. 60,2; H. 4,7. C^H^gO^Cl^ requiere C. 60,2; 
H, 4,7%).
Ejemplo 9

En la preparación de 2-etilhexil alfa-(2:4-diclo- 
ro-3-metil-fenoxi)propionato, una mezcla de 24,9 gramos de 
ácido aLfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico y 34 cc. 
de 2-etilhexanol se calienta a una temperatura de 180SC. 
hasta que cesa la destilación de agua. El aceite residual 
se enfria, se diluye por la adición de 50 cc. de benceno y 
se lava con 25 cc. de hidróxido sódico 2N, seguido de dos 
porciones de 50 cc. de agua. La capa orgánica se separa, se 
seca sobre sulfato de magnesio anhidro y se somete a desti­
lación fraccionada. Se recoge la fracción que tiene un pun­
to de ebullición de 180-184SC. bajo una presión de 1 mm. de 
mercurio. Se obtiene asi 2-etilhexil alfa-(2:4-dicloro-3- 
metilfenoxi)propionato en forma de un aceite que tiene un 
punto de ebullición de I8O-I84SC. bajo una presión de 1 mm. 
de mercurio. (Encontrado: g, 60,3; H. 7,3. C^gHggO^Cl^ 
requiere C. 59,8; H. 7,2%).

De manera exactamente análoga usando 2-n-buto- 
xie&anol en lugar de 2-etilhexanol se obtiene 2-n-butoxi- 
etil alfa-(2:4-dicloro—3-metilfenoxi)propionato en forma de 
un aceite que tiene un punto de ebullición de 184-186SC. 
bajo una presión de 2 mm. de mercurio. (Encontrado: C, 55,1; 
H. 6,3%).
Ejemplo 10

En la preparación de 2-(2-n-butoxi-etoxi)etil

11 -
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alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propionato, una mezcla de 
2449 gfamos de ácido alfa-(2:4—dicloro—3-metilfenoxi)pro- 
piánico y 18,9 gPamos de 2-(2-n-butoxi-etoxi) etanol se ca­
lienta a una temperatura de 180SC. hasta que cesa la desti- 

5 lación de agua. El residuo se enfría y se diluye mediante
la adición de 50 cc. de éter. La solución así obtenida se 
lava con 25 cc. de trietanolamina al 10%, seguida de dos 
porciones de 50 cc. de agua. El éter y el exceso de 2-(2-n- 
butoxietosi)etanol se separan par destilación y el aceite re- 

10 sidual se clarifica por filtración a través de kiexelguhr.
Se obtiene asi 2-(2-n-butoxi-etoxi)etil alfa-(2:4-dicloro- 
3&metilfenoxi)propionato en forma de un aceite, dgOe 1,188. 
Ejemplo 11

En la preparación de n-butil alfa-(2:4-dicloro-3- 
15 metilfenoxi)propionato, una mezcla de 12,4 gramos de ácido al-

fa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico, 10 cc. de n-buta- 
nol, 0,1 gramos de ácido tolueno-p-sulfónico y 100 cc. de 
benceno se calienta al punto de ebullición hasta que cesa 
la destilación de agua. El producto de la reacción obtenido 

SO de esta manera se enfria y se lava con 25 cc. de solución
de hidróxido sólido 2N seguido de dos porciones de 50 cc. 
de agua. La capa orgánica se separa, se seca sobre sulfato 
de magnesio anhidro y se somete a destilación fraccionada.
La fracción que se recoge es la que tiene un punto de ebu- 

25 Ilición de 163-165SC. bajo una presión de 3 mm. de mercurio.
Se obtiene asi n-butil alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)pro- 
pionato en forma de un aceite que tiene un punto de ebulli­
ción de I63-I65SC. bajo una presión de 3 mm. de mercurio.

-  12 -



22  96 2t

5

10

15

20

25

De manera exactamente análoga usando alcohol— n-ami- 
lico en lugar de n-butanol se obtiene n-amil alfa-(2:4- 
dicloro-3-metilfenoxi)propionato en forma de un aceite 
que tiene un punto de ebullición de 166-168BC. bajo una 
presión de 2 mm. de mercurio.
Ejemplo 12

Por un proceso semejante al descrito en el Ejemplo 
2 y empleando los siguientes ingredientes se prepara una 
solución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico en forma de 
su sal amónica.
Acido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico: 20 gramos 
Hidróxido amónico (solución acuosa al 10%) 1 3 cc.
Ethylan K 1 gramo
Agua hasta hacer 100 cc.
Ejemplo 13

Por un proceso semejante al descrito en el Ejemplo 
2 y empleando los siguientes ingredientes se prepara una so­
lución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico en forma de 
su sal de dietanolamina.
Acido aifa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico: 20 gramos 
Dietanolamina 8,4 "
Ethylan K 1 gramo
Agua hasta hacer 100 cc.
Ejemplo 14

Por un proceso semejante al descrito en el Ejemplo 2

-  13 -
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y empleando los siguientes ingredientes se prepara una 
solución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3—metilfenoxi)propiónico en forma de su 
sal de dietilamina.
Acido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propi6nico: 20 gramos 
Dietilamina 5*8 "
Ethylan K 1 "
Agua hasta hacer 100 .cc +
Ejemplo 15

Ppr un proceso análogo al descrito en el Ejemplo 
2 y empleando los ingredientes siguientes se prepara una 
solución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico en forma de su 
sal de morfolina.
Acido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico: 20 gramos 
Morfolina 7 "
Ethylan K 1 "
Agua hasta hacer 100 cc.
Ejemplo 16

Por un proceso semejante al descrito en el Ejemplo 
2 y empleando los ingredientes siguientes se prepara una 
solución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido 
alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico en forma de su 
sal de monoetanolamina.
Acido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico: 20 gramos 
Monoetanolamina 4,9 "
Ethylan K 1 "
Agua hasta hacer 100 cc.
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Esemplo 17
Por un proceso semejante al descrito en el Ejemplo 

2 y empleando los siguientes ingredientes se prepara una so­
lución acuosa que contiene 20% (peso/volumen) de ácido alfa- 
(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico en forma de su sal 
de trietanolamina.
Ácido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico: 20 gramos
Trietanolamina 12 "
Ethylan K 1
Agua hasta hacer 100 cc

La extraordinaria actividad reguladora del desa­
rrollo de las plantas de los compuestos de la invención se 
ha demostrado en el ensayo siguiente y en subsiguientes 
pruebas en el campo. Se cultiva una serie de malas hierbas 
y de cosechas de valor en un invernadero hasta la fase de 
desarrollo juvenil (por lo menos dos hojas verdaderas cuan­
do este criterio es aplicable) esta serie incluye: presera, 
pamplina, cosechas, cereales, guisantes, col bretona, li­
no y zanahorias. En esta fase del desarrollo, se rocían 
las plantas sanas con una solución del compuesto que se 
examina, en forma de sal soluble, por ejemplo la sal de 
dietanolamina, a una concentración de 4.000 partes por 
millón. La dosis de aplicación utilizada es equivalente a 
una dosis de 11,25 litros de solución por área de plantas.

La determinación de la actividad reguladora del 
desarrollo de las plantas se efectúa dos semanas después 
del rociado y se basa.en un examen de las plantas para obser-
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var sus propiedades de desarrollo anormal, tales como epi- 
nastia, enroscadura, abrasamiento, necrosis y clorosis.
En este ensayo los compuestos de la presente invención de­
mostraron poseer propiedades inesperadas y valiosas pajes 
todos ellos extirparon las preseras y las pamplinas pero 
fueron completamente inocuos para los cereales. Esta acti­
vidad selectiva de los compuestos de la invención contra 
presera y pamplina en cereales es de extraordinaria impor­
tancia puesto que el único tratamiento conocido para tales 
malas hierbas en la actualidad implica el uso de dinitro-o- 
cresol (D.N.O.C.) que es un tratamiento lleno de riesgos 
a causa de la toxicidad de este material para los seres 
humanos. La actividad de los compuestos de la invención 
se ha confirmado en ensayos efectuados en el campo.

15 .oOo. N O T A .oCo.

Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para quesean objeto de esta Patente de In­
vención en España, par VEINTE años, son los siguientes:

ls.- Un método para producir el control selec- 
20 tivo del desarrollo de presera en cosechas de cereales, por

aplicación a las preseras y a las cosechas de cereales ¿e 
un derivado del ácido fenoxipropiónico, caracterizado
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porque, como material activo, se emplea uno de los sigilen 
tes compuestos:

Acido alfa-(3-cloro-2-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2-cloro-3-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2-cloro-5-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2:4-dicloro-3-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(4:5-dicloro-2-metilfenoxi)propiónico , 
ácido alfa-(2:4-dicloro-5-metilfenoxi)propiónico,
ácido alfa-(3:5-dicloro-2-metilfenoxi)propiónico t

y las sales, los esteres y las amidas de cualquiera de los 
compuestos anteriores.

26.- Un método para producir el control selectivo del 
desarrollo de pamplina en las cosechas de cereales, por 
aplicación a las pamplinas y a las cosechas de cereales de 
un derivado del ácido fenoxipropiónico, caracterizado por­
que, como material activo, se emplea uno de los siguientes 
compuestos:

Acido alfa-(3-cloro-2-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2-cloro-3-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(2:4-dicloro-3-metilíenoxi)propiónico, 
ácido alfa-(4:5-dicloro-2-metilfenoxi)propiónico! 
ácido alfa-(2:4-dicloro-5-metilfenoxi)propiónico, 
ácido alf a-( 3:5-<3.icloro—2-metilf enoxi)propiónico , 

y las sales, los esteres y las amidas de cualquiera de los 
compuestos anteriores.

3 6 .- Un método para la fabricación de un compuesto 
para uso conforme a las reivindicaciones 1 ó 2, caracteri-
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gado porque un fenol apropiadamente sustituido se conden­
sa en presencia de un agente de condensación alcalino con 
un derivado tal como un éster de un ácido alfa-halopropió- 
nico y porque el producto de condensación inicial, si es 
necesario, s e trata para transf orinarlo en el ácido libre o 
en una sal del mismo o en una amida del mismo.

43.- Un método para producir el control selecti­
vo del desarrollo de hierbas nocivas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas
a máquina poi* una sola cara.

Madrid, - 8 NOV. 1955
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