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HEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTER b E INVERNCIOYXN
- ,
ESPARA
por VEINTE afios

& nombre de SOCIETE INDUSTRIELLE DE LIAISONS ELECTRIQUES,
entidad francesa, establecida en 64 bis, Rue de Monoeau,

Paris, (8=na), Francia, por

"PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE ARMADURAS DE CABIES
) . EIECTRICOS™,

I2 presente invencién se refiere a perfec-
cionamientos aportalos a la proteccidn ds las eavolturas
impermeebles y de las armaduras de los cables eléctricos'.

La proteccidn mecdnica de los cables elée-
tricos estd cominmente asegurada por une armadura consti-
tuida por flejes o alambres metélicos, arrollados en h€li-
ce sobre el recubrimiamto impsrmeable de es;!;oa cables,

con interposicién de un almohadillado o rslleno de yute
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impregnedo; muy & menulo, la armadura va recubierta de
una segunde capa de yute ignalmente impregnado'.

Una armadura semejante puede deteriorarse
con mayor o menor rapidez por corrogién de origen gqufmi.
co o electrolftico, Para asegurar la conservacién de la
armadura se han preconigado di::erentea procedimientos,
de los cuales se citard agquf en partioular el que consis-
te en recubrir cades fleje o alambre metfiico con un fden-
guito o funda individunal de materia pldstica, procedi--
miento que ha sido objeto de las patentes francesas
ns 961.054 del 12 de febrero a.e 194,8 ne 1 +024;868 del
23 de septienbre d.e 1950 ne 1.024.860 del 83 de septien~
bre de 1950 y n# 1.024.859 del 23 4de septiembre de 19590,
de la Socisdad demanden te,

En lo que respecta 8 las armadnras hechas
e alambres de acero revestidos ds una funla individual
de materia pldstica, los alambres, envmeltos cada uno en
su funda, son en general mantemidos en =u sitio, ya gor
eéspiresg dispuestas em sentido encontrado, ya por unt fun-
&2 contfnua de materia pldstica, ya por anilloé. Las espl-
ras encontradas presenten el grave inconveniente de poder
ser errancedas qurante las manipulaciones de cologcacién;
la funla continua de materia plédstica constituye una so-
lucién muy onerosa; los anillos son preferibles pero, adn
asf, de realizaeién bastante complcja:. Por otra parte, en
todas estas soluciones, los alambres estén expus étos 2 mo-

verse o separarse mds o menos con ocasién del curvedo e
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los cables‘.

Ia presente invencidn tiens por objeto re-
mediar estos inconvenientes, y comprande & la vez los pro-
cedimiantos de fabricacién y los nuevos productos indus-
triales obtenidos conforme & los mismos, es decir, los
cebles eldctricos gue presentan dichos procedimientos de
proteccién s la armadura, ‘

Conforme 2 la inveneidn, se recubre la en-
voltura impermeable 4e los cables con 'nna cape de alanm.
bres metdlicoe emvueltos cada uno &8 = vez en um funds
de materie pldstica, y despu€s se somete la armadurs & un
tratemiento apropiado con el fin de hacer solidarios entre
sf, en toda la longitud del cable o solamente en Getermi-
nados lugares, la totalidad o ecierto mimero de las fundas
de materia pldstica que recubren los alambres‘. Se pusde
obtener esta sclidaridad de las fuhdas por aglutinacién o
pagadura, por soldadura o por cualguier otro procedimiento
semejanté. 89 pumde, durante este tratamiento, hacer ci-
1fndrioa, por medio &e um alisado, la superficie exterior
del conjunto de los alambres recubisrtos de su funia de
materis pldstica, de modo ¢que se suprimen les ondulacio-
nes procedentes de la yuxtaposicidn de al&mbres'.

En el caso de que todos los alambres sean
hechos solidarios entre af en toda la longitud del cable,
por el hecho de estar cada unoc de estos alambres revestido
de una funla de materia plédstica, el procedimiemto permite

obtener un revestimiento 4e¢ los cables que consiituya uns
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verdadera funia armada en su masa por medio de alambres
df spuastos con gran regularidad los unos respecto de los
otros, assgurando as{ una protecoién total contra la co-
rrosién de la envoltura impermesble, principalmente
cnanio ésta es me tdlica, asf como la amdura; Esta fun-
da armads puelde presentar filetes de diversos colores si
las funlas gque recubren cada alambre met{lico son de co-
lores diferentes, lo gque proporciona al revestimiento nu-
merosas posibilidedes de marcacidn de los cables'.

8 describird a tftulo de ejemplo un md-
todo de efectuar la unién de las fumlas de los diferentes
alambres.. In €1 se puede hacer pasar, por unf hilera de
forme y dimensiones apropladas, o1 eable recubierto por
un& cape de alambres envueltos cada uno en uma funia ds
mteria pldstica con una seccidn de cualgquier forms, re.
donda, cuadrada, rectamgular, estc'. Esta operacién puede
efectuaarse & cualquier temperatura, con compresidn o no
de la materia pldstica que recubre cade alambre.. Cuando
la operacién se realiza en caliente, el calentamiento de
la materia pldstica puede obtenerse, ya sea por caldeo ai-
recto de la smuperficie exterior del cable, ya por caldeo
de la hilera, ya por calentamiento em alta frecuencia de
los alambres metdlicos o de la materia pldstica que recu~
bre cada alambre y amtes o em €1 momemto de pasar el ca.
ble por la hilera'. Antes de este tratamiento térmico, los
alambres, cada uno envmelto en materia pldstica, pueden

ser impregnados en un disolvente apropiado de la materia
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pldstica, o en cualquisr otro producto gue provogue la
adherencia de las fundas cntre =f o la adherencia de los
alambres & la funda imperm:a.ble;
Es ovidente que los moios de caldeo indica.
5 dos mds erriba sélo se consignen & tftulo de ejenplo no
limitativo, pudiendo ser empleado cualquier otro sistems
ds calentamiento‘. Por otra parte el cable, en lugar de
pasar por und hilera, pusde pasar por cualquier otro dis.
posi tivo equivaleate como, por ejemplo, rodillos e gar-
10 gante semicirculax.", 7
Esta solicitud, gue corresponde a la pre-
sentada en Francia el %1 de Julio de 1955, bajo el Nim,
PV 696,155, se acoge & los beneficios del artfculo 51 del
vigente Estatuto sobre Propledad Industrial'.

16 -0~ NOTA -0 -

Los puntos da invemecidn propia y aueva
que se presentan para que sean objeto de e@sta Patente
de Invencién en kspafla, por VEINTE afios, son los si-
guientes:
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12, - Procedimiento de fabricacién de an
meduras de cables sldctricos, destinado a proteger la
envoltura impermeable de los miamosy consistente en recu-

brir la envolitura proteciora con una capa de alambres me-

t€licoe envueltos, cada unc, em una funda da materia plds-

tica, y en hacer solidariss unas de otras, en su totali-
dad o en parte, las funlas de estos diversos alambres,
y& =ea pbr aglutinacidn o pegmdure, por soldadura o por
coalquier otro medio eqnivalente‘.

29’. - Procedimiento segin la precedente
reivindicacidn 1, en el cual la aglutinacién, pegadura o
solfadure @e la materia pldstice se realiza mediante el
paso de los cables por el interior 4e una pieza de forma
y dimensionss apropiadas, con o gin caldeo, y, en prii.
cular, por un& hilera'.

89, - Un procedimiento segin las prece-
dentes reivindicaciones 1 § 8, en el cual los alembres
envuel tos cade uno en materia pldstice son impregnados,
bafiados o untados, emtes del tratamiento tédmico, con un
disolvente 0 una materia gque provoque la adherencia de
la materia pla'..sﬂica‘.

42, . Procedimiento de fabricecidn de
armadures de cables eldctricos,

Tal y como 28 ha descrito en la Memoria

que entecede y con los fines gue se han especi ficado,




Esta Memoria consgta d4e s2is holjds y la

presente, eserites a mdguina por una sola cara,
-4
L gt 1958

Elzabure
A‘ beﬂ ar,

Madrid,

/
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