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MEMORIA DESCRIPTIVA 
gara s o l i c i t a r

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N
en

R E P A R A
por VEINTE años 

a nombre l e  SOCBBTE INDUSTRIELE DE LIAISONS EDEC TRIQUES,
e n t i l a l  fran cesa , e s ta b le c id a  en 64 b i s ,  Rué l e  Monceau, 
p a r ia ,  (Sena), F rancia , por;

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARMADURAS DE CABLES
ELECTRICOS".

-  o -  O -  O -  O -  O -  O -  O -  O - O  -  0 - 0 — 0 - 0 - 0 -

La p resen te  invención se r e f ie r e  a perfec­
cionam ientos aportados a l a  p ro tección  de l a s  envolturas 
impermeables y de l a s  armaduras de lo s  cablea e lé c tr ic o s .

La p ro tección  mecánica de lo s  ca b las  e léc- 
5 t r íe o s  e s té  eomunmsnte a s ^ u r a la  por una armadura consti­

tu id a  por f l e j e s  o alam bres m etá lico s , a r ro lla d o s  en h é li 
ce sobre e l  recubrim iento impermeable de e s to s  cables^ 
con in te rp o s ic ió n  de un alm ohadillado o re lle n o  l e  yute
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impregnado; mny a menudo, la  armadora va re c u b ie rta  da 
ana segunda capa de yate igualmente impregnado.

Una armadura semejante puede d e te r io ra rse  
con mayor o menor rap idez por co rrosió n  de origen quími—

6 co o e l e c t r o l í t i c o .  Para asegurar la  conservac ián de l a  
armadura se han preconizado d ife re n te s  procedim ientos, 
de lo s  cuales se c i t a r á  aqu í en p a r t ic u la r  e l  que c o n i s ­
te  en re c u b r ir  cada f le je  o alambre m eta lice  con un 
g ü ito  o funda in d iv id u a l de m ateria  p lá s t ic a ,  procedi­

lo  miento que ha sido objeto de l a s  p a te n te s  francesas
ns 961.054 d e l 12 de febrero  de 1946, nC 1.024^858 d e l  
23 de septiembre de 1950, na 1.024.860 d e l 23 de septiem­
bre de 1950 y na 1.024.859 d e l 23 de septiem bre de 1950, 
de l a  Sociedad demandante.

16 Bu lo  que re sp ec ta  a l a s  armaduras hechas
de alam bres de acero rev estid o s  de tina funda in d iv id u a l 
de m ateria  p lá s t ic a ,  l o s  alam bres, en vu elto s cada une en 
su funda, son en general mantenidos en su s i t i o ,  ya por 
e s p ira s  d isp u esta s  en sentido  encontrado, ya po r noa fun- 

20 da continua de m ateria  p lá s t ic a ,  ya p o r a n i l lo s .  l a s  e sp i­
ra s  encontradas presen tan  e l  grave inconveniente de poder 
se r arrancadas durante l a s  m anipulaciones de co locación; 
l a  funda eontinna de m ateria  p lá s t ic a  constituye una so­
lu c ió n  muy onerosa; lo s  a n il lo s  son p re fe r ib le s  pero , aun 

25 a s í ,  de re a liz a c ió n  b a stan te  com pleja. Por o tra  p a r te ,  en 
todas e s ta s  so lucio nes, lo s  alam bres e s tá n  expuestos a mo­
verse  o separarse más o menos con ocasión del curvado de
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lo s  cab les .
La p resen te  invención tiene  por objeto r e ­

mediar e s to s  inconvenien tes, y comprende a  l a  vea lo e  pro­
cedim ientos de fab ricac ió n  y l o s  nuevos productos indus- 

6 t r í a l e s  obtenidos conforme a  lo s  mismos, e s  d e c ir ,  lo s  
cab les  e lé c tr ic o s  que presen tan  dichos procedim ientos de 
pro tección de la  armadura.

Conforme a la  Invención, se recubre la  en­
v o ltu ra  impermeable de lo s  cab les  con una capa de alam- 

10 brea m etá lico s  envueltos cada uno a su vez en una funda 
de m ateria p lú s t ic a ,  y después se somete l a  armadura a  un 
tratam iento  apropiado con e l  f in  de hacer so lid a r lo s  en tre  
sé , en toda la  long itud  del cable o solamente en determ i­
nados lu g a re s , l a  to ta lid a d  o c ie r to  número de l a s  fundas 

15 de m ateria  p lú s t ic a  que recubran lo s  alam bres. Se puede 
obtener e s ta  so lid a rid ad  de l a s  fuhdas por ag lu tin ac ió n  c 
pegadura, por soldadura o por cu a lq u ie r otro procedimiento 
sem ejante. Se puede, durante e s te  tra tam ien to , hacer c i­
l in d r ic a ,  por medio de un a l is a d o , l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  

30 del conjunto de lo s  alam bres re c u b ie rto s  de su funda de 
m ateria  p ló s t ic a ,  de modo que se supriman l a s  ondulacio­
nes procedentes de la  yuxtaposición de alam bres.

En e l  caso de que todos lo s  alambres sean 
hechos s o l id a r io s  e n tra  sé en toda la  longitud  del c a b le , 

25 por e l  Mcho de e s ta r  cada uno de e s to s  alam bres re v e s tid o
de una funda de m ateria  p lú s t ic a ,  e l  procedimiento permite 
obtener un revestim ien to  de lo s  cab les  que co n stitu y a  una
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verdadera funda armada en su masa por medio de alam bres 
d isp u esto s  con gran reg u la rid ad  lo s  unos respecto  de lo s  

* o tro s , asegurando asá  una p ro tección  to ta l  contra  la  co­
rro s ió n  de l a  envo ltu ra  impermeable, principalm ente 

5 cuando á s ta  e s  m e tá lica , a sá  como l a  armadura. Esta Aín­
da armada puede p re se n ta r  f i l e t e a  de d iv ersos  co lo re s  s i 
l a s  fundas que recubren cada alambras m etálico  son de co­
lo r e s  d ife re n te s , lo  que proporciona a l  revestim ien to  nu­
merosas p o s ib ilid a d e s  de marcación de lo s  ca b le s .

10 Se d e sc r ib irá  a tjftu lo  de ejemplo un má-
todo de e fe c tu a r l a  unión de l a s  fundas de lo s  d ife re n te s  
alam bres. En áL ae puede hacer p a sa r, por una h i le r a  de 
forma y dimensiones apropiadas, e l cab le  recu b ie rto  por 
una capa de alam bres envueltos cada uno en una funda de 

15 m ateria  p lá s t ic a  con una sección de cu alqu ie r forma, re ­
donda, cuadrada, re c ta n g u la r , e t c .  E s ta  operación puede 
e fec tu a rse  a cu a lq u ie r tem peratura, con compresión o no 
de la  m ateria  p lá s t ic a  que recubre cada alam bre. Cuando 
l a  operación se re a l iz a  en c a l ie n te ,  e l  calentam iento de 

30 l a  m ateria p lá s t ic a  puede ob tenerse , ya sea por caldeo d i­
re c to  de l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  del c a b le , ya por caldeo 
de l a  h i le r a ,  ya por calentam iento en a l t a  frecuencia  de 
lo s  alam bres m etá lico s  o de la  m ateria  p lá s t ic a  que recu ­
bre cada alambre y an te s  o en e l  momento de pasar e l  ca- 

25 b le  por l a  h i l e r a .  Antes de e s te  tra tam ien to  tárm ico , lo s
alam bres, cada uno envuelto  en m ateria  p lá s t ic a ,  pueden 
ser impregnados en un d iso lv en te  apropiado de l a  m ateria
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p lá s t ic a ,  o en cu alqu ier otro  producto que provoque la  
adherencia de l a s  fundas en tre  s í  o l a  adherencia  de lo s  
alambres a la  funda impermeable.

Es ev iden te que lo s  modos de caldeo in d ica - 
8 dos más a r r ib a  sálo  se consignan a  t í t u lo  de ejemplo no 

l im ita t iv o , pudiendo se r  empleado cualqu ier o tro  sistem a 
de ca len tam ien to . Por o tra  p a rte  e l  c a b le , en lu g a r de 
pasar por una h i le r a ,  puede pasar por cu a lq u ie r o tro  d is ­
p o sitiv o  eq u iva len te  como, por ejem plo, ro d i l lo s  de gar­

io  gante semicircular*.
Esta s o l ic i tu d ,  que corresponde a  la  p re ­

sentada en F rancia e l  %1 de Ju lio  de 1955, bajo  e l  Num.
PV 696,155, se acoge a lo s  b en efic io s  d e l a r t íc u lo  51 d e l 
v igen te E sta tu to  sobre Propiedad In d u s t r ia l .

15 O -  N O T A  -  0 -

Los puntos de invención prop ia y nueva 
que se p resen tan  para  que sean objeto de e s ta  P atente 
de Invención en España, por VEINTE añ os, son lo s  s i ­
g u ien tes:
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*

t.

5

10

15

20

28

1 ° . -  Procedimiento de f a b r ic a d la  de an­
maduras de cab les e lé c tr ic o s ,  destinado a p ro teger l e  
envo ltu ra  impermeable de lo s  mismos y c o n s is ten te  en recu­
b r i r  l a  envoltura p ro tec to ra  con una capa de alambres me­
tá l ic o s  en vu elto s, cada uno, em una funda de m ateria  p lá s ­
t ic a ,  y en hacer s o l id a r ia s  unas de o tr a s ,  en su t o t a l i ­
dad o en  p a r te , l a s  fundas de e s to s  d iv ersos alam bres, 
ya sea por a g lu tin ac ió n  o pegadura, por soldadura o por 
cu a lq u ie r o tro  medio eq u iv a len te .

23. -  Procedimiento según l a  precedente 
re iv in d ica c ió n  1, en e l cual l a  a g lu tin a c ió n , pegadura o 
soldadura de l a  m ateria p lá s t ic a  se r e a l iz a  mediante e l  
paso de lo s  cab les  por e l  i n t e r io r  de una p ieza  de forma 
y dim ensiones apropiadas, con o s in  ca ld eo , y , en p a r t i ­
c u la r , por una h ile ra .,

3 s . -  ua procedimiento según l a s  prece­
den tes re iv in d ica c io n es  1 ó 2 , en e l cual lo s  alambres 
en vu elto s cada uno en m ateria p lá s t ic a  son impregnados, 
bañados o untados, an te s  d e l tra tam iento  tá ra le  o, con un 
d iso lv e n te  o una m ateria  que provoque l a  adherencia de 
l a  m ateria  p lá s t ic a .

4a. -  Procedimiento de fa b ric ac ió n  de 
armaduras de ca b le s  e lé c tr ic o s .

Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria 
que antecede y con lo s  f in e s  que se han e sp e c ifica d o .
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E sta Memoria consta &e s e is  h o jas  y l a  
p resen te , e s e r i  ta  s a magnine por ana so la  ca ra .

M aaria,

Atbe

Î
e,

-  ?
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