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M'E MORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidén a nombre de:
F.I.C.E. FOMENTO INDUSTRIAL Y COMERCIAL
ESPANOL, S.A., de nacionalidad espafiola,
domiciliada en MADRID, KHonte Esquinza, 36
(Espafia); por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FA-
BRICACION DE PLACAS, PLANCHAS O PIEZAS
MdLDEADAS DE MATERIAT, ORGANICO FIBROSO" .=

Es sébido gue se emplesa disolﬁcién de goma como medio
de unidn y como aditamento pegementoso para masas prensables
de sustencias fibrosas. Tembién se ha publicado ya el unir
unea capa de goma 0 caﬁcho con una plancha de virute de mzde~
Tae

11 objeto del invento es un procedimiento para la produce .’
cién de masas prensables que se prestan para la obtencidn de
plezas de material prensado como placas, cajas, depdsitos,
barriles, muebles, reciplientes, por ejemplo armarios frigori~
ficos y en general de¢ planchas compuestas por una cara de
nezclas de diversos espesores o de varias capas, presentando

las superficies un excelente soporte para la laca,
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El objebo del invento es el dotar dichas pliezas mol-
deadas no solamente de las propiedades ordinarias de una
resistencia mecBnica o rigida y de facilidad para ger
trabajadas, sino también barticularmente hacerlas adecuadas
pars cumplir las condiciones relativas a una elevada resis~
tencia a su imputreacibilidad a gue sean hidréfugas etc. Pa-

rz eso deben poseer un elevado poder aislador, del calor

-y los ruidos y finelmente junto con todas estas condiciones

también una elasticidad interior suficiente que excluya
tode deformacidn, por ejemplo el alabeo y similares. .

Los materialés que sirven para la obtencibn de una
masa adecuada para estos objetos deben ademés colocarse
superpuestos por capas y poderse obtener ean dos o varias
capas de cualquier espesor y también de una sola capa.

Sezin el invento el procedimiento para la produccidn
de placas o piezas moldeadas de material orgénico fibroso
por ejemplo de virutas de maders, recortes de papel, pajé
o ‘similares con adicién de conglutinantes endurecibles, por
ejenplo resinas fendlicas, consiste en que a una nasa fria
moderadamente humedecida de este material fibroso de igual
o distinta clase se incorpora una sustancia de relleno de
caucho vulcenizadce desfibrado o de caucho viejo y ademés
los medios conglutinantes endurecibles, del modo conocido
por ejemplo una disolucidn de caucho al 10 % y toda la
mezcla se prensa del modo ordinario en moldes o similares
bajo una presién hasta de unos 60 kg/em? y bajo la accién
de calor de unos 150O C, por ejemplo en una operacibn de
prensadoe.

Sezin el invento una placa puede también prensarse

definitivamente sin la adicidn de sustancia de relleno de
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caucho vulcanizadoe desfibrado o de caucho viejo o de corcho
v aplicar sobre ella una capa de esta sustancia de relleno
agregando conglutinantes en capa de la altura requerida
sin prensado,

Finalmente segin el invento puede unirse tembién con
capas de sustancia de relleno alternativemenie placas pren—
sadas sin aditamento de la sustancia de relleno.

.in el dibujo se ilustran esqueméticamente algunos ejem-—
plos de ejecueidn, presentando

La figura 1 una capa 1 de fibra,

La figure 2 una mezcla de material fibroso con caucho 0
corcho,

¥a figura 3 una cubierta de dos capas, estando la capa
inferior 1! constituida por una mezcla de materiales fibrosos,
por ejemplo virutas de madera con paja, mientras gque la capa
guperior 2 se compone de caucho viejo desfibrado o corcho
en granos y en estado fibroso.

La figura 4 una estructura de varias capas constitulda
por la cepa 1 como guperficie superior e inferior y por la
capa 2 de caucho viejo o corcho, '

La figure 5 una masa 3 en cantidades dosificadas a dis-
crecibn segun la figura 2, la cual se prensa en una opéracién
al espesor previsto.

Tembién es posible obtener una placa ya muy estable
con un espesor de 5 a 7 mm en la disposicidn segun la figu~—

ra 1.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencién:
1.= Procediniento para la fabricacibén de placas, planchas

o piezas moldeadas de material orgénico fibroso, por ejemplo

i
!

virutas de madera, recortes de papel, paja o similares incor-~ '

porando aglutinantes endurecibles, por ejemplo resinas feno-
licas caracterizado porgue a una masa fria moderadamente
humedecida de este material fibroso de la misma ¢ diferehte
clase se incorpora un material de relleno de caucho o caucho
viejo vulcanizado v desfibrado o de corcho y adembs del
aglutinante endurecible se agrega del modo conocido aproxima=—
damente 10 % de disolucidn de caucho y toda la mezcla se
prenss del modo usual en moldes o similares bajoc una presidn
de hasta unos 60 kg/'c:m2 ¥y bajo la accibdn de calor de 150° C.
2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1
coeracterizado porque se prense definitivamente una plancha
(1) sin incorporar el material de relleno de caucho vulcani-

zado desfibrado o de caucho viejo o corcho, y sobre ella

se aplica una capa (2) de este material de relleno incorporan—

do medios azlutinantes en capa de altura requerids sin prensa-

do.

3.~ Procedimiento segin 1o reivindicado en el punto 2,
caracterizado porgue se unen alternativamente planchas (1)
sin sustancia de relleno con capas (2) de sustancia de re-
1llenoc.

4 4= Procedimiento segin 1o reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque en una operacidén de prensado se exprimen
masas de matérial fibroso, caucho,:. caucho viejo o corcho en

cantidades y mezclas (3) a eleccidn.
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:‘ 5e= ‘PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS, PLANCHAS
O PIEZAS (IOLDEADAS DE MATERIAL ORGANICO FIBROSO. .

Tl como se describe y relvindica en la presente lMemoria

Descriptiva que consta de cinco hojas escritas a miquina por

100 una sola cara y de una lémina de dilbujos.

Madrid, 3 de Julio de 1.956.

%lﬂo FERNANDEZ
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