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MEMORTIA DESCRIPTIVSA
de una Patente de Invencién s nombre de:
F.I.CoE. FOMENTO INDUSTRIAL Y COMERCIAL
LESPAKOL S.4., de nacionalidad espafiola,
domiciliada en MADRID, Monte Esquinzas,
36 (Espafia); por: "PROCEDIMIENTO Y DIS—
POSITIVO PARA I4A FABRICACIBN D CUERPOS
HULCOS ABILRTOS POR UN LADO Y HECHOS DE
VIRUTAS Di MADERA PRENSADAS" .-

et g et

e A A

see ese oo

Es sabido que se fabrican cuerpos huecos abiertos por
un lado, por ejemplo depdsitos a modo de cajas para embalg-
jes etc., con virutas de madera prensadas, bagazo, paja y ?
otras sustancias fibrosas vegetales, que se hacen al modo de ﬁ
las virutas empleadas para planchas, o se obtienen de desperdiei
clos de madera o también por otros métodos conocidos. En este
procedimiento las paredes del cuerpo hueco se forman por
el hecho de que las virutas se introducen en moldes adecuados
y al mismo tiempo las paredes todas se prensan y aprietan
unas contra otras. La produccién de los cuerpos huecos en
una sola operacién fesulta entonces dificil, pues requiere
relativamente mucho tiempo y por eso no se presta para una

fabricacién en masa econdmica.
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ambién se conocen mAquinss mediante las cuales en un pro-
ceso continuo fde trabajo se premsa um corddén hueco oontinuo de
uns mass sdecusde con conglutinantes y sobre un ndcleo. un los
nrocedinientos conocidos de este close se debe sin embargo es—
co_er el nicleo t:n grande que se mantengs 1T.rwo ticmo bajo el

1 J

hegta que se realice el

-

influjo de unu fuente adecurdn de crlor
proceso de fraguado del conglutinente, vreferentemente uns cols
6 oot Luobonsio anflosa e resina artificial. Pora 1o produccidn
oo worie de cojon o simileres, en lug cue se debe colocar Leme
bifn cor wn 1odo une topu, trupoco oo presﬁa ecte procedimiento.
Prents o seto ¢l objeto del invento es up procedimiento y

un dispositivo que permite Lo nroduccién de cuerpos huscos abler-

J.

%o vor un lado v hochos de masa prensadi, cono virutags prensadas

-

: " . P

de nedorr, bagazo, paja vy otrss suctenclos fibros:d vepetales,

o J o
er. nperocién continua y en brevisimo tienpo y por elio una fo-

4

1én bercta en mesa de estas cojie, depduitos y osinilares

q
t
3

C)
(\

i
que ueden emolesvse ccondmicamente peita wodau los aplicaciones.
J

Segtn el invento e un dimpositivo conocido do prensa de

s

corddn se To.me nore este ovjelo so.re un nidcleo un cordon hueco

continuo con seccidn transversol cualquiera de lou cuerpos
Luccor aue oo hen de fabricar y a le salida del molde sc corta

en trozos igucles medinte un dispositivo cortador accienado a
ritmo uniloime. Los cuervos huccos asi obtenidos se lleven luego
or wna cinta trensportadora u otro necaiisno anilogo directamen—
te o un dispositivo prens:dor, medirnte el cu.l se aplica a pre-
gidn uno tapa vor un lodo del cuerpo hueco.

Dur nie el puso del mecenismo transportador se calientaon
los cuerpos huccos sencrados a una teuwperaturs adecuada o se
m:ntienen a esta temperatura. ZSsto se pucde realizar por ejemplo

por radiscidn infrarroja que permite trabajer rfpide y definiti-
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vanente con la nrensa para la tapa.

Un dispositive muy odecuado pora llevar a lo préctica
eobe nrocadiniento se compone segin el invento de un molde
conocido con un ndcleo del cusl ssle en chorro continuo el
cordén Qrensado, y de wna sierra circular o de cinta apoyada
en un beshidor oscileble, como meconismo cortodor, el cual se
lleva o la troyectoria del corddn medisnte topes e interrup-
fores termincles o un ritmo prescrito y se saca de dicha treye.
toria, sdontando medidag pira que lu sierra durente su carrera:
de trobajo avance junto con el cordén saliente, »nero una vez |
etcetunde le sepuracidn completa de un cuerpo hueco de eltura |
o lon;itud deteruinads, se saque inmediatemente de dicha
trey.ctoria ¥y vuelva a la vosicién de vartida, después de lo
cu-1l nmedirnte wn segundo tope se invierte nuevanmcnie en el
sentido del moviuicnto de trabajo. Pars cxpulser los cuerpos
huccon acobalos sirve un dispositivo movido también automé-
ticsaenuve, el cul desnuds de efcctuada la sencracidn se
acciona praferentemente vor intermedio de un cilindro hidrdu-
lico y empuja al disposiiivo tramsportador y los diversos
CUETDOS 1UECOS,

Desde sote dispogitivo se colocan nucvemente a mano o
autointicrmente sobre un tablero y se vonen sobre un nidcleo,
des ude de lo cual medisnte una estrnpsa ordinaria se aplica

a nrepidn une tapa acabade sobre wno de log laodos ablertos

b

LA

to se puede colocar

del cuerpo nhueco, Wombién en luger de &s
woss prens:cda sobre el nidcleo en el espucio entre los bordes
superiorcs de log prredes del cuerpo y unirse con las pare-
des como tepa de cierrve aplicendo presidn.

Algunas otras caracterisiicas de un dispositivo segiin
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el invento se ilustran en el dibujo y precisamenie en un ejemplo
de ejecucidén de wn dispositivo adecuado, nresentando

La figura 1 una disposicidn de conjunto de wn dispositivo,
reproduciéndose en seccidn algunas partes,

La fijure 2 una vista parcial en Fforma anloga de 1a figurs
1 ’ .
La Tizura 3 una seccidn transversal por una vrensa de otra
ejecucidn vare lu tapa,

La ficura 4 una seccidn transversal vor un pistdén de otra

Las figuras 5 g 8 secciones transversales de la estructurg
(%)

-

nterior de los moldes y esto en forma de estrella, en Torma cur-
Vad:, con nervios ¥ en Torma trianguler,

Le Tigurs 9 une conform: cidn de la estuwpa pora paredes ex-
teriores longitudinales e interiores {rinsversales desplazadas en-
tre g1 y provistas de verfiles ondulados, y

Lo figura 10 1a disposicidn del molde nura 1s produccidn de
placas planag.

Por 1 se indica una prensa de corddn hueco de clese conogida,
en le que la mosa introducida se moldea sobre un nécleo de tal
oo que de este sole como cordén continuo hueco 2., Por 3 se
1ndics un digmositivo transportedor, por ejemplo un tronsportador
de cintz, Por &ute log rertes 4 de la caja terminadas ¥ abiertas
pbor arriba y obajo se colocun sutomidticomente sobre un tablero 5.
Por &ste se lleven & wano o también automiticamente sobre otro
tablero 6 y esto siempre sobre wn ntdcleo 7 que se encuenirs bajo
la estonpe leveniode do una prensa 8. Sobre el lado superior abier-
to de lov diversos cuerpos huecos 4 se coloca a mano 0 autométi-

camente unu tapa 9 del mismo materiel o teambién bor ejemplo de ma~
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ders v se prensa haclendo bajer 1 esbomps vy asf se une al
sisuo tiewno Tirmeuente con el cuerpo hucco. Lueco un expulsor
spuja al depdsito 4 cerx ~ado por wn lodo o otro dispositivo
105 trensportodor empalmado al tablero 6 por ejenplo a una cinta
trenoportedora 6a, desde lu cunl siguen trasladindose para
il rse o reunirse de otro wodo, mientras que 1 estompe de la

prensa se pusde volver a alovar, después de lo cual se coloca

Luecos 4 a una eltura o longitud igual ajusuable se compone
por ejemnlo de una slerra de cinta 10 que se epoya de tal modo
cn un brutidor 12 oscilable alrededor de un gorrén 11, que se
iiroduce en lo zons del corddn 2 saliente a un ritmo de treba~
115 jo recucrido y ©Bc saca NUEVENe nte y se-pera del mismo corddn.
Ia sieria se =zccilona por un motor 13 y el accionaniento del
bestbidor 12 que sostiene lo slerrs se efectda por intermedio de;
un wotor 14 de volos conmutables o tembidn por intormedio de un
mec ndcno motor adecusdo hidrdulico o mecdnico y esto DoOr me-
120 dio de un sinfin 15 y un segmento 16 de rueda helicoidal unido
fiiuenente con una columna hucce 17. im esta columna por in-
fernedio de un paraleldgramo de varillas 18 se suspende de
tal wodo el basiidor 12 de sostén de la gierra cue puede
varicrse su posicidn verticel deniro de los limites requeridos.

o5 .n direccidén del orificic de sclide de la prensa 1 se coloca

t
h
[4

on ol bagtidor 12 de la sierra un tope 19 que se hace oscilar
a uno v otro lado con el bastidor. .l exvremo libre del corddn
hueco szliecnuve de lo srensc iWﬂUa durante el trabajo a ponerse
en contzcto con este tope, el cunl ge empuja contra el corddn

130 por intermedio de una palenca 20 con peso de lastre 21, la cual
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ataca a la gufe parelelogrdmica 18. .1 moviniento reg sulor de
veivén (o lo sierrs pors oue ataque el cordén 2 y lo corte

en su correra de tribaijo y vuelva luego inmediatamente a su
nogicidn de nertida, ‘se m:miobra medirnte interruptores ter-
mincles 22, 23 con topes 24, 25. Durinte la carrera de traba~
jo la sierra con su bastidor de zowtén se deprime contra el
tope 19 por la nresidén del cordén 2 que continda saliendo, de
suerte que el corte se realiza parclelumente al plano del tope.
Deupuds de cfectuads la separacidn de un cuerpo hueco 4 se si-

~ue moviendo el bagtidor hwuta que 1la sierra en su retroceso

E—'
o)

o
s

ctudo »or el 1nterruptor 23 se separa nuevanente hor Come
pleto de 1o zona del corddn. Al mismo tiempo medicnte un |
di vowitivo expulsor adecusdo, por ejemplo una placa dentada
o nerviada 26 que se mueve hscia adelinte por un cilindro 27
hidrfulico meniobrado durcnte el nmovimiento de trabajo y con
nistén 28, se expulse el cuesrpo hueco 4 y se lleva al disposi-
tivo trangportador 3. La sierra 10 que ahora se cncuentra
fuera de la trayectoriz del movimiento del cordén 2, retrocede
luszo con gu bestidor bajo lu accidn del peso 21, limiténdose
su nmoviniento y amortigufndose por un tope eléstico, por ejem=—
nlo un tope de ceucho, Lucgo comienza nuevamente la carrera
de trubojo de la sierra.

Para regular o maniobrer los movinientos del bastidor
de la sierra sirve nreferentemente un cilindro hidréulico 30
coil pi:tén 31, que funcions cuwndo el bastidor-llega al tope
23 vy dejo libre nuevamente a la polince cuzndo se ha tlcznzes-

do la »nouicidn extrema 22.

Los cuerpos huecos colocados sor el ex ulsor 26 sobre el

~dispositivo transportsdor 3 lleyen desde éste primeramente al
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toblero de apiludo 5, sobre el que se encuentra un dispositivo
:@1ehtador 39, vor el que las piezas se lleven z la tonperatura
requerida sobre el tablero 6 para su ulterior tratcmiento, pre-
Zerentonente nodionte rayog inirarrojos.

Log cuerpos huccos 4 sc guiten lucgo vreferentencnte del
teblero O ¥ estondo leventada 1o estoupa 8 de lo prensa se
coloc.n preciswaente sobre un nidcleo 7, despuds de lo cual se
arlica wne tene 9 segin le figure 1 y des»ués hociendo descen-
der 1o extinpe 8 se une fiuwenente con la prrte 4 del corddn
hueco., De 1. cimte ewpalm de 6a se puede luego quitar el dendsi-
0 acabado, abierto nor un lado.

“n lugor de aplicer tepus acabudas sobre los cuerpos huecos .
pucden aquell s timbién fubricorse dursnic su misma aplicacidn

de 10 ndlsine mase prensade por ejenplo de virutas de modera o

siail res. Para esto 1os cuernos huecos 4 se colocan sobre un
niicleo 37 sextin la figura 3 dentro de un molde 36, nidcleo que
vlzo s bezjo que log puredes del cuerpo 4, mientras que
Sotos son nds bajas cue lus poredes del molde 36 que las
envuclven. Lucco en el esprcio Jormado as! sobre el micleo 37
se introduce musa 41 con un peganento adecuado y medicnte una
ect upa 38 we prenst en une tops, oue entonces se une tanbién
Tipmen nte con Lag pareder del cuerpo hueco 4,
Lete digpositivo permite ademfs olgunas disposiciones muy

adecucdos que lo hocen nuy dtil tembién Dprra su emnleo en la
pricuico. sl el nfcleo 7 o la & tomps 82 pueden tembidn pre-

gonoor susdivisionse 0@ miliinles extendides en el 2je longi-

Lo L por ejemnlo en forma de nanel segin 1o Tisure 4, gra-
¢i o 0 lo cuwd-ge dworine 1 cuerpo husco ) al formar el cordon

vne eonform:cidn corw ,knonule te ¢n su seccidn tronsversal .
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L1 interior de 1a e estampa 33 de 1o rensy pucde adents pro-
veerse do perfiles de curlouier conformacién, nor ejennlo
euirellod: o curvads, en forma de nsrvios o triongulor segtn
Lo fivris 5 g 0. '

Uenbidn ol exterior o el interior del micleo 37 puede
proveerse segln la fisura 9, por ejeuplo en dos lodos opuecstos,
de nerfiles 87 de forna ondulada, que commiquen las formas
corierponiienter o 1o o u”GTIlClGo parietoles del cuerpo
ueco.,

La conforumceidn del nerfil no cetd supeditada a nads y
slempre hobrd que wuriir de 1. Toiri. cue se quiere Gue en Ctda‘
CoBo vengy ¢l cuerpo moldendo que se hoe de producir.

Jnelnente en un dispositivo rogiin el invento eu posible
""" roducis cuerpos en forma de U o de plecas, Como lag poredes del
wolds de 1o vensa de cordon husco 1 sc disponen sreferentemente
lewplocabd o acntra&as, s¢ pucden por ejeunlo leventar dos
percdts 05 dr rovdoses exbendidas paralelas ontre sI conira la
ered 3%a del intorior del mo-lde, do cuerte que los e Gspaclos
huecos re tintes 42 se accilonen con una estanpa correspondiente,
gz oo ue goloen de la prensa 1, no un corddn hucco, sino dos
cordones cn Zorua de ploca extenéidos paralelos entre sf. Los

ztreuos 35b de las wordazas 35 aplicadas forman entonces lzs
limitagioneﬁ de los bordes lgzeraleg de log espacios huccos 42,
Pora Zorir un cucrpo en Corma de U o de tres paredos se
emplen junto con el espacio husco 42 convenientemente otro,

Por cjeunlo 35 por el lado izquierdo, o los dos especlos huecos

[ el

@0 ) otro anflogo 42 ete.
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~C relvindica cowo nuevo ¥y de promis invencidn:

le= Urocediniento pura 1 febricecidn de cucrvuos huecos
abiertos por un lado Y hechou de virutes de maders brensadas,
begaro, poie v otragbustenciss fibrosas vegetales, caracterizado
portue on ua dispositivo prensador (1) conocldo se forma sobre
un nicleo un corddn'continuo hueco (2) y al s2lir del udde se
corve « lurjor iguales medirnte un dispositivo cortador accions-
do & ritmo wniforne, preferentem-nie wma sierra circuler o de
cinta (10), después de lo cucl lag diverses pertes huecas (4)
se 1leven por wna cinia trinsportadora (3) a wn dispositivo ‘
prenscdor (8) mediante el cunl sobro o de log ludos del cuerpof
Fusco se prensa wna topa.

“e= Dispositivo prre 1levar o la préctica el Procedinmiento
reivindicodo en el sunto 1, caracterizedo borque se compone de
un wolde conocido de -renssdo (1) con nécleo, J acl cual sele

en ciorro continuo wn corddn drensado (2) y de un dispositivo

o

/

ort dor wroyudo en un bastidor oscilable (12), preferentemente

C

de une sierre de cinta, (10), que se lleva por un tope (22) a la
trey ctori del corddn en el ritmo correspondisnic a log largos
de “ote que me hin Je COTLLr § se mucve con el mismo corddn
hesta la ceooracidn comnleis del cuerpo hucco individucl (4)
v luego wo oen nucvaente de su trayectoria, moviéndose toda~
via en tel Crodo en sy Posicidn tronsversal que al retroceder
Ho s pont ol dignositivo cortodor en contacte con el corddn.
Se= Dizpocitivo segiin 1o reivindicado en el sunto 2, carsc-
terizedo noraue en lo sierrs (10) se encuentra un tope (19) uni-
do Tiimemenio con su bastidor £12) v el cual al oscilar hacia
adentro sirve de apoyo al corddn (2) y gracias o ésto se deter—

ping por un ledo lg longitud de los divérsos cuerpos huecos (4)
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y por otro ludo la sierra se descarga de toda presién directa
del cordén trasladado en lInea recta.

4.~ Disvositivo segin lo reivindicado en los puntos 2 y 3,
caracterizado porque el bastidor de 1o sierra (12) se mueve
entre dog interruptorcs extremos (24, 25), por los que se DPro-
duce cods ves lo inversidn de su novimiento oscilmmte.

5.~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos 2 a 4,

aracﬁeriﬁado norque en el bastidor (12) de la sierra se coloca
un neconismo expulsor, preferentemente en forma de placa (26)
dentada o nerviada, que al alcenzarse la posicidn extrema de la
operacidén de la sierra se empuja hacla adelante por intermedio
del interruptor extremo (R3) que realiza la inversién, y por
un cilindro de trabajo (27) accionado preferentemente por via
nidrdulica y gracius a ésto la parte (4) cortada y existente
entrc 1 tope (19) y la sierra, se enirega a la cinta trans-
cortodors (8), mientres que el mecanisno expulsor hidriulico
vuelve inmediztamente a su posgicidén de partida.

6.- Digpositivo segin lo reivindicado en los puntos 2 a 9,
coracterizedo porque la sierra (10) con su dispositivo de sos-
tén (12) v el tope A9) se sostiene por una gula parslelogramica
£18) que nermite verisr la posicién vertical de la sierra,
lagtrindose de tal modo por intermedio de una palenca (20) con
contrepeso (1), que el tope (19 se empuja contra el cordon
seliente, zientres que lo depresién se meniobra desde el
interruptor extremo (25) por intermedio de un émbolo (31) qﬁe
ataca cn la pilonca v se acciona nreferentemente por via |
hidrfulica.

7.~ Dispositivo segtn lo reivindicudo en los puntos 2 a

6, caracterizado porque la nalanca de lastre (20) se mantiene

en nosicién levantada nor el émbolo hidrAulico (31) haste que el
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hostidor (12) dela sierra al retroceder ha alcanzedo de nuevo
la posicién inicial en el segumdo interruptor (24).

8. Dispdsitivo segtin lo reivindicado en log puntos 2 a 7,
corecterizodo porque pare cerrer los Cuerpos huecos (4) por un
1ado sirve un tablero (6), sobre el que se colocan por el

onp  dinpositivo trunsportador (3) y se ponen bajo dispositivos

nrenssdores (8), por log uue se splica a presidn una tapa.
9.- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
crracherizndo porque sobre cada uno de log diversos cuerpos
nuccos (4) se coloca uns tapa terminada () y durrnte la

og5  rotrcidn del teblero girctorio (6) sc une por prensado firmemen—
te con el cuerpo hueco por un medio adecuado de unidn.

10.- Frocediniento segin lo reivindicedo en el punto 1,
carscterizado porque los cuerpos huecos (4) se ponen en el
toblero (6) sobre um ndcleo (37) deniro de un molde (36), cuyas

o0 poredes sobresalen por arriba por encim: de ln pured del cuerpo
husco y poroue el espacio hueco asl formudo sobre el nicleo se
rellen: de mosa orensads, lo cusl luego se prensa en una tapa

nedi:nte un pistén (38) y al mismo tiempo se une con el cusrpo

1iu2C0o.

205 11.- Procedimiento segiin lo reivindicado en los puntos
1 2 10, caracterizado morque los cuerpos huccos separados (4)
dursnte su neso por el mecanismo tromsportador (3) o inmediate-
mente o continuacién de dste, se celientan, por ejemplo mediante
radiceidn infrarroja (3¢).

300 2.- Procediniento seglin lo reivindicado en los puntos

1 o 10, currcterizado porcue el intorior del »nisidn o estampa
'1

pronsadora (33) se conforma con perfiles de cuslouier conforina-

cidn (figuras 5 a 8), gracias o lo cucl se imprimen en el
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cordén husco (2) las corvespondientes formes de seccidn
transversal.

13.- Procediniento seglin lo reivindicado en los nuntos
1 a 10, ceracterizado noreue el ndcleo (7) o la estama (33)
presonte miliinles subdivisibnes (32) extendidas en el eje
longitudinal, vor ejemplo en forma de panal, grecias a lo cual
ol prensar el corddn hueco (2) se le imprime la correspondien-
te coniormacidén en seccidn transversscl (figura 4).

1&.- Procedimiento segin lo rcivindicado en los puntos
1 a 10, caracterizado norque el ndcleo (37) posée, por ejemplo
eit dos lados opuestos interiormenie v en los lados contrurios,
exteriormenie, perfilaciones (34) aue producen ls conformacidn
corvespondi-nic de log superficies Parietales del corddn hueco
(2).

15.= Procediniento segtin lo reivindicado en los »untos
1 a 10, coracterizado porque ¢l molde (1) de nrensado presenta
peredes desplazavles de mordaze, de tal modo que por ejemplo
dos mordazas onuestas (35) pueden apoysrse firmemente en lg
pared (35a) del molde, mientras que los resisnies espacios
tuecos (42) ajustebles ge utilizan para el prensado de cuerpos
plonos, por ejemnlo placas, empleando una estampa de forma
corrcspondiente, formando los extremos (35b) de los mordazas
epoyetos (35) las limitaciones de los bordes later-les de los
espacios huccoy (42),

16.- PLOCLDLALNTO ¥ DISPOSITIVO Piilh Tu FaBLIICACTON
DU G PO HU L00 ABLIIHGS TOR IL"T!‘L;‘}O 7 1L CHOS Dl VIRUEAS
DL lLDIRL PRAVS.DIS.

Lal como se describe y reivindica en la presente liemoria

Pescripiiva que consta de trece hojas escritos a miquina por
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una sola cora v ouna ldnina de dibujos.
Hedrid, 3 de Julio de 1.956.

ATORIO FERNANDEZ
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