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iviEMORIA DESCRIPTIVA

La p resan te  íu veao idn  se r e f i e r e  a un proced im ien to 

p e r f  eoaíonado de fa b r ic a c ió n  de aranaelaS m etá lica s*

Este x^oced im ieu to es p a r ta o u ia r , pero no exolusivar- 

ú su te, a p iío a o le .  a la  fa b r ic a c ió n  de arandelas de aoero» 

R asta  ahora, la  a rande la  me tá l lo a  se  o o t ie n e  por oor- 

te  de lám ina o c in ta  m e tá lic a  de su erte  de form ar la  co­

rona o ix o u la r  de la  misma* Esto supone p éra iaas  de mate­

r i a l  im portan tes , tan to  e l  que form a e l  o ir c u lo  c en tra l 

oomo e l  ae io s  pequeños tr iá n gu lo s  o o lío u o s  de lo s  v é r t i ­

ces , además es ne oes a r io  e l  repaso de la s  lin e a s  ae o o r-  

te  y en f i n ,  como se  part©  d© t i r a  ob ten id a  por laminado» 

nay d iv e rs id a d  de o r  le n ta  oída de sus f ib r a s  para  r e s i s t i r  

oon la  cieuíua uuifoxm icad lo s  «s in e¿ zo s  a que naya ae es­

ta r  som etida l a  arañuela*

Le p resen te  in ven c ión  subsana ta le s  in con ven ien tes
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A® uua manera sen c illa , rápida y raoronal.

Jarte del alambre como primera materia» e l cual es 

oortaao en trozos y ourvaüo axroularmeute ae suerte que 

?us extremos queden en contacto, y a este an illo  de ar 
lameré as i  xormado se le somete a una enérgica presi<£u 

que al aplastarlo deja rormada la  arandela que se desea»

Si procedimiento se reduce pués a* oai calar e l volu­

men de m aterial que na de tenor l a  arandela que Se desee, 

e leg ir alamore del metal conveniente, t a l como aoero s i  

Se tra ta  de raurícar arandela ae aoero, cortar trozos 

del alamore elegido de manera que el volumen de cada tro­

zo sea sensioi emente igual ai oaloulaao para la ar andera 

a obtener, ourvar circuí ármente cada, trozo por cualquie­

ra  de los pro oeaimientos cono oídos, aispemer oaüa an illo  

asi ±omiado en un molde prensa, preierlelemente meoánioa, 

cuyo molde de prensa sea ajustaole a ras medidas standard 

de ios alamores comerciales y dar una presida su iic ieate  

para aplanar el an illo , siendo finalmente expulsada la  

arandela formada mediante botador adecuado.

Bl alambre puede ser oortado antes de su curvado o 

simultanear el corte con el curvado.

Tanto los materiales a emplear para las arañuelas 

oomo las dimensiones de las mismas son vaneóles segán 

necesidades, dentro ae los lim ites de tre iü su o  del ar 
1amore a emplear.

Como vinos, no nay pérdida alguna as material y no 

Se necesita repaso u lte r io r , quedando aaemás ras n u ras  

orientadas en el sentido conveniente para los esiuerzos.

A la  vez que se prensa el aiamore pueae estamparse en una 

oara ae la  arandela estrías para agarre ae nerramienta30,



'tía l a  ap lioaoxdu  u l t e r io r  d© l a  arañuela .
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üjcua la  descripción del presente invento se Q.e— i
i

claran oomo nuevas y de prop ia  invención les re iv in d i-  

oa oion es sigu ientes*
i

1 * .— Pro  osdim lento perfeoo ion ado  de ía o r io a o ió n  i

-d e  arandelas m e tá lic a s » p a r t ic u la r »  pero no e x c lu s iv a -  r 

úieute» a p lio a o le  a arandelas de acero » ca ra c te r izad o  jit
porque se emplea como m aterial ae partida ©1 alamore \l
ael material que se desee para la  aranaes a» cuyo axam- !

br-' es oortado en trozos que aespués se curvan de suerte [ 

que sus extremos oueaen en oontaoto, y ©1 an illo  así io r -  I

mado es sometido en ir lo  a una enérgica presión que al l
\

deiormarlo por a p l a s tamiento deja nedia l a  a r a n d e la  ae- ii
seaaa* |

2 »»- Pro cadxiuxento, según la  rexviaaioaoión 1&, para j
\

cuya realización  se empieza calouianao la longitud ae los l 
trozos a obtener a.©3 alambre a ussa del volumen de mate­

r ia l  que na de oíreoer l a  arandela .ya terminada, rexa- \
clonando este volumen oou el diámetro del alambre para que 

una vez curvado oada trozo oi re aiarmen te, la  expansión de j
í

ap 1 astgflilento del an illo  deje la  arandela con sus ciáme- |

tros in te r io r  y exterior correspondientes a su tipo , des- !

oontado e l espesor i in a l de la  misma. t

3&.— Procedimiento, según las preoeaentes reiv inü ioa— •

2 c lon es , en e l  que e l  a laubre de p a r t id a  puaae ser c o r ta r  

do antes del curvado o s im a ltabear amoas op e ra c ion es .
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k 4¿»— Procedimiento p 

arandelas metálxo&s.

Sogdu se aescrxue y

erf eceionaao cié iaerxcaox<5u cíe

re iv ind ica  en la  presente me­

moria que consta de ouatro aojas rolladas y mecanogra­

fiadas por una so la  oara*

Madrid» a 2 ae ó alio de l9í?o. 

José Mün T Aú xH GrEwSSOA*

JAIME ISERN MJftALLES 
P. P.
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