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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se  acompaña a  

l a  s o l i c i t u d  de una
PATENTE DE INVENCION, por v e in te  anos en E spaña, a fa v o r  de 
l o s  señ o res  Don JUAN MONFERRER ORTlZ, y  Don MIGUEL RARRACH3NA 
ANDREU, ambos de n a c io n a lid a d  esp añ o la  y  con d o m ic ilio  en  
C a s te lló n  de l a  P la n a , c a l l e  D o lo r e s , número 4 ,

por

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL PROCEDIMIENTO Y D IS­
POSITIVO PARA LA DESECACION ARTIFICIAL DE OBJETOS DE CERAMI­
CA POR SISTEMA ESCALONADO DE AIRE EN CIRCULACION".

In v e n to re s:  Los s o l i c i t a n t e s



2 2 9 5 4 íLa in v en c ió n  a que se  r e f ie r e  l a  p re se n te  Memoria, con s­
t i t u y e  una novedad in d u s t r ia l  con c a r a c ú  r i s t i c a s  y  v e n ta ja s  
que l a  hacen  m erecedora d e l p r iv i l e g io  de e x p lo ta c ió n  excL usiv  
que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p r e sc r ip c io n e s  de 

;E gtatuto  v ig e n te  sobre Propiedad I n d u s tr ia l  de 26 de J u lio  de 
1 9 2 9 , t e x to  re fu n d id o , p u b licad o  e l  30 de a b r i l  de 1 9 3 0 .

Se r e f i e r e  l a  p r e se n te  s o l i c i t u d  de P a te n te , como su  
enunciado in d ic a ,  a  m ejoras in tr o d u c id a s  en e l  procedim iento  
y  d is p o s i t iv o  para l a  d eseca c ió n  a r t i f i c i a l  de o b je to s  de c e ­
rám ica por s is tem a  escalonado de a ir e  en  c ir c u la c ió n .

En to d a s l a s  Ópocas de l a  h i s t o r i a ,  y  en e l  mundo en tero  
se  han fa b rica d o  o b je to s  de cerám ica com prensivos desde e l  l a ­
d r i l l o s  o rd in a r io  para l a  c o n stru cc ió n  h a s ta  v a s i j a s  y  p la to s  
de b a r ro , l o z a ,  p o rce la n a  y ,  modernamente, l a  e le c tro p o rc e la n a  
o r g u llo  de l a s  d iv e r sa s  c iv i l i z a c io n e s  h a b id a s . En c a s i  todcs 
l o s  p a ís e s  de in e s t r o  giobo se  emplean actua lm ente can tid ad es  
enormes de productos cerám icos, j& ctor que llam a l a  a ten c ió n  
de l o s  cen tro s  p rod u ctores por s i ;  además e l  crecim ien to  con s­
ta n te  de l a  demanda ha tr a íd o  c o n s ig o , como e s  n a tu r a l ,  un 
a lz a ,  también c o n sta n te ,d e  lo s  p r e c io s ,  que o b lig a n  a l a s  i n ­
d u s tr ia s  a r a c io n a l iz a r  l a  marcha de fa b r ic a c ió n  para e v it a r  
p érd id as en e l  la b ra d o , para e lim in a r  e l  alm acenaje de grandes 
can tid ad es de género con l a  incertidum bre de ab so rción  y  o s c i ­
la c ió n  de l o s  p r e c io s  d e l mercado in te r n a c io n a l y  l o s  demás 
r ie s g o s  c o n s ig u ie n te s . En e s t e  orden e l  secado de l a  cerámica  
juega  un p ap el im p ortan tísim o .

La fa b r ic a c ió n  o e la b o ra c ió n  de o b je to s  de cerám ica, 
c o n s is te ,e n  un p r in c ip io ,  en una m ezcla de m a te r ia le s  in o r g á ­
n ic o s  con un con ten id o  mas o menos e levad o  de agu a , t a l  v ez  
h a sta  un 2ó% de su  p e so . Humedad que t ie n e  que e lim in a r se  par
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2954 iuna u l t e r io r  e la b o ra c ió n  de l o s  o b j e t o s .
E ste  conten ido en agua o humedad, debido a l a  com posi­

c ió n  m ic r o c r ip ta lin a  de l a  m asa, se  p re se n ta  a l  ceram ista  en 
t r e s  formas d i s t i n t a s .  A sa b er:

1 .  Todos l o s  i n s t e r s t i c i o s  e x is t e n t e s  en tre  l a s  p a r t í ­
cu las. se  encuentran l l e n o s  de agu a .

2 . Las p ro p ias par c íe n la s  se  h a lla n  re c u b ie r ta s  por una 
capa de agua.

3 . Toda l a  s u p e r f ic ie  de l a s  p a r t íc u la s  absorve además 
agua en estad o  s ó l i d o .

Los fenómenos que t ie n e n  lu g a r  a l  humedecer a r c i l l a s  
s e c a s ,  se  t ie n e n  que e fe c tu a r  rev ersib lem en te  en su d eseca c ió n  
Es d e c ir ,  que a l  h incham iento durante l a  prep aración  y  m oldeo, 
corresponde en e l  p ro ceso  de d eseca c ió n  l a  co n tra cc ió n  eq u iva ­
l e n t e .  La in f lu e n c ia  que t ie n e  e s t e  fenómeno de co n tra cc ió n  en 
l a  marcha de l a  p ro d u cción , c o n st itu y e  uno de l o s  problemas 
de más d i f í c i l  so lu c ió n  por p a rte  de l o s  t é c n ic o s  y fa b r ic a n ­
t e s .

E x is te n  en l a s  in d u s tr ia s  de cerám ica d i s t in t o s  métodos 
de se c a r  l o s  o b j e t o s .  E l mas común conocido y usado e s  e l  de 
se c a r  a l  n a tu r a l ,  e s  d e c ir ,  a l  a ir e  l i b r e ,  con tod os sus i n ­
c o n v e n ie n te s . Proced im iento an ticu ad o que se  h a l la  lim ita d o  
por e l  grajo  de humedad o sequedad que puede a lca n z a r se  por e l  
llam ado " e q u ilib r io  h ig r o sc ó p ic o " , e l  c u a l se basa en l a  r e l a ­
c ión  normal que e x i s t e  en tre  e l  c lim a y l a  humedad d e l género  
a s e c a r . Sem ejante r e la c ió n  normal e s  in d ep en d ien te  d e l método 
em pleado, sea  n a tu ra l o a r t i f i c i a l ,  para l a  hum ectación de la  
a r c i l l a .

Con r e la c ió n  a l a  cerám ica se  h ab la  de l a  llam ada caída  
de l a  humedad en e l  p roceso  de d e s e c a c ió n , e s  d e c ir ,  l a  d i f e -
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r e n c ia  entre  l a  humedad s u p e r f ic ia l  y  l a  d e l lh t3 r r c r lie " T .a  
p ie z a .  E ste  v a lo r  nunca debe exced er  c ie r t a  m edida, pues en 
caso de se c a r  a l  n a tu ra l l a  d if e r e n c ia  e s  a lgu nas v e c e s  tan  
grande que dá lu g a r  a grandes te n s io n e s  de con secu en cia s desa  
g ra d a b le s , lleg a n d o  h a s ta  e l  fra ca so  de l a  fa b r ic a c ió n .

Además d e l p roced im iento de secado a l n a tu ra l e x is te n  
ea l a s  d iv e r sa s  in d u s tr ia s  o tr o s  métodos para e lim in a r  e l  
agu a . A b sorc ión , f i l t r a c i ó n ,  c e n tr ifu g a c ió n , evap oración , 
p r e c ip ita c ió n  y  por a c t iv id a d  de a g en tes  q u ím icos. En e l  pro 
ceso de d eseca c ió n  de o b je to s  de cerám ica e s  de suma importan  
c ia  e l  p roced im iento de ev a p o ra c ió n , por s e r  e l  mas seggro y  
e f i c a z .

E ste  proced im iento  de d eseca c ió n  por evap oración , en 
com binación con l a  in s t a la c ió n  m ecán ica , segdn e l  s istem a  e s ­
calonado de a ir e  en  c ir c u la c ió n , que d escr ib irem os en e s ta  
P a te n te , corresponde a l  s istem a  c lá s ic o  de d e se c a c ió n , cuyos 
r e su lta d o s  haa s id o  p rácticam en te experim entados.

En l o s  ú ltim o s a ñ o s , en lo s c ír c u lo s  com petentes d e l 
ramo, no e x i s t i ó  acuerdo de s i  era  p r e fe r ib le  e l  secado a l  
n a tu ra l o e l  secado a r t i f i c i a l .  En uno y o tro  c a so , hay que 
te n e r  en cuenta d iv e r s o s  fa c to r e s  t é c n ic o s  y  económ icos, que 
en conjunto acon sejan  op tar por e l  ú lt im o . Además, c ie r t o s  
a d e la n to s  en l a  mecanizacLón que e s tá n  transform ando l a  & bri 
cación  de cerám ica en p roceso  continuo , exLjen también s i s ­
tem as con tin uos de d eseca c ió n  para g a ra n tiza r  l a  continuidad  
de l a  marcha de e la b o r a c ió n .

M ientras q ue,segdn  l a  c a lid a d  y e l  e sp eso r  de l a s  p i e ­
zas cerám icas, e l  secado a l  n a tu ra l e x i j e  3pzrgo tiem po,con  
grandes e sp a c io s  para l a  c o lo c a c ió n  y alm acenaje y todo e l l o  
som etido a l a  incertidum bre de l a s  c o n tig e n c ia s  a tm o sfér ica s



f t
en l a s  d if e r e n ie s  épocas d e l año y  ta n to s  o tr o s  in co n v en ien te s  
una in s ta la c ió n  m ecánica que tra b a je  con a ir e  en c ir c u la c ió n  
fo r za d a , red u c irá  e l  p roceso  de d eseca c ió n  a un periodo de 
pocas h o r a s , contra  d ia s  y semanas que e x i j e  e l  secado a l  n a -

95 tu ra d , y con la  g a ra n tía  a b so lu ta  de ob ten er  productosde p r i ­

100

105

mera c a lid a d .
E l d e s a r r o llo  de d eseca c ió n  a r t i f i c i a l  reduce e l  c o n te ­

n id o  de humedad h a sta  e l  p o rcen ta je  ca lcu la d o  y  en un tiempo 
muy corto  perm ite d isp o n er  d e l género seco  par^ un u l t e r io r  
tra ta m ien to , y ,  en c ie r t o s  c a s o s ,  para su empleo d e f in i t i v o .

La d eseca c ió n  a r t i f i c i a l  tuvo su s i n i c i o s  cuando se  p ro ­
ced ió  a se c a r  todo y a todo p r e c io  en lo c a l e s  c a le n ta d o s . Los 
resu lta d os,com o  e s  ló g ic o  eran d e fe c tu o so s  y  h a sta  d e s a s tr o ­
s o s ,  pues con e l  f i n  de a c e le r a r  l a  d eseca c ió n  se  aumentaba l a  
p o ten c ia  de l a  c a le fa c c ió n , de t a l  modo que se  desecaba la  
s u p e r f ic ie  de l a s  p ie z a s  mas rápidam ente que e l  in t e r io r  y  e l  
sú b ito  estrech am ien to  de ia  s u p e r f ic ie  determ inaba te n s io n e s
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que acababan en arqueam iento y rajad uras de l a s  p ie z a s ;  daños 
d eb id os en suma a l  r e v e s t im ie n to  de l a s  p ie z a s  or ig in ad o por 
e l  hecho de q u e ,fr e n te  a l a  humedad d e l a i r e ,  l a  tem peratura  
de l o s  lo c a le s  era  demasiado grande y,como co n secu en c ia , l a  
capa se c a  e x t e r io r ,  rodea a manera de ' c a s c o ' e l  núcleo  de la s  
p ie z a s  aún húmedo, dando como r e su lta d o  l a s  te n s io n e s  a rr ib a  
m encionadas.

Como ya se  ha d ic h o , la r g a s  y c o s to sa s  e x p e r ie n c ia s  
ten ía n  que enseñ ar que l a  d eseca c ió n  a r t i f i c i a l  t e n ía  que adap­
ta r s e  a  una ab so rción  de humedad c o rr e sp o n d ie n te , y que l a  
tem peratura, l a  humedad y e l  movimiento d e l a i r e ,  t ie n e n  que 
c o in c id ir  y  corresponder a l  con ten id o  de humedad d e l g én ero .

En e l  a r te  de ..a cerám ica e x is t e  por p a r te  de l o s  técn i*



n ic o s  un gran e rro r  r e sp e c to  a l  p roceso que se  d e s a r r o lla  en la  
d esecac ión  de p ie z a s  de a r c i l l a  y masas a r c i l l o s a s .  E x is te  l a  
c o n v icc ió n  co -úi que e s t e  p roceso  se  e fe c tú a  en so lo  dos e t a -
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p a s , y en verdad e l  p roceso  de d eseca c ió n  e s tá  intim am ente r e ­
la cion ad o  con la s  t r e s  d i s t in t a s  c la s e s  o formas en que se  h a ­
l l a  a lo ja d a  e l  agua que ha de s e r  ex p u lsa d a , y ,  s e  ha compro­
bado en innum erables ensayos que durante e l  p roceso  de l a  d e­
s e c a c ió n , s e a  a r t i f i c i a  1 o n a tu r a l ,  e s  e lim in ad a  e l  agua en 
t r e s  e ta p a s s im ila r e s  a l  conten ido ya m encionado.

Durante l a  prim era etapa se  v a p o r iza  o evapora únicamen­
te  e l  agua de l a  s u p e r f ic ie  que e x i s t e  en forma de p e l íc u la  
l iq u id a  l i b r e .  La evaporación  en e s t a  prim era etap a  depende de 
l a  d ife r e n c ia  en tre  l a  te n s ió n  d e l vapor d e l l iq u id o  y l a  d e l  
a ir e  circundante y ,  adem ás, de l a  v e lo c id a d  y d ir e c c ió n  de l a  
c o r r ie n te  de a ir e  que rodea l a  p ie z a  a s e c a r .

En l a  segunda etapa comienza a p asar  e l  agua d e l i n t e ­
r io r  de l a  p ie z a  a tr a v é s  de l o s  i n t e r s t i c i o s  h a c ia  l a  su p er­
f i c i e  para p o s i b i l i t a r  su evaporación  en e s ta  misma s u p e r f ic ie .  
En cuanto dejan  de p ro d u cirse  p e l íc u la s  s u p e r f ic ia le s  de 
agua,com ienza l a  d ifu s ió n  d e l agua con ten id a  en 1 ^  p o r o s .
Es de máxima im p ortan cia  no c o r ta r  l a  a f lu e n c ia  de a g ía  desde 
e l  in t e r io r  h a c ia  e l  e x t e r io r ,  para que no se  forme e l  men-
cionado c a sc o . Gradualmente, a l  mismo tiempo que se  exp u lsa
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e l  agua de lo s  p o r o s , p en etra  a ir e  en l a  masa su stitu y en d o  la  
p a rte  d e l agua expulsada cuyo volumen no ha podido s e r  compen­
sado por l a  c o n t r a c c i ó n c o n t r a c c i ó n  e s  un hecho que hace  
norror a todo cera m ista . En e l  proceso de d e se c a c ió n , especiad  
mente de l a  d eseca c ió n  a r t i f i c i a l ,  se produce a lgo  de con­
tr a c c ió n  durante l a  prim era e ta p a , para a lca n za r  su máximo 
v a lo r  a l  f in a l i z a r  l a  segunda . E ste  e s  e l  momento en que



toda p a sta  p ie r a e  su p la s t i c id a d ,  presentando una e la s t ic id a d  
r e a l .

En l a  te r c e r a  e ta p a ,s in  n o tab le  co n tin u a c ió n  de l a  
c o n tr a c c ió n , se  e lim in a  e l  r ; s t o  de agua r e te n id o  en l o s  c a p i­
la r e s  de l a s  d i s t in t a s  p a r t íc u la s ,  con in i c ia c ió n  de l o s  poros 
con aumento d e l  peso e s p e c íf ic o  de l a  a r c i l l a  s e c a .

M ediante e s ta  d e sc r ip c ió n  de l o s  d i s t in t o s  fenómenos de 
l a  d eseca c ió n  de a r c i l l a s  o p a s ta s  a r c i l l o s a s ,  só lo  se  in te n ta  
dar una id e a  s u p e r f ic ia l  d e l p r o c e so , p u esto  que en r e a lid a d  
e s  b a sta n te  más com plicado,deb ído p rin cip a lm en te  a l a  n atu ra­
le z a  y con straccu ra  de l a  a r c i l l a ,  adem ás, en e l  p ro ceso  de 
d eseca c ió n  por e s t e  proced im iento de evap orac ión , se  nota en 
un p r in c ip io  un en fr iam ien to  de l a  masa m ien tras queda a lgo  de 
agu a . Después de l a  d eseca c ió n  r e s u lta  l a  masa c a l ie n t e  y ,  en 
e s t e  c a so , no t ie n e  ninguna in f lu e n c ia  l a  tem peratura de l a  
atm ósfera d e l l o c a l .

Depende d el a r te  d e l ceram ista  r e g u la r  a su manera l a  
v e lo c id a d  de l a  d eseca c ió n  a f in  de que no se  superpongan la s  
d is t in t a s  e ta p a s d e l p r o c e so , que por o tr a  p a rte  no r e su lta n  
in n ecesariam en te  am p lias; por eso e l  ceram ista  ha de ten er  
p e r fe c to  conocim iento d e l comportamiento térm ico de l o s  m ate­
r i a l e s  que tr a b a ja .

La a p lic a c ió n  de é s t e  proced im iento  de d eseca c ió n  e x ig e ,  
en l a  p r á c t ic a ,  una in s t a la c ió n  m ecánica que ha de s a t i s f a c e r  
tod as l a s  e x ig e n c ia s  que se  imponen para dar un resu lta d o  
e f ic a z  y g a ra n tiza d o , in s t a la c ió n  que ha s id o  r e a liz a d a  por 
e l  s o l i c i t a n t e  y (y e  d escr ib irem os mas a d e la n te .

En la s  in s ta la c io n e s  d esecad oras se  t ie n e  que c a le n ta r  
l a  carga h a sta  e l  punto de sa tu r a c ió n  d e l a ir e  c ircundante  
con e l  o b je to  de ob ten er una p r e s ió n  en e l  in t e r io r  de l a s  
p ie z a s  ig u a l a l a  d e l a ir e  que l a  c ircu n d a; e s  d e c ir ,e s t a c le c e r
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una te n s ió n  de v a p o r ,in te r n a , que fu erza  a d ifu n d ir  l a  hume­
dad h a c ia  e l  e x t e r io r .  El c a lo r  n e c e sa r io  en e s ta  e ta p a , será  
de c a le fa c c ió n  in d ir e c ta  s in  ren ovación  a e l  a ir e  in t e r io r  en 
c ir c u la c ió n . Cuando se  l l e g a  a un conten ido muy próximo a l  de 
l a  sa tu r a c ió n , e l  a ir e  ya no e s  apto para l a  d eseca c ió n  y debe 
s e r  s u s t i tu id o  por a ir e  seco  y c a l i e n t e .  Por un s istem a  mecá­
n ico  determinado se  r e g u la  l a  ren ovación  d e l  a ir e  d iv id ien d o  
todo e l  a ir e  en c ir c u la c ió n  en t r e s  p a r t e s .  La p arte  cen tra l 
d e l d iv is o r  oontinua l a  c ir c u la c ió n  cerra d a . P arte  d e l a ir e  
saturado se  ex p u lsa  por l a  s a l id a ,  y o tr a  p a rte  ig u a l  de a ir e  
seco  en tra  en l a  marcha reemplazando a l  a ir e  saturado y ex p u l­
sado . Pasado e l  punto c r i t i c o  de l a  co n tra cc ió n  se  dá o ca sió n  
a l a  ex p u ls ió n  y ren ovación  h a sta  l l e g a r  a l a  d eseca c ió n  f in a l  
d e l producto . El proced im ien to  perm ite aprovechar y av a la r  
c a lo r e s  p erd id os de l o s  hornos de l a  in d u s t r ia ,  obteniándo  
una economía térm ica  c o n s id e r a b le .

E l p roced im iento d e s c r ito  e s  a p lic a b le  además para i n s ­
ta la c io n e s  ta n to  con tin u as como d is c o n t in u a s , y,cuando se  t r a ­
t a  de d esecar  o b je to s  de cerám icas b a sto s  y f in o s  , e s  conve­
n ie n te  e l  empleo de arm arios,cám aras, s a la s ,c a la n d r ia s  y t ú ­
n e l e s ,  según l a  producción  de l a  in d u s t r ia .  E sta s  in s ta la c io n e s  
c o n s is te n  en co n stru c c io n es  de c a lc u la d a s  d im ensiones provista^  
de am plias e s ta n te r ía s  d estin a d a s a l a  c o lo c a c ió n  e sp e c ia l  
y adecuada de l a s  p ie z a s .  E sta  c o lo c a c ió n  y d is tr ib u c ió n  d e l  
género e s t á  intim am ente r e la c io n a d a  con e l  funcionam iento de 
l a  in s t a la c ió n  d esecad ora , garantizando r a p id e z , ahorrando 
tiem po y mano de ob ra , mínimo de e sp a c io  con máximo de r e n d i­
m iento .

Como ya hemos m encionado, e l  ca len tam ien to  se  r e a l iz a  
por fuego in d ir e c to  desde e l  p r in c ip io  y ,  d esp u és, por acarreo]
de c a lo r e s  ap rovech ab les y p erd id os por lo s  h o rn o s, en todo
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caso se  ha comprobado que l o s  fo c o s  de calo%* t ie n e n  que actuar
de modo que e l  ca len tam ien to  ordenado se  i n i c i e  por l a  p arte
in f e r io r  de l a  in s ta la c ió n ,p u e s  e l  a ir e  c a l ie n t e  por l a  d i f e ­
r e n c ia  de densidad  s ó lo  asegura una c ir c u la c ió n  h a sta  l a s  z o ­
nas a l t a s  d e l se c a d e r o . Por o tr a  p arte  e s  fa c to r  im portante  
que e l  a ir e  saturado se a  renovado continuam ente por a ir e  seco  
y c a l i e n t e ,  á s  p r in c ip io  conocido f ís ic a m e n te  que l a  cantidad
de agua evaporada aumenta considerablem ente con l a  tem peratura, 
p e r o , por o tr a  p arte  y t ie n e  que e v ita r s e  de cu a lq u ier  modo, 
e l  a ir e  saturado de vapor no debe quedar en con tacto  con lo s  
o b je to s  a d e se c a r , pues cuando se  excede d e l punto de sa tu r a ­
c ió n  se  generan con d en sacion es que producen reb lan d ecim ien tos  
y  d eform acion es.

E ste  prodedim iento de d esec a c ió n  en coi b in ación  con l a  
in s t a la c ió n  m ecánica d e s a r r o lla  de l a  foim a mas ideáL e l  p ro ­
ceso con toda e f i c a c ia  y  segu rid ad ; e s  d e c ir ,  c a le n ta r  l o s  
o b je to s  a se c a r  ,h a sta  en su in t e r io r ,a  l a  tem peratura de s a tu ­
r a c ió n  d el a i r e , fa c i l i ta n d o  de e s t a  manera l a  a f lu e n c ia  d e l 
agua d e l in t e r io r  h a c ia  l a  s u p e r f ic ie  de t a l  forma que e s ta  
no seque a n tes  que o l  agua d e l in t e r io r  de l o s  o b je to s  , im ­
p id ien d o  l a  form ación re g r i e t a s , f i s u r a s  y deform aciones h a sta  
su l im i t e  de co n tr a c c ió n ,c o n s ig u ién d o se  p or e s t e  procedim iento  
d eseca r  cu a lq u ier  o o je to  de cerám ica con una v e lo c id a d  h a sta
hoy d esco n o c id a .

Naturalm ente que e s t e  p roced im iento e in s ta la c ió n  e s  
a p lic a b le  tan to  a cámaras ó arm arios in d ep en d ien te s  ó en b l o ­
ques a l  ig u a l  que en s a la s ,c a la n d r ia s  ó tú n e le s ,s ie m p r e  y cuan­
do e s té n  p r o v is to s  de e s t a n te r ía s  a p ro p ó sito  para l a  d i s t r i ­
bución  ordenada de l o s  o b je to s  cerám icos .

La in s ta la c ió n  m ecánica d esecadora ha de e s t a r  im p res-  
c in  ib lem en te  p r o v is ta  de un equipo de c o n tr o l y  con stru cción
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a u x i l ia r  para c a le fa c c ió n  y h u m ed ifica c ió n .
D e sc r ita  am plia y  su fic ie n te m e n te  e l  p ro ced im ien to , 

pasamos a d e s c r ib ir  l a  p a rte  m ecánica.
Como ejem plo de r e a l iz a c ió n  de e s t a  in s t a la c ió n  mecá­

n ic a  se  acompaña un juego de d ib u jo s en lám ina ú n ica  que l a  
rep resen ta n  en d i s t in t a s  p o s ic io n e s .

En l a  f ig u r a  1 ^ , aparece v i s t a  e x ter io r ícen te  por su  
cara en que váa d isp u e sto s  l o s  e lem entos de c o n tr o l .

En l a  f ig u r a  2^, se  vé en s e c c ió n  v e r t i c a l .  En l a  fig u ra  
3 - ,v i s t a  l a t e r a l  con l a  d is p o s ic ió n  de l a s  entrada y s a l id a  
de a ir e  seco  y saturado r esp e c tiv a m e n te , y en l a  f ig u r a  4 - ,  una 
v i s t a  en p la n ta  que m uestra l a  d is p o s ic ió n  de la s  d iv i s io n e s .

La in s t a la c ió n  e s t á  c o n s t itu id a  por un cuerpo reg u la d o r -  
d i v is o r ,in d is p e n s a b le  en cu a lq u ier  co n stru cc ió n  desecadora y 
que fu n cion a  por e l  procedim iento d e s c r ito  a n ter io rm en te , s e ­
gún e l  sistem a  escalonado de a ir e  en c ir c u la c ió n .

E stá  c o n s t itu id o  por un cuerpo en forma de tubo de 
se c c ió n  r ec ta n g u la r  A a b ie r to  en sus ex trem os, y  cuyo in t e r io r  
e s t á  d iv id id o  en t r e s  departam entos por l o s  ta b iq u es B , con tu er­
t a s  de r e g u la c ió n  de paso de a ir e  d isp u e s ta s  convenientem ente  
y serial idas con la s  l e t r a s  D ,E , y F , Cada una de l a s  t r e s  d i v i ­
s io n e s  e s  de determ inado p a so . Para u n ir  e s t e  re  u la d o r - d iv i­
so r  con l a  in s t a la c ió n  de a ir e  en c ir c u la c ió n  estaa  su s e x tr e ­
mos p r o v is to s  de marcos C, c o rresp o n d ien te s  a su s b r id a s de 
c o lo c a c ió n  d e f in i t i v a ,  y en l a s  c u a le s  se  acop lan  l o s  conduc­
t o s  P y 0 ,  que lle v a r a n  montados r e s p e c t iv a  e in d is tin ta m e n te  
d is p o s i t iv o s  so p la d o r , in y e c to r  ó a sp ira d o r  de a i r e ,  según  
sean  co locad osen  un extremo o en o t r o .

Cada uno de lo s  p asos in te r n o s  d e l d is p o s it iv o  t ie n e  
una fu n c ió n  b ien  determ inada cuandola in s t a la c ió n  e s tá  en mareta.
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auy ^  ^
En p r in c ip io  fu n c io n a  tod a l a  s e c c ió n  como un s%5l3? ruW'p; 
marcha cerra d a . En l a  2  ̂ fa se  de l a  d eseca c ió n  a ctú a  en marcha 
con tin u a  por su paso cen tra l D , a s p ir a c ió n  de a ir e  seco  por F 
y e x p u ls ió n  de a ir e  saturado por E . E sto s  dos conductos t ie n e n  
sus compuertas en l o s  la t e r a l e s  d e l d i s p o s i t iv o .  Naturalm ente  
que l a  d is p o s ic ió n  de e s t a s  compuertas podrá v a r ia r  segpún e l  
acoplam iento que h ay .. de r e a l i z a r s e ,  cambiando únicam ente de 
cara l o s  in stru m en tos de c o n tr o l .  Cerradas l a s  compuertas E,E 
y a b ie r ta  l a  D , l o s  t r e s  paso 3 d e l r e g u la d o r -d iv iso r  forman u a 
s o la  s e c c ió n . Durante l a  fa s e  de d e se c a c ió n , cuando e l  a ir e  
en c ir c u la c ió n  e s t á  en su punto de sa tu r a c ió n  se  abre l a  com­
p u erta  F , para dar paso l ib r e  de entrada a l  a ir e  seco y ten iendo  
l a  compuerta D a b ie r ta ,  e s t e  a ir e  seco  se r á  arrastrad o  h a c ia  e l  
in t e r io r  por l a  v e lo c id a d  d e l a ir e  so p la n te  en e l  aparato d e s e ­
cad or. A l mismo tiem po se abre también l a  compuerta E , para dar 
s a lid a  a l  a ir e  sa tu ra d o . En e s t a  p o s ic ió n  quedan la s  t r e s  com­
p u ertas durante l a  2 - fa se  de d e s e c a c ió n . Acabada é s t a  2  ̂ fa se  
se c ie r r a  l a  compuerta D trabajando has&a f in a  ¡.izar  e l  proceso  
sólam nte con a sp ir a c ió n  de a ir e  seco  c a l ie n t e  y e x p u ls ió n  d el 
a ir e  sa tu rad o . Parece ab su rd o, pero e l  d e s t in o  de l a  compuerta 
D, l a  hace in d isp e n sa b le  para una marcha segura y  r e g u la r  . En 
l a  2 - fa s e  de d eseca c ió n  se  queda e s t a  compuerta a b ie r ta  para 
hacer c ir c u la r  en marcha con tin u a  a ir e  saturado h a sta  que naya 
pasudo e l  punto c r i t i c o  de l a  c o n tr a c c ió n , que e s  e l  más p e l i r  
so durante e s t a  2^ fa se  de d e se c a c ió n . Echando a ir e  saturado  
en p lan  de h u m ed iiica c ió n  por dentro de l a  marcha se e v i t a  l a  
form ación d e l "casco", ev itan d o  l a  in te r r u p c ió n  de l a  a f lu e n c ia  
de agua d e l in t e r io r  de l a s  p ie z a s  a seca r ,a g u a  que en estado  
de d ifu s ió n  aparece en l a s  s u p e r f ic ie s .  Pan s e n c i l lo  como ap a­
r ece  ahora e l  fu n c io n a m ien to , a s i  ha s id o  e l  e s fu e r z o  por e l  
que se ha lle g a d o  a l a  c o n stru cc ió n  que nos ocupa.
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229541-"os in stru m en tos de c o n tr o l in d is p e n sa b le s  para l a  marcha r e ­
g a la r  y e f i c a z  d e l r e g a la d o r -d iv is o r  son : Dos h igróm etros Jy M 
de c a b e llo  muy s e n s ib le  que in d ic a n  e l  grado de humedad d e l 
a ir e  en c ir c u la c ió n ;  dos term óm etros K y  L , para m edición  de 
l a  temperatura d e l a ir e ;  un vacúmetro N para e l  co n tro l de l a  
p r e s ió n  a e l  a ir e  en c ir c u la c ió n  y  G,H e I ,  que in d ica n  l a s  
p alan cas para manejar l a s  t r e s  compuertas m encionadas, dos de 
l a s  c u a le s ,  l a s  l a t e r a l e s ,  aparecen en l a  f ig u r a  3&, señ aladas  
con la s  l e t r a s  Q-R.

E l c o n tr o l de l a  tem peratuza grado de sa tu ra c ió n  d e l 
a ir e  p r e s ió n  y d ir e c c ió n  de l a  c ir c u la c ió n  d e l a i r e ,  son i n ­
d isp e n sa b le s  para con segu ir  una p e r fe c ta  d e se c a c ió n .

Como se  puede a p r e c ia r  con e l  s is tem a  d e l reg u la d o r-  
d iv is o r  y proced im ien to  de l a  c ir c u la c ió n  esca lon ad a  de a i r e , 
que hemos d e s c r i t o ,  se  ha lle g a d o  a l  dominio a b so lu to  para a s e ­
gurar e l  p roceso  de d eseca c ió n  a r t i f i c i a l  de o b je to s  de c e r á ­
m ica aceleran d o  o retro ced ien d o  l a  marcha a v o lu n ta d .

E l funcionam iento ha sid o  ya , p rá c tica m en te , d e s c r ito  
a l  enumerar l a s  c a r á c t e r i s . i c a s  d e l d i s p o s i t iv o .  S in  embargo, 
v a .o s  a d e s c r ib ir  susoin tam ente e l  mismo por s i  alguna id e a  
no ha quedado l o  b a sta n te  c la r a .

Una vez  caldeado e l  am biente de l a  cá m a ra ,sa la ,ca la n d ria  
o tú n e l en que se  h a lle n  d isp u e sto s  ordenadamente l o s  o b je to s  
a d e se c a r , de modo in d ir e c t o ,  se  procede a ob ten er  una c ir c u ­
la c ió n  de a i r e ,  de abajo a - r r ib a ,  im pulsado desde e l  d is p o s i ­
t iv o  r e g u la d o r -d iv iso r  por in s u f la c ió n ,s o p la d o  y a s p ir a c ió n ,  
conjunta o in d is tin ta m e n te  . E l a ir e  seco  entrando por l a  com­
p u erta  F , l l e g a  h a sta  e l  in t e r io r  de l a  cámara por l a  p arte  
b aja  y ,  a l  ca ld ea rse  a sc ien d e  rozando sobre l a s  s u p e r f ic ie s  
de l o s  o b je to s  a d e se c a r , vaporizando e l  agua de su  s u p e r f i ­
c ie  y haciendo que e l  agua d e l in t e r io r  de l a  masa a flu y a  hacis
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l a s  r e p e t id a s  s u p e r f ic ie s  ocasionando una nuevsL vápoM zábic^, 
que poco a poco i r á  desecando e l  o b je to  h a sta  l a  t o t a l  e l im i ­
n ación  de l a  humedad.

Por lo s  in stru m en tos de c o n tr o l se  vá regulando l a  mar­
cha de l a  d eseca c ió n  para co n seg u ir  un p e r fe c to  r e s u lta d o .

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  p reced en te  e s  n e c e sa r io  añadir que 
l o s  d e t a l l e s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  exp u esta  pueden v a r ia r ,]  
s in  que por e l l o  cambie l a  e se n c ia  de l a  in v e n c ió n , que es  l a  
que se  desprende de l o s  p á rra fo s  que anteceden  y lo  que s e  
r e iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N O T A
En resumen: La P a ten te  de in v e n c ió n , que se  s o l i c i t a ,  

reca erá  sobre l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s i g u i e n t e s :
1 ^ . MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL PiáDOEDIMIENTO Y DISPOSI­

TIVO PARA LA DESECACION ARTIFICIAL DE OBJETOS DE CERAMICA POR 
SISTEMA ESCALONADO DE AIRE EN CIRCULACION, c a ra cter iza d o  esen- 
c ia lm e n te ,e n  cuanto a l  p ro ced im ien to , por e l  hecho de r eg u la r  
l a  ren ovación  de a i r e ,  d iv id ien d o  l a  masa t o t a l  en t r e s  p arte^ j 
una in ter m e d ia ,e n  l a  que se  v e r i f i c a  de un modo con stan te  l a  
c ir c u la c ió n  cerrada de una masa de a i r e ,  y  dos l a t e r a l e s ,  en 
una de l a s  c u a le s  se  produce constantem ente ren ovación  por adj 
m isió n  de a ir e  seco  y ca ld ead o ,cp n  entrada in f e r io r ,  m ien tras  
que por l a  la t e r a l  op u esta  se  produce, también constantem ente] 
l a  e x p u ls ió n  de a ir e  saturado de humedad, por l a  p arte  su p e­
r io r  de l a  m asa, en movimiento conjunto e in d ep en d ien te ,seg d i 
l a  fa sa  d e l p roceso  de d e se c a c ió n .

2& .- MEJORAS, segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  ca ra c ­
te r iz a d a s  por e l  d is p o s i t iv o  que comprende un cuerpo en f o r ­
ma de tubo de s e c c ió n  r ec ta n g u la r  o cuadrada, cuyo in t e r io r  
e s tá  d iv id id o  en t r e s  departam entos, con s a l id a  por su s caras
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a b ie r t a s ,  su p er io r  e i n f e r io r ,  a l a s  que se acop lan  elem entos 
de so p la d o , in s u f la c ió n  y  a sp ir a c ió n  de a i r e ,  y  tu b e r ía s  para 
su com unicación con l a s  cámaras de d e s e c a c ió n .

3a . -  MEJORAS, según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a r a c te ­
r iz a d a s  por e l  hecho de que cada uno de l o s  departam entos d e l  
d is p o s i t iv o  e s t á  dotado de una com puesta, estando l a  d e l i n t e r ­
medio d isp u e sta  en un punto de su r e c o r r id o , y  l a s  de lo s  l a ­
t e r a l e s ,  una en l a  p a r te  su p er io r  y  o tr a  en l a  i n f e r io r ,  in d is . ,  
t in ta m e n te , con mando e x te r io r  para su  accionam iento y r e g u la ­
c ió n  de c ir c u la c ió n , adjai s i  ón y e x p u ls ió n á e  a i r e .

4 a . -  MEJORAS, según l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  ca ­
r a c te r iz a d a s  por e l  hecho de que e l  d is p o s it iv o  comprende i n s ­
trum entos para r e g a la r  l a  marcha de l a  d e se c a c ió n , c itá n d o se  
como in d is p e n s a b le s : Dos h igróm etros de c a b e llo  muy s e n s ib le ,  
que in d ic a n  e l  grado de humedad d e l a ir e  en c ir c u la c ió n ;  dos 
termómetros par^ m edición  de l a  tem peratura en cada una de 
l a s  cámaras l a t e r a l e s ,  y  un vacúm etro, para c o n tr o l de l a  p r e ­
s ió n  d e l a ir e  en  c ir c u la c ió n .

5 3 . -  Se r e iv in d ic a  por ú lt im o , como o b je to  sobre e l  que 
ha de r eca er  l a  P a ten te  de In ven ción  que se  s o l i c i t a ,  MEJORAS 
INTRODUCIDAS EN EL P.CCJDL.IIBNTO Y DISPOSITIVO PARA LA DESE­
CACION ARTIFICIAL DE OBJETOS DE CERAMICA POR SISTEMA ESCALONA­
DO DE AIRE E.< CIRCULACION.

Todo t a l  como queda d e s c r ito  y r e iv in d ic a d o  en l a  p r e ­
sen te  Memoria, que con sta  de ca to rce  ho#as e s c r i t a s  a máquina, 
y  d ib u jo s  que se  acompañan.

M adrid, á 28 de Junio de 19 5 6 . 
ALFONSO UNGRIA
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