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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  DE I  N V E N  C I  O N

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de SPUMFASBR AKTIE NGESELLSCH/I'T, entidad alema­

na, estab lec ida  en Kassel-Bettenhausen, Alemania, por:

"PROCEDIMIENTO BARA EL DESFIBRADO Y MADURACION 

PREVIA DE LA ALCALICELULOSA*.

En la  fabricacdÓn de seda a r t i f i c i a l  y de lana  

de ce lu lo sa , por e l  procedimiento de l a  v iscosa , e l es­

tado de l a  á lc a lic e lu lo s a , como es sabido, no sólo es de­

c is ivo  para l a  calidad  de l a  solución  de h ila tu ra , sino 

5 que repercute también sobre la s  propiedades t e x t i le s  de
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lo s  h i lo s  o f ib r a s .  E l curso de la  su lfu rac ión  y la  so lu ­

b i l id a d  d e l xantogenato dependen de l a  cantidad y de la  

d istin c ión  de l a  l e j í a  sódica en l a  á lc a lic e lu lo sa ^  l a  

proporción de moléculas de ce lu lo sa  de cadena corta en 3a 

5 á lc a lic e lu lo s a  in flu y e  sobre l a  re s is te n c ia  y u t ilid a d  de 

los h i lo s .

En l a  á lc a lin iz a c ió n  en prensas de inmersión y en 

líq u id o  l a  a lc a lic e lu lo s a  se d e s fib ra  durante un tiempo 

relativam ente corto y a continuación se madura previamen- 

10 te , por lo  comón de un modo estacionario  en rec ip ien tes

transportab les, a l a  misma temperatura que en la  d e s fib ra -  

dora. En atención a una degradación cuidadosa de l a  á lc a ­

l ic e lu lo s a  se traba ja  a temperaturas ambiente de l a  des - 

fib rad o ra  y de l a  maduración p rev ia  más ba ja  de ig u a l va- 

15 lo r  y con tiempos de maduración previ.a correspondientemen­

te la rgo s , lo  cual provoca un consumo de espacio y un gas­

to técnico considerables.

Como c r i t e r io s  para a l  estado de la  á lc a l ic e lu lo ­

sa después de l a  desfib rac ión  s irven , además de los v a lo -  

20 res de ce lu losa  y de á lc a l i ,  e l grado de desfib rac ión  y 

e l peso por l i t r o s .  Los mismos dejan ver s i  l a  á lc a l ic e ­

lu lo sa  ha sido desmenuzada mecánicamente de un modo i r r e -  

probhable. Después de tiempos de maduración de hasta una 

hora aproximadamente se consigue en gaaera l un buen e s ta -  

25 do de desmenuzamiento.

Se ha descubierto ahora que una prolongación del 

tiempo de d es fib rac ión  por encima del v a lo r  h ab itu a l de
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aproximadamente una hora mejora considerablemente e l esta ­

do de d iso lución  y la s  propiedades de f i l t r a c ió n  de l a  v is ­

cosa obtenida a p a r t i r  de l a  á lc a lic e lu lo s a . Deqpuéa de 

tiempos de desfib rac ión  de aproximadamente 10 horas, se 

obtienen constantes de f i l t r a c ió n  que son aproximadamen­

te  100% mejores (en comparad, ón con lo s  va lo res  de f i l t r a ­

ción de una á lc a lic e lu lo s a  d esfib rada  solo durante una ho­

r a ) .  Los va lo res absolutos de la s  constantes de f i l t r a c ió n  

quedan en una zona que, por lo  demás, solo es conocida pa­

ra  v iscosas f i l t r a d a s .  Además, se puede su lfu ra r  con una 

carga de su lfu ro  de carbono a lrededor de $0% más b a ja  de 

l a  normal.

E l tiempo de d e s f ib r a d  ón prolongado conduce a un 

acortamiento de la s  f ib r a s  de ce lu losa  y a un aumento de 

su capacidad de Linchamiento. Además, l a  á lc a lic e lu lo s a  es 

homogenizada, lo  cual re su lta  especialmente muy ventajoso  

cuando se trabajan  ce lu losas de d is t in ta  procedencia con 

d ife ren tes  propiedades.

A l ig u a l que una prolongación del t i empo de des­

fib ra c ió n  acttia sobre la  á lc a lic e lu lo s a  un refuerzo de la  

acción mecánica, por ejem plo, aumentando l a  velocidad de 

rotación  de la s  cuch illa s  de l a  desfibrad  ora y por ad ic io ­

nes, como de dióxido de t ita n io , a l a  á lc a lic e lu lo s a  du­

ra rte  l a  d esfib rac ión . Se consigue tambián con e llo  una 

desfib rac ión  intensa de l a  á lc a lic e lu lo s a  y , por tanto, 

una mejora d e l estacb de d iso luc ión  y de l a  f i l t r a c ió n  

de l a  v iscosa  obtenida a p a r t i r  de l a  á lc a lic e lu lo s a .
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A l parecer, con estas tiempos de desfib rac ión  pro­

longados l a  á lc a lic e lu lo s a , no so lo  es desmenuzada mecáni­

camente sino que -  con permutación de á lc a l i  -  es también 

homogen izada químicamente.

5 Se ha descubierto además que un aumento de l a  tem­

peratura  de d esfib rac ión  de l a  á lc a lic e lu lo s a  a 30-353 con 

descenso simultáneo de la s  temperaturas de maduración pre­

v ia  desde la s  normales de unos 28-303 a unos 203, conduce 

a una disminución de l a  proporción en moléculas de c é lu lo -  

10 aa de cadena corta en l a  á lc a l i  ce lu losa , con lo  cual se

obtiene una mejora de la s  propiedades t e x t i le s  de lo s  h i­

los y f ib r a s  obtenidos a p a r t i r  de ta le s  v isco sas , Otra  

ventaja  del procedimiento de acuerdo con e l invento ha de 

verse en que puede acó rta rse  e l ti empo de maduración p re - 

15 v ia  y e le g irse  más ba ja  l a  tenperatura i n i c i a l  de l a  s u l -  

fu raci ón.

En e l procedimiento de acuerdo con e l invento se 

t ra b a ja  de manera que l a  aá lca licaLu lo sa  procedente de la  

prensa de inmersión se l le v a  a una máquina desmenuzadora 

20 " de grm  rendimiento y se d e s fib ra  sin  enfriam iento a tem­

peraturas de 30-35%, a l  p rin c ip io  durante una hora, luego  

se e n fr ia  y se sigue desfibrando a temperatura más b a ja ,  

por ejemplo, durante 10 horas. La temperatura incrementa­

da de l a  á lc a lic e lu lo s a  a l comienzo de l a  desfib rac ión  se 

25 lo g ra , s in  apartación de c a lo r , u tilizando  l a  energía de 

frotam iento y e l  c a lo r  de l a  reacción . A continuación, y 

eventuaLmente en e l vacio , se e n fr ia  a tenperatura ambien­

te y, a esta temperatura, se da comienzo a la  maduración
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previa, con desfibración posterior, maduración que se lleva  

a cabo de un modo estacionario o con movimiento u lterior de 

la  a lta  celulosa. El tiempo preciso para esta segunda opera­

ción del proceso se ajusta, entre otras cosas, de acuerdo con 

e l grado de polimerización de la  celulosa trabajada.

Se ha ensayado ya la  realización del desfibrado y 

de la  maduración preTáa de la  dlcalicelulosa a temperaturas 

diferentemente altas. Asi, se ha dado a conocer un procedi- 

mientpéegdn el cual la  álcalicelu losa exprimida se carga en 

una desfibradora calentada a unos 503 y, a ésta temperatura 

se amasa durante aproximadamente una hora. A continuación co­

mienza e l desfibrado propiamente dicho, dejando que la  tem­

peratura baje igualmente en la  misma medida en que aumenta 

el grado de desfibración. Después de unas cuatro horas -even­

tualmente, después de un tiempo mucho menor -  la  desfibración 

está terminada y se alcanza la  temperatura normal. A conti­

nuación y de un modo directo se rea liza  la sulfuración. El 

trabajo segdn este procedimiento es muy sensitivo frente a 

la  manera de proceder de acuerdo con el invento y es de ma­

la  regulación puesto que la  variación de la  temperatura t ie ­

ne lugar de un modo continuo.

Frente a esto, el procedimiento de acuerdo con el 

invento, por la  rápida transición de una temperatura de 30-353 

en la primera fase de la  desfibración hasta unos 203 durante 

la  maduración preiáa y la  desfibración posterior, ofrece la  

posibilidad de mantener condiciones de degradación definidas 

y, con e llo , de lograr un ajuste exacto de las viscosidades
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Esta so lic ita d  que corresponde a l a  presentada en 

^ Alemania e l 29 de Junio de 1.955, bajo  e l  número S 44.552

/ ÜVc/12/o, se acoge a lo s  ben e fic io s  d e l a rt ícu lo  51 del v i -

, gente Estatuto-Ley sobre Propiedad In d u s tr ia l.

5 --------------  N O  T A

Los puntos de invención p rop ia  y nueva que se p re ­

sentan para que sem objeto de esta s o lic itu d  de Patente de 

invención, en España, por VEINTE anos, son los sigu ien tes: 

18. -  Un procedimiento para e l  desfibrado y madu- 

10 ración  p rev ia  de l a  a lc a lic e lu lo s a , caracterizado porque

la  á lc a lic e lu lo s a  procedente de l a  prensa de inmersión se 

d e s fib ra  en una máquina desfib radora  durante una hora a 

30-356, se e n fr ía  Inmediata y d irectan a ite  a l a  temperatu­

ra  ambiente y , conservando esta  temperatura, se sigue des- 

15 fibrando a l  menos durante 10 horas durante l a  maduración

p rev ia .

26. -  Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l  

punto le ,  caracterizado porque l a  energía  de fro tac ión  y 

e l c a lo r  de l a  reacción se u t i l iz a n  para conseguir l a  tem- 

20 peratura  de d es fib rac ión .
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32. -  Un procedimiento segdn se re iv in d ica  en 

e l punto 12, caracterizado porque l a  á lc a lic e iu lo s a , b a -

de rotación ráp ida o por o tros d isp o s it ivo s  desmenuzado

dióxido de t ita n io .

42. -  Procedim iaito para e l desfibrado y madura­

ción p rev ia  de l a  á lc a lic e iu lo s a .

Tai y como se ha descrito  en l a  Memoria que an­

tecede y para lo s  fin e s  espec ificados.

La presente Memoria consta de s ie te  hojas e s c r i­

tas a máquina por una so la  cara.

jo acción mecánica re forzada, es d esfib rada  por cuch illa s

res de acción in tsa sa , o por ad ición  de abrasivos, como

Madrid,

AR/.
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