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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N  

a favor Ae
B. G-iuaeppe BAJÁ -  de nacionalidad  i ta l i a n a  -  dom iciliado 

en M I L A N O  ( I t a l i a )  Via 8 . d 'O raenlgo, 28
p o r:

* Perfeccionam ientoa en l a  fabeioación  de cartuchoa f i l t r a n
tea  para liq u id o a  * .

4̂ -***— $o0o:
M e m o r i a  B e 8 o r i p t i v a

La  preaente invención ae re f ie re a c ie rto a  perfeccio-
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nami entos en  l a  fa b ric ac ió n  de cartuchos f i l t r a n te s  para  - L í ­

quidos , con lo s  cuales se ob tienen  cartuchos f i l t r a n t e s  que 
reúnen condicionas muy su p erio res  a lo s  cartuchos f i l t r a n te s  
u su a les  y que son especialm ente apropiados para f i l t r a r  na f­
t a  o a c e ite  en lo s  m tores de combustión in te rn a  y  a p lic a c io ­
nes s im ila re s .

E x is ten  numerosos f i l t r o s  destinados a f i l t r a r  l í q u i ­
dos más bien densos, en lo s  que la  d irecc ió n  de paso sigue 
un tray ec to  substancialm ente ra d ia l  re sp ec to  a  l a  configu­
rac ió n  c i l in d r ic a ,  por lo  que l a  sección d e l cartucho f i l ­
tra n te  es prácticam ente c i r c u la r .  E ntre esos f i l t r o s  conoci­
dos lo s  hay de t ip o s  c o n s titu id o s  por elem entos f i l t r a n te s
superpuestos, como d isco s , perforados en e l  cen tro  y a p ila ­
dos para formar un c i l in d r o .  Pero se  ha comprobado que la  
su p e rf ic ie  f i l t r a n t e ,  lim itad a  a la  p e r i f e r ia  de cada e le ­
mento, re su lta b a  reducida , y por e l lo  no perm itía  lo g ra r un 
caudal de flu id o  s u f ic ie n te .  Para aumentar l a  su p e rf ic ie  de 
f i l t r a c ió n  se han propuesto asimismo f i l t r o s  de discos con 
márgenes externos en e s t r e l l a ,  a f in  de aumentar esa super­
f i c i e .

De todos modos, en lo s  f i l t r o s  hasta  ahora conocidos 
se tropezaba frecuentem ente con e l  d e fec to  derivado de nece­
s i ta r s e  dimensiones re la tivam ente  grandes para conseguir l a  
su p e rf ic ie  f i l t r a n t e  n e c e sa ria , y de p roducirse a tasco s  más 
bien ráp idos y d if íc ilm e n te  rem ediables in h eren tes  a la s  ca­
r a c te r í s t ic a s  de c o n s titu c ió n .

Estos defectos son principalm ente debidos a que la  su­
p e rf ic ie  f i l t r a n t e  de en trada d e l líq u id o  que in te re s a  depu­
r a r  estaba c o n s titu id a  por la  p e r i f e r ia  l a t e r a l  de lo s  e le ­
mentos y correspondía a l a  suma de lo s  espesores de lo s  e le -
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mentas sim ples.

C onstituye, por ta n to ,  nn o b je to  d e l presente invento , 
nn perfeccionam iento en lo s  cartuchos f i l t r a n te s  que elim ine 
lo s  d e fe c to s  mencionados, y que perm ita conseguir uno eapaci 

5 dad f i l t r a n te  máxima# s in  pasar de unas dimensiones r e la t iv a  
mente lim ita d a s .

Otro o b je to  de l p resen te  inven to , es obtener un f i l t r o  
que asegure un elevado rendim iento en can tidad  con re la c ió n  
a l  f lá id o  f i l t r a d o  en l a  unidad de tiem po.

10 Otro ob je to  d e l invento es proporcionar un f i l t r o  en
e l  que l a  p o sib ilid ad  de a tasco s se reduzca eficazm ente y 
sea  fácilm ente rem ediable de un modo u o tro .

E stas  y o tra s  f in a lid a d e s  se consiguen con lo s perfec 
elonamientos ob jeto  de e s ta  p a te n te , que o o n s is ten  en esen- 

* 18 e ia  en c o n s tru ir  e l  cartucho f i l t r a n t e  formado por l a  super­
posic ión  de v a rio s  pares de elementos f i l t r a n t e s  d isco id a­
le s  con una perfo rac ión  c e n tra l  de diám etro re la tiv am en te  - 
grande para form ar, a l  superponer lo s  elem entos, l a  cámara 
c e n tra l de l cartucho y combinados con medios para mantener 

80 adheridos por su p e r i f e r ia  lo s  dos elementos de cada par y 
con medios separadores d ispuestos en tre  lo e  elementos de ca­
da p a r, cerca de su  perfo ración  c e n tra l ,  Para mantener estos 
elementos d is tanc iad os uno de o tro  en su p a rte  c e n tra l  de ma 
ñera que en tre  lo s  dos elementos de cada par quede un espa­
c io  que comunica con la  cámara o e n tra l d e l oartucho . G rad as  
a e s ta  construcción  se lo g ra  que substancialm ente toda la  su 
p e rf ic ie  de cada elemento d isco id a l sea s u p e rf ic ie  f i l t r a n t e .

En e l  plano adjunto se re p re sen ta  como ejemplo un ca r­
tucho f i l t r a n t e  constru ido  con lo s  perfeccionam ientos ob je­
to  de e s ta  p a te n te .

-  3 -

50



y*

5

10

18

80

85

30

229 521
La f ig u ra  1, re p re se n ta , en aeccián  lo n g itu d in a l, e i  

conjunto d e l cartucho f i l t r a n t e .
La fig u ra  8, es un alzado a d ife re n te  e sc a la  de un ele 

mentó separador.
La f ig a ra  3 re p re se n ta  e l  mismo elemento separador v is  

to  en p la n ta .
En la s  fig u ras  se ap rec ia  que e l  cartucho f i l t r a n t e  - 

comprende varios elementos f i l t r a n t e s  1 , 1 ' ,  d ispuestos por 
p a re s , que p resen tan  un o r i f i c io  c e n tra l  1 " , y que, cuando 
se a p ila n  lo s  elementos d isco id a le s  1 , 1 ' ,  lo s  o r i f i c io s  1* 
forman una cámara c e n tra l .  Los elementos d isc o id a le s  de ca­
da par 1 ,1 ' e s tán  unidos herméticamente por sus bordes p e r i­
fé r ic o s , como se in d ica  en 8 . En cambio, por e l  cen tro  se 
dispone en tre  lo s  elementos l , l '  de cada par, un a n i l lo  s e ­
parador 3 , que mantiene d is tan c iad o s ta la s  elem entos, de mo­
do que en tre  e l lo s  quede un in te rv a lo  5 . unos canales 4 prac­
tic ad o s  radlalm ente en lo s  a n i l lo s  separadores 3 comunican 
lo s  in te rv a lo s  8 con la  cámara c e n t r a l .

Para asegurar l a  e s ta b ilid a d  y l a  n ecesa ria  r ig id e z  
de lo s  márgenes de la  p e r i f e r ia  8 , se pueden disponer e l  eme n 
to s anu lares separadores 6, de diám etro ex terno ig u a l que e l  
de lo s  elementos d isc o id a le s  1 , y p ro v is to s  asimismo de va­
r io s  canales ra d ia le s  7, que sirvan  para de ja r paso a l  f l u i ­
do hacia  la  masa f i l t r a n t e .

Es ev idente que a l  a p i la r  pares de elementos d isco ida­
le s  1 ,1 ' se  forma un cartucho , en e l  que e l  elemento l  de 
cada par queda adyacente a l  elemento 1 ' de l par sucesivo ,en  
tan to  que se dejan in te rv a lo s  ex ternos 8 , con lo  que e l  c a r­
tucho asume substanoialm anta forma de f u e l l e .

E l f lu id o  que ha de f i l t r a r s e ,  procedente de un depá-



s i to  no dibujado, pene tra  por lo s  can a les  7 en lo s  in te rv a ­
lo s  8 , y a tra v ie sa  a l a  vez los elementos 1 y l '  de lo s  pa­
r e s ,  para l le g a r  bien depurado a l  in te rv a lo  8# Desde é s te ,a  
trav és  de lo s  canales 4 , e l  fin id o  l le g a  a l a  cámara een- 

5 t r a l  y se d ir ig e  a la  s a l id a ,  para s e r  u t i l iz a d o .
Los in te rv a lo s  8 pueden lim piarse  fácilm ente de lo s  

re sid u o s de ob stru cc ió n , lo cual co n s titu y e  una de la s  ven­
ta ja s  im portantes d e l in v en to , se observa, por u ltim o , que 
en e l  cartucho f i l t r a n t e  según e l  inven to , la  su p e rf ic ie  que 

10 p a r t ic ip a  activam ente en l a  f i l t r a c ió n  comprende toda l a  su 
p e r f ic le  de lo s elementos d isco id a les  1 y l '  (salvo la s  zo­
nas in te rcep tad as  por lo s  a n i l lo s  3 y eventualmente 6 ), en 
oposición a la s  su p e rf ic ie s  m arginales o p e r ifá r ic a s  de lo s  
elementos f i l t r a n t e s  h asta  ahora conocidos, por lo  que se -  

15 comprende que l a  su p e rf ic ie  f i l t r a n t e  r e s u l ta  notablemente 
aumentada, y e l  rendim iento c u a n tita tiv o  superado en conse­
cuencia .

Los elementos 6 pueden suprim irse desde luego, o bien 
s u s t i tu i r s e  por a n il lo s  ráfgidos de su jec ión  para p reserv ar 

20 e l  cartucho . También es posib le  combinar pares de elementos 
d isco id a les  d is tanciad os 1 ,1 ' con elementos d isco id a le s  co­
r r i e n te s ,  o sea planos y no espaciados. La configuración  mar 
g in a l de le s  elementos d isco id a les  podrá se r  l a  que más con­
venga, según lo s  caso s.

N O T A
Se re iv in d lo a  oomo o b je to  de e s ta  p a te n te ;
1 ) .  Perfeccionam ientos en la  fa b ric ac ió n  de cartuchos 

f i l t r a n te s  para líq u id o s , que oonsisten  en c o n s tru ir  e l  ca r­
tucho formado por l a  superposic ión  de v a rio s  p ares  de e le ­
mentos f i l t r a n t e s  d isc o id a le s  oon una perfo rac ión  c e n tra l  que30
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a l  superponer lo s  elementos forma l a  cámara c e n tra l  del ca r­
tucho y combinados con medios para mantener adheridos por su 
p e r i f e r ia  lo s  dos elementos de cada par y con medios separa­
dores d ispuestos en tre  lo s  elementos de cada p a r.c e rc a  de su 
perfo ración  o e n tra l  para mantener esto s elementos d is ta n c ia ­
dos uno de o tro  en su parte  c e n tra l ,  de manera que en tre  lo s  
des elementos de cada par queden espacios o in te rv a lo s  en 
comunicación con l a  cámara o e n tra l d e l cartucho , lográndose 
a s i  que eubstaaeialm ente toda l a  su p e rf ic ie  de cada elemen­
to  d isco id a l sea  su p e rf ic ie  f i l t r a n t e .

8 ) .  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de c a rtu ­
chos f i l t r a n te s  según l a  re iv in d ica c ió n  1 , ca rac te rizad o s  
por l a  d ispo sic ión  de elementos separadores m arginales que 
mantienen separado e l  borde e x te r io r  de oada par de elemen­
to s ,  re sp ec to  a lo s  bordes de lo s  pares de elementos c o n ti­
guos.

3 )  . Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de c a r tu ­
chos f i l t r a n t e s  según l a  re iv in d ica c ió n  1 , ca rac te rizad o s  
porque lo s  medios separadores c e n tra le s  e n tre  lo s  dos e le ­
mentos de cara p a r, e s tán  c o n s titu id o s  por a n i l lo s  que p re ­
sen tan  canales r a d ia le s .

4 )  . Perfeccionam ientos en l a  fa b ric ac ió n  de c a rtu ­
chos f i l t r a n t e s  según l a  re iv in d ica c ió n  1 , c a rac te rizad o s  
porque lo s  medios separadores p e r ifá r io o s  e n tre  lo s  su ce s i­
vos pares de elem entos, están  co n stitu id o s  por a n il lo s  con 
canales r a d ia le s .

5 )  . Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de c a r tu ­
chos f i l t r a n te s  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca rac te rizad o s  
por combinar lo s  pares de elementos d is tanciad os con e le ­
mentos d isco id a les  de t ip o  ya oonocido.30
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6 ) . Perfeccionam ientos en  l a  fa b ric a c ió n  de cartuchos 
f i l t r a n te s  para l íq u id o s .

E sta  Memoria consta  de s ie te  hojas e s c r i ta s  a una so la
c a ra .

BARCELONA., 2 2 ^56^
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