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Andrew Ritehie & Son Itd., sociedad Briténica, estableci-
da en Cloberfield Factory, Milngavie (Gran Bretafia), solicita
registrar una Patente de Invencién, por 20 afios, para Bspafla y
sus Colonias, que se refiere a: »"PERFECCIONAMIENTOS ENV TLi FOR-
MACION DE MEDIOS DE SEPARACION, PARA CAJAS DE EMBAL&JE”.-Bajo
priorided de la patente inglesa n° 17702/55 de fecha 20.6.55.
Inventor: Sydney Winshlp, de nacionalidad Britdnica, domici-
liado en Wilngavie - Gran Bretaiig.- ) -

El presente invento se refiere a lsa formecibén de separacio-
nes psra cajas, usadas én el embalaje de art{culos, (a conti-
nuecidn y en lus reivindicsciones, dichos artfculos se denomi-
narén ”botellas”, para simplificar) especialmente para las bo-
tellas con cuello ordinario o prolongado.-

Anteriormente se aconsejaba, para el embalaje de botellas,
que se invirtieras alternativamente la posicidn de las botellas
en oada fila.- Este método implicaba el escalonamiento de las
files alternas, cuya prictica exigfa quehbiera una botelle de
menos en cada dos filas.~

El objeto de la preseuate sollcitud de patente de ilnven-
cidn consiste en obviar o reduclr los inconvenientes antes men-—
cionados. Otra particuleridad de la invencidn es la economia
de espacio, a) dotar de un embalaje fuerte, a un nimero de bo-
tellas superior al de antes, facilitar lse formacibn de pilas
¥ reducir le posibilidad de rotura.-

De acuexrdo con las mejorss a gque se refiere la presente
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invencién, se facilita la formacidén de wn medio de separacibn,
apto para ser introducido en lus cajas, el cusl comprende, =-
cuando menos, una separacifn longitudinal sdecuada para en-
trecortar, al menos, dos separaciones transversales, un par
de 1fneas de pliegue horizontales, cerca del ceniro de éada
separacifn, una 1{nea de pliegue vertical en cada seperacibn
adyacente 8 cada una de sus Iintersecciones, y ranuras unidas
con dichas lineas de pliegue verticales, pudiendo acodarse
las separsciones en sentido vertical y horizontsl, para fa-
clliter que se alternen las botellas sobrepuestas, derechas
e invertidas.-

El medio de separacifn puede comprender doe separacio-
nes longitudingles, formadas con tres ranuras anchas y abler-
tas en su parte superior, y tree separsciones transversales,
cada una con dos pequefias ranuras cerradas, 0 aperturas adya-
centes a las ilntersecciones.— En las intersecciones de cada
separacidn se han previsto ranurss enfrentadas, para permi-
tir que puedan deslizarse verticalmente una sobre la otrs .-

En la parte baje de diches ranuras anches, pueden prever—
se apdndices rectos, as{ como despuds de acodar los éepara-
dores, la parte superlor de las separaciones transversales,
por ejemplo, se extiende al otro lado y quedan as{ apoyadas
firmemente,-

Ta invencidn comprende, adem&s, las separacionss o0 ele-
mentos individuales entes descrito.-

sdemds, la invencifn se refiere & un sistema pars empa-—
quetar un grupo de doce'botellas, por ejemplo, en un reci-
plente dotado de separaciones entrecortadas, que delimitan
las celdas pars las botellas, y que comprende uns pertinen-
tedeformacidn lateral entre la parte superior e inferior de

las separaciones, as{ como la parte superior e inferior que-
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dan desplazadas de su plano comfn, formsndo as{ células al-
ternas, de gran amplitud en ls parte inferior y de pocs
amplitud en le superlor y vice-versa, y los apoyos en la -
perte de media, as{ como el empaguetado de las botellas en
dichas células en fila con el centro de las botellas, dis—
puesto en 1fneas en angulo recto, con las espaldas de las
botellas adyacentes, superpuesteas una encims de otra.-

Los elementos estan constitufdos, con preferencia, de
peste de fibra onduleda, cartén o similares (a continuacién
¥y en las reivindicaciones llemadas ”cartén” pers simplificar)
extendiéndose la 1{nea de pliegues horizontales a travds de
las corrugaciones. ILas l{neas de relajacién pueden hacerse
por dentado, mediante un rodillo alisador, u otro medioc.-

Uca ejecucifn de la invencidn serd descrita a continua-
oibn, simplemente a tftulo de ejemplo, haciendo referencia
a los dibujos adjuntos, en loe cuales se representsa;

Fig.l. Vista frontal de une separacifn, que se extlende
longitudinalmente.~

Fig.2. Vista frontsl de 1la separacifn, gue se extiende
transvergalmente.-

Flg.5. Vista en plante de¢ las separacliones montadas ¥y
entrelazadas, mostrando ls disposicidén de las botellas.-

¥ig.4. Viste en perspectiva de las separaciones monta-
dase=

Refiridndonos concretamente @ los dibujos citados, ve-
moe que el medio de separacifn pars el embalaje de botellas
redondas y con el cuello ordirnario o prolongado, esté for-
mado de dos separaciones o elementos de separacién, que se
exfienden longitudinalmente -6- y ~7-, y tres separaciones
o elementos de separacidn,,que se extiende transversalmente

-8- -9- y -10-.
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Las separaciones longitudinales —6- y -7-, estén pro~
vistas de huecos idénticos y estén dotadas de tres ranursas
amplias y verticales -1ll-, dippuestas simetricamente, las
cuales se extienden hacia abajo, exsectamente hacis medis al-
tura de los elementos. T.os extremos de estss rsnuras se pro-
longan hacis abajo, como 1lf{neas de pliegue -12- completando
la alture. . restante.-

Las renuras son de amplitud reducide en sus extremos
superiores, por los apéndices -34- previstos a cada lado de
las mismes.- Ademés, uno de 103 bordes de cada rsnursa, es
prolongado hacla abajo, formando una hendidura -1%~, para en-— ‘
cajar con la correspondiente hendidurs de las separaciones -
=B «9e ¥y <10-.

Ademés de las seis lineas verticales de relajacién, las
separaciones —6- y -7- tienen, cadas une, dos l{neas de plie-
gue horizontal -l4- y -15-, coincidiendo la lf{nes inferior
-14- con €l fondo de dichas ranuras y correspondiendo la 1{-
nea superior -15-, el 1{mite superior de un apéndice -5-, que
sobresale verticalmente del fondo de cada ranara, teniendo
los spéndices -5- uns amplitud reducida. De este manera, las
separaciones -6~ y -7- pueden acodarse o doblarse en sentido
horizontal o vertical, torciendo dos veces sobre las l{neas
de doblez o de relajacién, de manera que una parte queda des—
plazada respecto al plano de la ofra.—

Laes separacionss -8~ -9- y -10- estén provistas, cada
una, de cuatro 1{neas de pliegue verticeles -16-, dispuestas
simetricamente, delimitando, las dos interiores, 1la p031p16n
de lass hendiduras encajadas, que se¢ citen anteriormente y -
gque llevan el néimero de referencia -33.~ Se han previsto dos
1{neas de pliegue horizontales -17- y -18-, adyacentes al

centro de cada elemento -8- -9- y =10-., En el punto donde
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las l{neas ds pliegue horizontales -17- y -18-, orizan los
dos pares de lfneas de pliegue verticales -16~, 1l0s rectén-
gulos =19~ as{ formados, estdn cortados, pero dejando wn
apéndice ofnico -20-, que sobresale verticalmente desde 1la
bage de ocads rectdngulo.-~

Se han previsto, en el extremo superior de cada lines
de pliegue vertical -16-, unas ranuras cortas—35-.

Cuando los cinco elementos —-6- -7- 8- -9- y -10- es-
tén montados, las hendiduras que cooperan -13%- y =33-, enca-
Jen una en otra, y las =8~ -=9- y -10- de un lado, y las =6~
y =7- en el otro, queden mutuamente en &ngulo recto, de modo
que lag doce celdas que reciben las botellas, estén formadas
por cineo elementos.- Para mayor claridad enumeramos las cel-
das formadas entre los elementos -6- y -~7- y por los elemen-
tos -8~ =9~ y =10-, con =29- -30- -31- y -32.~ En el lado
exterior de la separacibén longitudinal -6-, las separaciones
transversales -8- -9~ y -10- forman las celdas =21- =22- 23—
Y =24-; y en el lado exterior de ls separacién longitudinal
~7-, las separaciones transversales -8- ¥ -9- y -10- forman
lag celdas -=25- -26- -27- y.-28-.

- Para empaquetar una caja con doce botellas, tal como
se indlca, todo el sistema de separaciones estsré colocado
dentro de una caja o recipiente, de dimensiones apropladas.
Las botellas, que estardn de pie, se colocan entonces en -
les celdas parcialmenté formadas -22- -24- -28- -26- y =32-,
Dichas botellas quedan‘marcadas en la Pig.3 por 224, 244,
26A, 28A, 294 y 324, respectivamente.-

Segin puede verse mejor en la Fig.4, la celda -31- que-
da alargadas por ls parte superior, acodando o contrapasando

las separaciones -6- y =7- exteriormente, formando bordes en

" los que puede apoyarse la espalda de una botells invertida.
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La celda -32-, en la parte superior, estd deformada alrede-
dor del cuello de la botella gue la ocupa, &codando ~6- y
-7- interiormente, habiendo sido acodadsas o contrapasadas
145 ~6- y ~7=- exteriormente, en sentido vertical en la parte ba-
ja, por la botella -32-, para gcomodar la base de la botelle
alargada. Xl elemento -10-, en su extremo inferior, ha sido
acodedo o contrapaesado en sentido horizontal y en el verti-
cal, a lo largo de sus lineas de pliegue, medisnte la inser-
150 cién de las botellas —24A y 284, para deformar las celdas .
-24- y -28~-, apoyfndose las botellas derechas 244 y 284, en
los bordes formados por las lfnees de pliegue horizontales
en =6= y ~7- y -10-, ILas pertes baejas de -6- y -7-, en las
celdas -24- y -28-, quedan substancislmente en sus planocs
155 originarios y las pertes superiores de -6- y -7-, entre las
1{neas de pliegue verticales, estén al otro lado de los bor-
des superiores de los apsndices =5- y =20- en —6— =7= y ~10-,
permitiendo de esta menera el refuerzo vertical del embslaje.-
Las porciones centrales de -8- y -9- estén acodadas a
160 lo largo de las lineas de pliegues horizontales, para alar-
gar la celda -31- en su parte superior, y las porciones de
-6- y ~7- que delimitan ests celda, son también acodadas
exteriormente y forman bordes para la botella invertids 314.
Las celdas -23- y -27- estdn deformadas en sus partes supe-
165 riores, acodando interiormente, en sentido vertical y hori-
zontal, lgs porciones exteriores de -9- y -10-, para formar
espaldgs, en las que se apoyan las botellas invertidas. De
menera parecida, log apéndices =5~ y =20-, en —6= =7= =8- y
-9- dan apoyo & las paertes superiores, entre las lineas de
170 pliegue verticeles de —8- y -9~. Una vez formadas finalmen-
te las celdas, quedan encerradas en el molde, insertando csa-

da apéndice - 34- en su correspondiente ranurs —35-.
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Pera monter el embalaje se colocan las separaciones en
la caja en que gse embalan las botellas; Y las sels botellas
derechas se colocan en las celdas correspondientes. la sepa-
racifn es entonces deformada sobre ellas, tal como se ha
descrito anteriormente, y las seis botellas invertidas 214,
224, 254, 2TA, 304 y 314 son colocadas en las celdss restan-
tes.-

Como resultado dela invencidn, 1os centros de las bote-
llas pueden disponérse en 1lfnea, sin escalonamiento, y las
botellas adyacentés pueden gsuperponerse, una enoimalde otra,
vistas en planta, es decir, la base de la botella invertida
31A se supexpone & las espaldas de las cuatro botellas dere-
ohas adyacentes, 224, 26A, 294 y 32A. En consecuencia se -
obtiene una economia substancial en el espacio del embalaje
y en el tamaﬁo'de la caja de doce botellas. El apoyo que dan
los apéndices -5- ¥y —20- de dichos elementos, a las porciones
superiores de -8~ -9- y -10-, confieren un refuerzo vertical
al paquete, 10 que también es spoyado por la superposicién
de las botellas. Dicho sisteme facilita la formacidén de es-
tibag y reduce las posibilidades de derrumbamiento de las -
cajas o paquetes.-

Afn que hayamos desorito la invencién haciendo referen—
cla a los medios de separacién pars empaguetar doce botellas,
en tres filus o cuatro, es evidente que las separacliones —b6-
y =T- y/o las separsciones —8-, -9- y -10, pueden prolongar-
se o acortarse y el nimero de separ= ciones puede ser varlsdo,
para acomodarse al embalaje de un nimero distinto de bote-
llas, 81 es necesario.-

La Patente de Invencifén por: »PERFECCIONAMIENTOS EN La
FORMACION DE MEDIOS DE SEPARACION, PARA CAJAS DE EMBALAJE”,

cuyo privilegio de explotacién en Espafla y sus Coloniss, se
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solicita por un periodo de 20 afios, recaeri sobre lss parti-

cularidades, que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES

12,~ »PERFECCIONAMIENTOS EN Lsi FORMACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJAS DE EMBALAJES” careacterizados por el hecho
de gque dichos medios comprenden, cuando menos, una separa—
cién longitudinal, adecuada para entre-cortar, al menos con
dos sepsraciones transversales, estando previstos un par de
1{neas de pliegue transversales cerca del centro de cada se-
paracifn, una l{nea de pliegue vertical en cada separacibn
adyaoente a cada una de sus intersecciones, y las ranuras
unidas con dichas 1{neas de pliegue verticales, pudiendo sco-
darse les separaciones en sentido vertical y horizontal.-

28 ,~- 7"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJAS DB EMBATAJE” segdn 1la reivindicacién 1%,
caracterizados por el hecho de gque comprenden una separa-—
oién longitudinal, dotadas de do= ranures anchas y abiertas
en su parte superior, y de dos separaciones transversales,
cada una con dos ranuras 0 pequeflas aperturas reducidas y
adyscentes & las intersecciones.-

3&,- "PERFECCIONAMIENTOS EN La FORMACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJAS DE EMBATAJE” segin la reivindicacién 1@
oaracferizados por . el hecho de que comprenden dos separa—
ciones longitudinales, que constan de tres ranuras anchas y
abiertas en su parte superlor, y tres separaciones transver-
sales, cade una con dos pequeilas ranuras cerradas, 0 aper-
turas adyecentes a las intersecciones.-

4% ,- »PERFECCIONAMIENTOS EN L4 FORMACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA GAJAS DE EMBATAJE” segdn las reivindicaciones
28 y 32 caracterigados por el hecho de que se han previsto

ranuras enfrentadas en las intersecciones de las separacio-
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nes, pudiendo deelizarse uns sobre otra verticalmente.-

58 ,~ »PERFECCIONAMIENTOS EN TA FORMACION DE'MEDIOS D SEPA-
RACION, PARA CAJAS DE EMBALAJE” segin las reivindicaciones
28, 38 6 42, caracterizados por el hecho de que se han pro-
visto epéndices rectos, en la parte baja de dichas ranuras
anches, de modo gque, después de acodar los separadores, las
partes superiores de las separaclones transversales, se ex~-
tienden al otro lado y quedan as{ firmemente apoyadas.-—

62 .- ”"PERFECCIONAMIENTOS EN L4 PORWACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJ4S DE EMBALAJE” segdn las reivindicaciones
de 1 a 4, caracterizados por ei hecho de que se establece
una separacién longitudinal, que comprende une hoja rectan-—
guler de cartbn o materiél similar, que tiene un par de l{-
neas de pliegue separadas, paralelas y horizontales, situa-
das substancialmente entre sus bordes superior e inferioi y
dos o més pares de l{neas de pliegue, equidistantes y verti-
cales, paralelaes y distanciadaé, que se extienden desde di-
cho borde inferior hasta la 1fnea de pliegue horizontal in-
fexrior, hasta dicho borde superior, uns en cada zons, deli-
mitade por la proyeccifm vertical de las l{neas de pliegue
verticales de ceda par, y hendiduras estrechas, una que se
extiende a lo largo de una lfnea de pliegue verticzl de cada
par y pares adyascentes de dichas hendiduras, que se extien-
den alternativamente a lo largo de las adyacentes y demds
1{neas de pliegue verticsles, de los pares adyscentes & las
migmas,.—-

78,~ PPERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJAS DE EMBALAJE” segiin cualquiera de las rei-
vindacaciones de 1 a 4 y en combinacidn con la separacién
longitudinal descrita en la 6& reivindiczcidén, carscteriza-

dos por el hecho de gue se establece una separacidén trans-

versal, gue comprende ung hoja rectangular de cartfn o mate-
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riel similegr y tiens un par de 1fneas de pliegue horizonta-
les, distenciades y paralelas, situadas substanclalmente en-
tre sus bordes superior e inferior y, al menos, dos pares de
1{neas de pliegues verticales, distanciadas y paralelas, que
se extienden entre dichos bordes inferior y superior, pre-
sentando ranuras gue se extienden desde dicho borde inferior,
@ 1o largo de las l{neas de pliegue adyacentes y verticales
de cade uwno de dichos pares, mutusmente distanciados de -~
aquellas, y aperturas en cada zona, delimitadas por cada par
de 1fineas de Pliegue verticales, entrs sus intersecciones
con dicho par de lfneas de pliegue horizontales.-
88 ,~ »"PERFPECCIONAMIEN{OS EN T4 FORVACION DE MEDIOS DE SEPA-
RACION, PARA CAJAS DE EMBALAJE”?.- Tal como se ha descrito y
demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de diez hojas foliasdas y mecanografiadas por una

s0la cara.-

Barcelona a 20 de Junio de 1956,-
P.A. de Andrew Ritochie & Son Itd.
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