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La presente patente de introduccidn se refiere a mejoras
en las instalaciones para la faoricacida continua de hojas de
materisl pldstico, mediante cuyss mejoras se consigue el mayor
rendimiento y wdxima perfeccidi en la ovptencidn de dichas ho -

jas, yue tienen aplicacidn preferente en la industria de ewua=-

laj (=31

Las partes priuncipales que comprende la instalacidn mejo—i
rada de acuerdo con lo gue se reiviaudica son las siguientes: ;

- una prensa de extrusidn, con dispositivo de reglaje y
control, y cabezal de towera de woca ancha.

- una maquina de arrastre y arrollamiento de las hojase

- un grupo combinado de calefaccidn por aceite y de refri
geracidn para los cilindros.

En la parte superior de la prensa de extrusidi va dispueg?
ta una tolva, por la que se efectla la aliwentacidn con wate~ |
rial en forma graculada, como poliestireno, poliamidas, polie-
tileno, amoetato y andlogos, el cual es recogido por un torni -
1llo transportador, montado en casquillos de acero nitrurado,que
gira en el interior de un cilindro, que a su vez lleva dispues—
tas en ftoda su longitud exterior zonss adecuadas de calenta - %
miento, cuya regulacidn es primordial pare conseguir la adecua-

. . ; , |
da plastificacion del umterial y la perfecta elabvoracidn de la

hoja obtenida.
Para mantener la temperatura en los liuites convenientes
ve. dispuesto un regulador, con dispositivo de contacto por im-

pulso y temoelementos constantes de hierro, colocados en un ar
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mario independierte.

Del tornillo de la prensa la masa plastificada pasa a un
canal, colocado en el centro de uns topera en forma de T, que
la distribuye a ampos lados, y, para evitar elteraciones en la
sallide del materisl, van dispuestas paredes en el interior de
la tobera, que mantiene uniforme la fluctuacidn en toda la an-

chure del cabezale.

Los labios que forman la boca de salida son de posicidn
ajustauvle mediante tomillos, de modo que puede conseguirse pa-
ra las hojas el espesor que se deceo,

Lea hoja de pequefic espesor asi obtenida, es recibida por i

una pareja de cilindros cromados de la wdquins de arrastre y
enrollamiento, que alisa su superficie, siendo regulavle el mi-
mero de revoluciones de los cilindros.

El grupo cowbinado por circulacidn de aceite, para la re-
frigeracidn y calentemiento de los cilindros, lleve un dispo -
sitivo de regulacidn de teumperatura, la bomea de circulacidn y 3
los drganos de control convenientes.

A continuacidn la hoja pasa por un cilindro de medicidn,
sowre el cual va dispuesto un indicador de espesor, que puede

desplazarse sowre toda la anchura de la hoja.

Una vez termminade dsta, es arrollads en una de las bobinas|

dispuestas al efecto, las cuales a su vez estdn accionadas por |
la transmisidn de la iustalacidn.

La anchura uniforme de le hoja estd asegurada por disposi-
tivos ajustanles de corte, colocados & uno y otro lado, que pro;
ducen tiras marginales sobrantes, que pasan al depdsito de re- ?

siduos colocado en el iuterior de la mdquing.
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Dentro de las reivindicaciones que se estavlecen puede:
construirse instalaciones de las caracteristicas adecuadas pa-
ra fabricar las hojas que se deseen, sin gque las variaciones
de forma, tamafio y uaterimles utilizados, pera construir los
distintos elementos de la instalacidn, o en los detalles de su
presentacidn y orgaiizacidn, afecten a la esencialidad reivin-

dicada, por lo que, las que se estawvlezcan con cualquiera de

esas wodificacioies, no serdn sino variantes, igusluente com-

prendidaes y protegidas por el preserte registro.

Fn esta idea, las adjuntas figuras corresponden duicauen-
te a uua forma de ejecucidn, sin cardcter alguno limitativo,
gque se presernta a titulo de ejemplo de realizacidn para cmncre-
tar cuanto se dice en esta wemoria descriptiva.

Le ldmina representa esquemdticamente la proyeccidir en al-
zado longitudinal de una instzlacidn, wejorads de acuerdo con
1o que se reivindica, para la fawricacidn continua de hojas de
materisl pldstico.

Con referencia a dicha figura y a los imdmeros que sobre
ella designan las partes y detalles de la instalacidn represen-
tade, que interesan a los fines de esta memoria, la descrip -
cidn de la misma es como sigue:

|
|
|

Jus partes principales son, de acuerdo con lo antes dicho:
. |

’

la prensa de extrusion &, coan dlspositivo de reglaje y control,
y cabezal de touvera 4 de boca ancha: la mdquina 5 de arrastre
y arrollawiento de las hojas; y un grupo combinado de calefac—
c¢idn 6 por =mceite y de refrigeracidn para los cilindrose

La prensa de extrusidn 3 se slimenta por la tolva 2, con

meterial en forma granulada, como poliestireno, poliamidas, po-
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lietileuo, acetato y andlogos, que es recivido por un tornillo !
transportador adecuado al efecto, al miswo tiempo que se suwi-
nistre calor al cilindro, en el cual evoluciona, paras transpor-
tar el unterial consigulendo su plastificacidn.

El tornillo gira en el iaterior del referido cilindro,mon
tado en casqguillos de .cero nitrurado, yendo dispuestas a to- |

do lo largpe del cilindro zonas adecuadas de calermtamiento, cu=-

yo reglado es condicidi muy interesante, para la perfecta ela-
woracidn de la hoja de material pldsticoe.

La. temperatura se mantiene en el valor conveniente wedisau-
te un regulador, con dispositivo de contacto por luwpulso regu-
lable, en unidu con temuoelementos constentes de hierro, colo-
cados en el armario 1 de control, dispuesto separadauente.

La masa plastificada, transportada por dicho tornilleo, pa-
sa a un canal colocado en el centro de una towera 4, de boca
ancha y forma T gue la distriwmye a ambos laterales,.

Para evitar slteracionses en la salida de dicha nateris,se
disponen en el interior de la towera paredes yue mantieneu uni-é
Tforme su fluctuacidn, en toda la anchura del cabezal.

La boca de salide estd formada por lavios ajustaples, cuyal
posicidn se modifica mediente tornillos de sujecidn y ajuste, |

que permiten conseguir el espesor de hojas que sSe desee. De es=~

|

te modo es posivle ootener espesores desde 0,02 ¢ 0,03 hasta un
|
mdximo de 0,5 mm.

A la salida de la towera, la hoja de ese pequefio espesor |

es recibida por una pareja de cilindros 1l cromados, de la ma- §

guina 5 de arrastire y enrollamiento, los cumles alisan su super%

i

) 3 ‘
ficie. !
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Tl numero de revoluciones de esos cilindros cromados, gue
llevan dispositivos para su calentamiento ¥y para su refrigera-
cidn, es regulable mediante una transmisidn adecuada, de modo
que puede owutenerse la veloclidad de arrastre del folio que en
cada caso sea convenileut e.

Por lo que se refiere . la refrigeracidn y cale:.tamiento

de los indicados cilindros, se utiliza un grupo cowbinado por
circulacidn de aceite de calefaccidn y refrigeracidn 6, calen-
tado por electricidad, el cual va equipado con un dispositivo |
de regulacidn de temperatura y bomuva de cilrculacidn, disponien
do adewds de todos los drgemos de control necesarios pars su i
adecugdo funcionamieuto.
Pare medir el espesor de la hoja, se la hace pasar por un

cilindro de medicidn 7, sobre el cual va dispuesto el iundica -
dor del espesor, que puede desplazarse soure tods la anchura de

la hoja, seimlando sus espesores con una precisidn de 0,0l mm.

Uua, vez terminada la hoja es arrollada alternativamente

. . . !
en una de las dos bobiuas 9 existentes, accionadas por la trans

misidn de la instalacidiie |

Para ovtener uua anchura uniforwe de la hoja, en 8, a uno ;
y otro lado, va montado un dispositivo de corte ajustauvle, que
produce las tiras marginales sobra.tes, de acuerdo con el au - ‘
cho deseado, que pasan a un depdsito 10 de desecho, coloceado ‘

dentro de la mdquinga.
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Iste registro consta de las siguientes reivindicaciones:

l.~- Liejoras en las instalaciones para la fabricacidn con-
tiaua de hojas de material pldstico, caracterizadas porque la
instalacidn comprende, colocados en serie: wi prensa de extru
sidn, cou dispositivo de reglaje y control, y cabezml de tove-
ra de woca ancha; una mdquina de arrasirs y arrvollamiento de

las hojas; y wi grupo comoinado de calefaccidn y refrigeracidan

por aceite para los cilindros.
2.~ llejoras, segin anterior reivindicacidn, caracteriza- |
das porque en la parte superior de la prensa de extrusidi va
dispuesta una tolva, para la elimentacidn del material en for—
me granulada, el cual es recogido por un toruillo transporta-

dor, montado en casquillos de acero nitrurado, que gira en el

interior de un ciliudro, el cual lleva exteriormente zonas de
calentamiento, manteniéndose la temperatura en los limites coi-
venientes mediante uu regulador, con dispositivo de contacto }
por impulso y termocelemsntos constantes de hierro, colocados eug
un armerio iudependientes

|
|
i
|
|
|

3e= wmejoras, segln «nteriores reivindicaciones, caracteri-
zadas porque la wasa plastificada pase de la prensa de extru - f
sidn a w1 canal, volocada en el centro de una topera en forua 1
de T, eu la que van dispuestas paredes que mantienen wiiforme :
la fluctuacidn en toda la anchure del capezal, siendo los la -
bios que fomau la woca de salida de posicidn ajustavle mediaii~
te tornillos.

4.~ lisjoras, seglin anteriores reivindicaciones, caracteri-
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zadas porque a comtinuacidn la hoja pasa por una pareje de ci-
lindros cromados, de la mdguina de arrastre y enrollamiento ,cu
yo nimero de revoluciones es regulavle, yendo provisto el gru-
po combinado de circulacidn de aceite, gue efectla la refrige-
racidn y calentamiento de los cilindros, de un dispositivo de
regulacidu de tewperatura, la bomba de circulacidn y-los drga-
nos de controls

Be - Mejoras, sezlin anteriores reivindicaciones, caracteri-
zadas porque & continuacidn la hoja pasa por un cilindro de we-
dividn, sobre el cual va dispuesto un indicador de espesor, des

rlazedble sobre toda la anchura de la hoja, que despuds es arro-

llada en una de las bobinas dispuestas el efecto, que se mueve
por la transmisidn de la ilustalacidii.

6e- Lejoras, segln anteriores reiviudicaciones, caracteri-
zadas porque entre el cilindro de medicidn y las wobinas, a uno
y otro lado, van colocados dispositivos ajustables de corte,que
produces las tiras marginales sobrantes que pasan al depdsito
colocado en el interior de la mdquinae

7e- Liejoras en las instalaciones para la fzoricacidn con-
tinua de hojas de material pldstico.

seglui se describe y reiviudica en la presente wemoria des-—
criptiva y se ilustra con los dioujos qus a le wisma Se acom -
peiian. l

Consta esta memorla de ocho hojas foliasdas y escritas a
médquina por una sola de sus caras.

Madrid, d 26 de Junio 1956, |

/
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