( . | . e
"‘)/]/lemoma wescmphva

para

una Patente Introduccidn
por diez afios en Ns»afla

a j(.ll’()t‘ (l(:'

La r.s. A. Reifenhduser
(sociedad alemana)

resftlen f? en

Troisdorf (dlemania)

por:

WORIRAS s lus DISTALACTUNSS raita La PABHICACION
CUNLLIUA D pLANCHAS Dif rA5THNAS SINTWITICAS M

N

- e em e m e



10

15

20

26

:

La presente patente de introduccidu se refiere a msjoras

en las instalaciones para la fabricacidu continua de planchas |

|

mayor rendiwmiento y mdxiuwm perfeccidu en la preparacidn de ta- '

de resiras sintéticas, uediante cuyas usjoras se consigue un

les planchas, que & su vez son utilizables para por embuticidn

f
i

o procedimiento adecuado obtener diversas piezas destinadas a
diferentes finese. i
La instalacidn mejorada de acuerdo con lo que se reiviudi-é
ca, consta esencieluenie de las partes siguientes: ;
- ung prensa helicoidel de extrusidn, con instelacidn de
calefaccidi coutrolada y cabezae de touera en forma de Te
- una calandra de retirade pere les plancres y satinado
con accionamiento regulable.

- una mesa de rodillos parala refrigeracidn natural de 1asf

planchas,
- wig mdquine de retirads de la ciuta con accionamiento

tembidn regulanclee. j

Caracteristicas ventajosas de la instalacidn « que nos re-f
ferimos, son principalmente las sigulemntes: el cilindro en que
se mueve el husillo de la prensaz de extrusidn, tiene zonas ca- ’
lentadas de wodo adecuado pars la plastificacidn que se desea,
yendo dispuestos los elementos de regulacidn y coutrol de few- ‘

peratura necesarios, de modo que la plaicha de resi.a sale de
la tobera a le tewperatura asdecusda, segin el umterial de que
se trate y el espesor de la misma.

A la s2l1ida de la towera van dispuestas uuas paredes de
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coutencidn, que mantienen uniforme la fluidez del material eu
toda lg anchursa del cabezal de salidae

El espesor de la planche pusde regularse ajustando la po=-
sicidn, mediante los tornillos dispuestos al efecto, del lawio

!
mdvil de la abertura de salidae i
Los cilinaros de caleutsmiento y refrigeracidn estdn ser- |

vidos por un grupo compinado de calefaccidn y refrigeracida porf

|
circulacidn ae aceite, calentado por electricidad y provisto |
de regulacidn de temperatura, medimnte los correspondientes d.igi

positivos. :

Ie anchure de la plancha estd asegurade wediante grupos de;
cuchillas, colocados .. embos lados de la calandra y de posicic'mi
regulable.

Concretaremos las caracterfsticas de la instalacidn mejo- 5
reda que se reivindica con referencia a la adjunta ldnina, que [
corresponde dnicamente .. wem forme de ejecucidn, que se presen-g
ta a titulo de ejemplo con el £{n indicado, ya que la forma, di.
mensiones y uateriales coin que se construyan los distiutos ele—g
mentos de la instalacidn, se estaulecerén en cada caso de a.cueir_i
do cou lo que se estime pertinente, para le aplicacidn concre -
ta de que se trate, sin que tales variaciones, as{ cowo las quei
pueda hacerse en detalles de preseutacidn u organizacidu,a:fec-i
ten 8 la esencialidad reiviudicada, por lo gue, las aplicacio -'
nes que se hagan con cualquiera de esas modificaciones, no se~ ;
rdn sino variantes, iguslmente comprendidas y protegidas por el
presente registro. |

Le figura representa, esqueudticemente, la proyeccidn en °

alzado lougitudinal de wa instalacidn me jorada de acuerdo con?
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lo que se reivindica, para la fauvricacidu continua de plauches
de resiunas sintétiocas. !

Con referencia a diche figira, y a los mimeros que soure
ella designan las partes y detalles de la instalacidu represen=- |
tada, gque interesan a los fines de esta memoria, la descripcidn
de la wiswe es como sigue:

Cowo se ha indicado, las pertes principales de l1la instala-
cidn son: la prense de extrusidn 1, con instalacidi coutrolada
de caelefaccidn y cabeza de tobera en forua de T; la calandra 2

de satinado con acclonamiento regulauvle; la mesa 3 de rodillos

para enfriamisnto de las planchas; y la wdquina 4 de arrastre de
le ciunta, con acciomgmisuto regulauvles !

4 la prensa de extrusidn 1 o prensa helicoidel, se le su~-
miuistra el material crude en forma de granulado, como polies-
tirenos, poliamidas, poliestilenos, acetatos, etc., cuyo mate-
rial es recivido por un tornillo sinfin, adecuado para el fin a

que se destina, sometido al calor counveniente para que en el pa

i so del material por el tornillo llegue a ls plastificacidu.

A tal efecto, el tormillo sinffn evoluciona en el iuterioré
de un ciliudro, montado en un casguillo nitrurado, y a todo lo
largo del cilindro vaun estauvlecides zonas de calentawiento ade-

cuado, cuya acertads regulacicn es condicidu fundamental para

la elaboracidn perfecta de la planchus

Le, temperatura se regula mediante un dispositivo coun pul-
sador ajustable a voluntad, en unidu con termoelementos cons - 1
tantes de hierro, colocados por separado en un armario de con =
trole ‘ é

Desde el tornillo la masa es guiade directamente por uns
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canal situada exactawente en el centro de una tobera 5, del ti-r
po de pnoca ancha y foruwa i, que la distrivuye hacla ambos la-
dos. Dentro de esta tovera van colocadas wms paredes de cou -
tencidu, que tienen por onjeto evitar umm salida irregular y !
mantener uniforme la fluidez del waterial, sobre toda la au - I
chura del cabezal de salida. :

La avertura de salida consiste en una wvoce provista de wi |
par de laoios ajustables, soure la cual van dispuestos varios '
tornillos de sujecidun, con los cuwmles se realiza el ajuste del:
esposor que se desee para las planchase Asi puede variarse el '
espesor desde 0,3 hasta 4,5, llegéndose en algunos casos .. 6S=
pesores mds fuertes, con anchuras de la plancha de un metro e I
incluso mds.

Por ls abertursa de la tobera sale la plancha caliente a
una temperaturs acorde con la clase de material y espesor, re- |
cipiendo su superficie la estructura que interese,por medio delé

per de cilindros 6 calentadores y refrigeradores de la instala-l
i
?
El nimero de revoluciones de los cilindros crommdos 6 dis |

cidn 2 de arrastre o calaudrado.

puestos para cealentamiento y refrigeracidn, es regulauvle me = |
{
diante la traramisidn 10, o mecanismo de cambio con motor, pu- |

diendo por tanto consepguirse cualquier velocidad de arrastre de{
I
|

la planche o folioe :
Pare la refrigeracidn y celentamiento de los cilindros, se,

utilize un grupo combinado de calefaccidn y refrigeracidn por
circulacid. de aceite, calemtado por electricidad, el cual es-
td provisto de w:. dispositivo de regulacidn de temperatura y de:

unz bombe de circulacidu; ademds lleva ftodos los drganos de con |

i
i
|
!



trol necesarios para su devido funcionanieiifoe
En ambos laterales de la calardra 2 van dispuestos los 822;
pos de cuchillas 9, destinados a ootener una anchura uniforme
de la plaicha o folio de resinas siutéticas, los cuales cortan
los cantos de las mismas, produciendo tiras de desecho corres= |
pondientes a los udrgenes, Zsos grupos de cuchillas son ajusta-}
i

vles,

A continuacidn la plancha es reciuida souwre u.i;a mesa 3 de
ocinco metros de larga, en la gque experimenta ua refrigeracidn
naturale. En la parte superior de la mesa van dispuestos lo: ro—;
dillos 11 de rodamiento suave. §

Tnmediatamente después de la mesa 3 va instelada la mdqui-,
na de arrastre 4, provista de los cilindros eagomados 12 y de 2
los 16 ajustables por los dispositivos 15, que garantizan el
arrastre de la plancha. g

Tl accionamiebo e estos cilindros se efectis wediante |
una transmicidn regulable 1%, coul mando por cadenas 17 y en =
grargje reductor 18.

La plancha, desde la mdquina de arrastre 4, es i.troduci- |

|

da e uims tijeras de eatablado, provistas de sujetador que reg
liza el corte a los tamaiios deceados, reciviendo los trozos ob-}
i

tenidos una rampa ein la que van amontondndosee. %

Las planchas asi obtenidas son de utilidad en gran parte f
de la industria de pldsticos, en la que se moldean o deforman y
mediante emwuticidn profunda, realizada por vacfo, para ontener?
fuente, vasos, planchas de nevera y otras muchas piezas de dis-.
tintas formas, destinadas a diversos usosSe

Otros elementos ,ue se aprecian en las figuras son: el ci-



lindro 7 de superposicidn y el 8 destinado al material de re-

cuwrimiento ; as{ como los rodillos 14 de transporte.

En 19 se indican los dispositivos de regulacidn por husi-

1lo de 1la nivelacidn de la mesa 3.



10

15

20

25

! tinua de pleuichas de resinas siutéticas, caracterizadas porque

la instalacidn comprende, colocados eu serie, una prensa heli~ .

Bste registro consta de las sigulentes reivindicaciones:

1.~ ejoras en las instalaciones para la fabricacidn con-

coidel de extrusidn, con instalacidn de calefaccidn controlada
y cebeza de touwera en forua de T; una calaudra de satinado y re-

tirada de las plauachas, con accionamiento regulauvle; une wesa

de rodillos, para la refrigeracidn natural de las wisuas; y una
méquing de retirads de la cinta, cou. accionamiento regulable. i
2.~ lejoras, segin auterior reivindicacidn, oaracterizadasg
porque el husillo de la prensa de extrusidu gira sobre si mis- |
mo en el interior de un cilindro, que estd celentado de wodo
adecuado en sus diversas zonas; yendo la temperatura regulada
y controlade de acuerdo con el material y espesor de la plan-
cha, por los correspondientes dispositivos y termoelementos.
5¢~ siejoras, seghi enteriores reivindicaciones, caracteri—§
zadas porque a la salida de la tobera van dispuestas unas pa- |
redes de contencidn de wodo que mantienen uniforme la fluidez %
del waterial en toda la enchurse del cabezal de salide; tenien- '
do la abertura de paso de la plancha wi labio mdvil, de posi-
cidn ajustable con toruillos, que peruite fijar el espesor de |
la planchea. El
4.~ liejoras, segin anteriores reiviudicaciones, caracte-
rizades porque a ambos lados de la calandra van dispuestos gru~
pos de cuchillas, de posividn regulable, que cortan los mdrge-

nes de la plancha para dar a ésta la anchura que se desee.
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Be~ LieJoras, segin anteriores reivindicaciones, caracteri-
zadas porque los cilindros de calentamiento y refrigeracidu,
sobre los cuales pasa la plancha, estén servidos por un grupo
comoinado de calefaceidn y refrigeracidn por circulascidn de |
eceite, con calentemiento eldctrico y regulacidn de tempera.‘tura.;

6e - lejoras en las instalaciones para la fabricacidn con-~ ‘:
tinua de planchas de resinas sintdticas, é

Segih se descrive y reivindica en la preseute memoria des-~
criptiva y se illustra con los diwujos que a la misma se acom-
pafiaiie

Consta esta wemoria de uueve hojas foliadas y escritas o

wdquina por una sola de sus caras.

Madrid, 6 de Junio de 1956



bA.

Reifenhduser

 ama

]

FIQURA UNICA

=) 2 2¢ 4 8 0 ho,ja.&nica

I

- i -4

O\-g‘ 1 '

Y \L
© I T e

N g
— | ; =)
oY
o e | ——-

AW F WLV, [V
Semerataa v drabiag iral i,

N SR AWLLY,
v b4

L dpeek




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



