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La presente patente de introducecidn se refiere a mejoras

en las instelacionss para la fabricacidn continus de tuwvos de a

resinas sintéticas, mediante cuyas mejoras se logra wi mayor

rendimiento y méxima perfeccidun en la preparacidn de dichos tu-
bos, los cuales tienen a su vez aplicacidn en tuberias de se - |
neamiento, y en instalaciones y usos diversos de wiltiples in-i

dustrias.

Esencisluente la instalacidn wejorada que se reivindica
comprende las partes siguie:utes:

- una prensa de extrusidn, con instalacidn coutrolada de
calefaccidn y cabezal inyector horizontal.

- un dispositivo de caliurado por vacfo, con bomba de ab-

soreidn.
- un canal wdvil de ague,para la refrigeracidn de los tu-~

- wua méquiin de arrastre de los tuwos, con accionamleito
regulavle.
- urng sierra separedora, con dispositivo para regular lasé
longitudes de los tubos que se obtengan. |
-~ un canal de apilauientos i
Le prensa de extrusidn lleva en la parte superior una tol-
va, por la que recive el material graisulado, y el tornillo que
|

travaja le masa termopldstica gira, por transauisidn de engraug

jes, dentro de un cilindro que lleva calefaccidn exterior, por .

medio de resistencias eléctricas.

i

Dicha ussSa pasa & un cabezal lnyector, fijo en la parte an

|
,i
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terior del cilindro, en el que se colocen las towveras, mandri-
les y voquillas correspondientes al tubo que se desee obtener.
A continuacidn el tubo emra en el dispositivo de calibra-
do por absorcidn de aire, produciéndose el vacio por una vomba
hidrdulica de tipo de anilloe. |
A la salida de la carcasa de calipbrado, el tubo se refri-}
gera, pasando por un canal de longitud adecuada, dispuesto so- i
bre un armazdn mdvil, en el que se mantiene el agua a nivel |
coinstante. !
El arrastre del tuoo se efectia mediante wua mdquina colo-i
cada & couti:macidi,provista de varias orugas perfiladas de go—i
me, tipo cadena, que circuandan al tuwo y efectdan traccidu de
él; siendo wuy interesante regular la velocidad, de acuerdo con
laes caracteristicas del tubo, para owtener el caliorado preciso .
La posicidn de las oruges es regulable, asi cowo el niue-
ro de vueltas.
Bl motor de esta mdquina de arrastre acciona taubién la
mencionada slerrn separadora. ;
En la adju-ta ldmina se esquematiza uua instalacidn esta- ;
plecida de acuerdo con lo que e reivindica, con objeto de con-:
cretar y aclarar cuato se dice en esta .emoria, pero sin ca - |
rdcter alguno liwitativo, ya que la forma, dimensioiies y deta- j
1les de precentacidn y orgenizacidn de la instalacidn, se es - !
tablecerd.. e:i cada caso de acuerdo ¢oil lo gque ze estime perti- f
nente, para la aplicacidn de gue se trate, sin que tales varta-é
ciones afecten a la esencialidad reivindicada, por lo que,las '
aplicaciones que se hagan con cualquiera de esas modificacio -

nes no serdn sino variantes, igualmeite comprendidas y prote - §
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gideas por este registro.
Ia fige 1 wuestrsa, esquemdticemente la proyeccidn en al =~

zado longitudingl de una iustalacidn, mejorads de acuerdo cou
lo que se reivi.udica, para la fabricacidn continua de tuvos de |
resiias sintéticas,

La fige 2 detalla, en escala a.pliada, la proyeccidn so -

bre un plsno perpeundicular &l de la figura anterior, del dis -

positivo ds arrastre.
Ia fige 3 preseata uns seccidn lougitudinal del disposi -
$ivo caliurador de vacoe

' Cou refereicis a tales figuras y a los mimeros que soure
ellas designan las partes y detalles de la instalacidn repre - '
sentade, que interesan a los fines de esta memoria, la descrip .
cidn de la misma es como sigue:

Las partes principales de la instelacidu represeitada, de
acuerdo con lo que se ha dicho son: la prensa de extrusidan 1, |
con iustalacidi controlada de calefaccidn y cabezal 3 inyector
norizontal; el dispositivo 4 de celibrado por vacio, con bowba |

de absorcidn; un canal mdvil 6 de agua, para la refrigeracidu
de los tuwos que van pasando por 61; una wdquius 7 de arrastre '
|

de los tuoos, con accionaumiento regulaule; y una sierra sSepara=
dora 8, con dispositivo para reguler las longitudes de los tu- |
vos de acuerdo cou lo que se desee. A gom:iuuacidn va dispues-
ta una canal de apilamisatoe.
Le prensa de extrusidn 1 se aliwenta por la tolva 2 del
meterial en forma granulada, como poliamida, polietileno, ace-
tato de celulosa y andlogos, que pase por uu tomillo siufin

de caracteristicas adecuadas para cade material, que elabora
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le. masa pldsticae
Dicho tornillo ewvoluciona en el iuterior de un cilindro,

wontado en un casquillo nitrurado, cuyo ciliniro lleva calefac-
¢idn exterior por medio de resistencias eldotricas, /yend.o ac -
cionedo el tornillo por eugranajes.

La mass temuopldstica es introducida por el tornillo en un
cabezel inyector 3, fijo en la parte enterior del cilindro, pu-
dlendo obteer la forma que se desee para el tubo mediante la

colocacidn de las toverag, wandriles y boquillas oportuuos en

cada caso.

Le entrada del tubo que se va ovteniendo, en el disposi -
tivo de ocaliurmdo 4, se resliza mediante absorcidn de aire, conf
el fin de ovtener lo medida exacta que se desee, mediante este
proceso de calibrado a vacfo; cuyo vacfo se produce por una bom
oe hidrdulice de agua de tipo anillo 5, golocada inmediatamen- !

te detrds del equipo de vacio.
El tuiwo, despuds de salir de la carcasa de caliurado, se

refrigera eu el depdsito de ugua 6, comsotado directamente a

continuacidn, co.: el fin de yue no se vroduszca. deformaciones
posteriorese.

Pare lograr el recorrido de refrigeracidu necesario, se
dispone el canal 9 de agua, de unos 4 a & weitros de longitud, !
montado sobre wi armezda mdvil, cuyos pies o soportes usual -
mente son de altura ajustable. Asf el tuvo experimenta una re-
frigeracidn intensiva mantenidndose el nivel de agua en el ca—f
nal por medio de tumos revocsaderos dlspuestos en el mismo. ‘

En la mdquina de arrastre 7 el tuvo que se faurica es co=

gido en direccidn longitudiwel, por tres o sels orugas 16
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(figse 1 y 2) perfiladas de guwa, tipo cadena, colocadas uui -
formemente g su slrededor y que estdn accionzdas por una trang
wisidn regulable adecuada. De la velocidad de esta mgquina de

arrastre y caracteristicas del tuw que se fabrica depende e !
gren parte su caliuwrado exacto.

Ia posicidn de las referidas orugas 16 de la mdquina de

arrastre, puede ajustarse, de acuerdo con el didmetro del tuuvo |
producido, manipulando las palancas 11 y 12, teniendo en cuen-
ta la presidn que se debe ojercer, mientras gue el numero de '
vueltas se ajusta mediante el volante 13, dispuesto en el so-
porte de la mdquine de arrastre, en el cual van uontados ade=-
mds el wotor 15 y el wecanismo de camwvio 14.

Il mismo wotor de esta mdquina de arrastre gccioua simul-
tdneamente la sierra separadora 8 (fige 1), que realiza el co.‘r."--_'f
te automdticamente, ajustando las longitudes de tuwo que se de-
seen, &l correr en una y otra direccidn el carro de la sierra. 3

Los tubos as! cortados son recinidos por la cenal de api-
lado 10 (fig. 1), 1la cual deja caer sutomdticauente a un lado
los tuuvos serradose. IE

En la fig, 3 se detalla la organizacidu del dispositivo dei
calibrado por vacio: en 17 se indica el cabezal eyector, en 18
el eupslme con la wdquina de vacfo, en 19 y 20 respectivauente

las entradas y salidas del agua de refrigeracidn, y en 21 el

baiio de aguae.
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Este registro consta de las siguientes reivindicaciones:

l.- liejoras en las instalaciones para la fauwricacidn con =
tinua de tuuwos de resinas sintéticas, caracterizadas porque la
instalacidin couprende, dispuestos en serle: una prenss de ex—
trusidn, con instalacidn controlada de calefaccidn y cabezal
inyector horigontal; un dispositivo de calibrado por vacfo,con
pomba de absorcidn; uu canal mdvil de agua, para la refrigera-

cidén de los wismos; una mdquina de arrastre de los tuiwos, con

accionamiento regulaule, una sierra separadora, con Aispositi-;

vo para regular las longitudes de los tubos que se obtengan; y

un canal de apilamiento.

2.~ Mejoras, segdn enterior reivindicacidn, caracterizadas

porque la prensa de extrusidn lleva un cabezal inyector, fijo

|
|

e la parte enterior de su cilindro, que reciuve la masa termo-

pldstica, trabajedes por el tornillo de dicha prenss, y en cu-
yo cabezal se coloca la towera, mandril y boquilla correspon-

dientes al tubo =2 ovtener,

3.~ llejoras, segiu aunteriores reiviniicaciones, caracteri-,

zadas porque a contiuumcidn va montado el dispositivo de cali-

brado por absorcidn de aire, en el que se produce el vacio por
una bomba hidrdulica de tipo de anillo; a comtinuacidn de cu=-
yo dispositivo va colocada la canal de refrigeracicn, dispues-
ta soure uu armazén mdvil y en la que se mantiens el agua a
nivel constante.

4.~ Mejoras, segln anteriores reivindicaciones, caracteri-

zadas porque la mégquina de arrastre del tubo estéd provista de
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varias orugas perfiladas de guwa, tipo cadena, que circundan i
el tuuvo y efectiau traceidn de él; sisendo su velocidad y posi-%
cidn regulables, de acuerdo cou les caracteristicas del tubo. |
Be= mejoras en las instalaciones para le favricacidu con -|
tima de tubos de resinas sintéticas.
segin se descrive y reivindica en la presente memoria des-
criptiva y se ilustra con los dibnjos que a la misma se acom -

pafian.
Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y escritas a

wdquine por wia sola de sus caraSe

Madridg a 26 JUN, 1856
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