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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una be 
quilla para el rellenado de agua de acumuladores eléctricos, la 
cual permite cortar totalmente la salida de agua cuando dicha 
boquilla es extraída de la batería por haber alcanzado el elec. 
trolíto en el interior de la misma el nivel preciso.

Para el rellenado de baterías suelesn utilizarse 
unas instalaciones las cuales comprenden un deposito de suminis 
tro y una conducción de salida rematada en una boquilla a tra­
vés de la cual se vierte el agua en el interior de las baterías. 
Estas instalaciones suelesn contar con sistemas automáticos de 
corte de suministro cuando el electrolito en el interior de la 
batería ha alcanzado el nivel preciso. Estos sistemas de corte 
suelen actuar sobre una válvula de paso situada inmediatamente 
por debajo de la salida del depósito. Como consecuencia de ello, 
aunque la válvula corte la salida de agua del depósito, todo el 
agua que queda contenida en la conducción por debajo de dicha 
válvula sigue saliendo por la pistola, pudiendo llegar a origi­
nar el derrame del electrolito de las baterías que se rellenan.

El objeto de la presente invención es conseguir 
una boquilla que independientemente de la actuación de la vál­
vula que puede ir situada en la salida del depósito, corte la 
salida del agua contenida en la conducción por debajo de dicha 
válvula.

La boquilla de la invención está diseñada de mo­
do que la salida de agua no tiene lugar hasta que dicha boquilla 
está colocada en el interior de la batería en forma adecuada, 
mientras que tan pronto la boquilla es extraída de la batería 
corta el paso de agua, impidiendo la caída del agua contenida 
en la conducción, todo ello independientemente de la válvula o 
válvulas del resto de la instalación.30
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De acuerdo con la invención, la boquilla compre^ 
de una cámara de la que parten dos conductos, uno superior, a 
través del cual llega el agua procedente del depósito, y otro 
inferior a través del cual sale el agua hacia la batería.

En el conducto de salida se aloja un vástago deŝ  
plazable axialmente que es de mayor longitud que el conducto 
de modo que sobresale del mismo hacia el interior de la cámara 
y hacia el exterior a partir del extremo libre del referido —  
conducto.

El vástago antes citado lleva montado en la por 
ción que sobresale hacia el interior de la cámara una cabeza 
que puede deslizar ajustadamente en el interior de dicha cáma­
ra. Esta cabeza dispone de aberturas para permitir el paso del 
agua hacia el fondo de la cámara. La cabeza dispone también de 
un asiento inferior que cierra el paso del agua hacia el conduc 
to de salida cuando el vástago se encuantra en su posición lí­
mite inferior y dicho asiento apoya sobre una arandela de mate 
rial elástico montada sobre el fondo de la cámara, alrededor 
del orificio del que parte el conducto de salida.

Con esta constitución, para conseguir que el 
agua salga a través de la boquilla es suficiente introducir és 
ta en el interior de la batería y que el extremo inferior exter 
no del vástago apoye sobre los separadores, con lo cual el vas 
tago es desplazado hacia arriba haciendo que la cabeza deje de 
apoyar sobre la arandela de material elástico. De este modo que 
da abierto el paso en el interior de la cámara de la boquilla 
desde el conducto superior al inferior.

Cuando el nivel del electrolito en la batería ha 
alcanzado el nivel deseado, se extrae la boquilla con lo cual 
el vástago y la cabeza del mismo alojada en el interior de des
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plazan hacia abajo, descansando el asiento de dicha cabeza so­
bre la junta de material elástico cerrando de este modo el pa­
so de agua.

Independientemente de esta boquilla, la instala 
ción puede disponer de los sistemas de aviso y control tradicic 
nales, yendo el mismo vastago dotado a la altura precisa del 
detector que indica que el electrolito ha alcanzado en la bate 
ría el nivel conveniente.

Para que pueda comprenderse mejora la constitu­
ción y ventajas de la boquilla, a continuación se hace una des 
cripción mas detallada de la misma haciendo referencia al dibu 
jo adjunto, en el cual se muestra una posible forma de ejecu­
ción dada a título de ejemplo no limitativo.

En el dibujo citado se representa en sección dis 
metra! una boquilla construida de acuerdo con la invención.

Como puede verse, la boquilla objeto del presen 
te Modelo de Utilidad comprende una cámara 1 de la que parten 
dos conductos, uno superior 2 y otro inferior 3. El conducto 
2 procede del depósito que contiene el agua para el relleno de 
las baterías.

En el conducto inferior 3 se aloja un vástago 4 
que es de mayor longitud que el conducto 3, de modo que sobre­
salga del mismo por ambos extremos. En la porción del vástago 
4 que sobresale del conducto 3 hacia el interior de la cámara 
1 dicho vástago es portador de una cabeza 5 que puede ser de 
menor sección que la cámara e ir rematada superiormente en una 
placa 6 que ajusta en la superficie interna de la cámara de mo 
do que obligue q un deslizamiento axial ajustado contra la su­
perficie interior de la cámara 1. Esta placa 6, como se muestra 
en el detalle que se dá de la misma en planta, adopta forma de
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estrella, cuyas puntas 7 son las que apoyan sobre la superficie} 
interna de la cámara 1, mientras que los entrantes o ángulos de 
finen con la superficie interna de la cámara aberturas interme­
dias a través de las que puede pasar el agua que llega por el 
conducto 2 hasta la parte inferior de la cámara 1.

La cabeza 5 va rematada inferiormente en un asien 
to que apoya sobre una junta de material elástico 8 dispuesta 
en el fondo de la cámara alrededor del orificio donde arranca 
el conducto 3* de modo que cuando la cabeza 5 ocupa la posición 
mostrada en el dibujo corta el paso de agua hacia el conducto 
3.

El vastago 4, como se ha indicado, sobresale tam 
bien del extremo inferior del conducto 3 en una porción 9 que 
puede ir rematada en una cabeza o placa extrema de apoyo 10. 
Cuando se apoya la placa 10 sobre alguna superficie se consigues 
desplazar hacia arriba al vastago 4 y a la cabeza 5, dejando de 
apoyar el asiento del dicha cabeza sobre la junta de material 
elástico 8, con lo cual el agua puede pasar ya a través del con 
ducto 3.

El vastago 4 puede disponer para facilitar su 
desplazamiento axial de ensanchamientos intermedios 11, a modo 
de cuerpos esféricos de diámetro ligeramente inferior al inter- 
noldél conducto 3. El vástago 4 irá también dotado de los dis­
positivos adecuados para detectar el momento en que el electro­
lito en el interior de la batería alcanza el nivel adecuado.

Cuando la boquilla de la invención es introduci­
da en una batería y la placa o cabeza inferior 10 del vástago 
4 apoya sobre los separadores de la misma, el vástago es despla 
zado hacia arriba y también la cabeza 5, permitiendo el paso
del agua que llega a través del la conducción 2 hasta el inte­
rior
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rior de la batería. Cuando el electrolito alcanza en la bateríá 
al nivel preciso y se extrae la boquilla el vastago 4 y la ca­
beza 5 se desplazan hacia abajo, apoyando el asiento de esta 
última sobre la junta de material elástico 8, cortando automá­
ticamente y de forma rápida el paso o salida de agua, evitando 
de este modo que pueda derramarse y perderse el agua contenida 
en la conducción 2 por debajo de la válvula automática de cie­
rre.

Como puede comprenderse, dentro de las caracterin 
ticas expuestas, pueden introducirse modificaciones de detalle 
sin salirse por ello del marco de la presente invención. Así, 
por ejemplo, puede variarse la configuración de la cabeza 5 pa 
ra permitir el paso de agua y corte de la misma dependiendo de 
la posición del vastago.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven 
to, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al­
teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Boquilla para el rellenado de agua de acu 

muladores eléctricos, caracterizada porque comprende una cáma­
ra de la que parten dos conductos, uno superior, de llegada de 
agua, y otro inferior de salida, alojándose en el conducto in­
ferior de salida un vástago desplazable axialmente de mayor 
longitud que el conducto, de modo que sobresalga del mismo ha­
cia el interior de la cámara y hacia el exterior a partir del 
extremo libre de dicho conducto, llevando montado el vástago 
en la porción que sobresale hacia el interior de la cámara una 
cabeza que puede deslizar ajustadamente en el interior de dicha 
cámara y dispone de aberturas para permitir el paso del agua 
hacia el fondo de la cámara y de un asiento inferior que cierra 
el paso del agua hacial el fondo de la cámara y de un asiento 
inferior que cierra el paso del agua hacia el conducto de salí 
da cuando el vástago se encuentra en su posición límite inferió 
y dicho asiento apoya sobre una arandela montada sobre el fon­
do de la cámara, alrededor del orificio del que parte el conduc 
to de salida.

2.- Boquilla para el rellenado de agua de acu­
muladores eléctricos, todo ello tal y como queda sustancialmen­
te descrito en la presente Memoira y ilustrado en el dibujo ad­
junto.

Esta Memoria consta.de 6 hojas escritas a máqui 
na por una sola cara.

Madrid,
SOCIEDAD ESPAÑOLA DEL ACUMULA 
DOR TUDOR?
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