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7 ler. CERTIFICADO DE ADICION
a nombre de KLUCKNER-HUMBOIDT-DEUTZ AKTIENGESELISCHAFT, en-

tidad mlemana, establecida en Deutz Milheimerstrasse 149-

155, K8ln-Deutz, Alemanisa,

METORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE IA PATEN-
TE PRINCIPAL nimeroc 228.087, soliciteda el 21
de Abril de 1956, por: "FILTRO PARA GASES QUE
CONTIENEN POLVO*. |
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El invento se refiere & una disposicidn pera
le purificacidn de gases pulverulentos y se basa en el pro-
blema de crear un dispositivo purificedor, que a la vez que
sea de construccidn sencilla, esté dotedo de un elevado gra-
do de separacidn, sea insensible frente a temperaturas ele-
vades ¥ pueda ser limpiedo fécilmente durante el servicio.

Le solucidn del problema consiste en que se
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conecten dos o més filtros & un tubo de entrada comin para
el gas pulverulento; en gque ceda uno de los filtros consis-
te en un canal o caja, en las que se han dispuesto alambres
distribufdos a clerta distencia entre s{ por la sececidn
transversal de le canal o la caja y alojados en plesnos dis-
puestos & su vez & cierta distancia entre sf; en que los
alambres estan provistos de un dispositivo parsfiesprenier
el polvo edherente, por ejemplo un vibrasdor o sacudidor;

en que por debajo de cada unae de las caenales o cajas, & sa-
ber, en la zona de los slambres, se encuentre dispueste
une cémare dotada de una sberturs para la extraccidm del
polvo desprendido; en que cada una de las cémeras posee
inserciones, que ofrecen a2l paso del gas una resistencia
considerablemente mayor que los alambres, ¥ enh que la en-
trala y salide de ceda una de las canales estdn provis-
tag de chapeletas de clerre.

El invento se basa en que las partfculas de
polvo se depositan sobre la supe-rficle de un cuerpo que
sea barrido por un gas pulverulento, formando sobre el
cuerpo una deposicidn, en la cual lag diversas partfcu-
las de polvo se edhieren fuertemente entre sf. Este Pro-
ceso tlene lugar en un grado tanto mayor, mientras mis
elevada sea la velocidad de la corriente del gas. La cau-
sa para ello es que a velocidades elevadas, la insercia
de las partfculas de polvo frente a una variacidm de di-
reccidén es ten grande, que el gas ya no es cepez de arras-

trar las pertfculas de polvo alrededor del cuerpo. Se pue-
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de consegulr, por lo tanto, eligiendo correspbndientemente
elevdda la velocidad de la corriente de gas, el que tam-
bién les parficulas de polvo muy finas, se depositen so-
bre el cuerpo,

En le disposicidn de gcuerdo con el invento,
el gas se vé obligado & segulr su camino a través de los

intersticios entre los alambres de los filtros, cuyas cha-

. paletas se encuentren abiertas. Cada uno de los alambres

de estos filtros representa, por lo tanto, un cuerpo si-
tuado en la corriente de gas. Eligiendo la velocidad del
gas lo correspondiientemente elevaeda, el polvo se derosi-
ta sobre los slambres. En cuanto los alembres de uno de
estos £iltros se hallan tan cergados de polvgfjue tienen
que ser limpiasdos, se pone la chapaleta de este filtro
en la posicidn de cierre, ebriéndose 2l mismo tiempo el
f1ltro que hesta entonces se encontrebs cerrsdo. Los
alembres del filtro cerrado en cadz uno de losg casos, se
limpian del polvo adherido mediante o vibraciones o sacu~
dides. Con ello el polvo se desprende de log alsmbres
formando trozos, y se acumula en la camere dispuesta por
debajo de log alembres, siendo extrafdo de ella periddqi-
ce 0 continuamente.

En el dibujo ha sido representado el inven-
to a base de dos ejemplos de realizacidn, mostrando:

la figura 1, un primer filtro en seccidn lon-
gitudinal central;

la figura 2, une seccidn segin la lfnea II - II;
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la figurs 3, una seccidn parcial ampliada se-
gan la 1lfnee III - III;
la flgura 4, une seccibn parcial empliada se-
gin la lfnee IV - IV;
la figura 5, una seccidn transversal empliada
de los alambres;
la figura 6, un vibrajor, parcialmente en gec-
cidn;
lg figure 7, un segundo filtro, parcialmente
en seccidn;
la figura 8, una seccidn segin la 1fnea VIII -
VIII;

la figura 9, ura instelacidn de filtros vis-
ta de frente;

la figura 10, une vista en plenta de dicha
instalecidn;

la figura 11, una seccidn segin la 1{nea XI =
XI.

_ El filtro de acuerdo con el primer ejemplo de
realizacidn tiene, segin muestra la figure 1, una canel 1
horizontal, de secoidn transversal rectangular, que en su
extremo‘izqn‘ierdo posee une conexidn 2 pare le entradas de
gas caliente, pulverulento. En su extremo derecho estd

provista la canal de una conexidn 3 para la salida del gas

purificado. En el interior de la canal ge han dispuesto

alembres 4, que convenlentemente transcurren en sentido ho-

rizontal. Se encuentran distribufdos uniformemente por 1la
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seccidn transversal de la canal distanciados entre si
alojedos en planos ventajosamente verticales 5, igualmen-
te distanciados entre sf. En la figura 1 pueden distin-
guirse diez de tales planos. Por lo general, empero, no
bastarén con ellos, previéndose alrededor de 20 a 60 &
todavia més de estos planos. En lugar de en planos ver-
ticales, se pueden disponer los alambres por ejemplo de
tal modo, que sus envolventes formen guperficies curvae
das. lLos alembres poseen, tal como muestra la figura 5,
por ejemplo una seccidn transversal circular, y su did-
metro se mueve en la gama de alrededor de 0,5 a 20 mm.
Ventajosamente se elige tanto mayor, mientras més basto
sea el polvo a separar. La distancia & entre cada dos
alembres, es convenientemente igual o basta tres veces
mayor que el de su didmetro. Resulta especialmente ven-
tajosa una distancia de alrededor de dos veces el didme-
tro del alambre, puesto que entonces éstos ofrecen le re-
sistencie minima al paso del gas. La distancia b entre
dos planos asciende a alrededor de 5 cm. En la zona de
log alambres, la canal 1 se ensancha hacia abajo pare for-
mar una cémare 7, cuyas peredes longitudinales 8 y 9 se
unen a una depresién 10. En ésta se halla alojado un tor-
nillo sin fin 11, que transcurre parélelo a la canal y eg-
té provisto de una impulsidn no dibujada. EI tornille sin
fin transporta hacia le izquierde e un tubo 12, en el que
esté intercalade una rueda de celdag 13.

Los alambres de cede uno de los planos estan
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convenlentemente sujetos en un bastidor 6 de dos plegas.
los bastidores alcanzan, tal como puede Verse en la figura
2,, hasta poca distancia del techo y de las paredes late-
rales de la canal. En los planos 5, la camara esta provis-
ta de paredes transversales l4, que por abajo terminan con
escaso Juego junto al tornillo simn fin, y por arriba, a
Pequefia distancia de los bastidores. En los mismos pla-
nos, las paredes laterales, as{ como el techo de la canal,
se hallaen provistos de nervios 15 y 16. Asimismo se ha
montado en cada uno de los bastidores un listén 17 de sec-
cidén transversal en forma de U, que los circunda por to-
do su alrededor. lLas ramas salientes de los listones, for-
man laberintos junto con el boxrde superior de,las paredes
transversales 14, as{ como con los nervios 15 y 16. Con
ello, los compartimentos 18 entre las diversas paredes
transversales, as{ como las rendijas entre las paredes la~
terales y el techo de la canal, por una parte, y los bas-
tidores, por otra, quedan obturados frente al paso del gas.
Log diversos bastidores quedan unidos fuerte-
mente entre sf, formando un paguete, por medio de un an-
cle pagsante 38 y tubos de distanciamiento 19 dispuestos
sobre ella. En la parte de encima se hallan au,jétos dos
carriles 20 sobre el paquete. En estos carriles atacan
en el centro del paquete sendas barras 2l1l. Cada une de
las barras se apoya sueltamente con un plato 22 én su par-
te superior, sobre dos édngulos de hierro 23, digpuestos en

une placa 24. Ia placa, por su parte, descansa sobre cua~
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tro muelles helicoidales 25, que por abajo se apoyan a tra-
vés de traviesas 26 sobre el techo de la canal. A este par-
ticular se eligen los mmellesde tal modo, que el paquete que
de libremente suspendido de las barras. |

Sobre la placa 24 ge encuentra sujeto, median-
te tornillos 30, un vibrador 27. ZEste posee, segin se des-
prende de la figura 6, un cajdén 28, en el cual ge halla alo-
Jado, entre dos pares de muelles 31, un puente de hierro
32, Este puente soporta dos bobinas de imén 33 con los
muelles de entrada de corriente %4 y los nicleos de imén
35, que terminan a escasa distancia {entrehierro) 37 del
ndcleo de hierro 36. Al alimentarse el vibraior con co-
rriente alterna, se pone el puente 32 en oscilaciones as-
cendentes y descendentes, cuya frecuencia para la gorrien-
te alterna usual de 50 Hertz, asciende a 100 Hertz. Las
oscilaciones son transmitidas a través de los muelles 31
a la caja 28, y desde ésta, a la placa 24. De este modo
los paquetes, y con ellos los alambres 4, son puestos en
vibracidn con una amplitud de por ejemplo 0,5 mm. Al mis-
mo tiempo, la suspensidn descrita de las barras 21 a la
placa 24, ofrece la ventaja, frente a una disposicidn en
la que dichas piezas estuvieran unidas rigldamente entre
s{, de que resulta suficiente un vibrador pequefic. Gra-
cias a las vibraciones, los alambres quedan limpios con
gran efectividad del polvo aiherente.

En les figuras 7 ¥ 8 se ha representado un

filtro, que a diferencia del més erriba descrito, posee
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un sacudidor en lugar de un vibrador. En este caso se ha
montado sobre la placa 24 una barra de gufa vertical 50.
Sobre ella descansa de maners deslizable un peso 51, do-
tado en su extremo inferior de una escotadura 52. Al peso
se halle subordinaio un arbol 53, que esté provisto de une
impulsidn rotativa, no dibujeda, ¥ que soporte un disco S,
En la periferia de ésta se halla sujeto un pivoge 55. Al
mismo tiempo se dispone, que el pivote, en su circulacidn,
levanta el peso & la posicidn dibujaia con 1{nea de trazos
¥y puntos, dejéndolo nuevamente en libertad en esta posicidn.
Después vuelve a caer sobre la placa. De esta suerte, la
Placa es excitada a efectuar oscilaciones, que se atendan
répidamente y se transmiten a través de las barras 21 al
raguete. De este modo se desprende el polvo de los alem-~
bres, sndlogamente a como se ha descrito mas arribs.

En las figuras 9 & 1l se ha representado una
instalacidn para la purificacidn de un gas pulverulento,
en la éue se han dispuesto tres filtrog yuxtapuestos, do=-
tado cada uno de ellos con dos paquetes de alambres. Pa-
ra desprender el polvo de los alambres, cada uno de los
Paguetes posee un dispositivo sacudidor, tal como el des~
crito més arriba. A este respecto se toman lag disposi-
ciones oportunaspira éue los dos discos 54, mediante los
cuales se levantan los pesosgs 51 de cada uno de los dispo-
sitivos sacudidores, aslenten sobre un égrbol comin 6%, 64
8 65. La impulsidn del drbol se deriva convenientemente

a través de las cedenas sin fin 90, 91 y 92, de los tor-
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nillog sin fin de.expulsidn, los cuales estén provistos de
sendos motores de impulsidn 93, 94 ¥y 95. Los filtros tie-
nen en su extremo izquierdo una conexidn compn 67 para la
alimentacidén del gas pulverulento desde el tubo 63. En
su extremo derecho, cada uno de los filtros estéd dotedo
de una conexidn 69, 70 y 71 para la salida del gas purifi-
cado. Estas conexiones estén comunicaias & una tuberfa
comin 72, que & través de un ventilador 73 desemboce 2l

Exterior.

En el interlor de las conexiones 69, 70 y 71
se han dispuesto sendas chapaletas de cierre 74, 75 y 76.
las chapaletas asientan fijamente sobre los &rboles 77, 78
¥ 79, que estén soportadas de maenera giratoria en las pa-
redes laterales de las conexiones. Cada uno de los &rbo-
les sobresale con uno de sus extremos por fuera de la co-
nexidn, tal como se desprende de la figura 1ll. FEn este ex-
tremo soporta el Arbol una palanca 80, segin muestra la
figura 1ll. En esta palanca atace una barra 8l, gue por
otra parte ests unida a un dtil elevador. Este consiste
por ejemplo en una caja cilfndrica 82, llena de acelte,
que por abajo descansa a través de una articulacidn 83 de
manera mévil sobre el fundamento. En el interior de la
caja estd dispuesto un émbolo con dos bielas 84. Estas
atraviesan la tapa de la caja ¥ estén unidaes a la barra
81 a través de un yugo 85. En el émbolo se encuentra una
rueda de bomba, gue es impulsada por un motor eléctrico

86. TUna vez conectado el motor, la rueda de bomba impul-
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sa el aceite situado por encima del &mbolo a traves de ca-
nales por debajo del émbolo, con lo cual éste es levanta~-
do répidamente. E1 movimiento del émbolo es tranemitido
e traves de las bielas al yugo 85, y desde éste, a la ba-
rra 81, Con ello, la palanca 85 es basculads desde la po-
sicidn estirsda, a la dibujaia con 1fnea de trazos y pun-
tos, con lo cual la chapaleta 74,pasa de la posicidn de
ablerta, dibujada con trazos, a la posicidn de cierre,
dibujeda con lfnea de trazos y puntos. Al desconectar-
se el motor 86 vuelve a descender el émbolo, con lo cual
la chapaleta es hecha girar nuevamente a la posgicidn de
ablerta. Ias chapaletas 75 y 76 estén igualmente provis-
tas de uno de estos dispositivos elevadores. La conexidn
¥ desconexidn de los dispositivos elevedores se realiza
convenientemente por medio de un reloj de conexidnes, que
se regula de tal modo, que elempre una de las chapaletes,
por ejemplo la chapaleta 74, se encuentre cerrsia, mien-
tras que las otras dos, la 75 y 76, se hallen sbiertas.
Al mismo reloj de conexiones se hallan a su vez conecte~
dos los motores 93, 94 y 95, a saber, de tal modo, que
siempre es accionado el tornillo sin fin del filtro, cu-
ya chapaleta se encuentra en la posicidn de cierre.
Durante el funcionamiento, se halla siempre
cerrada une de las chapaletas, segin se ha dicho, mien~
tras que las demds chapaletas estdn ablertas. A su vez,
segin se ha expresado ya también, se tomen las disposicio-

nes pera que slempre se encuentre tan g6lo en servicio el

- 10 =
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tornillo sin fin para la expulsidn del polvo del filtro,
cuya chapaleta se halla en la posicidn de clerre. Las fi-
guras 10 a 12 muestran la disposicidn en la que la chapa-
leta 74 se encuentra cerrada y abiertas las chapaletas 75
v 76. Eﬁ un determinado lapso de tiempo se abre la cha~
palete 74 y al mismo tiempo se cierra la chepaleta 75, ¥
as{ sucesivamente. Bajo la accidn del ventilador 73, el
gas pulverulento afluye siempre a través de los filtros,
cuyas chapaletas se hallan abiertas; en la disposicidn
dibujeda, por lo tanto, & través de los filtros 61 y 62.
Al mismo tiempo, y debildo a los laberintos, el gas se vé
obligado a tomar su camino a través de los intersticios

entre los alambres. A condicidn de que la velocidad del

gas a su paso a traves de las canales sea 1o suficiente-

mente eleveda, el polvo arrastrado se deposita de la ma-
nera descrita en un principio, sobre el lado izquierdo de
los alambres, es decir, sobre el laio barrido por el gas,
y forma sdbfe ellos, tal como muestra la figura 5, serdas
capas 46, en las que las diversas partfculas de polvo que-
dan fuertemente edheridss entre sf. El gas as{ purificaio
Pasa entonces a travée de las conexiones 70 y 71 al tubo
72, y sale de éste al exterior a través del ventilajor 73.
De la figura 5 me desprende igualmente, que ios intersti-
cios entre los diversos alambres quedan sbsolutamente abier-
tos, a pesar de las deposiciones de polvo. El gas, por lo
tanto, dispone en tocdo tiempo de log intersticios, sin es-

trechamientos, para su peso. Con ello se dispone de la ven-

-lla—
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taja, de que la resistencia que ofrece la canal al paso del
gas, permanece constantemente igual, no gumentando a causa
del polvo depositado, tal como ocurre en otros filtros.

Le velocided & la cual es hecho llegar el ges
a los alambres, se mueve ventajosamente entre 3 a 8 m/se-
gundo. La velocidad, y convenientemente tambien el dime-
tro de los alambres, dependen del tamefio de grano del pol-
vo, eligiéndose la velocidad tanto meyor, mientras més fi-
nd sea el polvo. Es igualmente conveniente, eiegir el dia-
metro de los alambres tanto menor, mientras mas fino sea el

polvo.

La figura 5 muestra a su vez el momento en que
lag capas de polvo han crecido tan fuertemente sobre los
alambres del filtro 61, que si dichas capes siguieran cre-
ciendo, empeorarfa el proceso de desempolvaio. Una vez que
se ha presentedo el estedo dibujasdo, se abre la chapalete
74 vy al mismo tiempo se cierra la chapaleta 75. El gas pul-
verulento fluye shora a través de los filtros 60 y 62. Con
el clerre de la chapaleta 75 se ponen al mismo tiempo en
funcionamiento el tornillo sin fin para la expulsidn del
polvo, as{ como los dispositivos sacudidores del filtro
61l. Bajo la vibracidén que sufren los alambres por los dis-
positivos sacudidores, se desprende efectivemente el polvo
de ellos, Se acumula en la cémare inferior y es expulse-
do de ella por medio del tornillo sin fin.

Cuando los diversos filtros estén provistos
de vibraﬁéﬂusmen’lugar de dispositivos sacudidores; resul~

- 12 -
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ta conveniente conectar éstos también a un reloj de conexio-
nes. Este se regula de tal modo, que se pongan siempre du~
rante breve tiempo en serviclo los vibraiores del filtro
que esté precisamente cerrsio. Por lo demfs, el proceso
de desempolyadb v limpieza se realiza en una instalacidn
que en lugser de dispositivos sacudidores genge vibradores,
de maners sniloga a le descrita més arriba.

Los intervalos de tiempo exactos enfre la co-
nexidn y desconexidn de los diversos filtros, se pueie de-
terminar ficilmente mediante ensayos.

| Al emplear un dispositivo sacudidor, no es im-
Prescindible que cala uno de los paquetes este suspendido
de una placa apoyais eldsticamente. Por el contrario, pue-
de también disponerse fijo en la canal y estar aspoyado por
ejemplo sobre las paredes transversales l4. En este caso,
le placa, sobre la que cae el peso, se une rfgidamente con
el paquete, & través de las barras correspondientes. Con
ello, y debido a la conmocidn que sufre el paquete, y con
éste también los alambres, cada vez que cae el peso, se
desprende muy efectivamente el polvo de los alambres.

Como el contenido de polvo del gas es el méxi-
mo & la entrada de este en la canal, son los alambres de
los plenos & través de los que fluye el ges primeramente,
los que més fuertemente se recubren de polvo. En los alam-
bres de los planos posteriores, por lo tanto, poir{a seguir
depositdndose polvo, cuando 1los alembres de los de delante

tienen que ser ya limpiados. Se recomienda, por consiguien-

-13 -
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te, disponer en los planos delanteros alambres;&queégdiian
una seccidn transversal mayor, por ejemplo el doble, que
los alambres de logs planos traseros, elegidos en relacidn
del tamafio de grano del polvo. Como los alambres mas grue-
sos pueden dar acogida a una mayor cantidad de polvo que
los delgados, segin salta a la vista sin mds ni mds, se

ha tenido en cuenta de este modo, que los alambres de to-
dos los planos sean aprovechedos de manera uniforme, es
declr, que precisan de igual tiempo para cargarse tan fuer-
temente de.polvo, que tengan que ser limpiados. A su vez
se depositan sobre los alambres de los planos de delante,
sobre todo las particulas mZas gruesas, mientras que so-
bre los alambres de los planos posteriores, se fijan mds
las part{culas mds finas. La disposicidn de alambres més
gruesos en los planos delanteros, y de mas delgedos en los
treseros, estd, por lo tanto, indicada sobre todo, cuando
se trata de un gas, que arrastre consigo particules de pol-
vo de tamafics de grano muy diversos.

No es absolutamente necesario que la instale~
cidn purificadora consiste en tres filtros, segin ha sido
descrito. Por el contrario, se pueden disponer también
dos o més de tres fltros yuxtapuestos. Cuando se emplean
dos flltros, se cargan alternativamente uno u otro con el
gas pulverulento. Cada uno de estos filtros ha de elegir-
se, por lo tanto, para el paso de la cantidad total del
gas. Disponiéndose tres filtros, la cantided del gas se

distribuye cada vez sobre dos filtros. Por consiguiente,
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cada uno de los filtros basta que smea e? %o péj 5pa-

80 de le mited de la cantidad del gas. Es evidente, que
la secc-16n transversal total de los filtros se reduce
tanto més, mientras mds £iltros se prevean. Por otra par-
te, no se eligiré demesiado grande el nimero de filtros,
¥a que si no la instalacidn resulta muy complicada.

El invento es especialmente apropisio para
le extraccidn del polvo de gases de salida gue provengan
de un dispositivo de calentamiento para polvo en bruto de
cemento, en la que dicho polvo en suspensidn, se ponga en
contacto con los gases de salida callentes de un horno gi-

ratorio de cemento. 108 gases de una de estes instala-
clones de calentamientc se hacen pasar, por lo pronto, &
través de separadores de polvo centr{fugos, de modo que
la mayor parte del polvo se deposita en ellos. Los ga-
ses de salida de los separadores de polvo centr{fugos,
tienen una temperatura relativamente alta, y pueden, por
consigulente, ser purificedos de manera especialmente ven-
tajosa del polvo restante, en une instalacidn de acuerdo
con el invento.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Alemania, el 30 de Junio de 1955, bajo el Nimero
K 26210 III/50e, se acoge a los beneficios del artfculo
51 del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

- 15 =
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Los puntos de invencidn propia y nueva que
ge presentan para que sean objeto de este ler. Certifi-

cedo de Adicidn en Espafia, son los siguientes:

l2. Mejoras introducidas en el objeto de
la Patente principal, o sea en un filtro pera la purifi-
cacidn de gases Pulverulentos, especialmente gases ca-
lientes, caracterizedas por conectarse dos o més filtros
e un tubo de entraila comin paras el gas pulverulemto; por
que ceda uno de los filtros consiste en una canal o ca-
Ja, en la que se han dispuesto alambres distribuidos g
clerte distancie entre s{ por la seccidn transversal de
la canal o la cajla, y alojaios en varios planos dispues-
tos a su vez a clerta distancia entre sf; por que los
alembres estén Provistos de un dispbsitivo para despren-
der el polvo adherido, por ejemplo un vibrador o sacudi-
dor; por que por debajo de cada una de las canales O cé-

jas, a sabe-T, en la zona de los alambres, se encuentra
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dispuesta une cédmare doteda de unas abertura para la ex-
traceidn del polvo desprendido; por que ceda una de las
cémaras posee inserciones, que ofrecen 2l pago del gas
una resistencia considerablemente mayor que los alambres,
Y por que la entrada y la salida de caia una de les ca-

neles estén provistas de chapaletas de clerre.

2¢. MNMejoras de acuerdo con la reivindice-
cidn 1, caracterizedas por que les chapaletas de clerxrre
estén pProvistas de sendas impulsiones y por que dichas
impulsiones estén coordinadss de tel modo entre sf, que
siempre una de les chapaletes se encuentra en la pogi-

cidn de clerre y abiertas las demés.

32. Mejoras de acuerdo con la reivinii-
cacidn 2, caracterizedas Por que las imnpulsiones de las
chapeletas de cierre estén acopledas de tal modo gon los
dispositivos destinados & desprender el polvo de los alem-
bres, que siempre se halle funcionando el dispositivo des-
Prendedor del filtro, cuye chapaleta de clerre se encuen-

tre en su posicidn de cierre.

4%, Mejores introducidas en el objeto de

la Patente principal nimero 228,087,

Tel y como se ha descrito en la Memorie que
antecede, ilustrado en los dibujos que ge acompefian ¥ pa-

ra los fines que se han especificado.

- 17 -



Esta Memoria consta de diez y siete hojas y
la presente, escritas a midquina por una sola cara.

Med rid 16 1OV, 1955
P. A.

M/L/L.
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