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MENORTIA _ DESCRIPTIVA

sobre:?
"Procedimiento y dispositivo pare larmezcla,plastificacién
"jesgasificacidn y extrusidn continua de meterias plas-
"ticas,especlalmente materias artificlasles,en un proceso
"de trabajo".
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. Ya es sabldo que la formacidn de meterias
ertificiales y similares se efectia actualmente en forma
continua en hélices de inyeccidn. En este caso se puede
fundementalmente alimentar le hélice de inyeccidn cen
polvo de materia sintética sin gelatinizar, de manera
que la gelatinizacidn se efectia con ayude de presicn

¥y temperatura,as{ como ulterior formacidn en la tobera,
en un solo proceso de trabajo. Esto tiene sin embargo
la desventaja de que el rendimlento de la hélice de
inyeceidn se mentiene muy bajo y desaprovechado y por
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otra parte no se pueden evacuar los componentes voléxiles,
de menera que el producto final resulta vesiculaer. Ademas,
este procedimiento no se puede splicar en aquellos casos
en que es necesaria une impecable mezcla con reblendece-
dores y establlizadores, as{ como una buena dispersidn

de los coloreantes. o

Por ests razdn hoy dia en la mayoria de los
cesos se efectia una elesboracidn por separado de las
mgteriaes primas, es decir, la mezcla, dispersién ¥ gelati-
nizacién con ulterior granulacidn en los dispositivos
mezcladores de cilindroe, emasadoras o maquinas continuas
como por ejemplo el Ko-emesador, desde donde se alimenta
el producto intermedio & la helice de inyeccion.

La presente invencion se refiere a un proce-
dimiento en el cuel el material plastificado y mezclado
en una amasadora es recogido directamente por una helice
de evacuacion, directamente conectada a esta amasadore y
que en su interior evacusg continuamente el maierial. Fl
procedimiento de acuerdo con la presente invencidn
permite ademés que el material que sale de una amasedora
de trabejo continuo sea desgasificado o libredo del aire,
y sea formedo directemente, por ejemplo,en una hélice
de inyeccion, de manera que la mezcla, plastificacidn,
desgmsificacidn y extrusidn se puedemefectuar en un
golo ciclo de trabajo. ,

Le invencidn se refiere asimismo sl dispositivo
determinado para este procedimicnto, que consiste em un
amesador de trabajo continuo al que se ha acoplado direc— -
temente una hélice de evacuacidn.

En el adjunto dibujo se ha representado en una
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sole figure un ejemplo de ejecucion de un dispositivo gue
sirve pers le ejecucidn de'este procedimiento.

El material mezclado y plastificado en un
amasador continuo 1, entra intermitentemente en uns
hélice de evacuacicon abridada rectengularmente 2. Este,
posée un eje de hélice 3 gue se puede calenter y refrigerar
¥ que se eﬁcuentra alojada en una cercasa proviste de
un envolvente de calentamiento y enfriamiento 4. En la

carcese de la helice se han acoplado tubuladuras de

>ventilacién 5 que, en calided de 6rganos de evacuacion

o de salidae y que en caso deseado pueden estar equipados
con un disp;sitivo de aspiracion, sirven pars la desgasi-
ficacién, asi{ como lugares para la medicion de la tempera-
tura 6, donde se controla dicha temperatura. Una tobera 7
montedae en le sallde de la hélice de evacuacidn sirve pars
darle forms al meterlal, El acclonamiento del eje de lm
hélice se efectia por un motor 9 a través de un engrenaje
reductor 8.

El materisl mezclado, dispersado y/Dlastificado
en el amasador es recogido por la helice  ,:. compensa la
eventual ealids intermitente y continﬁa trasladando este
megterial plagtificado con presidn aumentada que final-
mente adquiere en la tobers la forma deseada. Aplicando un
dispositivo cortadoer se puede, sl se desea, preparar el
materiel pléstico debldemente formado, en un granulado.

El material plastico que sale de la tobera entre
el amesador y la hélice de evacuscidn es recogldo por la
helice de evaguaeién ¥ traansportado en direce;én e la
salide en forma conocida. A la entrada de la helice de

evacuacion es amssado intensemente el materisl dando lugar
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& que las materias voldtiles pueden evacuarse en forma
gaseosa., 8Se ha demostrado que, en muchos oasos, es
conveniente prever en la carcese de la hélice de evacua-
cién, detras del embudo de entrada, es decir, en direccion
Se contraria al transporte del material, un 6rgeno de salide
que se puede abrir en ceso necesario para los gases
voletiles, sin que por alli se salga el material plastico,
ya que éste es recogido por la helice y transportado
siempre en direccidn a la salida. Ios gas;a volatiles
10, pueden evacuarse bien libremente, o ser aspirados
por vacio. .
Debido & que la hélice de evacuacidn recibe el
material en estado caliente y plastificado y solamente
ha de encargarse de su transporte y suministrar la energia
15. necesaria para el proceso de formecidn,su servicio necesi-
ta mucha menos energia de traceidn y potencia celorifica
que una hélice de extrusicon de fabricacidn normal.
- Este procedimiento tiene ademgs la ventaja de
que la hélice de evacuacion compenss esimismo la salida
20. intermitente del producto desde la tobera,'como es el caso
en las amasadoras conocldas con ejes de hélices en
movimiento de vaivén.
Los ensayos han demostrado gue el procedimiento
conforme a la presente invencion,asi como el dispositigo
25, descrito, son ademuados para la elaboracion de meterias
artificieles de todas clasos.‘Asi, pues, se puede utilizer
pera la elaboracion de materies artificiasles, tales como
clorure polivinilico blando o duro, poliestirol, polietilemo
poliacetatosetc. pudiendo los meteriales a elaborar

30. contener, si as{ se desea, materias adicionsles de la
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clese usual y/o reblandecedores.

Como ya se ha mencionado al principio, el
procedimiento objeto de esta invencidn, se puede efectuar
en un solo clecle de traﬁajo, mientraes que hasta la fecha
pars obtener el mismo fin se utilizaban procedimientos
Yy dispositivos que preclisaben varios ciclos de trabajo.
Aei,resultebe hasta shora, necesario preparsr la materia
ertificiel en ﬁna maquina de elaboracion aparte, a
temperatura elevada, a continuacion retirar las partes
del material ,que se obtenien generalmente en forma
granuleda de la méquine en cuestidn y finalmente
dejarle enfriar. Solamente despues de esto se alimentaba
el material enfriado, preferentemente g une mequina de
inyeccién, en la cual, por alimgntacién de calor se
volvie a fundir y finelmente recibia entonces por
inyeccidn o cualquler otroc método adecuado le rorma
deseada. El procedimiento segun esta invencidn y el
dispositivo que corresponde a la misma, significan, por
lo tanto, un considerable progreso comparado con los
procedimientos y dispositivos hasta ahora conoéidos.

Tambien se ha podido comprobar que la existencia
de un drgeno de salida, por lo menos, para el aire
eventualmente existente © para los gases © vapores es de
importaencia si se tiene la intencion de obtener‘un pro-
ducto final libre de vesiculas. Como la elaboracidn
de materiales artificiales se ha de efectuar por
regla general a temperaturas elevadas, por ejemplo, tempe-
raturas superiores a los 100%,se forman con facilidad
productos gaseosos O vaporosés que, en este caso, se

pueden retirar gracias al érgeno de evacuacidn previsto.
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Bsto sucede principalmente cusndo los materiales artifi-
ciales no son totalmente puros y estdn provistos con
meterias adicionales y/o reblandecedorms cuyo punto
de fusidn es reletivamente bajo.
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_ Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como la manere de realizerlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptiblede de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien

se hace constar que el invento corresponde a una golicitud
de patente presentada sn Suize, con fecha 25 de junio

de 1956, n? 21429, acogléndose, por lo tanto, a los bene-
flclos que'conceden los Convenios Internaclonales en vigor
¥ siendo lo que constituye la esencia.del referido

invento y por lo que se solicita Patente de Invencion,

por 20 afios en Espafiat " Procedimiento y dispositivo

para la mezcla, plastificacién, desgasificacion y
extrusidn continue de materias plasticas, especilalmente
meterles artificiales, en un proceso de trabajo"; caracteri-
zgéndose por lo sigulentes ' -

12.- Procedimiento para la mezcla, plastificacion,
desgasificacidén y extrusidén conti{nue de meterias plastices,
especlalmente materias artificiales en un proceso de
trabajo, ceracterizandose porque el material mezclado y
plestificado en un emasador (1) es recogido por una hélice
de evacuacidén (2) directamente acoplada a este amasador,
que, a su vez,‘expulsa en su interior continuemente a
este meterlal.

292,- Procedimiento, segun reivindicacion 182,
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carscterizéndose porque el material que se evacua continia-
mente es formaedo simltsnesmente.

32,- Procedimiento,segun lo especificado en
las reivindicaciones 18 y 28, caracterizéndpse porque el
material se desgasifica a la entrada en la hélice de
evacuacién (2) pudiendo selir los gases libremente o
ser absorbidos por vacio.

49,- Dispositivo para la ejecucidn del proce-
dimiento especificado en la reivindicacidn 18, caracterizado
porque presenta un amasador de trabajo continuo (1) el
que se ha gbridado directamente una hélice de evacuacion (2)

52.- Dispositivo segin reivindicacidn 42,
caracterizdndose porque a la entradae de la hélice de
evacuaclon (2) se he previsto una salida parg gases
(5). |
| 69.~ Dispositivo seguin reivindicacion 48,
caracterizéﬁdose;nrque a la salida de la hélice de evacua-
cidn(2) se encuentra una tobera (7) prevista para la
formaeoldén del material. |

72.~ Dispositivo, segun reivindicacidn 42,
Qaraoterizéndose porque la hélice de evacuacion (2) fe
he dispuesto en posicidén rectangular al eje de le hélice
del amasador.

82,~ Procedimiento y dispositivo, para la
mezcle , plastificacion , desgesificacion y
extrasion continua de materias plasticas, especialmente
materias artificiales, en un proceso de trabajo; tal
¥ como queds substanclalmente deserito en la presente
memoria, e ilustrado en los dibujos que se

acompaiien.
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