10

%y 7

PATENTE DZE INVENCIOHN

por "PROCEDILIENTO Di FABRICACION Di COBERTURAS ESTANCAS
PARA TODA CLASE DE CONSTRUCCIONLES", a favor de STATORIX
TRANSCONT INENTAL C¥, U.A., de nacionalidad tangerina, re-

sidents en Tanger, Rue des Vigues, 7. = - = - < < -
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MEMORIA DESCHIPTIVA

La presente invenocidn hace referencia a las ocobertu-
rag destinadas a asegurar la impenetrabilidad de las cons-
truceiones, ya ssan terrazaes, techos u otros similares. Con
un tipo de cobertura conosido, se asegura la impenetrabili-
dad mediante una capa eldstica (betdn, alquitrdn u otra ma-
teria andloga), que se adapta a las deformaciones eventua-
leg del soporte, pero que debe presentar un gran espesor
a fin de que la escisién gue se produzca cerca de una jun-
tura o una rotura de esta dltima, no entraiie la solucién
de continuidad en la capa pléstioa.

Para obviar este inconveniente, se ha propuesto igual-
msnte realizar la impenetrabilidad por medic de una hoja
impermeable exterior, no pléstica, ds papel, cartén o tela

alquitranade, gque reposa sobre una capa pléstioca de espesor
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reducido, que esencialmente tiene por funcidén el evitar la
transmisién de las deformacionses del soporte a la oitada ho-
je impermeable., in los revestimientos concoidos de este gé-
nero, la hoja impermeable no presenta précticamente, elas-
ticidad, de modo que la capa intermedia pldstica debe ain
tener un espesor apreciable para absorber las deformaciones
del soporte,

1'’ds rscisntemente, se ha propuesto utilizar las hojas
o pelfculas de cobertura de materias pldsticas, que presen-
tan una wme jor elasticidad que los papeles o0 sartones alqui-
tranados, encoldndolos por medio de adhesivos sobre el so-
porte, o fijéndolos por medio ds junturas a este dltimo.
Bn el primer ocsaso, la hoja de cobertura florma cuerpo con el
soporte, de suerte que sus propiedades eldaticas son muy
mal utilizadas, y la rotura de la hoja se producirfa rdpi-
damente junto & una rotura del soporte. iIn el segundo caso,
es difiecil obtener una buena permenencia de la hoja de co-
bertura sin multiplicar les junturas de ijaocién, que son
una causa de escapé y sSon onerosas.

La presente invencién tiende & suministrar una cober-
tura particularmente ligera y que no sufre daiio & causa de
la formacidén de una fisura o de cualguier otra soluocién de
continuidad de anchura limitada, en el soporte.

Iista cobertura estanca, destinada a ser estableocida
sobre un soporte rigido, susceptible de sufrir excisiones,
0 sobre un soporte heterogéneo, es del tipo que comprende
unas oepa impermeable al agua, sujeta al soporte sobre la
totalidad de su superficie, por medio de una capa interme-
diaria, adherente por sus caras opuestas al soporte y a la

oitada capa impermeable. Se caracteriza porgque esta capa im-
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permeable es eléstica y porque la capa intermediaria pre-
gsenta, en una parte al menos de su espesor, contigua & es-
ta capa, una plastiocidad tal, que su resistencis al estira-
do en un plano paralelo al plano del soporte, sea mds de-
bil que la de la cape impermeable, de manera que reparta
una deformacidn localizada del soporte sobre una zona de
mayor anchura de la capa impermeable.

Zn la hoja de dibujos que se aoompaiia, 8e represen-
tan, a t{tulo de ejemplo, tres formas de ejeoucidén de la
cobertura secin la presente invencidén. Las figuras son cor-
tes esquemédticos.

“n la forma de ejecucidén representada en la Fig. 1,
la eobertura estableoida sobre un soporte de hormigén -1-,
estd constitulda esencislmente por una pelicula impermea-
ble y eldstica -2-, de aceto cloruro de polivinilo, que se
enocusntra alslada del soporte -l-~, por una delgada capa in-
termediaria -3-, de acetato de polivinilo.

En el momento dsl establecimiento de la& cobertura,
esta capa intermediaria es obtdnida por depbsito & pincel
o bien por pulverizacién, estando constituida por una solu-
cién de acetato de polivinilo que viene a rellenar las rugo-
sidades superfiolsles del hormigén, y forma as{ una capsa
sélidamente sujeta o unida al soporte,

Zste capa intermediaria perfeotamente pldstica de ace-
tato de polivinilo, es entonces resubierta por pulverizaecidn
o a pinoel, con una capa 46 aceto-oloruro ds polivinilo, lla
mada despuéds de su secado o endurecimiento, a formar la pe-
lfcula eléstica e impermeable -2-, gue estd sujeta en las

rugosidades superficiales de la capa intermediaria plésti-
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¢a -=3-, y que no toca en ningin punto el so;orte de hormi-
gén rigido,

La pelfculs impermeable -2-, estd as{ unida al soporte
en la totalidad de su superficle, y su adherencia le pexrmi-
te resistir a una fuerte tracoién en una direcoién perpen-
dicular sl plano del soporte.

3in el oaso de una hendidura del soporte -l- (ver Fig.
2), la ocapa intermediaria pldstica -3-, de menos resistencia
al estirado que 1la pelfcula eldstica e impermeable -2-, en
una 4direccién paralela al plano del soporte, permite un des-
lizamiento apreciable de la citada pelfcula que, debido &
su elasticidad, se estirard en una zona "L" de mayor anchurs
que la hendidura ¢ (Fig. 3).

Se ovtiene muy féoilmente esta pelfcula impermeable de
acato=cloruro de polivinilo, la ocual gqueda sufiocientemente
fijada al soporte y no presenta ninguna ruptura ocuando se
produce una hendidure en el mismog aun siendo mucho més im-
portente que agusllos gue podrfa soporter la misma pelicula
estableolda directamente sobre el hormigén, o unida a este
ditimo con un adhsesivo que permita un contacto directo en-
tre las asperezas de 1ls pelfcula y las del hormigén. ideunds,
mientras el lfmite de la elasticidad de la pelfcula de ace-
to-oloruro de polivinilo no sea sobrepasada, la pelfcula
-2«, volverd a adquirir la longitud original sin formar
pliegues, si la hendidura se corrigiera,

Sn la forma de e jecucién representada por la Fig. 3,
la pelfoula eldstica -4-, o8 una pelicule de politileno ex-
tendida 2 méquine y depositada sobre la capa intermediaria

pléstioa -3-, de acetato de polivinilo., Zn este caso, para
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agegurar la buens adherencia de 1la pelfoula elédstica ¥y dé
la oapa intermediaria, estf indicado utilizar une pelicula
de polietileno sin pulir. Zn esta forma ds ejecucidén, la
cobertura ve alin provista de un baiio proteetor -5-, form:-
do por una o varics ogpas de una composicién de materia
pldstica, teniendc »r2o mds o menos, la misma elastiscidad
que la pelfculas -4-, Hste bafio serd, por ejemplo, una solu-
cién de oopolimeros vinflicos plastifisados y estabilizados,
presentando una gran resistencis a la intemperie. En caso
de esoisién o hendidura, esta asobertura se comportard de la
misme manera gue la de las figuras 1 y 2,

in la forma de ejscucidén representada en las figuras
4 y 5, la caps intermediaria estd constituida por un papel
EKraft -6-, gque se encola por su cara inferior -7-, sobre el
soporte -l1-, Como en la forma de e jecucidén precedente, la
peliocula elédstica ~4-, es una pelfcula de polietileno que
esta vez estd encolado, pero sin que exista contextura pro-
plamente dicha, sobre 1l&s extremidades de las fibras -8-,
que guarnessn la cara 4spera del papel Xraft, En el caso de
una fisura del soporte, el alma del papel Xraft se desgarra-
réd como se represents en la Fig., 5, pero debido 2 la movili-
dad de sus fibras -8-, la traccién e jeroida sobre la pelfou-
ia -4~ de polietileno, se repartire igualmente sobre una zo-
na L, de la pelfoula de mayor anchura gque la hendidura. Ls-
t4 ademds previsto, un baiio proteotor no repressntado en la
#ig. 3, sobre la cara exterior de la pelfcula de polietile-
no.

3n esta dltima forma de ejecucién, el papel Xraft se-
rd preferentemente encolado al scoporte, por medio de un en-

grudo de neturaleza anticapilar, para ilmpedir las subidas
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de agua prooedente del soporte, as{ como igualmente anti-
criptégamo y bactiricida. Tel engrudo estd constituido ven-
ta josamente por una solucidn 1lfquida de copolimeros de oca-
racteres aromfticos, hidro-aromfticos y etilf{nicos del gru-
po vinilo, plastificados y estabilizados. Las unidades de pe
1foula ds polietileno papel Kraft, serén preferentemente pre
fabricadas y depositadas como cubre junturas, y recublertas
despuds del revestimiento protector.

En este caso, solo la capa superficial dspera y fibro-
ga del papel Xraft, constituye la capa intermediaria propla-
mente dicha, gquedando por tanto bien entendido gue su unidén
0 1ligazén con la pelfoula de polietileno, deja en libertad
de movimiento necesario a las asperezas del papel Iraft, ¥y
gue no existe la proplamsnte dicha contextura entrebvla pe-
1{cula de polietilenc y el papel iraft.

21 alma dsl papel Xraft que es solidaria del sopor-
te y se rompe con este Hltimo, debe ser considerada como

conatitutiva de una parte integrante del soporte.

“-NO0OT AL =

S5e reivindica como objeto de esta patente:

12, Procedimiento de fabricacidén de ooberturas estan-
cas paré toda clase de construcceionss, que se caracteriza
por 1la aplicacién de una capa impermeable al agua, fijada a
su soporte por mediacidn de otra capa intermediaria que se
adhiere por sus caras opuestas &l soporte y & la cap& imper-
meable,

22,- El prpio procedimiento de fabricacién de la
reivindicacién emterior, caracterizado porque la capa imper-

meable eldstica, estd en contacto con la capa intermediarisa,
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la cual es de material perfectamente pldstico, tal como ace-
tato de¢ polivinilo, teniendo una plastiocided tal que su re-
sistencia al estirado, en un plano paralelo al plano del so-
porte, es mfls debil que la de la capa impermeable, con el
fin de repartir una deformacidén looalizada del soporte, so-
bre una zone 46 wAyor anchura de la caps impermeable, la
oual estd compuesta de sloruro de polivinilo menos pldstico.
32,~ Bl propio procedimiento de las reivindicaciones

anteriofes, que se caracteriza porgus l& capa intermediaria
puede estar constituida por papel raft, soportando enton-
coes &4 la capa impermeable ds asetato de polivinilo o bien
formade por una pelfoula de polietileno s8in pulir, al menos
sobre su oara contigua a la capa intermediaria, encoldndose
la capa impermeable a la intermediaria sobre la cara €spera
del citado papel, sin que haya contextura,

4¢ .- 51 propio procedimiento de fabricacidn de las rei-
vindicaoiones anteriores, caracterizado porque el papel Xraf:
estd encolado sobre el soporte por medio de una trabazén de
naturaleza anti-capilar; tal como una solucién de copolime-
ros de caracter hidro-arométicos y etilénicos del gzrupo vi-
nilo,

5¢ ,» PROCLEDILIBRTO D& rFASRICACION DE COBLRTURAS H3TAN-
CA3 PARA TODA CLASE Di CONSTRUCCIONES.

ladrid, <3 de Junio de 1956

——— :

QF




! Estatofixr Transcenbinental CY S.A. HOJR UNICRH

Fig1. 2

IIIIIIIIIIIIMIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
\“““““\. N NN NN

Fig.3. 4 5

l
OO N N SNIN S NN SAN S NN NN NN
7 PIPTI 7T 27T 7

o 0 |lo o © o ©o© o o
o 0000002942?

(

1 3 |
L
8 4 2y 4
M
NN H////////,Q WM L
6
O 000 OOO OOOOO\ 8 OOOOO
7 oo OOO OOO 6 OOO

Fig.4. ' Fig5.4 = 4

F-a. °€/-3'~@—p’_g

Fernando Peracve

A——-—:




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



