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Eata 1nveneion se refiere a material de rricoién

y a un método de rabriogezén de material de friooion para %

nsQ en rrenos 'y partioularmante pars frenos de disco em- . g

pleados en‘ 1 trenado de aeroplanos y de otros tipos da

Voomo ocmponpnﬁsa

,,,,,

‘ y un agkztiaanse paxa estaa aargaa. El aglutinante y las
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darlea el tamaﬁo, 1la forma y la dureza que St aeseg; En el
tipo do oonstruooién de frenc de disce en 8l que un diaea
metalioo gira en relaeion fija con una rueda del veniculo

entre dos clementos de friocién, resulta extremadamente di-

e e

fiéil construir y montar las parites o piezas &e manera que
las superficies en contactoe del disco y de las alemenioﬁ
frieoidn estén parreotamente paralelas entre si, Inoluau
do se oonsigue esto, se observa que, en ocondiociones de. freha-
do severaa; se_pradndan vibraciones entre el disco y los ele-
mentos de f:;§o16p haa§é tal punto gue se¢ disminuys mia adn 7

la superficie eficaz de los elementos en oontacto de freno

o do tricoibn con el disco, Quando sucede esto, se¢ requiere
una fuerzs mayor para desarrollar la fricoidn necesaria pa- =

ra redioir el momemto de . un vehiculo y, oomo consecuencia,

se produce calor y desgaste localizados 10 que tpae consi- . .
g0 que s2 obtenga un servicio y una eficacla menores del ele- :

mento de rricoidn.

S8 ha desoub;érto.ahora gue se puede produ&ir un
elsucnto detffiocién, utilizando oargas y aglutinantes ocwriegi; 
tes, Que_mantienb un oontaoto de irenado oonsiraste entre el .
elementc de_frioétén Vs por ejemplo, el diseo de una construg
oidn dg freno de disoo duranta toda la operaoldn de frénado h

ouilesyulera que seal. laa condiciones ae frenado de las cona-

trucoeibn de freno;:Lsta ccntagto de frenado mejorsdo ce hace
posible por medio de los elementos ds friccidn de esta invene ¢
oidn debidqwa'la nueva Hnanera en gque se favrioan estos ele=-

mentos, g o . R A
. e . X f.w: <
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Se ha desoubiarto gue se- puede ovtener un mate=

rial de friocién mejorado con una composioidn de friosidn

.compuesta que.cantiene une oarga comunicadora de *“iucién':

corriente 'y un aglutinante, proporcionande una pluralidad
de elementos de friccién © de zonas productoras de tricolidn

de somposicidn de friooion oarbonizada esparoidos y pegados

13

con una pluralgdad de elementos de friccidn ¢ de zonas pro-

ducthas:de ﬂ#iuoiéﬁ de oomposioidn de friooién no oarboni-
zada, Bl ﬁatefigl de fricaeidn me jorgdo se hace de una ne z-
¢ly de particulaaitrituradas, carbonizadas y sin qérbéniiér,
ae composioién de fricoidn Wue conp.ende una oarga'cbmnni-
gadora de 1*ieoion y un ablutinante orginico, termo-enaure-
oiule, mezela que lueso se introduce (0 cuece) en un horno
y se ccmprime_bajo calor y presidn surficientes raru endure-
cer la poreidn: aglutinante de las pvartioulas no carboniza-
das y transforégr con eilo la mezola de‘partiéulas en una
inasa aSlutinada unitaris, .

Se observa que las partioulas carboniz&das.son_'
de una neturaleza mas blanda que las parﬁiaias no carboniéj:
zadas y, oomo ocnseoueﬁoia, las particulas no carbonizadas:
tienen una capaoidad da’ soporte de carga mayor que las pare
tiuulas oarnoaizadas. 8e ores que ssia direrenocia en la oa~
pacidad ds sopqrte permite una distribucién mis uniforme
de Yas fuerzas sobre la cara Gel slemento de friaciénm Y
por gonSiguiente,‘uha wis uniforme distribucidn el desgusw

te por fricoidn lo cual da origen luspo a una. accidn de fre-

pado sustancialmente igual scbre toda la cara o superfigie . 5.
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del elemante de friccién. lo que trae como conseouencia

‘que la aocion de frenado del ‘elemento de i ‘icciébn sea se-

220414

gura y efiomz. Taﬁbign se ores que el runuionamiento sepuro
y efiocaz del material de friocién de ests invencidn se dehe
a la fozmaoién da una fase © ratriz continua de compoaioion

de lriooién np earbanizaaa que tiene sus espacios. vaoia ‘o

huscos llenmn de oomposicion de friccibn oarbcniza&é.

viendo la matrizvpgxa distribuir uniformemente la presiéﬁ“
de Irenado a'cada:ﬁparde‘las superricies de 1los muchos ele-
menios de frigéiéﬁfgarbonizadoa yrno'oé;bonizados, aislados,
- 1 oomp§s£¢16n de friceidn compuesta utilizada
en eata'iniénoibn{sé'abtiene mezelando oualquiera de las
cargaa eorrientes qus se desae oon cuslguiera de los aglu-
tinantea organicoa oorrientes que se dasoc empleando un dg-
nalvenxe nara racilttar el mezolaco de ostos varias 1ngre-
dibntea TUn prceeuimiente oanveniente para mezolay las eare
gas con el aglutinamta aonsiste en afiadir primeramente fi--
bra de aniento a un:mezolador gorriente y afiadir despuds '
el aglutinate.oonsistenté,_por ejemplo, en una resinq-oigéé'

nica term@-oogyertible,'térmo-endurecihle,y ugbanoho tal co-

mo poli-dldropiéno.o el~copolimero cauchosos del butadiéno»

1,3 y aocx 1lomet£lo en un dtsolvente de 1g resina y del cau~

oho hasta qus la fibré;-§llﬂmiant0 y la soluoibn de aglu-. %
tinante eae trangforma bien en una masa, 4 esla mezcla se agregi
gt luego‘las;qfrés cargas empjeadas ordinariamente en la 5
fabricacibn d§ mat9rial de fricoién, entre las gme s¢ inolu-

wen ol talco, ig apeills, la pizarra, el tripoll, la mioa;.
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la narina de.mgde?q§}l§ limadﬁras y los polvos,metélioggf

la fibpa ag.vigrié;fel'fieltto,'loa éxidos metaliods, la
af{lice, la oreta, éi?grafitq; los_nitrurés métélioosi el
negro de humo, etc,, oada uno de 1os ocuales comunica una
caraoterist:oa 4eseé&a al giéﬁento de fricoi§n tarminadéyo,r
final, tal oomo resistencia al deagaate;'cbafioiente ddv:ﬁif

rrieaién}fabio:éién,de énargig, conduetividad térmica, re-

‘sistencla a la fractura, lubricaeién y otras propiedades oon-

venientes. También SG;aﬂadonji se mezolan bien agentes de ou-
rado o ehduredimientg negessrios para producir el cﬁrado y
endurecimiento del aglutinante, Esta mezcla se puede ocalentar
misntras 3q_ﬁegcla.uon g1 f1n de separar el disolvente, Esta
mazcla se seaa luego del mezolador y se pasa por un tritura=
dor o molinorpara raducir oada una de las particulas de 1la
masavstoa:é un tamafio p:égiiaamentg uﬁifarme Yy la masa @ un
estado molido, suelﬁ@;_obn;pqoa © ningona tendenoia a quéfla
masa nol&d&;sg}Eéntpggg agiufinada al comprimirla con los
deios, Esta‘meggiafhélidé y seca de material de fricaidn es
la ccmposiciéﬁi@é tﬁiﬁoiéﬁiprima 0 de partida a partir de

la oual se haodﬁ'ldé-oiemeatoe de esta invencilm,

Una poroién de este ﬁmmpuesto de partida se extien-i

ds molida aobre bandexas y se calienta o gueae en horno sufi-
oientemsnte para volatizar s carbonizar ‘los componemtes aglu-

tinantes, ;a eom908101£n tratada en horne y oarbonizada es

_semejanxe al compuesto de pdrtida an su aspeoto fisioo, sien-

do la uniea diterenoia que el oompuesto tra ado en horno es

ahora de ua’ mat;z mis osouro, que Se acerca al negro, La com-
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I "las molidad, sueltas, o la téituracién puede realizarse durane-

posioiém de friceién carbonizada puede pasarse por ua molino

'pgra desmenuzar 1g:ma§a;carbénizada,en una mezola de partidﬁ-

te el mezclado de la composioién de friccién carvonizada en tam

‘ber con el compuesto de partida,

g1 éqméuauﬁo eérbohizado se mezola despuds con -
el compuesto'&é pértida~en un. tambﬁr apre@iaﬁo en diversas
porciones que van dasdo 20% a 80% de uno pey 680% a 20% del
otro, fata mezcla del oompueato de partida y el ocompuesto oar-
bontzado qa.compm;mq o se moldea lue;o para darle la forus
de forro de rxeﬁ§idesQ§aa bajo presién y se irata en horno-gdr
‘calor suriéiente&ﬁérafiransfqrmar el ag}u@inanze presgente en
8l compuesto de partidéJentﬁha forma innlliblér pero sin per-
mitir que el aslutinanzc ae earbonicc o se sinteriae parcial-
mente, La mezela de ccmpasieién de friocidn carvonizada y no

ocarconlizada se puede cgmprimir en un molde a una presidn de 7

unos 350 Ks./@n . a 1.959 KB-/Nn , preririéndoae usar una pxe-rf?ﬂ'

sién de unos 700 gg;/on?. La mezcla puede calentarse en -un horf%f
no a una temperstﬁis;oﬁmpfend1¢a entre unos 135% ¢, y unos j
2048 D, ¥y durantq un perlodo de tiempo surloiento para transe—
. formar el aglutinanta endur -ecidde por el oalor en una masa inw
‘Vevslble. Se prerierq tretar en- herno la mazela a una tempera-
. tura de 1499 . a 1?73 e. duran%e una media hora. Jamis se usanf:‘
'conuieiones de trat:_gm-ign’;o en Vhorne ba jo las ocuales el aglutl- i

. nante oontensﬁo-en 1a poroién no sarbonizads de la mezola se

' pueda ogrbonizer. BY matertal de fricoibn no carvonizado, tra-| o

- tado en horno tieaﬁ una dureza o ung oapacidaﬁ de soporte de
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eargs mayores que-las que posee el material earbonizasdo em-

potrado, Eatog'elomentoa de friococidn moldeados se gocaban Lug; 3

go al tamafio ap:opiado y se montan oon el auxilio de euaxf

quier dispositive de sostén ocorriente y se instalan en nﬁar

construcoidn de frenq'liata para funclonar, é

Mis especificamente, el elemento de friscidn de la %
presente 1gwenc16n puede haverse de gouerdo don el ejemplo ;
siguiéntg, en el cual las pairtes se expresan en peso, ;

Ejemplo I

BEn la preparacidn de la ocomposioidn de rricoién de ;-

partida a partir de la cﬁal 8e hizo un elemento de friccién

de ests inveno;én Se usaroen los componentes siguientes:

Partes

Fibra de amianto | 100 ' E_
Aglutinante | | 100

Sulfate barieo 20 5t
Polve de cobre 3 15 {H
Limaduras de latdn 100 é :
Polvo de plomo : ' 15 ;
Taloo | | 25

B aglutinante de la formulacid. anterior oomprem=

dfa los oompbnenteavsiguientesz
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Rasina fenol-formldehiu
Hemmetilano-tetram;na e 10
c:apnlimezee cauoheao de nutadieno ¥ o
acrilonitrilo 75{35 | T B0
Metil-etila-amona-oamo disohente de

la resina y del guacho o . 250

Las fj.bzaa da qm:‘,.antd y el agiutinante se mezclaw-

ron en un mezolador de fnasa corriente mata oblisner wa masa

velativinente hamoséa,ea y luego se diadl eron las cargas a esta a@g

8a y se s ontinué ‘el n_m_golada a una temperatura de 48,8% C.

_hasta que sustaneialmente todo el disolvente se hubo separado

La mezcla reault'aﬁjso se p&éé luego por un moline para red&eir
1a uompOBiuién de friat:&on de partida a nasa de partioula u.ni-—
forme, 1 orosa, -analta. Qe tiems po:a o ningana tcnaencia a
rormar wiyg masy campacta al comprimirla oon los aeuos.

Una pora 16n de esta composiofén de tricolén de
pariida en-‘forma 'mél,ida ‘.se e'xpﬁo.sobre una bandeja de una oca-
pa de 1,87 6m. de espssor en un estufa a uma temperatura de
343,32 .G.Vhaart-a qxe la-bordién veldtil de la oompoe:l cidn de-
aaOaI'eGlO 4 la poro$.6n aslutinante oarhonizable 8@ earbénizd.
La temneratm.a de la oomposi cién i8oendid a 826,6% C. dur-nte
is carnonizacién de la oomposioién. la operacién de carboniza-
o1én requirid unoga.s minutm. o

ae mzolaran 50 ‘rartes de este material earbaniza..

SRR G i e b o T




do oon 50 partes del compuesto de purtide y se 0ola arfdn, en
2
un molde baje una presién de 703,071 Kg./om trqtandose en

horno & esta presién qur.nte medio hora a 168,78 Q.

‘Un elemento de rtfocidn de esta invencién de montd

5 . en un s:steﬁia ds. freno del tipo de rreno de disco y se ensa-
y6 en un dinamémetro de iﬁeroi arrcapaz de gbsorber 114.291,4

k:ilogr*énos de energia"oinétioa en 13, 1 éegundos us'mda'i’a dis..

cos de fricoién de 5,08 om, de dianetm wme despansaban e0n-

, tra un dilsoco de frenado de agero zl carbono medio "S.A.B.

10 ¢ 1035" (a) de 85,4 em‘ ¥ 0,95 om. de espesor, coloodnicse & J

dimcos de friooién de forma que 3 discos quedasen opuestos a i

otros tres d_»ifaggg -en ladog opue stos del disoo de frenado de
agere. Un er_em‘én_i;@ de friociéh"heoho de acuerdo con ls e~
sente inverns ién dés‘am'allé' un coeficiente de rrio oidén de 0,405

15 ¥ un desgaste medio ;er detenoi én de 0,037 mm.,

Para oamparaoién del rendimiento, se hizo un elsmen *;,

'co de frioqion patron de compuesto de partida splanent @ Mol

deando el campue.sto bajo una presién de 705 071 Kg./on.g Y_

tratandole en horno a una tamperatura de 162,7% o, durante

20 media hora. El ocmgqesto LT trato J.uego en una estuta en la

oual la temperamra se eleie gradmalmente hasta 28’7 7% Q.
y después se mx;;;;yg a esta temperatura durasnte uma hora,

En el ensayo este elpmento de fremo de patrén se desarrolld

un coeficlente de moaién de sole 0,345 y un desgaste medio

25 por detanoio.n de 0,049 mm.
I.uago que estos e'l.ementos de. f‘riocion se hubieron

usado para realiza:r 50 detemiones dsl dinamomatro, se hizo

u.na 1ectura de la arariea del momento de tmsion de la deten
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-016 : ﬁ}.. ;- ﬂ.mnem:o de la frioccidn de la presente inven-

olén produjo- una ourva da mommto de tor s16n relativam—
te raota ¥y unirorm en la eml se desarr0116 un monento '
de torsidn hagta lM 4 kila@'amos aurante los 3 primeros
asgunias del ‘t1e mpo de frenade, la owl volvid luego a un
momento de tarsion de 138,23 kilogramosros durante 1la mayor
parte del resto dal tiempo de fremado § deapueg asoonda.é ‘
hastg un momento da tarsidn de 145,1 kilagrametros duranta"‘
al 'segun_d-g y medz¢ _ﬂ'anl del tiempo de frenade. Una eurva
de mqme:i.ﬁ“b de torsién mucho mis errdtica fue producida pro
el elemmto de frieoién patrén hecho para finss oé-m_;’ia'i'ati—
vos oomo éé 'h'a” aeéo'ﬁt‘é antes en el cwl se desarrelld un
momento de tawsian de Irem&o inicigl de 131,29 kilograme-
tros que- luego dasOendié bmaoamente en un reriods de unos
3 segundos haata un momanto de torsién de 103,65 kilograme-

tros y luego muy erratioamnte entre una amplitud gradual

del momento de tors:lén de desde 6, 910 ‘kilogréuetros a 20,730

kilogrametroa an unas 3 ondas distintas desde un momento

de torsién minimo prousdie e 117,470 hasta un memento a6

torsion maximo pramedio de 158 930 durante los restantes
7mb aegunﬂo del ts.empo de trenado. Eate rendimiento es el
resultada de un mntaato de friocci én admado en 8l caso
del mcmmto de to:-aién relativamnte recto y uniforme para
el elgma;_o de fricoidn de esta invencién y el resultado’
de un oéhtéotdde frieo:{bn 1nade‘ouad0' e el caso de la our-
va de mommto de torsién erritioca para ¢l elemento de frice
cién . patrén. o

5. unmponentu aglutinante del elamento de friccién

A S A R A O

ST I,




de esta invencién puede estar farmado por cuslquier oGm-
posicidn ::qsfzgx_'s,gaqf;féngégiea,, temo-sndureci¥ls, adecuada.

4 esta composi{pién resincsa se le apusden afiadir pequefias

ocantidades vﬂﬁ,','»iin._;matérlal o.éuOhoso, 0 de un aceite sé@é@f
te, con el fin de ,me'J,.c_zrar la resis tenoia del elemato de :

friocién a la rrgotura, Entre las resimaa orginicas termo-

oonvertibles o feg;qg—endufeoi'oles figwan 10s productos de

oondenaaciéﬁ ‘del é;dehidq con un ienol, tal oomo el fenol,

son una melamina, oono un l1fquido de anacardoe, con anilina,
‘con aianimida, con uny oetona, O con una urea 6.un tanino,
Bl aglutinante preferido de la presente invenciém comprem~

‘de una mezcla . de una resiha' termo-enduracible , tal como &l

producto de oohden’sacién de formaldehido y un fenol, que se
puede usar en una .canii dad yue varis desde unsa 60 a una

97 partes, y un og‘ap_olimero oauchoso de butadieno-1,3 y acri-
lonitrilo, denon;i_'na'do opmmmente Buna N, el cual se puede
us'gr;r’en uni camtidad gue varia entre 3 mrtes y unas 40 par-
tes, ambos por 100 partes, en peso, de resina y ocaucho jun-
tos, La resina de :feno.l'y formal dehido puszde obtenerse uti-
lizando iguales przfqpm:oiZOnes moleculares e cadsd una de las
sustancias riq'éooion-antes'o un exceso molecular de, la Sus-
tinoia reacogqnanvtg_-gormaldghido de hasta 2 mples 20r mol ds

fenol, la resina ﬁﬁil;z,ada en el Bjemplo 1 hacia uso del

enpleo de proporciones equimoleculares tanto fenol como de
rormaldehido afindiéndose wn exceso de rarmaldenido mediane
te el udo de hexamaiilemotetrax_nind pars que la resina pase

al estauo insolubls, -
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Par'el; términaf"*e'arbonizado" se entiende 1a : ]
s=ncia de carbuno rasultmtg de la carvonizaeidn ue ""f’?.» 7
caroonizable y la ausencia de uateridl volitil volarizag}g: :
durante la carbqnizaoion. |
Aunqus s,g.'han"expuesto chertas inuarpm'aci-driéé y *
detalles'representatﬁoa'. con el ﬁn ae ilus’tr'ar ia mvhci-én,

resultari rvidenta a talos aquellos imouestos en este arte qus

se pueden haoer divarsca oambios y modiﬁoaciones con ells

sin apartarse del eapiritn o el alcmce de la imnvencidnm,

Esta aelicﬁmd qua corrasponde g la presentada
an E.b ey el 3.5 de Julio de 1955, vajo el I‘um. 522,306, se
acoge a Los beneficg,os uel grtioulo 51 del vi gente HZstatuto-

Ley sobre Propiedad Industrda lv,

e l.xﬂr";mv.n’;:

'-voOo- 0 Ta =000~

I.os puntos de invencion propla ¥y nueva que 5€ [pre-
sentan nara que sean, objeto- de esta Patente ce Invencidn en

]gspaﬁa, por *fﬁ_rii:m-:g_ﬁ-qs, son los siguientes.
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18,- Mejorab introducidss en la fabricacidén de

witercia l de fpiaoion gque gomprendell una n:ezela de elcmentaié‘

de cricoidn earbonizados y no carbonizados, oomprendisndo‘ loa

elenentos una rase aglutinante ¥ una carga comunmadcra,.&e_
fricoidn. | 7

23;- Mejoras de V:a.cue,rdo con la reivindiocacidn 1,
gsegin las cualos la mezcla utilizada pumdé ser una mezcla den
sificada ¢ una megcla, goolda en horno y uem ific.da.

.33.- I;Igjt-mgs de aquerdo oon la reivimiicacidén 1 &
2, segt'm lasvoualé*s ‘el aglutinante compremie wi composicidn
resinocca orgax;ioa y una composici on eguohoss,

4- - !ne:]aras de gouerdo con la reivindicacidn 3,
segﬁn las cufa;las la composicidn resinosa es un ;roducto de
condensacidn de fenol y a]_..dghidc.

58— Mejoras de acuerde von la reivindicacidm &,
segin l.s suales la composioidn cauchosa es un copolimera ocau-
choso ds butadiend-l,ﬁ y acrinitrilo. |

62 k- Mejm‘as de acuerdo con cualquic ra de lae reie
vindioauaonﬂs 1 a5 segin ias m.u.—xlr s los clemeptos curuoniza-
dos se d¢istribuyen por toda la composiciédn aisladameniv unos
de otros, | . |

7%~ Mo jaras de amerdo con ow lquiers de las refie.
vindioaeioné‘s l-;q G, ‘sagin las emles 1os elemen t95 NoO ¢arbo-
nizados iorman una fases continua en toda la compos icidn,

88 .- Mejoras de acuerdo con cualquiera Ge las rei-
vindioaoipne# lalv, seglin las 5ual~;-:s una plurclidad s cla-
mnentos de r_icgié§ earvonizados se -mpotrsn en uns wtiiz de

materia_ﬁl.; de frieq:ién,' gonprendiend o el material de iriccidn

- 13 -
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1la fasé aglﬁ’sin&lﬁte y la oarga comunicadora e trigeidn,

"99.'-’-"}_';:‘!:6301‘&5 de acfuerdo con cualguiers de las
reivindi caeione;l_l:."l a 8, 's'"egﬁzi lag cuales, la ocomposicién
de friceidn comprende una carga cominuoaéora de friecidm

y un aglutinante sndurecido por el calor, daniose forma Ge

natrlz a diohoﬁat_erial y terdlendo la matriz msferial ae
natriz earbeniz&do_empgﬁra‘do, ’

'10%,- Mejwras de acuerdo con cualquiera de las
z'eiwfindiaaoionés' 1l a 9 sezin las c@les la mezbla de €lemen~-
tos carbonizades ‘cffl-e‘ maﬂteri al de rriccién se entremezols con
.._.f'vj;f.’Lemum‘sf‘c‘a‘si Be cerbonizadas del waterial due rricoidn. |

118, ~ Mejoras de acuerdoe oon cualguiera de las
rewiudicqciones praeeﬁen%es ‘segtin las cuales el ae,lut:lnan-
te comprende ui produeto de vamensqoién de fenol y aldehido
y un oopolimero Oauahose do butadieno-1,3 y aorilonitrilo.

| 128 .- Eejozas 1ntmducidas en Ja rabricacidn de
material de frieoién.-'a partir de una me zol& que comprende ma-

terial de @arga qu: comunica fricoifn y un aglutinante termo-

enducecitide psra la misma, ouyo método incluye la operaoidn

de oarboni zar la mezela, mezclar el material uarbonlzado con

ung composi cién aglutinanﬁe que comprende una resina temmbe-
endurecivle y un polimera ecauchoso, y lusgo calsntar la mezmola
resultante bajo fp.r‘esi‘én y a una tempergtura suficizcnte para en :
durecer dicho afglﬁtinante. | '

.1652‘.-'-_ Mejoras de acuerdo con la reiviniicacidn 12,
sexfin las cygles una parcidén de la mezola se carbeniza, Gess
puds de los oual Se mezola el material carbonizade con més

mezcla.

“'f 14 -




10

- 1s

&0

229414

229414

14‘ - Ha.:acas de acuerde con la reivinm 1cac£an

12 6 13, aagun las ova ils® la mezola comprenue un mater.ta).
de ocarga comunicadnr dae frieocfén y un aglutinants termo-en_.' :
furecide que comprends un producto de condensacidn de femol

y formaldehido ¥ un copolimere csuchoso e butadieno=1,3 y

" aerileittrilo.

158.- Mejaras de acuerdo con ouzlguiera de las
reivindicaciones 12 § 14 que oonsiste en calendiar um paroeidn
de la mezola a une temperatura supsric a unos 315,58 ¢, en

forma molida para' séparar el mai:erial volatil y para oarboni-

gar el material carbonizable, ‘megolar el material calentado en !

forma molid:.z con mas mezola en formg molid.: y luego caléntar
la mezala résultaxite "ﬁaj'o presidn y a1 una temperatura inferior
a unos 204,4% C. para'ﬁpldear la mezcla en una masa unitaria.

162‘..«‘- Mejgras introdwidas en la fabricacidén de
material de friooiéﬁ;_

Tal ‘;r come se ha desorito en la Memorias que ante~
aede y pars lo f"ing,a que se han espsofficade,

Hsta ,Mémorié. oonsta de quinoce hbjas, escritas a

maquina poi' una sola eara.

Madrid, 29 JUN.1958
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