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PATENTE DE INVENCION,
PAIS ESPARA,
DURACION ¢ 20 afos,

OBJETO : "PROCEDIMIENTO Y DISPCSITIVO PARA LA FABRI-
CACION DE PORRONES CON BOCA ROSCADA",
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A nombre de : IDON JOSE NAVARRC BARBA,
Residente en : VALENCIA, Lepanto, nfim, 25,

Nacionglidaed : ESPAROLA.
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(P. 1.238, A-R).
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Le presemte s0licitud ee refiere s un procedimiermto y
dispositivo gque permite'fabricgr mecénicemente porrones con
le boca roscede, mediente soplo y espiracidn por a:mpresdr,
lo que constituye una novedad industrial, por cuyo objeto se
solicita la correspondiente Patente de Invencidn de acuerdo
con lo establecido por el vigente Estatuto sdbre la mamerfa,
e fin de que resulten garantizados los derechos para la ex-
plotacidn exclusiva en territorio espafiol.

Hasta la feche, la fabricacidn de porrones se efectuabs

en su totalidad manuglmente y veliéndose de soplo humano, por .

’10 que el trabajo podria oglifircarse como srtesano, miecntrss

que con el nuevo procedimiento y dispositivo, se ha conseguidd
mecenizar le produccidn, obieniéndose un terminado eu booa de%
cerga en rosce para acopler un tgpdn de bequelite o i milar; |
ademés es posible dar a diche bocae la estructura gue se de-
see, bien sea corriente, fileteeda u otre semejamte, sin per-i
julecio de esumentar notablemente el rendimiento del trabajo
con una elaboracidn perfects e igual para todss las piezas,

Para mejor comprensidn de esta memoria, se acompefia une
hoje de plamncs cuys figunaklg refleja en secoidn el conjunto
de plezss que acoplades unas con otras intervienen en la pri—i
mera fase ddl trabajo, mientras la figura 22 muestra asimiSmo}
en corte el grupo de elementos gque actusn en la segunda fase
del procedimienta.

Para desarroller éste se dispone la aguja 1 de modo que
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determim la perforacidn de 1a boca sl subir el pedel de la
méquina introducido por el interior del pid o base 2 donde

se ha previsto un espacio por el que pasa el aire y le ad-

misidn y que va ajusteda al cuello de un cojinete 3 acoplado

sobre y entre el citado pié o base 2 y la parte inferior de
un molde patrdn 4, abierto por la mited mediante bisagra.

‘ Al sgcar el vidrio del horno, se coloca la cantidad ne-
cesarie en la parte superior interna del molde-patrdn 4, de
modo que d subir la aguje 1 el mecanismo estsgblece la ad-
misidn introduciendo el vidrio por todo el interior del r,e;_'_"
ferido mnlde-pa:cro'n para llegar hasta el cojinete 3, en cuyo
momento desciende la eguje 1 y deja un orificio por el que
pese el eire soplasdo por la méguine,el cual perfora la booce
d4 cojinete 3 y el cuello del molde~petrdn 4,

Terminede esta fase, Se abre el citado molde—pet rén pe:rai
sacar el cojinete 3, al que es neceseric dar la vuelta, pues
de esta manera queds colgeds del mismo 1s masa de vidrio ce-
8l perforada, pasando seguldamente a depésitarla en un molde
termingl 7 abierto de antemano;al cerrsrse, diche masa re- -
sulta sujeta el cojinete 3 por la parte superior, en cuyo
momento se ajusta un pié o base 6 en le parte inferior del
citedo molde terminal 7, de modo que sl emtrar el sire por
medio del inflado de la méquina, el vidrio se mcople a é1 _
¥ la pleze a fabricar asdopta ls forma interna del citado mol—

de terminel, apo;ra'ndose simultéueamente une jopepe 5 en el
pedel de la méquine gque el hacerls subir determina que actie
como base y forme el convexo que llevan los porrones en su
parte inferior,

La disposicioneé snteriormente descritas pueden modifi-~

carse en cuanto se reflere & dimensiones, forma y materisal
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del objeto a fabricer, sin que con ello se altere la esencia-

1ided del procedimiento,

N O T A,~

Los puntos de invencidén propis y nueve que se preseuts
para que sean objeto de esta Patente de Inveucién en Espana
porvelnte afios, son los siguientes:

1¢,~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de
porrones con boca roscads, caracterizados porque enkla care
inferior del pié o base de un molde-patrdn provista de un es—
pacio por donde pasa el aire y le admisidn y ajustade &l cue-
1lo de un cojinete gque se acopla sobre y ebtre el referido pié :
y la parte baja de diého molde-patrén, se dispone uns aguje
que @l ser presionada por el pedal de lz méquina se introduce
por el interior del citado pié o'base, para a través del mismo,
llegar e la mitad del cojinete y verificar la perforacidén de

la boca y cuello,
22,~ Procedimiento y diépOsitivo para la fabricacidn de

porrones con booe roscads, Segin punto primero, cars terizado

porque une vez sacade del hormno la porcién.necesaria de vidrio,

se deposita en la parte suwerior interna del molde—pd;r5n, de
modo que gl subir la aguja hace la maquine su admisién e intro-
duce el vidrio por todo el imterior, llegaendo heasta el cojine-
te; en este momento desciende la aguje y deja un orificio =
fin de que sl soplar le méquine el aire perfore la boca del
cojinete y el cuello del molde-patrén,

32,~ Procedimiento y 8ispositivo pars la fabricecidn de
porrones con boea roscada, éaracterizado porque 8l finalizar

la fase del punto 22, se ebre el molde~patrdn pars retirar el
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el cojinete y se procede 8 dar le vuelta a éste po? ir col-

geda gl mismo 1a masa de vidrio casl perforada, la ocuazl pasa
enseguida al interlior de un molde terminel ablerto previamen-
te; cuando se ha cerrado dicho molde terminsgl, le mese queda
sujeta &l cojinete por la parte superior haesta gque penetraz el :
eire insuflado de la mdguina para dar lugar a que 2l acoplar-
se el vidrio en el molde, le pleza en ejecucidn adopte su for-
me interna, mientras en le parte inferioi- del mismo resulte
ejustado simulténeamente un pié o base, spoysndose eunvonces
ung Jopapa en el pedal de la méquina, que lz hace sublr g fin |
de que actiie como bese y establezca el convexo que comstituye
la parte interior del porron, .
42,— "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABEICACION DE
PORRONES CON BOCA ROSCADA", todo tal y conforme se describe
en la preseute meuoriz, la sual conste de 99 1lines y e ti-

tulo de ejemplo se representy en los ad juntos dibujos,
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