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A FAVCR DB DON LUIS DEL PALACIO Y PAL&CIOS, DE LACIO-
HALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE BN LADEID, Culle Gral.
ilvaresz de Oastro, 9- 52 izg.
| &s b re:
PMEJORAS IHTRODUCIDAS Bl Li FABRICACION DE CALZADOY
) | LBRRAOBEBERESS .

et



10

15

-\,;:w

- 20

25

3C

Rakohe

Con la presente golicitud se trata de proteger con
caracter de exclusividad las mejoras introducidas ean la
fabricacidén de calzado que a continuacidn se describi-
rdn y reivindicardne

Las ventajas yue se consiguen con las cituadas me joras
son~innumerables, ya ghe se llega & la consecucidn dé '
que el zapato no se desbogue eun ningin momento, & pe-
sar de yue el peso de los usuarios sea excesivo, incluso
gue llegue a pisar melamente, todas estas circunstan~
cias no consiguen, dadas las me joras de que se dota &
los zapatos, de ue se desbocuen, llegando a conservar—
se tal virtud hasta el completo deterioro del zapato.

Al mismo tiempo se consigue siempre la perfecta es=
tética del corte del zapato, y su lfneé de conjunto,
que tantowarmonize al rpie.

Iy esencialidad de la invencidén, es ajustar median~-
te un elemento eldstico debidamente adherido a la booa
del zapato, dicha boca al pie, qusdando & justado debida-
nente, iue’evita ei cue principulmente en la parte media
de la boca se abre al andar y adqulrir diferentes postu=
ras los pies.

Bl elewento eldstico que se acondiciona para conseguir
la sfectividad del mismo se dispone en todo su coantorno,
qun,ne tunbién se puede colocar parcialmente o en partes
caprichiosas de la boca, par& armoiluzaxton la lfnea del
zapato. Con la disposicidn e este @lemento eldstico, ¥
dud la circunstancia ge estd lu parte jue ribetea la boca
con adornes del misnmo tejido gue lo congtituye toma par-
te Iundamentai en lu ornamentacidn del capato, realzdn-

dolo enccuahto a su balleza.
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Para llegar a unz mejor compre nsidn de lo que sea trata
de reivindicar en sus disiintos aspectos, a continua%
cidn se describen.vafios e jemplos de realizacidn. 7
Consiste la presente invencidn en mesjoras introdu=
0idas en lu fobricacidn de calcado, caracterizadas por-
cue con el fin de evitar que la boca del zapato se deé—
bogue se acondiciona en todo su contorno un elemento
eldstico, dé cualguier clause de tejido con su& corres-
pondiente trama de gomas . ue son las encargadés de rea-
lizar la funcidn que se persigue oprimiendo la boca
del zapato al empeine o parte superior del nie j talof
donce se ajusta el zapato.

El elementc eléstico que se dispons lleva en su par-
te superior un canutillo o bordillo que aparecery giem-
pre en la parte superior del za.,ato realzando la 1l¥nea
del zapato en cuanto & su booae, quedando perfectamente
oprimida dicha booca con lo ue también se evita que
el usuario pueda descalzurse fdcilmente e imprevistamen-—
te.

Bl elemsnto eldstico que nos ocupa y que es parte esen-—
cizl de la invénoiﬁn se coloca tanmbi€n parcialmente,
como por ejemplo en la parte delantera de la boca hasta.
madio pid aproximadamente, aungue también se puede cclo;
car en la parte del taldn. Otra de las formas de reali-
zacidn es collecar el elemento eldstico de Forma gue uo
apar@uca bordillo o canutillo algunblal exterior por
lu parte de la booa, yuedando en eésta circunstancia 6om~
pletamente ocultos )

.. adherencia del elemento eldstico se verifica consien-

do la narte que el tejido lleva pava llo a la badana in-
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terior de revestimiento del salzado, y tambidn a la piel

que integre el corte, @e forma invisible para yue no se
aprecie exteriormente.

Otrs de las formas de realizacidn pure la adherencia
del elemento eldstico consiste en pesarlo coan la sufi~
ciente presidn con el fin de que .uede debidamente ad~—
herido una vez se aplico antsriormente el pesamento que
se use, . ue puede ser bien disolucidu o cualquiera otro
de fipo sintdtico que se conoce en el mercudce

Igualmente se hace constar y a nayor abundamiento
que el elemento eldstleco yue se coloca, como objeto de
la invenciéﬁﬁpuede gser en disiintos colores ¢ combina-
dos, asi como tamaflos del canutillo exterior, ue tam-—
bi€n presentard dibujos caprichosos.

las ventajas de la presente invencidn se deducen de
lo.anteriormente expuesto.

31 bien la forma de sjecucidn aqui descrita constitu=
ye aplicacidn preferente de la presente inve ncida podrdn
introducirse modificaciones de forma y ds detalle sin
gue por ellc varie la esencialidad de la misma, la cual
ge reivindica en la siguisnte

NGTA
En resumsn; la preseﬁte pafente de invencidn reoaerd
sobre las siguientes reivindicacicues:
lg.—Mejbras introducidas en la fabricaocidn de cal-
zado, curacterizadas porque con el fin de evitar (ue la
boca del zapato se desbo.ue, se acondiciona en todo su
contorno un elemento eldstico con su correspondiénte

trana de Bomas que realizan la funcidn de apriete ¥

opresidn de la boca del zapato al ple.
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23, Mejoras introducidas en la Tabricacidn de calza-
do, caracterisadas porque el slemeuto eldstico que se
dispone lleva en su parte superior un canutillo y bordi-
1lo gue upareces sgiempre en la parte superior de la boce
due oconstituye el zapato, oprimiendo dzda la funcidn
de las gomss la boca hasta su perfecto amolduniento a
la Torma anatdmicae del pie.

38,-Ms joras introducidas en lu fubricucidn de calza-—
¢do, carzcterizadas porque el elemeunto eldstico se dis-
pone izualmente en la parte de la boca que ajusta en
el taldn en un recorrido yue determina lz sujecida de
dicha parte, a.i como también se acondiciona en la boca
en su parte delantera hasta la parie media del empeins.

48,~Me joras introducidas en lu fabricacidn de cal-
zado,caracterizadas porque el edemento eldstico gque
constituye la esencialidad de la invencidn se coloca
también en forua ooulta para evitar la visidn exterior
v camuflaje del elemento ue verifica la opresidn y
ajuste.

58,~lejoras introducidas en lau fabricacidén de cal-
zado, caracterizadas porque la adherencia del elemenﬁo
eldstico se verirfica consiendo la parte gue el tejido
lleva para ello a lua badana intexior de revestimiento

del za.ato y tambidn a la piel gue constituye el cor—

kte, efectudndose manera invisible.

68,-lisjoras introducidas en la fubricacidn de ocal-~
zado, cavacterizsdas porque otra de las formas de rea-
lizacién para la gujecidn del e.emento eldstico a la
bocs se realiza mediante la adherencia de un producto

pegamentoso acelerdndose su sujecidn y fuerte solidez -
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yediante presidn.
72 ~"MEJ ORAS INTRCDUCIDAS Ei La FABRICACION DE CAlL-
24D0,” i ” ’
Seéﬁn se describe en la presente memoria, zue consta
de seis hojas escritas & mdquina por unz gola cara.

Medrid, 28 de ju?}p de 1.956
 ——
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