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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA BATEATE DE INVENCION, POR VEINTE ABOa EN ESPALA 

A íAVCR DE DON LUIS DEL PALACIO Y PALACIOS, DE 1ACIO- 

NALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN LADRID, C alle  C ra i. 

A lvarez de C astro , 9- 5^ iz q .

s o b r e :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN M  FABRICACION DE CALZADO"
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Con l a  presente s o l ic i t u d  se  t r a t a  de proteger con 

c a rá c te r  de ex c lu siv id a d  l a s  m ejoras in tro d u cid as en l a  

fa b r ic a c ió n  de calzado  que a con tin uación  se d e sc r ib i­

rán  y re iv in d ic a rá n *

Las v e n ta ja s  que se  consiguen con l a s  c ita d a s  mejoras 

son innum erables, ya que ae l le g a  a l a  consecución  de 

que e l  zapato  no se  desboque en ningún momento, a pe­

sa r  de que e l  peso de lo s  u su ario s  se a  ex ce siv o , in c lu so  

que lle g u e  a p is a r  malamente, tod as e s ta s  c ircu n sta n * 

c ía s  no consiguen, dadas l a s  m ejoras de que se  dota a 

lo s  zap a to s, de que se  desboquen, llegan d o  a conservar-* 

se  t a l  v ir tu d  h asta  e l  completo d e te r io ro  d el zap ato .

A l mismo tiempo se  consigue siempre l a  perfecta es-* 

t á t i c a  d el corte d e l zapato, y su lánea de conjunto, 
que tan t ovar mo Riza a l  p ie .

La e se n c ia lid a d  de la  invención , es a ju s t a r  median­

te un elemento e l á s t i c o  debidamente adherido a l a  boca 

d el zap ato , dicha booa a l  p ie , quedando a ju sta d o  debida­

mente, que e v it a  e l  que principalm ente en la  p arte  media 

de la  boca se  abra a l  andar y a d q u ir ir  d ife re n te s  postur­

ra s  lo s  p ie s .

E l elemento e l á s t i c o  que se  acondiciona para conseguir 

l a  e fe c t iv id a d  d e l mismo se  dispone en todo su  contorno, 

aunque también se  puede co lo ca r  parcialm ente o en p a rte s  

cap rich osas de la  boca, para arm o n izaro n  l a  lfn e a  del 

zap a to . Con l a  d isp o s ic ió n  de e s te  elemento e l á s t i c o ,  y 

dad la  c ircu n sta n c ia  ^e e s t á  la  p arte  que r ib e te a  l a  boca 

con adornos d el mismo t e j id o  que lo  co n stitu y e  toma par­

te fundamental en l a  ornamentación d e l zapato , re a lz án ­

dolo enocuanto a su b e l le z a .
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Para l le g a r  a una mejor comprensión de lo  que se t r a ta  

de r e iv in d ic a r  en sus d is t in to s  a sp e c to s , a con tin u a* 

c ió n  se d escrib en  v a r io s  ejem plos de re a liz a c ió n #

C on siste  l a  presen te  invención  en m ejoras in tro d u * 

o id as en lü. fa b r ic a c ió n  de ca lzad o , c a ra c te r iz a d a s  por­

que con e l  f i n  de e v it a r  que l a  boca del zapato se  des­

boque se  acondiciona en todo su  contorno un elemento 

e l á s t i c o ,  de cu a lq u ier  c la se  de t e j id o  con su& c o r re s *  

pondiente trama de gomas que son l a s  encargadas de rea­

l i z a r  l a  fun ción  que se  p ersigu e  oprimiendo la. boca 

d el zapato  a l  empeine o p arte  su p erio r  del pie y ta lo ó  

donde se  a ju s ta  e l  zap ato .

E l  elemento e l á s t i c o  que se  dispone l le v a  en su par­

te su p erio r  un c a n u t i llo  o b o rd illo  que ap arecerá  siem­

pre en l a  parte  su p erio r  d e l zapato realzando l a  lán ea  

d el zapato en cuanto a su booa, quedando perfectam ente 

oprimida dicha boca con lo  que tambián se e v ita  que 

e l  u su ario  pueda d e sc a lz a r se  fác ilm en te  e imprevistamen­

t e .

E l elemento e lá s t i c o  que nos ocupa y que a s  parte  esen­

c ia l  de l a  invención  se coloca tambián parcialm en te, 

como por ejem plo en l a  parte  d e lan tera  de l a  boca h asta , 

medio p iá  aproximadamente, aunque tambián se puede c e lo *  

car en la  parte  d e l ta ló n . Otra de l a s  form as de r e a l i *  

zac ión  es c o l lc a r  e l  elemento e lá s t io o  de forma que no 

aparezca b o rd il lo  o c a n u t i l lo  alguno a l  e x te r io r  por 

la  parte  de l a  boca, quedando en e s ta  c ircu n sta n c ia  com­

pletam ente oculto#

La adherencia del elemento e lá s t i c o  se  v e r i f ic a  consien­

do l a  parte  que e l te j id o  l le v a  para e l l o  a l a  badana in -
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te r io r  de revestim ien to  d el sa in ad o , y también a l a  p ie l  

que in te g ra  e l  c o r te , de forma in v is ib le  para que no se  

ap re c ie  exteriorm en te .

Otra de l a s  formas de r e a l iz a c ió n  para l a  adherencia 

d e l elemento e l á s t i c o  o o n siste  en pegarlo  con l a  s u f i ­

c ien te  p re sió n  con e l  f i n  de que quede debidamente ad­

herido una vez se a p lic o  anteriorm ente e l  pegamento que 

se  u se , que puede se r  b ien  d iso lu c ió n  o cu a lq u ie ra  o tro  

de t ip o  s in t é t ic o  que se conoce en e l  mercado#

Igualmente se hace co n star  y a mayor abundamiento 

que e l  elemento e l á s t i c o  que se  c o lo ca , como o b jeto  de 

l a  invención  puede se r  en d is t in to s  co lo re s  o combina­

d os, a s i  como tamaños del c a n u t i llo  e x te r io r ,  que tam­

bién  p re sen tara  d ib u jo s c ap rich o so s.

Las v en ta ja s  de l a  presente invención  se  deducen de 

lo  anteriorm ente exp u esto *

S i  b ien  la  forma de e jecu c ió n  aq u í d e s c r ita  c o n s t itu í  

ye a p lic a c ió n  p re feren te  de la  p resen te  invención podrían 

in tro d u c ir se  m od ificacion es de forma y de d e ta l le  s in  

que por e l lo  v ar ié  l a  e se n c ia lid a d  de la  misma, l a  cu a l 

se  re iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N O T A
En resumen; l a  presenta paten te de invención  re c ae ré  

sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1§ .-M ejoras in tro d u c id as en la  fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado, c a ra c te r iz a d a s  porque con e l  f i n  de e v it a r  que la  

boca del zapato se desboque, se acondiciona en todo su  

contorno un elemento e lá s t i c o  con su  correspondiente 

trama de &cnas que r e a l iz a n  l a  fun ción  de a p r ie te  % 

opresión  de la  boca del zapato  a l  p ie .



2 - .-M ejoras in tro d u cid as en l a  fa b r ic a c ió n  de c a lz a ­

do, c a ra c te r iz a d a s  porque e l  elemento e lá s t i c o  que se 

dispone l le v a  en su parte  su p erio r  un c a n u t i l lo  y bordi­

l l o  que aparece siempre en la  p arte  su p erio r  de l a  boca 

&ue con stitu ye  e l  zapato , oprimiendo dada la  función  

de l a s  gomas l a  boca h a sta  su  p e rfe c to  amoldamiento a 

l a  forma anatóm ica d el p ie .

3 3 .-M ejoras in tro d u cid as en la  fa b r ic a c ió n  de c a lz a ­

do, c a ra c te r iz a d a s  porque e l  elemento e lá s t i c o  se d i s ­

pone igualmente en l a  parte  de l a  boca que a ju s ta  en 

e l  ta lá n  en un re c o rr id o  que determina l a  su je c ió n  de 

dicha p a r te , a i  como tambián se acondiciona en l a  boca 

en su  parte  d e lan tera  h a sta  l a  p arte  media d e l empeina.

4-3.-*Mejoras in tro d u c id as en la  fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado, c a ra c te r iz a d a s  porque e l  6&emento e lá s t i c o  que 

oon stituye la  e se n c ia lid a d  de l a  invención se co loca 

tambián en forma oou lta  para e v it a r  l a  v is ió n  e x te r io r  

y cam uflaje d e l elemento que v e r i f ic a  la  op resión  y 

a ju s t e .

53.-M ejoras in tro d u c id as en ln  fa b r ic a c ió n  de c a l­

zado, c a ra c te r iz a d a s  porque la  adherencia del elemento 

e lá s t i c o  se  v e r i f ic a  consiendo l a  parte  que e l  te jid o  

l i s  va para e l l o  a l a  badana in te r io r  de revestim ien to  

d e l zapato  y tambián a l a  p ie l  que co n stitu y e  e l  cor­

te ,  efectuándose mañanea in v i s ib l e .

63. —IJaj oras in tro d u c id as en la  fa b r ic a c ió n  de c a l­

zado, c a ra c te r iz a d a s  porque o tra  de l a s  formas de rea­

l iz a c ió n  para l a  gu jec ió n  d e l e..emento e lá s t i c o  a l a  

boca se  r e a l i z a  mediante l a  adherencia de un producto 

pegamentoso acelerán d ose  su  su je c ió n  y fu erte  so l id e z
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p e d ía n te  p r e s ió n .

7 -"MEJORAS INTRODUCIDAS EN FABRICACION DE CAL­

ZADO." "
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Segdn se d escrib e  en l a  presente memoria, que consta 

de s e i s  h o jas e s c r i t a s  a máquina por una so la  c a ra . 

M adrid, 28 de

/
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