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MIMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCION
en
EsPaflia
por VEINTE efios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIEKLN 4.G. 8mtidad
alemanae, establecida en Am Laurentiusplatz, Wuppertal-
Elverfeld, Alemania, por:

» PROCEDIMILNIO PARA EL LAVADO, TRATAMIENTO ULTERIOR Y SE-
CADO DE HILOS SIN FIN ARTIFICIALES » ,-

~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0-0=0=0=0~0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0-

El preseﬁte procedimiento se refiere a la
sjscucidn delos procesos de lavado, de tratamiento ulterior
y de secado de hilos sintéticos elasborados en una operacidn
de trabsjo corntinua, en particular, hilos de celulosa rege-
nerada en forme de una capa de hilos.

Es ya conocide la prédctica de llevar a cabo
todes las fases del tretamiento ulterior de los hilos ar=
tificiales en bandas sin fin y depositarlos sobre 4stas en
una capa més o menos gruesa por medio de drgenos gufa-hilos

susceptibles de cembio. En gran parte, han podido ser elimié
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nadas las deficiencias de qus en un principlo adolecian se-
mejantes procedimientos. 4sf, el resbelemiento de las capas
laterales pudo ser ewitado colocando unos bordes limitado-
res, o tembién, mediante el empleo de una segunda banda sin
fin movida en idéntica direccidn y con la misma velocidad.
Con ello, la capa de hilos es oprimide ligeramente contra
la banda inferior.

Merced a la inversidn con medios adecuados
de toda la capa de hilos pudieron ser subsanades las difi-
cultades que subsistfan por el hecho de hallarse abajo del
todo las cepas de hilos que habfan de ser huevamente afina-
das por la banda, pudiendo as{ originarse embrollos fécil-
mentes

Pero todos los procedimientos y dispositivoa
eplicedos hasta ahora no pueden satisfacer ya desde el pun~
to de vista téenico y econdmico los requerimientos exigidos
hoy en dfa. Particulermente el sumento de la velocidad de
hilaedo y de descarga cads vez més necesario presupons una
trensposicidn de procedimientos y aperatos. Con grandes ve-
locidedes de hilado serfs necesario - a&i se trabajase de
acuerdo con los procedimientos usuales hasta ahora - prolon-
gar considerablemente las bendas tamizadoras sobre las que
se pasan los hilos y asimismo agrandar correspordientenente
los lugares de riego, lo cual, & su vez presupondrfa un
consumo mucho meyor de agua o de liquido peara el tratamien-

to ulterior.
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Por fin se halld que era factible satisfa~
cer también las crecientes exigencias depositando con ayu-
da de un dispositivo de cpmblo adecuado en grandes lazos
sobre una banda tamizedore,l}e cual avanze a lo sumo con
un 0,05% de la velocidad de descarga del hilo, las hebras
hilaedas con gran velocidad de descarga. La capa de hilo
gruesa y uniforme que de esta manera se va acunulando sobre
la banda, ss entonces ligersmente oprimida por otre benda
gin fin superpuesta que circula con la misma velocidead,
siendo rociadea &l mismo tiempo en un corto trayecto por uh
1fquido de lavado o de tratamiento ulterior y, acto segui-
do, al levantar en dos tiempos la banda superior, soplada
alternativemente por arribe y abajo con aire caliente. Se-~
guidamente, y como de costumbre, la capa de hilos es inver-
tida con el concurso de la banda superior, descargandec lue-
go los hilos de §ste con la misma velocidad conque fué
eplicadea sobre la bande inferior.

Una particuler ventaja de la poca velocidad
de la banda estriba en gque el hilo se acunula en una grue-
sa capa. Los respectivos lugares de riego para las operacio-
nes de tratemiento ulterior pueden conservarse estrechos
puesto que en le gruese capa de hllos gque avanza lentamente,
los balios de lavado, de desulfuracidn, etc. etc., surten
un efecto francamente bueno. En cambio, un velldn delgado,
deja pasar siempre sin provecho alguno una parte del 11-

quldo del balic.
Por otra parte, las bandes tamizadoras rele-
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tivamente cortas, aunque anches, hacen necesarlo adoptsr
medidas especiales con respecto a su disposicién, pues
de lo contrario se desplazan fécilmente sobre los rodi-
llos de cambio de direccidn. Sin embargo, este desplaza-
miento puede ser eliminado fdcilmente practicando en los
rodillos directores unas escotaduras en las que se pueden
colocar unas espirales de metal, de preferencia de acero
V4A. Estas espirales netdlicas se extienden por debajo de
las bandas tanizadoras, con las que estédn fijamente unidas
por varios lugares. De esta manera es factible garantizar
la conservacidn de la forme de dichas bandas tamizadoras
en cuanto a su longitud y enchura y evitar todo desplazsa~-
miento sobre los rodillos. A base de las figuras 1 y 2 se
describen con més detalle a titulo de ejemplo unos proce-
dimientos y eperatos:

El hilo 1, el cusal tiene una velocidad de
descerga Ii)e merced a varias vueltas sobre una polea 2,
es conducido @ otra polea distribuidora 3 situads mds aba-
jo. Con respecto a la polea 2, estd Yltime ve avanzada

hasta un 20%. Con el fin de que resulte méds sencillo el

manejo de la polea 3, el hilo es pasedo sobre ella con un

dngulo de contacto menor de $0%, desde donde va a parer &
la banda tamizadore 4. Xl avance de la polea 3 es necese-
rio para que los hilos se desprendan perfectamente de su
superficie. )

Al objeto de mantener la velocidead de la

banda tarcizadora dentro de un lfmite muy pequelio, el hilo

ag -
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va cambiando & todo lo aﬁcho de la superficie de la polea
por medio de un dispositivo conductor 5. De estshanera los
bucles de hilo depositedos sobre ie bande temizadora, van
quedando colocados verticalmente al sentido de marcha de
la bande sobre un trayecto mayor de lo que corresponde a
la anchura de la polea, ya quc la anchura del tendido de
los bucles estd determinada, tanto por le anchura del cam=-
bio de la polea como por la altura de caida. Como quiere
que ésta no pusde ser aumentade & voluntad, es conveniente
colocar en la superficie de la galeta de paso 3 dos leves
opuestas diemetralmente 6 que comunican al hilo descenden-
te unos impulsos en direccidn del movimiento de la banda.
Con ello, los lazos de hilo redondos &l principio son con-
vertidos en la banda en bucles elargados y, por consiguien-
te, los hilos se pueden ir apilendo haste un espssor de 4-
5 cms. con una velocided de la bande menor al 0,05% de la
velocided de hilado.

Mientras que la capa de hilos que descien-
de desde unae polea lisa, es decir, une polea desprovista de
levas, tiende y& desde una altura de unos 3 - 4 cms. & res-
balar hacia atrds, con la disposicidn que queda deserita
nmds arribe es factible sin ningdn inconveniente obtener es-
pesores de 1 capa de heste 5 cms. sobre la banda sin que
sean de temer las mismas deficiencias. El hillo puede levan-
tarse después perfectemente.

La capa de hilos que se acumula scbre la bam-

de tanizedora 4 es'racubierta, y ligeramente comprimide, por
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una banda cobertora 7 que circula en idéntica direccidn y
con la misma velocidad. 4 continuacidn es sometida en for-
ma conocida a un tratemiento ulterior, em el que los luga-
res de riego 8 para los lfquidos de neutralizacidn, desul-
furacidn, decolorecidn y avivado sdlo risgan cada uno una
tire relativemente estrecha de la banda temizedora. los
1{quidos pasan a través de la banda superior para lleger a
la capa de hilos y, después, salen por le banda inferior y
son recogldos en unas cubetas 9.

Después de la Ultima operacidn de lavado,
la banda covertora es ligeramente levantade de la banda in-
ferior por medio de los rodillos de inversidn 10 y 11 y
llevada nuevemente & la banda inferior por medio del rodi-
1llo inversor l8. En el trayscto entre los rodillos 10 y 12
se lleve a cabo el secedo, durante el cual la cepa de hilos
ahora ye suelte es soplade eliernativamente por erriba y
por abajo con aire caliente. Le inversidn de la capa de hi-
los se logra en forma ya conocida haciendo que la banda in-
ferior, le cual es conducida sobre los rodillos 13, l4 v
15, en donde este dltimo estd colocado fente al rodillo 14
de tal manera que dicha banda forme un dngulo obtuso. De
esta manera la capes de hilos es elzada desde la benda in~
ferior hasta la sltura del rodillo de inversidn 12 de la
banda superior, sobre la cual gqueda situade y desde donde
se la puede retirar sin deterioro por medio de un érgeno se-
parador o una bobina 16.

La figura 2reproduce partes del aparato en
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escala empliada. Todos los rodillos de inversidn tento para
la bande superior come para la inferior estén provistos, co-
mo se indice, con escotaduras en las cuales giren unas espi-

rales metdlicas que, & su vez, van sujetas a las bandas ta-

mizadoras,

Es conveniente confeccionar las handas ta-
mizadoras de un material no absorbente, por ejemplo de hi-
los de poliamida o fibras de poliacrilonitrilo o similares.

Lsta solicitud que corresponde & la presen-
tada en 4lemania él 29 de Junio de 1955 bajo el mimero
V 9126 VII/®9a, se acoge & los beneficios dol erticulo 51
del vigente Estetuto sobre Propiedad Industrial.

-0 - NOTA -0 -

Ios puntos de invencidn propia y nueva que
ge preseutan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencidn en Lspaiia, por VEINI'E aflos, son los si-
guientes:

1%,- Procedimiento para el lavado, trata=-

miento ulterior y secado de hilos sin fin ertificiales en
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forma de una capa de hilos entre dos bardas sin fin, ca-
recterizade porque el hilo hiledo con gran velocidad de
descarga es depositado en grandes bucles sobre la banda
inferior que avanze & lo sumc con un 0,06% de la velocidad
de descarga del hilo, después de lo cual, los hilos situa-
dos en una gruesa cepa uniforme son ligeraments presionados
por la banda superior, rociados en un corto trayecto por
los l{quidos de lavado y de tratamiento ulterior y, & con-
tinuacidn, levantando en dos tiempos de la banda superior,
soplados ualternativamente por arribe y abajo con aire ca-
liente, deSpués de lo cual y sn forma conocida, se invierte
la capa de hilos con ayuda de la banda superior y se la re-
tira de ésta con la misma velocidad con la que fueron colo-
cados los hilos sobre la banda inferior.

22,- Procedimiento para el lavado, tratamien-
to ulterior y secado de hilos sin fin artificiales.

Tal v como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompsiieny con
los fines que se han especificado.

Este Memorie consta de ocho hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Medrid, 21 JUN 195“
P./A7

Mbe'
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