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7 MENORTA DESCRIPTIVA ;
El objeto del presente invento se reflere a un conteredor de carténo

en dos piezas perfeccionado. N
La constx'ucci6n de contenedores para ca.rne cortada y smllarcs, se
formaba a partir de: una bardeja re51stente a L las pérdidas de fqnnzgoym e
ralmente recta.ngular que incluye un or1f1c1o para la maro & cadd 'parel

“J\'

exXtremo y una tapa telescdpica, que incluye paneles laterales deperdien-
tes, que cubren Y se vinculan adhesivamente a los pa.neles de la bfzr\dc1a,
Yy peneles extremos dependientes que cubren y se v:mcula.x ad‘wsnaﬁex te a
porciones super:.ores menores Uricamerte de los paheles extrenos de la -
bandega, de modo que el borde inferior o de plé de cada' parel extrimo de
pendlente de 1a tapa incluye un corte externo que estd alireads co‘ y, !
que confoma, el borde superior del orificio para la maro er c],‘;azl.cl ex
tremo subyacente de la Iba.ndeJa.. El cortenedor ta.mblér incluye uva ethue
ta en un pa.nel lateral de la bandeja y ur corte exterro er ur pa,x el late
ral de la tapa, superpuesta a la etiqueta. ;-"_

Esta :anenc16n se refiere a la corstruccién de conr:iteredores de-car-

tén, de dos ,p:.ezas, para carne cortada, tal ‘como carre roja, aves y pes-—

cado, Lsta inienéiéh se refiere mis particula_.hnente a cor teredores para

. cantidades de~carne relativamert grandes, es"'dec'ir, de alrededor de 40 a

150 1ibra;s. _'Esta. invericién concierre partic@l}éxmcnte a lo que serefiere
a contenedores para su uso en operaciories céri_fralizadas de cortado de
carnes, o 1 '.
1a céﬁstrucci.én de contenedores de dos piezas, de cartd-, de forra
generalemnte rectangular, para almacerar una grar variedad de productos,
tales como carnes, es bién conocida. Véase, por ejemplo, las Patentes de
Estados Unidos néms, 2,912,152, 3,399.819 y 3, 721.381. Los riembros de
bardeja ha.n sido dotados tfpicamerte de ur é.gujero para la maro er cada
panel extremo, a través del cual puede ser irtroducida ur-a ma-o para ele

var el contenedor. Los miembros de bardeja han sido tambiér dotados de
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lineas interiores impefmeables y con fuertes paredes de carté: on dula.do.
las bandeaas han sido formadas usualmente a partxr de wa simple 1Am11a,

en la qu‘e' se han marcado 1ineas que defirten “una pluralidad de pa:eles,
y con frecdéncié.-'lmn incluido ura co:*struccién de escuedete ¢ tre pare -
les en el drea de las esquiras de la bande;a. Véase, por e]enplo, ka Pa -
tente de Estados Unidos nimero 3,999.819, m comparaciér cor los np cmbros
de bandeja, los miembros de tapa en tales conteredores hai sido por regla

general relativamente simples, Los miembros _detapa. usualne: te o har si-

" do més que cubiertas telescépicas para los miembros de boy deja.“,?':co;‘-si.s -

tiendo esencialmente en ura pared superior y paredes laterales ay‘ extrenas

dependientes que cubren completamente las paredes laterales y c*ctrer‘os de

ld)‘)‘

los miembros de bandega. Sim embargo, donde-los miembros de bav de1a. y ta
pa han de ser asegurados cor jurtamente, ha sido corsiderado como * xbecesa-
rio el uso de diSpositivos exterios adlcionales, tales conmo las eij:tas -
metélica.s de 1a Paterte de Estados U).ldos mimero 3,721,281, 6’estm\ctu -
ras de contenedor adic:.ora.les, tales como la.s wcters:.o es de solapa y -~
lengﬂeta.s intersoldadas de las Patenrtes de. Estados Uiidos mims. 2,912,152
y 3,721, 381._' S

Sin anba.rgo, los problenas se han produc:.do en el diseflo y uso de
tales contwgdores en las operaciones de coxftado de carre co tralizada.
El cortado I'n.:eca.nizado; el empaquetado y elifi'ansporte maritine de gra: -
des cantidades de carne fresca han requeri& corteredores obligatoria -
mente peéadoslque pueden ser formados féci]iﬁente y de!forma barata, lle-
nados sin obstdculos y cerrados de forma s§§ura. 'media:-te maquiraria éu-
tonéticé.. Tales operaciones, tambié; han rei:uerido corteredores que sear
adecuados para su manipulaciér mediante méqu:u as as{ como nedia:te traba
jadores, : ca.da, vez nue tales contenedores har de ser movidos o colocados
a modo de a.lmaceraje desde el momerto en que dichos corte: edores hai si-
do llenados y cerrados er una planta ceptralizada hasta el mome: to enr

que los contenedores han de ser abiertos er la carriceria para la ve: ta.
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Ademés,‘iésﬁcoﬂtéﬁedores han tenido que ser-adaptados para que sea 1lle—
nados afﬁelocidades relativamente altas con wra cantidad de car:e del or
den de 407a-50 litros aproximadamente de carre roja, pescado o aves. Por
otra parte,los:contenedores han tenido que ser los uficie-tcmerte fuer-
tes como para‘soportar el abuso durante la manipulaciér de los falo$ ma-
nejos de los-contenédores y para soportar los efectos producidos ‘al ser
amontonados. Los‘chtenedores ademds har tenido.que ser diseﬁadog%aé Mmo=
do que las etiquetas, aplicadas a los mismos no puedar ser separghas $
dispuestas- de ‘forma jlegible o destruidas. - o " e
Teniendo:en cuenta todos estos requisitos, cor w mirimo cqéto. ha
sido un: problema'especialmente grave la construccién de corteredores ade
cpados a lo anteriormente expuesto. Por ejemplo, ‘en mucdhos cor te:-edores, -
se ha encéntraGO”que sus extremos son algo débiles, dardo como iééﬁltagd
la inevitable rotura de los extremos de los' contenedores por 1os'ffaba:-'
jadores' que han' desgarrado los confengdores en el 4rea correSpbﬁdiénte a
sus asideros, por lo cual, los contehedofes'quedan de forma iradecuada -
para otroﬂus6<p¢sterior. De igual modo, en muchos cortencdores, la core-

xién entre la:tapa y los miembros de bandeja .se ha encortrado es demasia

‘do débil provocando que la tapa y los miembros de bardeja llegue a rom -

perse y separse en el caso de contenedores 1llenos, Similammerte. cor el
uso de muchos contenedores, las etiquetas han llegado a ser separadas de
los corntenedores o desgastadas hasta hacerlas ilegibles por el roce de -
dichos contenedores dispuestos juntos cuando los corteredores se har dis
puestos sobre ‘cintas de trarsporte. sobre jergores, en.ur morté 6 bié:
transportados, Los problemas planteados por los corteredores adectados
para cantidades pesadas de carie, se han visto sustarcialmerte agravados
por la inevitable tendencia a torcerse de dichos cortenedores o rigidos
cuando se mueven, y a combarse hacia afuera de sus lados, debido al peso
de su confenido. El pardeo y la torsiér de tales corteredores har terido

a hacer tales contenedores mds propensos a romper cuardo se suptan por



los agujeros de las manos en sus extremos y a hacer que sus etiquetas -
se pierdan o se estropecen,
De acuerdo con esta invencidn se realiza la corstruccid: de un con
tenedor para carre cortada, formado a partir de upa bardeja rcsiste:rte
5. a los escapes de forma geveralmeénte recta-gular, que i cluye u;gggyjero
para la mano en cada parel extremo, y ura tapa telescépica, 1a,cy&¥ ir-
cluye paneles laterales deperdientes que recubrer a los pa: eles latera-
les de la bandeja y panesles extremos deperdienrtes que recubre»ﬁa' los -
paneles extremos de la bandeja, de modo que los perfeccionamieutbé»com—
10, prenden: cada uno de los paneles cxtremos de la tapa que tienc wr cor-
te cxterno en el borde del pié, de modo que esté alincado cor y corfor-
mando a la porcién del borde superior de agujero para la maro er. cada wo
de los paneles extremos de la bandeja; cada wo de los pan elus latera -
les de la tapa, que estdn vinculados adhesivamerte a ur parel lateral -
15. de bandeja sustancialmente entero; y cada uno de los parcles extrgmos -
de ]atapa. que estd vinculado adhexivamenrte a wura porciér superior me-
nor solamente de cada parel extremo de bandeja, cuya porcié:: superior -
constituye sustancialmente el 4rea completa del parel extremo de barde-
Ya exterior de agujero de la maro y por encima del certro del agujero -
20, de la mano. De acuerdo con otro aspecto de esta invenci , ia corstruc-
cién del contenedor ircluye ura etiqueta sobre un parel lateral de la -
tapa, que recubre a la etiqueta.

I
Mediante la construcciér de corteredores, se ha previsto para la o

formacién de ur contenedor barato para cartidades de car: ¢ relatiramey-

25, te pesadas, el cual es fuerte, resisterte a la humedad, aislado, es sa-

nitario, se aimacena b&én y ademds es fécilﬁae marejar e cada etapa de

un sistema de distribucién de carne que lleve corsigo ura operacié: -
centralizada de cortado de carre. o

La descripcién detallada que sigug, la referiremos a las figuras -

30. adjuntas, en las que a tftulo de ejemplo y sin cardcter limitativo algu
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no por 1§ tanto, se ha representado ura forﬁ# preferida de realizacién.
La figura 1, es una vista en plarta de;. ura lémira que puede ser for
mada para‘cohstituir ura bandeja de contewedor, de acuerdo cor 1% pre'—
sente irvencién, :
La figura 2,'e$ una vista en perspectivﬁ'de una bandeia pafﬁig}her-
te formada, construida a partir de la léminaide la figura 1. ;.;'

*

La figura 3, es ura vista en planta de una 14mira para ura tapa de

R 2

un cortenedor de acuerdo con esta 1xvenC16n. L ' .
La figura 4, .es una vista en perspectiva, elevada, del corteuedor,

formado a partir de la l4miva para ura tapa,de la figura 3 y la’ }émira '

de bandeja represertada en la figura 1l 5;“

La figura 5, es una vista en perspectivaﬁdel cor-tenedor deie§t§ ine
vencién en la que la tapa ha sido sujeta a la bardeJa. 31»11

Conforme se muestra er la figura 1 aparece ura ldnlya,aereraiﬁ;rte 10,
adaptada.para(conformar ura bandeja 11 de forma gereralme: te r;bta?gular,
la cual se mﬁéstra en las figuras 2 y 4. ia{iﬁmina de bardeja 10 se ha do
tado con ﬁr'panél inférior o de pié 12, un p&r de pareles laterales 13-
y un par de pareles extremos 14. Los pareles ‘laterales 12 y los pareles
extremos 14 estdn conectados de forma plegable al parel de pié 12 a lo
largo de las lireas marcadas e la 1l4mira 10 ertre el parel de pié 12 y
los paneles laterales 13 y los paneles extremos 14. La ldnira de barde
ja 10 incluye también solapas laterales 13 5{10 largo de las 1ireas mar
cadas entre 1os‘pan1es laterales 12 y las sqlapas extremas 15, La 1ldmi-
ns fr bandeja 10 .incluye ademds paneles triéﬁguléres er escudete 16 co-
nectados plegablemente a las solapas extremis 15 y los pa: eles extrenos
14 a los largo de las lireas marcadas en Iajlémira 10. La l4nira de bar
deja 10 todavia incluye ademds segmentos extfenos de solapas 17 cor ecta
dos plegablemente a las solapas extremas 15 a lo largo de las lfreas -

marcadas entre las m;smas. Los segmentos extremos de solapa 17 se han -

adaptado para doblar en la misma direccién que los pancles laterales 12.
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La l4mina de bandeja ircluye tambiér agujeros para las maros 18, cor-

tados fuera de los pareles extremos de bandeja 14. Los agujeros para las

manos 18 estédn localizados preferiblemente de forma adyace: te, es decir,
alrededor de dos pulgadas a partir de los bordes 1l4a de los pareles extre
mos de bandeja 1l4alejados del parel de pié 12, La porcldr del bque,}Sa de
cada agujero de maro 18 se aleja a partir delfpanel dé pié 12, ééwaézir,
adyacente 31 borde 14a del parel extremo de bandeJa, queda dcf111do prefe
riblemente pbf‘una curva suvave, ‘adecuada para que sobre la misma pﬁeda -
presionar la mano de manera corfortable, ;{ e

Segﬁn'ée muestré en la figura 1, ura porc16n 14b de cada pa'éi extre-
mo de bandeja 14 preferiblemente no se ha cortado completamcwte a part:r
del 4rca que define el agujero para la mano 18 Esto da como resultado el
hecho de que cada borde 18a de agujero de mano, ro se cortirue éob, .21 4rea
adyacente a los bordes 1l4a de los pareles extremos de bardeja. Sin embarﬂo
esta discontlnuldad en los bordes 18a del aguJero de maro es wa lo1g1tud
suficientemente corta como para que cada porcién 14b del parel extremo de
bandeja pueda doblar hacia el interior de la bardeJa 11, a lo largo de la
discontinuidad del borde 18a, y fuera del 4rea del aguJero de maro 18, -
Cuardo una maro presiona contra la porcién 14b del parel extremo de barde
ja, alcanzédndolo a_través del agujero de maro 18, tal doblado de la por -
cién 14b del ﬁ:hel extremo de bandeja, hacia el interiof de la bardeja, -
puede ocurrir. De'este mod, como propésito de7esta descripciér de la ir -
vencidn, el borde 18a del agujero de maro de cada aguJero de maro, 1 ,!pue
de ser considerado comolcontlnuo e lncluyerdo la 1inea de doblado a lo lar
go de la cual la porcién 14b del panel extremo dobla hacia el irterior de
la bardeja 11.°De igual modo en esta descr1pc16r el agujero de maro 18 -~
puede ser considerado como un agujero cortlnuo, que tiere la porciér 14b
del panel extremo completamente doblada hacn.g'_ aguera. del 4rea del agujero
de mano 18, . |

la lﬁmina'devbandeja 10 puede ser corstruida de mai era adecuada a -



10,

15'

.20,

25.

partir de cunlquier material de cartén utiliiado convercioralmente para
la formacién conteredores para cantidades pesadas de carie roja, aves o
pescado.'ﬁntre los materiales que pueder ser empleados para la corstru-
ccién de la ldmina de bandeja 10 se encuentran los materiales descritos
por la Patente de Estados Unidos nim. 3,399 819, El1 material prefyfido
por la lémina de bandeja 10 es un cartén ondulado conver.cior alyloug tie
ne ura caracterfstica de resistencia al pasq_de alrededor de 50-,a: 90 1i
bras, preferiblementé alrededor de 60 a 70 libras. . :ua

La superficie de la l4mina de ban?eja 10, . la cual ro se represerta
en la figura 1, determinada para formar la superficie irterior de la -
bandeja 11, se_ha‘previsto preferiblemente de una capa de ur miterial -
impermcable'al cual transformard a la bandeja 11 en resistewcii/égia hu
medad, Para este propdsito, puede ser tuilizado cualquier nater1a1 ‘cor~
ven01ona1 que ‘sea impermeable al agua. Irtre los materiales 1nnerneab1es
que pueden ser utilizados de manera adecuada, se encuertrar las pélicu-
las de polietileno, polxpropileno ésardn. . ‘

La superifice de la lémira de bandeja 10, mostrada er la figura 1,
la cual se ha determinado para formar el exterior de la bai deja 11, se

ha dotado con una muestra adhesiva 19 sobre las solapas extremas 15 y

- sobre los paneles triangulares de escudete 16. La primera muestra adhe-

siva 19 se ha gdaptado para vincular las soiéﬁas extremas 15, los pare-
les de esgudéée 16 y los paneles extremos 14;ﬂpara formar la bardeja -
ensamblada 11. La primera muesta adhesiva 19 puede ser formada a par -
tir de cualqnier adhesivo utilizado convenc1ona1mente rara vircular pa-
neles de cart6n. PorreJemplo, la muestra de adhesivo 19 puede estar cors
tituida a parfiride una ldmina fria de resiﬁ;gadhesiva; tal como el ace
tato de polivihilo, Preferiblemente, la muesfia'ﬁdhesiva 19 es ura mues-~
tra adhesiva de'cola caliente, aplicada a lA‘iémina de bandeja 10 cuan—
do la 1l4mina de bandeja se dispone para formar la bandeJa 11, ™ este -
sentido, puede ser utilizada cualquier cda adhesiva co'\erc1o"al calierte.

§
|

{



100

15.

20,

250

30.

La supérficie exterior de la ldmira de baﬁdeja 10, mostrada en la fi-
gura 1, también estd dotada de ura segurda muestra adhesiva 20 sobre los
paneles 1atera1es_13 de la bandeja. La segurdd'muestra de adliesivo 20 se
lla adaptado para unir los paneles laterales de 1la bandeja 13 a los pareles
laterales que los recubren de ur miembro de tapa Para este pr0pn51t®, la
segunda muestra adhesiva 20 tambiér. puede ser cualquier adiiesivo, couveJC1o
nal utlllzado para unir pareles de cartén, Preferiblemente, la seﬂ;vda -
muestra de adhesivo 20, también estard formada a partir de wa colaadheS1
va caliente, aplicada de tal modo que recubra ‘sustancialmente la,; §uperf1
cie exterior comﬁleta de cada parel lateral de bandega 12 cuardo sg han -

vinculado a los paneles laterales del miembro’ de tapa. .

_ In la fzgura 2 se ha mostrado una vista .de la bardega 11 parcialner
te ensamblada 'y formada a partir de la 14m1na de bandeja 10 de la“flgura
1, Segin se aprecia en dicha figura 2, los paneles lateﬁales vertlcales -
14 v los paneles eitremos 14 defiren ura bandeJa 11 de forma vercralnerte
rectangular Uno de los extremos de la bardeJa 11 se aprecia er Wa#lgura ;
2 totalmente formado. ' el extremo formado de 1a bardeja 11, los pareles
extremos 14 se ‘han vinculado adhesivamerte a 1as solapas extremas 15 por
medio de una primera muestra de adhesivo 19, con los segmertos de solapa
extremos 17 cubriendo el agujero de mavo 18.. .

La cooperacién de las solapas extremas 15, de los pareles tria: gula-
res de escudete 16 y de los paneles extremos-14, se aprecia e el otro
extremo parcialmente formado de la bandeja 1l.en la figura 2. Tr el extre
mo parcialmente formado, los panles de escudete 16 se encuertrar parcial-
mente doblados por las lfneas marcadas ertre los paneles de escudete 16 y
las solapas extremas 15, Por ello, las superficies cubiertas de adhesivo
de los paneles de escudete 16 y de las solapas extremas 15, mostradas en la
figqura 1 guardan entre si una relaciér de aprox1mac16r. Al nismo tienmpo,
los paneles de‘escudete 1t se encuentran parcialmente doblados alrededor
de las lineas marcadas entre los paneles de escudete 16 y los pareles ex-

NS
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tremos 14, Por lo tanto, las superficies libres de adhesivo de los rave-
les de escudete 16 y de los pareles extremos 14 no mostrados er la figu=-
ra 1, guardan entre s{ ura relaciér de aproximaciér. Cuai do la bandeja -
11 se ha formado, los paneles triangulares de escudete 16 quedar ambuti-
dos entre los paneles extremos 14 y las solapas extremas 15, e deOS ex
tremos de la bandeja. R AN

Respecto, de 1a 14mira 10 y la bandeja llide esta aplicacidér, i;n}or_
ma y construccién de los elementos 1rd1vidua1es son Corvenc1ova1e; Sin
embargo, se ha de considerar el hecho de que la cooperaciér de la- bafde~
ja 11 y de la tapa 22, las cuales se var a describir posterlornerte pro
porcionan nuevas y desconocidas propiedades en un cortenecdor de dgs:pie~
zas para cantldades relatlvamente pesadas de carne y similares.. c°°g

Fn la figura 3, se ha mostrado ura lémira marcada e aeneral coa 21,
adaptada para ser transformada en la tapa 22 que se muestra e la flgura
4. @w.f~*~ 5 - ,;-. ' G’“»j _

La lﬁmina de tapa 21 se ha dotado de ura’ panel superior 23, localiza
do centralmente en la 1ldmina de tapa 21, ur par de pareles laterales 24 y
un par de paneles extremos 25. los pareles 1atera1es 24 y los pareles ex-—
tremos 25 de 1a tapa 21 se encuentran su1etos plegablemente al parel supe

rior 23 a 10 largo de 1as 1fneas marcadas er’ la 14mina de tapa 21 entre

los paneles respectivos. Un corte exter o 26 se ha previsto e uio § er

ambos de los paneles laterales 24, y otro corte 27 se ha previsto er el
borde 25; de.cada panel extremo de fapa 25, distante.del parel superior -
o E ‘
¢ La forma externa y la localizaciér del corte extersio 27 de cada pa el
extremo 25, se debe sondderar como muy 1mportarte de acuerdo co esta 11-'.
venciér. El borde del" cqrte exterro 27 coxfiguraré sustar cialner te la for-
ma externa’ de'la porcién de bordg superior deJaguJero para la maio, es de-
cir, la pdrciéﬁ.dé:borde 18a del agujero parégla‘mano, e cada parel extre
mo 14 de'i@‘b@ndeja ensamblada 11, cierra aliigrde 14a del parel extremo
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de bandeja, E1 borde del corte exterro 27 estard ademds cspaciado del
parel superior 23 aproximadamente la misma distarcia que la porciér -
del borde superior de agujero para la mahotl8 estd espaciada del bor-
de 14a del panel extremo de bandeja, Preferiblemente, la forma exter—
na del corte externo 27 y su eSpaciamiertd’a partir del pape]f}ﬁu;}ior
23 corresponden sustarcialmente cor la forma exterra y el espaki&ﬁier
to del borde 14a del panel extremo de bandeja del borde de la mitad -
superlor del ‘agujero para la maro 18 en 1a bandeja 11 eysambladq, es.
decir, la mitad del borde 18a del agujero para la maro que e c1érra -
al borde 14a del panel extremo de baxdeja. Es particularme te prefer1
ble que ambos bordes de la mitad superior del agujero para la:-maso y
el corte externo 27, el cual cobformq a esté alireado co: el borde de .
la mitad Superiér del agujero para la manoﬁy el del corte ext;£;;127,
el cual conforma a y est{ alireado cor el borde de la mitad snperlor

del agugero para 14 mano 18, sean sustancialmente arqueados., "~

La .forma y_localizac16n de cada borde 25a del parel extremo de ta

* pa, exterior al corte exterro 27, es también corsiderado como muy impor

tante de aéﬁerdo con'1# presente invenciéﬁf Ei borde 258 del parel ex
tremo de tapa, excepto para el corte externo 27 arqueado, estard espa
ciado del panel superlor 23 en ura dlstracia aproximadame:te igual a
é mayor que, preferiblemente igual a, la distancma que separa el cer-
tro del agujero para la mano 18 y el borde 14a del panel extremo de -
bandeJa. ’ ; .
La superficie de la 1l4mina de tapa 21, mostrada er la figura 32,
la cual est4 adaptada para formar la Supe;£101e interior de la tapa
22, se ha dotado preferiblemente de ura céﬁa de un material iﬁpermeable.
En la léminai.-de l4mina de tapa 21, puede ser utilizado cualquier ma-
terial,Ebnvehcional-adaptado para proveer ;na barrera adecuada coitra
el agua. Entre los materiales hnpermeab1e§ que pueder ser utilizados
se encuentran los materiales utilizados enila capa de material imper
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meable de que se ha dotado a la superficie irterior de la ba:deja 11.
La superficie de la 1dmira de tapa 21, la cual se¢ ha dispuesto -
para formar la superficie irterior de la tﬁa 22, tambié: se ha dotado
en los paneles extremos de tapa 25 de wra tercer-a muestra adhesiva -
28. La tercera muestra adhesiva 28 se ha adaptado para vi cular Ta -
Superflcie interior de cada parel extremo de tapa 25 a la superf;cle
exterior de un panel extremo de bardeja. 14. Para este propéslto,'se -
puede. emplear cualquier tipo de adhesivo ‘convencioral de los utxilza-
dos para vincular pareles de cartén. Preferlblenente, esta terccra | -
muestra adhesiva 28 se ha formado a partir de una cola adhe51va.calxgh
te, aplicadd de tal manera que cubra Sustaﬁcialmérte a la supe;ficie
interior completa de cada uro de los pareles extremos de tapa 25.cuar
do se han vinculado a ur panel extremo de bardeja 141 .“’*i l
Un.contenedor 25 de dos piezas perfecciorado, corgornme éaéTté %2‘
vencién, puede ser formado mediante la coldcacién de 1a tapa‘°°}éobre '

la: bandega 1llena 11 f vinculado los pareles laterales de tapa 24 a -

~ los paneles 1atera1es de bardeja 14. Para e1 prOpéslto citado de vir=

cular los paneles laterales de tapa 24 a 1os pareles laterales de bar

deja 13, sp‘ha_de utilizar la seguwda muestra adhesiva 20. Sir embar-

go, si se.QeSea, una muestra adhesiva (ro mostrada), correspordierte

‘a la muestra 20, puede ser provista sobre las superficies iiteriores
‘de los paneles 1atera1es de bardeja 13, para vircular estos pareles

" laterales’ de tapa Yy b&rdeJa Juntos. Para vincular los pareles extre-

mos de‘tapaﬂzs a los paneles extremos de bandega 14, se emplea la -
tercer;'mué§frégdgfadhesivo 28. Sin embargp, si se desea, u;a muestra
de adhésif&v(ﬁO'represertada), correSpondiénte a la capa 28, puede =
ser prevista 'sobre las superficies exterlores de los pareles extrenos

de bandeja 14 en vez de sobre las Superficles interiores de los pare

‘les extremos de bandeja 25, para vircular estos pareles extrenos de

tapa y bandeja 5untos. Preferiblemente, e#tas capas de adiesivo para
N S




vinculafllos paneles laterales y extremos de tapa y de bardeja, son

aplicadas exactamente antes § un pocL después de que la tapa 22 sea
colocada sobre la bardeja 1llera 11.

Antes de vincular los pareles laterales de tapa 24 a los pare-

5. les 1a:era1és de bandeja 13, es pegada uﬂa.etiqueta 20, es decir* -

N
encolada a los paneles laterales de bardeja 13. La etiauecta es colo

cada en ura - posici6n en la cual serd v1sib1e a través del rorte L;—
terno 26 del panel lateral de tapa después. de que los pareles late-
rales de tapa 24 se hayan vinculado adhe31vamerte a los pawelea 1a-
10. terales de bandeJa 13. ' L
A Segin se muestra er la figura 5, el conteredor 29 fornado a -
partir de la tapa 22 y de la bardeja 11 es w: cortenedor a1lstaéo y
compacto, de forma general rectargular, para cantidades relatlvamcx
te pesadas de carre ¥ Sus similares., Los paneles laterales de tapa
15, 24 estén allneados en el contenedor resultante 29 cor los par clee la
: terales de bandeja 13 para poner de marlfiesto la etigueta 70 a tra
- vés del ‘corte’ externo 26 del parel 1atera1 de tapa. los dos pareles
T laterales de tapa 24 se han vinculado adnesxvameute a los dos pare-
les 1a.tera1es de bandeja 13 en aproxmadamerte la totalidad de lor-
20. . gitud y anchura de los pareles laterales de bardeja. Ios virculos -
A adhesivos establecidos entre estos pareles su;etJn a los mu cles la
terales de bandeja 12 hacia el inter1or,»resist1e§do susta cialmen-
te loé}gfééiijdé'pandeo que pudierar producir el cofterido de la -
: bandejd; Lbs péneleé laterales de tapa 24'§ue'no se éayar virculado-
25, | a los paneles laterales de bandeja 12 en sustanc1almevte la totalz-?
dad de su longltud y‘anchura, produc1r1an el pandeo de los pa,eles |
1lsterales de bandeja, obteniérdose ‘como resultado un debilitanmiento
general del’ contenedor resultante 29 e
También se ha mostrado en la flgura,siVeﬁ el corteredor forma-

30. do 29,_cada,cofte exterior 27 er los pareles extremos de tapa 25 estd
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alineado con y conférme a ura porcién de superior de cada agujero pa-
ra la mano 18, Preferiblemente, esta porcién de borde superior del -
aguiero para 1a mano 18 incluye al menos la porciérn de borde defirida por
la discontinuidad de cada borde 18a de agujero para la maro asociado
con la porcién 14b del parel extremo de bandeja. Sc ha preferldc ertl
cularmente que cada corte exterro 27 del parel extremo de tapa'_‘qstfoé
alineado con y conforme el borde de la mitad superior del agujéfgipa-
ra la mano 18..
SEgin se puede apreciar asimismo er la figura 5, cada bord;:ESa
de panei de tapa, exterior al corte exterro 27, se extierde desééiden
temente.al nenos hasta alrededor del fertro'dél agujero para la-maro
18 en cada pa.rel extremo de bardeja 14, cor prefere cia hasta- el cer=
tro del agujero para la mano. Cada parel extremo de tapa 25 se Ha~\1n
culado adhesivamente hasta al menos sustarcialmente la por016\ conple
ta del panel extremo de bandeja 14 exterior al perimetro del agujero

para la7mdho 18 y anterior al centro del agujero para maro, con preferer

.cia a la porcién ‘completa del panel 1r exter:l.or a y por ercima del cer

tro del agugero para 1la mano., Como se muestra ademés er la figura §,

los paneles extremos de tapa 25 en el conteredor fornado 29 sor relati

vamente pequenos, en comparac16n cor los paneles extrenos de bardejald.

. De hecho, los paneles extremos de tapa recubrer y estf» virculados er

alrededor del 15 al 35% del érea_de los paneles extremos de bardeja 14,
especialmente en alrededor del 20 al 25% dél drea de los pa cles extre

Imos delbandeja 14.

De acuerdo Con esta invercién, los panéies extremos de tapa 25 sor
relativanente pequeﬁos de modo que queder fuera de su caniio y ro pue
dan obstruir a los agujeros para las nanos 18 del corteredor 29 ersam-
blado. Aﬁn a pesar de su pequefio tamafio, los paneles extremos de tapa
refuerzan de forma ‘adecuada los extremos. del conteredor cortra el par

deo de. los paneles extremos de bandeja 14 debldo al peso del corterido
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" del contenedor. Los paneles extrermos de tapa tambiér refuerza- los

extremos del contenedor ¢l doblado del miswo cuardo fuerzas desi -
guales son aplicada; al corteredor 29. los pareles extremos de ta-
pa 25 refuerzan adem{s el corter-edor 29 de modo que puede ser cogi
do por los agujeros para las maros 18 6 susperdido a lo largo de 1os
agujeros para las maros 18 sin riesgo de que se desgarre los pa c
les extrepos de bandeja 14 8 de que se separa la tapa 22 de 1a~§aﬁ
deja 11, Se ha considerado que el refuerzo del cortercdor 29 p6§”
medio de solo los relativamente pequefios y bargtos pas eles extro-
nos de tapa 25 de esta invencidén proves a la corstrucciés de1%g§g-

tenedor resultante de ura flexibilidad superior para su utilizaciér

o
v

en una operacién de cortado de carre cortralizada,

. e

También de acuerdo con esta irvercidn, posiciora:do la etique~
ta 30 interiormente a los parles laterales de tapa 24 se deterni;a
su resistencia al desgaste, rotura § separac16n del co1te1edor 29

Se ha considerado que estos medios relativamente baratos y cf1c1e tes

para protcger la etiqueta tamblév determxnan el cortercdor de esta .

invencién superior.

Que este contenedor martenga su 11tegr1dad cuardo es almacerado,
11enado, rozado, arrastrado o maltratado es espe01a1merte sorprerden
te puesto que clertascaracteristicas, de que se ha dotado al corte- .
nedor, Se eSperaria que lo debllltaren y que lo hiciera- igualmente

nubfﬁcii de ser dafiado. Entre tales caracteristicas sc miede citar el que

los ségmentoé de solape extremos 17 que evitan que ¢l co:te ido de

carne de ioS'contenedores Sea puesto en contacto co» las maros irtro
ducidas a‘f;avés dg los agujeros para las maros 18 para el propdsito
de cogér ) Susﬁendhr el conteredor. Tales ségmentos de sblapas extre
mos 17 doBlén_ﬁacia el interior del coitenedor y sirver coro ura pro
teccién. contra los roces indeseables de la carne a través de los am

jeros para las manos. Puesto que tales segmentos de solapa extremos
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17 no s§ ﬁan‘vinculado adhesivamente a loé paneles extreros de bardeja
14, éstos‘éegmentos 17 representar un 4rea debilitada en los cxtremos
del contenedor 29 lo cual podrfa haber sido esperado al deternirar que
los pa.neles extremos de bardeja 14 sor propensos a ser rasgados cuardo
el contenedor es asido o susperdido. De 1gua1 modo, los pa clPs t ria) -

gulares de escudete 16, los cuales proveen ura pieza Wrica. e, sobre—
salen de la bandeja resisterte 11, también represertar sitios ‘eor la

bandeja 11 propersos a ser desgrarrados cuardo el corte:redor 29_es asi
Vo

do o susperdido y propersos a ser rotos cuardo el corteredor és”amorta

rado. Similarmente, los paneles extremos de tapa 25 recortados,; mier =

tras qué'proveen ahorros de cartér asf como er el volume ocupadd por
el conteuedor 29, era de esperar que debilitaran el cor tereder ¥y’ lo de
termlnaran como mds propenso a doblar o romper durarte su am;t€;sado
o doblar durante su manipulado. Sorprendentemeﬂte, este ro es éi ‘caso.
El pandeo y dob]ado del conteredor no es sustancial y 1la 1“tegr1dad del

contenedor se mantiene incluso durante su- mala manipulacié- y almacela

E miento._j‘f;ﬂ?

Una iﬁpof;ante caracteristica adicionﬁl del corteredor 20 conrsis-
te en Quepdede'ser formado simplemerte pof'los pasos’ de colocar la ta-
pa 22 sobre>la Bandeja llena 11, aplicavdd}ia segurda y tercera capas
de adhesivoizo y 28 a los pareles laterales de bardeja 17 y a los pare
les extremos de tapa 25, reSpectivamente,vaplicando u-a etioueta al pa
nel lateralﬂde‘:bandeja 13 y presiorardo los parles Jlaterales de tapa
24 y los paneles extremos de tapa 25 sobre los panles laterales de bar
deja 13 y 168 ﬁaneles extremos de bardeja 14. Finguwra otra Ope}aciGn
de manipulaci6n se fequiere para proveer un. cartér cerrado que puede

ser asido o suspendido por los agujeros para las may 08 18 sin peligro
de los paneles extremos 14 de la bardeja 1l o de separar la tapa 22 de
la bandgja 11. Afin otra importante caracteristica de este coiteredor -

consiste en que su miembro de bardeja 11 no incluye sola-pas u otros mien
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bros que puedan inferir con ura mdquira de llenar la bardeja, apli-
cando las capas de adhesivo 19, 20 y 28, o coloca.ndo la tapa 22 so-
bre 1a bandeja 11.

Se ha de pensar en que la invencién ast como muchas de sus ver
tajas cdnsiguientes se comprenderd: a partir de la de‘scripcié-il‘qu%' |
antecede y se verd evidente que pueden ser irwtroduc:tdos richos: c‘}n- l
bios en 1a foma., construccidn y estructura-de sus partes, sir ab:ar
donar el eSpir:.tu y ei marco de la irvercién 6 sacrificardo a]gi'll\:as
de las ,venta.;]asvde su'material, siendo simplemerte la forma que: .a:*-

teriormente se ha descrito ura realizaciér preferida de la mismg.

=

Hecha la deScripci6n del presente ir:-vén‘to lo que se declara como -
no ejeci.ltado ni practicado en Espafia comprende las reivirdicaciores -
s:Lg\uentes° ' :

1.~ Contenedor de cartér en dos p:.ezas, perfecciorado, de forma

'gerieralmente rectangular, para materiales relatlvamer-te pesados, cors

tituidos a partir des ur miembro a modo de i)andeja, el cual conprer-de

un parel inferior o de pié, un par de panelés laterales a modo de bandejas
y un par de paneles extremos asfmismo a modc; de bardejas, w orificio para
las manos practicado en cada uno de los pa.néles extremnos de forma de -
bardejas, y un miembro de tapa de forma teiesc6pica, que comprerde ur
panel superior, un par de paneles laterales de tapa que cubre: los pﬁ-
neles laterales, de bandeja y un par de panéles extrenos de tapa que
cubren los panles extremos de forma de bandeja, éa.raclterizados por ur

corte exterior en el borde inferior de cada parel extremo de tapa, ali
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neado y éonforma.ndo, la porcién de borde superior del agujero para la
mano en cada uno de los paneles extremos de forma de bardeja; porque
cada wno .de‘lvos panles laterales de tapa, cubrer y estd adiesivaner—
te vilncixiadés sustancialmente a pareles laterales enteros de forma de
bandeja; y porque cada uro de los pareles extremos de tapa cubreo; Y -
estdn adhesivamente virculados a w'a porcién superior me:or de .ca;da -
panel extremo de forma de bandeja, corstituyerndo la porcidr me r ‘al
menos, sustancialmente el drea completa del parel extremo de forna. de
bandeja exterior del agujero para la mano y naterior al centro. dm.aa-
gujero para la mano e el pard extremo de forma de bardeja.
2, Contenedor de cartén, segi- la reivirdicaciér 1, car‘\'c;tef‘lza
dos porque el corte exterior de cada parel extremo de tapa esti ah: 'ea
do y conforma. 1a forma exterra del borde de la m:Ltad superior del agu-
jero para la mano de cada parel extremo de forma de bardeja. )
3.~ Conteredor de cartér, semir reivindicaciér 2,1 caracter Jado -

&mrque el corte exterior de cada pa-el extremo de tapa y cl borde de 1a|.

mltad superior del agujero de maro de cada panel extremo de fornal de -

bardega, son a.rqueadosl |
4.~ Contenedor de cartén, segin la reiv:.. d:Lca016 1, caracteriza-

dos porque 1q_porci6n superior merior de cada pa-el extrcrno de forma de

" bardeja cubrq y se vincula adhesivamente a ca.da parel extreno de tapa

en alrededor del 15 al 35% del drea del parel extremo de forma de bai -
deja. . N

5.~ Contenedor de cartén, segis la reivirdicaciér 4, caracteriza-
dos porque la porcién superior meror es de alrededor del 20 al 25% del
drea del panel extremo de forma de bardeja.

6.- Contenedor de cartén segin la reivirdicacié 1, caracterizados
porque el borde inferior de cada parel extremo de tapa, exferior al cor
te externo del borde inferior, se extiende descerdertementc hasta el -

centro del agujero para la maro de cada parel extremo de forma de barde
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7.~ Contenedor de cartér, semir la reivirdicaciér 1, caracteriza-
dos porque se ha previsto wra disposiciér a modo de etiamicta sobre la

superficie exterra de ura panel lateral de forma de bardeja y sc ha do

tado de un corte externo er w: parel lateral de tapa, recubriéﬁdg;h 1a

A

citada disposicién de etiqueta.

G %
o

8, Contenedor de cartén en dos piezas perfecciorado, le
Seqiin se describe y reivirdica er la preserte Memoria que co.sta
de 19 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 2 1£hi-
nas de dibujos. . e
Madrid, a i3 de Octubre de 1975 5{  ‘,' Ere
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