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PATENTE DE INVENCION

Aque por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a favor de

la Casa F.I.M.S.A,I., S.r.1. (Febbrice Italians Macchine Stempaggio ad
Iniezlione), de nacionsalidad italiesna, domiciliada en Via Poliziano,16

MILANO (Italia), por : "pE c IENTOS INTRODUCIDO
DE GRAN POTENCIA PARA EL ESTAMPADO POR INYECCION DE MATERIALES TERMO-
PLASTICO8", - - - - - = = = - - < B T T T -

Memoris descrintivsa

La presente invencién concierne una méquina para la produccién de
piezas de material pléstico por el método llamado de estampado por in-
yecclén, y més particularmente concierne una méquinsa para la produc-
cién mencionade perfeccionada de modo que ofrece numerosas ventajas
de carécter técnico sobre las méquinas actuales, especialmente en el
campo de las méguinas de grandes dimensiones Yy gran potencia.

Es sabido que las méquinas de estampado por inyeccidn comprenden
un slstema de partes reci{procamente méviles sobre las cuzles se montan
las distintes partes que componen el molde. Generalmente, tales méqui-
nas comvrenden una parte fija en la que esté montads uns parte del mol-
de y una parte mévil que puede ser alejada y aproximade de - y respec-
tivamente a - la mencionads parte fija, as{ como fuertemente oprimida
contra esta Ultime, para ls extraccidn del molde y de la pieza estam-
rada. Generalmente, el avance y la presién de la# partes de molde se
obtiene acclonando dicha parte mévil mediante un sistema hidriulico
que comprende uno o varios pistones de gren potencla y eventualmente
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uno o varios pistones hidréulicos de menor potencla, para obtener les
grendes presiones de clerre del molde y respectivamente los movimien-
tos, de notable amplitud, de dicha parte mévil.

El diémetro y la longitud de dichos pistones, y por tento de los
relativos cilindros, son naturalmente proporclonales a las dimensiones
y & la potencia de la miquina, pudiendo ser de dimensiones muy nota-
bles en las méquinas de gren potencia necesarias para la produccién
de plezeas estempadas de grendes dimensiones.

Pasando de ciertos valores, por ejemplo cuendo el diémetro y la
carrers de los pistomes superan algunas decenas de centimetros, se
tropieza con grandes dificultades en le construccién y en el funcio-
namiento de ls méhquina, por el peso, las dimensiones y las condiclo-
nes de asimetrie de las partes, muy vesadas con respecto a los medlos
de soporte sobre los cuales dichas vartes se mueven. En partlcular,
resulten excesivamente cargades las guarniciones de hermeticidad en-
tre los plstones y los cllindros. .

También la adopclédn de dos o més pistones de gran potencla que
trebajen en paralelo da lugar a inconvenlentes, porque dificilmente
puede obtenerse un perfecto equilibrio en los movimientos de los pis-
tones. Dichas méquinas resultan sdemés muy caras porque requieren
una muy_grande precisién de elaboracién y de montaje de partes de
grendes dimensiones y de gran peso.

Ademés, el sumento de la carrera y por tanto de la longitud de
los plstones desequilibre fuertemente la masa de los mismos con res-
pecto a sus medios de soporte. Por consiguiente, es necesarlo que dl-
cha carrera ses mentenids dentro de valores limitedos, lo cual con-
trasta con las condiciones més favorsbles para una fécil extracecidn
de las plezas estampadas y para el montaje y el desmontaje de los

moldes,
El fin especifico de la presente invencién esté constituldo por

' 1s reslizacién de una méquins para estampado por imyeccidén que no

presenta los mencionados inconvenientes y limiteciones y que puede
hacerse de dimensiones cualesquiera. Dichas ventajas son debldas
principelmente al hecho de que la méquina perfeccionada segin la in-

g st v

venclén comprende un conjunto o sistema mévil en el que se encuentran

montedos tento el pistén (o eventuslmente pistones) como el cilindro
(o éventualmente cilindros) en el cual trabaja dicho pistén, siendo

desplazasble dicho sistema, vor medios indevendientes, para poder ob-
tener los movimientos de alejamiento y de aproximacién de las partes
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que componen el molde (es decir pare la apertura y el cierre del molde),ﬁ
mientras que dicho pistdn (o pistones) se mueve en el respectivo cilin-
dro sélo para obtener la fuerte presién de clerre final del molde, es-
tando previstos medlos para bloquear rigidamente dicho sistems en la
posicibdn préxima sl cierre del molde.

De este modo resulta posible limitar a velores incluso muy peque-
flos, por ejemplo de muy vpocos milimetros o incluso décimas de milime-
tro, el movimlento axil del pistén en el cilindro. Se puede as{ produ-
cir mhquinas de grandisima potencla y provistas incluso de un pistdn

dnico de grandisimo diémetro, por ejemplo de un metro o més, sin difi-

cultades de construccién ¥y de funcionamiento, porque dicho pistén pue-
de ser muy cor por ser muy cqrta su carrera en el cilindro, mientras
que no existen limitaciones para la aperturs del molde y el alejamien-
to de las distintas partes, vorque tales movimientos se obtienen des-
plazendo el entero sistema que comprende tsnto el pistén como el ci-
lindro,

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la invencién podrén
comprenderse perfectamente al leer la detallada descripcidn siguiente
de un ejemplo no limitativo de la miquina perfeccionada segin la in-
vencién, reproducida en el adjunto dibujo, en el cual :

La Plg. 1 revresenta la méquina en vistas lateral, en forma sim-
plificada y en posicién de cierre del molde ;

La Flg. 2 representa parcislmente la misma en posicién de apertu-
ra del molde ;

La Fig. 3 representa en mayor escela un vosible ejemplo de reesli-
zacién del sistema mévil y de los drganos asociados con el mismo en
una méquina del tipo representado en las Figs. 1y 2 ;

Las Flgs. 4A y 4B representan uh ejemplo de construccidédn de los
medios de blogqueo del sistema mévil en posicidén de bloqueo y respecti-
vamente en posicidn de desbloqueo, revroducidos seccionando el objeto
de la Flg. 3 por el plano indicado con 4-4 en dicha figurs ;

La Fig. 5 representa, en mayor escals, el detalle de las partes
de unién en los medios de bloqueo de las Figs.4a y 4b, y

la FPig. 6 representa, en seccién y en escala sumentadas, un ejem-
vlo de un dispositivo ventasjosamente aplicable a la méquina perfeccio-
nada segin la invencién pere obtener la regulaclédn de la presién de
funclonamiento,

En general, como se representa en las Figs. 1 y 2, en una méquina
perfeccionada segin la invenclén las partes 10 y 11 que forman el mol-
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de, aproximedas y fuertemente oprimidas una contra otra (Fig. 1) pue-
den ser reciprocamente mlejadas a toda distancia deseade D (Fig, 2)
por cuanto una de dichas partes, la perte 10 en el ejemplo, esté mon-
tada en un sistema mévil, indicado con 13 en su conjunto, que compren-
de tanto el nistén o los vistones de gran potencia como el relativo
cilindro o cilindros. Dichos sistema esté montado de forma desplaza-
ble en la base 14 de 1le méquina, preferiblemente mediante barras o
columnas de soporte y de gufa 15 montades con sus extremos en partes
de estructurs fijas 16 y 17 solidarias de dicha base,

De este modo, la amplitud del movimiento necesario para llevar
las dos partes 10 y 11 & 1la distancia D y a devolverless & su pogicidn
de aproximaciém no corresponde necesarismente s la carrera del pistén
o de los plstones de potencia, como en las méquinas actuales, sino
que corresponde en medida prevalente y précticamente total a 1s ampli-
tud del movimiento de dicho sistems 13 a 1o largo de las columnas 15.
Antes de la avlicacién de la presién en el sistema hidréulico de po-
tencla, dicho sisteme 13 es fijado rigidemente en vosicidn aproximada
& la varte .11, bloqueado vor ejemplo a los puntos 40 de las columnas
15. '

Para obtener el movimiento de dicho sistema 13 pueden emplearse
medlos mecénicos, neumdticos o preferiblemente hidréulicos, as{ como
para obtener el blogueo rigidd de dicho sistema en posicién préxims
al clerre del molde se emplean preferiblemente medios mecénicos accio-
nados hidréulicamente.

En el ejemplo reproducido en las Flgs. 3 - 5, 1= méquina compren-
de un pistén dnico 20 (Fig. 3) de gran diémetro pero de vequefias di-
mensiones 8xiles, solidario de la placa mévil 12 sobre 1s que se mon-
ta la varte 10 del molde y que estd sostenida Y gulada de manera des-
plazable sobre las columnas 15. Dads 1a vequeria longitud de dicho pis-
tén 20, el peso del mismo es equillibrado por el peso de la parte 10
del molde, de modo que el mismo no grava en ninguns posicién sobre las
guarniciones de clerre 22 del.cilindro 21, tembién montado en el sis-
tema 13, en el cual trabaja el pistén 20.

Dicho cilindro 21 esté montaedo a su vez en brazos 23 que terminan
con mangultos 24 corredizos a lo largo de las columnas 15, independien-
temente de la placa 12, de menera que permite los necesarios movimien-
tos relativos entre el pistém 20 y el cllindro 21. v
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Preferiblemente, el sistema es hecho avanzar en direccién A hscile
la posicién de clerre del molde por un sistema de martinetes hidréuli-
cos 30 de avance cuyos pistdnes 33 son solidarios de barras 32 unidas
en 34 al grupo que comvrende el c¢ilindre 21 y a los brazos 23, mien-
tras que los movimientos de apertura del molde se obtienen medlante
martinetes de retorno 31 que actuan en 1la direccién B y cuyos pisto- .
nes 36 estén unidos & barras 35 unides a su vez en 37 a la placa 12.
De este modo, durante los movimientos de clerre del molde el cllindro
empuja delante de s{ el pistén, mientras que ocurre lo contrario du-
rante los movimientos de apertura del molde. '

Durente tales movimientos, no se producen précticamente movimien-
tos relastivos entre cilindro y pistén, de modo que los amplios movi-
mientos de apertura y de clerre del molde requleren una pequefia poten-
cia y pueden ser reglizsdos a veloclidades relativemente grandes.

Como se representa en particular en las Figs., 4A, 4B y 5, el blo-

queo del sistems en posicién préxime al clerre del molde se reallze
en las mismas columnas 15 que en su punto 40 presentan une plurallded
de acanaladuras circulares (Fig. 5).

Por ejemplo, alrededor de cada columna estén montados medios de
bloqueo llevados por la parte que comprende el c¢ilindro 21, los bra-
zos 23 v los mangultos 24. Dichos medlos éomprenden cada uno un par
de mordazas contrapuestas superiores 41 e inferiores 42, estando uni-
das entre s{ las mordazas 41 de los medios de bloqueo superpuestos
por barras 43 y, a través de una barra 46, a un pistén 44 que actda
en un cilindro 45, en oposicién & un segundo pistdén coaxil 47 unido,
por medios anédlogos, a las mordazas inferiores 42,

Gracias sl sistema de mando hidréulico que comprende dichas par-
tes 44, 45 y 47, resulta posible apretar las mordazas 41 y 42 alrede-

dor de las vartes 40 de las columnas 15 (Fig. 4A), es{ como alejarlas .

de dichas vpartes (Fig. 4B), para permitir el llbre desplazamiento de
dicho sistems a lo largo de las mencionadas columnase. '
Ademés, la méquina perfeccionada segin la invencidén comprende

B AL T R —

un dispositivo multiplicador y regulador de la presidén que es aplica-f

da al pistén 20, estanddrpproducido en la Pig. 6 dicho dispositivo,
Dicho dispositivo comprende un pistén doble, provisto de unse

parte 50 de ménor difmetro, que se desplaza herméticamente en una

parte del cilindro 21, as{ como una parte 52 de mayor diémetro que

se desplaza herméticamente en el interlor 53 de un pequefio cllindro

54 &1 cuel puede ser enviada la vpresiém hidréulice gque es enviada

O
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también al interior 51 del c¢ilindro de votencia 21, Dada la diferen-
cla de los dlémetros de las vpartes 50 y 5§3de dicho pistén doble, la
avlicaclén de dicha presién en el interior/del cilinéro 54 provoeca el
movimiento del doble pistém hacia el interior 51 del cilindro de po-
175 tencia y un aumento de la presidn en este dltimo ¢llindro proporcio-

nal a la relacién entre las secciones transvgrsales de dichas dos par-
tes 50 y 52 del pistdén doble. . :
Como a les grandisimes presiones hidréulicas que se emplean en :
las méquinas de este tipo la compresibilidad del agua ejerce una sen- ?
180 sible influencia y produce una sensible reduccién del volumen del W
agua contenida en el interior del cilindro de potencia, la regula-
cién de la presidén méxima se obtlene, en el dispositivo reproducido
en la Flg, 6, limitando la smvlitud de los movimientos axiles de di-
cho vpistén doble. Diche limitacién se obtiene vor ejemplo regulando
185 la posicién de una plezs 55 de contraste, sujeta axilmente en el pis-
tén doble, provisto con este fin de una acanalsdura longitudinal 56,
¥ que actia & modo de tuerca com respecto a un tornillo 57 constitui-
do vor el extremo de uns barra 58 que sobresale del pequefio cilindro
54 y que lleva un volantito de maniobre 59. Por ejemplo, como repre-
190 senta la Fig. 6, dichas partes estdn dispuestas de modo que contie-
nen los movimlentos axiles del pistén doble en un espacio S (varia-
ble segin la posicldén de la pieza de contraste 55 modificeble accio-
nando el pequefio volante 59), En tales condiciones, ls presldn méxi-
. ma que puede aslcanzarse en el cilindro de potencia 21 esté previamen-
195 te determinade en el valor que resulte de la reduccidn del volumen
de su interior 51, debido al avance de la parte 50 del vistén doble,

por un espacio 8.

i

Reivindicaciones

Se reivindicen la propiedad y explotacién exclusivas de :

200 1). Perfeccionamientos introducidos en las prensas de gran potencia
pers el estempado por inyeccidn de meaterigles termoplésticos, del
tipo que comprende uno o iarips plstones que trabajan en uno o va-
rios cilindros, pars aplicar una fuerte vresién entre las partes del
molde cerrado, y medios para obtener un grsn elejemlento entre dichas

205 partes a los fines de la apertura del molde, caracterizados por el
hecho de que dicho vpistén o pistones y dicho cilindro o cilindros
constituyen un sistema mévil desplazable en su conjunto para produ-
cir dicho gran alejamiento, utilizéndose el movimiento relstivo entre
el pistén o los pistones y el cllindro o los cilindros sélo pars ob-

210 tener el cierre =2 gren presién del molde, previo acercamiento recipro-
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covde las partes de molde s consecuencia del movimiento de dicho sis-
tema, estando previstoé medlos para bloquear el sistema mencilonado

en la posicién de aproximacién de las pertes de molde.

2). Perfeccionamientos introducides en ias prenses de gran potencia
para el estampmado por inyeccidn de materiasles termoplésticos segin
la reivindicecién 1), caracterizado vor el hecho de comprender la mé-
quine unea varte de estructura que comprende barres horizontales de
gufs y de soporte sobre las que estén montadas y sostenidas de mane-
ra corrediza partes que comvrenden el pistén o los pistones y el ci-
lindro o los cilindros, estando dispuestos los menclonados medios de
blogueo de forma que pueden bloquear le parte que comprende dicho
cilindro o cilindros en un determinado vunto de las mencionadas ba-
rras de soporte,

3). Perfeccionamientos introducidos en las prensas de gran potencis
para el estampado por inyeccidn de materiales termoplésticos segin
las reivindicaciones 1) y 2), caracterizaedos por el hecho de compren-i
der la méquina medios hidréulicos pars el avance y el retoceso del
menclionado sistema hacia la vosicién de cierre y respectivamente de
apertura del molde.

4), Perfeccionamientos introducidos en las prensas de gren potencile
para el estampado vor inyeccldén de materiales termoplésticos segim
la reivindicacién 3), caracterizados por el hecho de comprender la
méquina medios hidréulicos de avance acoplados &, y que accionen, la
parte que comprende el cilindro o cilindros y medlos hidréulicos de ;
retroceso scoplados &, y que acclonan, la parte que comprende el pis-§
tén o los pistones.

5). Perfeccionamientos introducidos en las prensas de gran potencia
para el estampado vor inyecclén de materiales termoplésticos segin
lae reivindicscién 2), caracterizados por el hecho de comprender los
mencionados medios de bloqueo unas mordazas susceptibles de ser apre-f
tadas sobre las menclonadas barras de guia, provistas de acanaladuras}
de concatenacién con dichas mordazas. Q
6). Perfeccionamlentos introducidos en las prenaés de gran potencils
para el estampado por inyeccidén de materlales termoplésticos segin
la reivindicacidn 5), caracterizados por el hecho de estar provista
la méquina de medios hidréulicos para el accionamlento de las men-
clonadas mordazas. i

7). Perfeccionamientos introducidos en las prensas de gran potencla
para el estampado por inyeccién de materiales termoplésticos segiln
la reivindicacién 1), ceracterizados por el hecho de comprender la
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la méquina un dispositivo de aumento y de regulacién de la ytesién
méxime en el cilindro o cilindros de potencla, del tipo que compren-
de un pistén diferencial provisto de partes de distinto didmetro y
mévil sxilmente entre la cémars del cilindro o cilindros de potencia
y la cémara de un cilindro suxiliar, estando provisto dicho dispo-~
sitivo de medios para la regulacién dentro de limites determinados
y vériables de la amplitud del movimlento exil permitido a dicho
pistén diferencial. |

8). "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PRENSAS DE GRAN POTENCIA
PARA;EL ESTAMPADO POR INYECCION DE MATERIALES TERMOPLASTICOS", - - =

Consta la presente memoris descriptive de ocho hojas numeradas
y mecancgrafiadas en ﬁna sola cara, & las que se adjunta dos planos
para su mejor comprensién.
Medrid , @é de junlo de 1.956.
F.I.M.S.A.I., 8.r.1.
FABBRICA ITALIANA MACCHINE
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