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'MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin
gse indica en su enunciado, un dispositivo portamoldes o me~
trices, de corte, estanpacién o embuticién, es decir, un dis-
positivo al que pueden fijarse en forma desmontable estos uti-
llajes, y mediante el que se lleva a cabo el montaje de los
nismos sobre los platos de la correspondiente prensa.

De manera més concreta, y tal como se verd claramente a
continuacién, el dispositivo que constituye objeto de la pre—
sente peticién de registro comprende bésicamente dos cuerpos,

dispuestos para ser acoplados, en forma clésica, a los platos

de una prensa, como si se tratara de los dos cuerpos integran~""

tes de una matriz de corte y/o embuticidn‘de tipo corriente,

y relacionados entre sf, al igual que éstos, por medid de un
sistema de columnes fijas a uno de ellos, a lo largo de las
que pueden deslizar unos correspondientes casquillos de guia,
fijos al otro. Cada uno de éstos dos cuerpos, de manera esen-
cial, se halla provisto de un pai de gufas, entre las que pue-
de encajar a corredera, en sentido paralelo al plato de la
prensa, una placa de medidas normalizadas, que comporta en una
de sus caras 10s elementos macho o hembra integrantes de la
matriz propiamente dicha. Estas gufas son conformadas por unos
érgenos que pueden desplazarse simulténeamente en sentido or-
togonal al plato de la prensa, gobernados, por ejemplo, poxr
un mecanismo hidrdéulico o neumdtico, comin a ambas, pudiendo
adoptar bien una posicién 1imite en la que las gufas sobre-
selen de la superficie del conjunto, permitiendo llevar a ca=-
bo con toda facilidad la colocacidn o extraccidén de la placa,

bien una posicién limite opuesta, en la que las gufas quedan
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~parcialmente oclufdas en el cuerpo correspondiente y en la

que unos elementos macho, normalmsnte en forma de pitones so-
bresalientes, solidarios del soporte, ajustan en unos corres-
pohdientea elementos hembra, por lo general en forma de ori-
ficlos, previstos en la placa, inmovilizéndola con toda segu~
ridad en la posicidn de trabajo. |

Las ventajas précticas que se deducen del expresado dis-
positivo resultan por demés importantes y evidentes. Deebe te-
nerse en cuenta, en primar lugar, que un solo dispositivo por-
tematrices como el que se preconiza, cuyo coste de fabrica~-
cidn no variar§ sensivlemente del de una matriz de tipo medio
puede ser utilizado en combinacién con un nimero muy elevado
de matrices distintas, con tal que las mismas presenten pla~
cas-base de dimensiones constantes, qus puedan encajar a co-
rredera entre las guias dichas y se hallen dotadas de las
perforaciones o elementos hembra necesarios para ajuste de
los referidos pitones de bloqueo. Estas matrices, como se
comprende, al hallarse desprovistas, tanto de las columnas
y elementos de gufa, como de los medios de fijacién a los
platos de la prensa, resultarén mucho mas ligeras y mane-
jables que los utillajes actualmente en uso y podrén ser
construfdas a precios incomparablemente més econémicos que
éstos. Por otra parte, y de manera esencia}, las operacioneé
de montaje y desmontaje de las matrices con respecto a los
platos de la prensa, podrin llevarse a cabo, con toda preci-
gién, y sin ninguna posibilidad de error, en un tiempo nota=-
bil{simamente mis reducido que en la actualidad. Ello rasul-
tarid especialmente ventajoso cuando so trate de motrices des-

tinadas a la realizacidn de series cortas o medias, en las

que los costos de fabricacifén de cada pieza resultan decisi-
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vamente influfdos por el tiempo invertido en las operaciones
de montaje y desnontaje de la matric,

Por lo demés, la esencialidad, el esqusma de funciona-
miento y las principales caracter{sticas y ventajas del dis-
positivo que se preconiza, resultarén més fécilmente compren-—
sibles a la vista de los dibujos adjuntos, en los que -~ en
forma esquemitica y, desde luego, sin caracter limitativo de
ninguna clase- ge ha representado un ejemplo concreto de rea-
lizacién préctica del mismo.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista frontal del coanjunto del dispo-
gitivo portamatrices, supuesto montado en los platos de una
corregpondiente prensa.

La figura 2 es una vista en perspectiva de los mismos
elementos representados em la figura precedente, mostrando la

forma en que se lleva a cabo el montaje de la matriz propia~-

mente dicha sobre los dos cuerpos que integran el portamatri-

oes.

Y, finalmente, la figura 3 es una vista en perspectiva
mostrando a la matriz ya convenientemente montada en el por-
tematrices, en disposicién de desarrollar normalmente sus
funciones. |

Refiriéndoncs, pues, a estos dibujos:

El portamatrices que motiva la presente peticién de regis-
+ro se halla bésicamente constituf{do por dos cuerpos -sefia~
lados en su conjunto con las referencias 1 y 2, respectiva—-
nente - que quedan en disposicién de ser apoyados contra los
dos platos 3-4 de la correspondiento prensa y ser fijados a. .

los miemos a través de cualquier sistemg clésico normalizado,

Uno de estos dos cuerpos comporta rigidemente solidarizadass
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- al menos dos columnas 5, que quedan dispucstas en sentido or-

togonal con respecto al correspondiente platol de la prenss,
mientras que el otro cuerpo se halla dotgdo de unos casqui-
llos 6, en los que gjustan las expresadas columnas, guisndo
los movimientos relativos que experimentan eastos dos cuexrpos
al aproximarse y alejerse entre si los platos de la prensa,
en cada ciclo de funcionamiento de la mégpina. De manera
esencial, cada uno de los dos cuerpos referidos se halla
dotado de un par de guias 7-7',paralelas entre s& y al pla-
to de la prensa, conformadas poer sendos érganos 8-8%, monta~
das de manera que pucden desplazarse entre limites, en forma
debidamente sincronizada y en sentido ortogonal con respecto
a este plato, gobarnadas por cualquier mecanismo apropiado,
por ejemplo, por medio de un mecaniemo hidrdnlico o neuniti-

co, alimentado con flfido a presidén a través de un correspon-

. diente conducto 9. Estas gufias ~-en una de lasdos posicio-

nes lfmite que pueden adoptar los expresados érganos, con-
cretamente, en su posicidén sobresaliente-~ quadah en disposi-
cién de permitir el encaje a correddra de 1los bordes de una’
placa 10, de forma rectangular, que constituye la matriz pro-
piemente dicha, comportendo en una de sus caras los elementos
11-~11', macho o hembra, que en cada caso interese, para deter-
minar el corte, estampacién o embuticién de las correspondien-
tes piezas. Este encaje a corredera vendra limitado por un
jusgo apropiado de topes, o, preferentemente, por un sistema
eldstico de engatillado que coopera, por ejemplo, con unasg es—
cotaduras 12 previstas en los bordes de la placa, bloqueéndo-
la en la posicién correcta con respecto a las guias. Pinalmon-
te, v asimismo de manera esencia}, en la placa y en el portae-

moldes se prevén unos elementos macho y hembra que se corres-
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ponden convenientemente y quedan en condiciones de ajustar
unos en otros, cuando se determina el desplazamiento de las
guias hacia la posicién limite opuesta, solidarizando entre
s{, con toda seguridad, los dos indicados cuerpos. Estos ele-
mentos, como es légico, podrén pertenecer a cuslquier sistema
que se considere oportuno, aunque preferentemente se hallarén
constituf{dos por unos pitones 13 fijos al portamatrices, que
ajustardn en unos correspondientes orxrificios 14, previstos
en la placa, 1los cuales podrén ventajosemente adoptar una for—
Ba abocardada, con objeto de detexrminar un efecto de autocen—
traje. |

En las condiciones expuestas, se tiene que, una vez con=-
venientemente montados los dos cuerpos l-2, que integran el
dispositivo portamatrices, sobre los platos 3-4 de la corres-
pondientepransa, operacidén que no presentarﬁ mgyores dificul-
tades que las de montaje de una matriz de tipo clésico la co-
locacién de las matrices en la posicién de trabajo, y su des-
montaje y sustitucién podrén llevarse a cabo con absoluta ra-
pidez y facilidad. Bastar§, en efecto, determinar el ascenso
de las gufas 7-7' para que ‘pueda introducirse a corredera en~
tre las mismas la placa 10, hasta la boeicién 1imite adecuada,
en la que queda elésticemente retenida. En esta posicién, bas-
ta provocar el desplazamiento de las gufas hacia su posicién -
1{mite opuesta para que los pitones 13 penetren en los orifi-
cios 14, inmovilizendo a la matriz con toda seguridad. Para
realizar el desmontaje, bastarf evidentemente, invertir los
movimientos resefiados, 1o que exigird también un verdadero

nfnimo de tiempo.
Resta ya dnicemente hacer constar de una manera general

y expresa que, como se comprende y es 1l6gico, y aparte de las



! que han sido ya concretamente indicadas, en la realizaciédn
préctica del dispositivo qme ha quedado descrito, cabrid in—
troducir todas agquellas adlciones y modificaciones de deta-
1le que no afecten a lo que constituye la esencialidad del

reglstro que se solicita.
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REIVIRDICACIONES:

1 - Dispositivo portematrices, carécterizaao por cong-
tar de dos cuerpos independientes, dotados de medios de fijg
cién, de tipo convencional, a los platos de una prenss, y re
lacionados entre si por un sistema de columnas fijas a uno
de ellos, a 1o largo de las que pueden deslizar unos casqui-
llos de gufa solidarios del otro, cada uno de cuyos cuerpos,
de manera esencigl, comprende un par de gufas paralelas, con
formadas por sendos érgancs que quedan en disposicidn de
deslizar simulténeamente con respecto al cuerpo principal,
bajo le accién de un mecanismo de gobierno comin, en direo-
cién ortogonal al plato do la prensa, entre dos posiciones
1{mite, en una de las cuales las gufas sobresalen, quedando
en disposicién de permitir el encaje a corredera de una pla~
ca rectangular que soporia la matriz propiamente dicha, sn
tanto que en la otra posioidn las gulee quedan parcialmente
oclufdas en el cuerpo que las soporta determinando el bloqueo
de la placa con respecto a este cuerpo, por encaje entre unos
correspondientes juegos de elementos macho y hembra, a tal
fin previstos en estos elementos,

2 - Digpositivo portamstrices, ceractorizado porque las
guias referidas en la reivindicacién precedente comportan
medios de retencién, destinados a cooperar con unas escota—
dures practicedas en los bordes de la placa , en vistas a
determinar el blogueo el&stico de la misma en la posicién
de montaje.

3 = Dispositivo portamatrices, caracterizado porque los

elementos macho y hembrs referidos en la reivindicacién prie-



mera, se hallan constituf{dos por unos pitones sobresalien=
teas previstos en el soporte, que agjustan en unos correspon-
dientes orificios que presenta la placa.

4 - Dispogitivo portamatrices.

Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de ocho hojas mecanografiadas, es=-
critas por una sola cara y de dibujos
a]nexos,

Barcelona, . § JUN. 1977
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