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a favor de la rezén sootal
"Allménna Svenska Elektriskas Aktlebolaget®, mocledsad
suecs, domicllisde en Vésterfs (Sueclae), sin cslle ni ni
mero,
por:
*"Dispositivo pers mentener la intensidad en las méquin
nas de solder por resistenala eléctrica",
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MEMORIA DESCRIPTIVA.

las méquinas de soldar por resistencia elég
tricefge basen en el principio de gue en el luger de la sol
deduras se desarrollas celor con ayuda de una intensided e-
leveda, de un orden de megnitud de £000 & 100000 A, Eata
elevada intensided se obtliene, en la meyor parte de veoces,
med iante un transformador con una relecidén de transforma-
0ldn tel que la tensién secunderia resulta ser del orden
de 8 a 14 V, Eotof significs, ya que la tensidén primsrias
es del orden de 110 a 500 ¥V, gue la intensided consumida
de la red resulta conalderahlemente inferlor a la intensi-

ded utilizeda en la soldadura, por 1lo oual las méquines de
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soldarpor resistencis pueden emplearse tgg en redes re-

lativemente débiles, 8in embergo, la potencia de la red dig
ponihle puede ser tan peguefia gque inclusc una intensided
primeris relativemente bajs en la méquina de solder, puede
dar luger « une caide de tensidn perturbadors, Se han suge
rido diversos métodos para evitar este ineconveniente, pero
le mayor{s de les weces estos mdtodos hen ohligesdo a dlspgo
gsiclones y clroulitos reletivemente ceros y, muichas veces,
de funclonsmiento poco seguro,

La presente invencién se reflere 2 un
dispositivo para mentener le intensidaed en les mégquinass de
soldar por resistencis, especislmente en médguines de sol-
dur por puntos o & presién, siendo le carescterfstiocs prin-
clpel de la invencidnfiue la energie necessris pere las sol-
dadure es slmecenade en olerto nimero de condensadorea, que
después de ser cergados, son descergeados a través del pri-
merio del transformedor de scldedure, La disposicién se ex
plioe mejor con referencis sl dibtujo de la hoje adjunta,

La beteriay de condensadores -l- se oo~
necta, & través de los contactores -2- y -3, al genersdor
de corriente cont{nua ~4~, En paralelo con la bateria de
condensadores -l- se ha dispuesto un relé &e tensidén -6,
Ademas, el devanado primaeric -9- del trensformedor de sol-
dadures ~8«, estd conectedo a lea baterfa de condensedores -
~l- & trevés de los oontectores =6- y =7-,

El diepositivo funciona tal ocomo se in-
dice a contimmaciln:

4l comienzo del proceso de la soldsdurw
se clerran los contactores -2- y -3-, con lo cusl el gene-

rador de corriente conti{nue -4~ cergsréd la beter{es de conden
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sadores -l-, Cusndo la tensidén e través de la beterie de
condensadores -l~ ha aslmenzedo a8l velor para el cusl egw
ta sjustedo el relé de tensién -5-, éste produce el desen
ganche o separacién de loa contactores ~8- y -3~ gue se
ebtrem, Una vez que estos contactores de hen abierto, don
acclonedos log contactores -6s+ y -7~ gque se olerran, con
lo ouel la bateria de condensadores -l- ya cergades, se
descergaré a trevés del devanedo primario —9- del trans-
formador -8-, de modo que se obtisne en el secundario del
transformador un impulso de corriente de gren intensidad
y corta durecidn, Pare evitar gque se produsca un arco al
ebrirse los contactores -g- y -3-, puede proveerse el de-
vanado de campo del generador de corriente conti{nus -4~
de contaoctores gque #se alren &l mismo tiempo o un poco an-
tes gque loa contactores «f- y =3-,

Al descergarse la baderfa de condenssdo-
res ~l- a trevés del devanedo primarioc -9-, se obtiene u~
ne corriente ouya oeracterf{stice es une oscilacién fuerte
mente emortiguads o, en ctres peluhres, puede desirse yue
le corriente conste de una componente con-t{nue y une com
ponente alterna, Si no se tomsn precsuciones especiales,
le componente de corriemnte continua produce une megnetizas
cibn permenente del nidcleo de hierrc, Este inconveniente
puede ser evitado de diferentes maneras, Se puede, median
te la colooecién de un dispositivo especisl, cambier el
sentido de la corriente de descargs a través del devanedo
primerio -9-, cocn lo cuel la remsnencie producida resulte
ventejose en lugar perjudzczal; De este manera se puede u
t1lizer més eflcazmente el ndcleoc del transformedor, sin

peligro de seturaocifn, Para una determinede induccldén mé~-
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xima en ol ndelec del traneformador, se obtliene entonces
une verisoldén de flujo que es la suma del flujo remsnen-
te y del que corresponde & la induccién méxima, No obstan
te, este métofo puede presentar clertos inconvenientes,

Ya gue en principio se besa en gue la chapa emplesdas persa
8l trensformudor presentu determinades pérdides regnéti-
caa gue se presenten en Iorme de remaenencia, Puede por tan
to realizarse oon ventaja una disposicién tal yue apligue
sl nidcleo de hierro, mediante un generador de corriente
continus, unsa magnetizacidn previs cuyo sentido resulte o-
puesto al gque se obtiene con la descarga de la beteria de
condensadores, EBn este cuso se tomsn medidas para gque el
cirouito secundario del transformador permanesca gerrsdo
deade el womento en que se interrumpe la corriente de mag
netizeolén previe hastus que la beteria de condensadores

8o deacabgue & travéas del devanado primario del trensforma
dor, Debido & ls pequefis resistencia del circuito secunde
rio dél tranaformador de spldaduras se obtiene, cuzndc se
ha uiterru;pmo la corriente de magnetizecién previa y an-
tos de que se haya deacargedc el condensador, un amortiguas
miento my pequefioc de la corriente en el primerio y, por
tanto tambiéu, del flujo en 8l iicleo megnético, El tiem-
PO que se reyulere para abrir el oircuito de magnetigacién
de corriente continus y para conecter la bateria de condeu

sedores, no tiene por tauto ningune lmportencis resel,

E O T 4
8e relvindica como objeto de este PATENRTE

DE INTRODUCCION, por espeacic de los dieg afios fijados por
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l, Un disppeitiw para mentener ls intensi-
dad en las méquinaes de soldar por resistencia eléctriocs,
eapecialmente en méquinas de solder por puntcs y por pre-
sidén, que esencislmente se caracteriza en gque la energis
necesaria para la soldadura es almacenadas en oierto nime-
ro de oondensedores yue, después de cargarse, se descargan
a través del devanedo primario del trcnstormdor;

a; Kl dispositivo pares mantener la intensi-
ded en las méguinas de soldar por resistencies eléotriocas,
objeto de la reivindicecién 1, que esencielmente se cersg
terizs por estsr provisto de un inversor dispuesto de for
ma tal que los condenssdores son conectados al generador
de corriente continus oon polarided slternstivs,

3, El diepositivo pars mantenser le intensi-
dad en las méguinas de soldar por resistencia eléotriocs,
objeto de le reivindicacién 1, que esencislmente se carsg
toerize por la existencis de un genersdor de corriente con
t{nne que proporociona al transformsdor une msgnetizsoidn
previe, de sentido opuesto a la gue se obtiene con la des
carga de los ocondenssdores, habdiéndose tomado les debidas
precsusiones pare que el oirocuito secundarioc del treansfor
medor se mantenge cerrado desde el instante en que se inte
rrumpe la ocorriente de megnetiszeeidén previa hasta gue ls
aterie de condensadores se ha descargado a trevés del de
veanedo primario del transformsdor,

4, Un "Dispositivo pere mentener la intensj
ded en las méquinas de solder por resistencis eléctrica",

Barcelons, 12 de junio de:l1956,
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