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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

a favor de la  razón so c ia l 
"Allm&nna Svenska E lektriska Aktiebolaget", sociedad 

5 sueca, domiciliada en VTásterás (Suecia), sin  ca lle  ni nd 

mero,
por:

"D ispositivo para mantener l a  intensidad en la s  máquin 

ñas de soldar por re sis te n c ia  e lá c tr io a " .
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Las máquinas de soldar por re siste n c ia  eléc 
tr ica re  basan en e l  principio de que en e l  lugar de l a  so l 
dadura se desarro lla  calor con ayuda de una intensidad e- 

15 levada, de un orden de magnitud de 8000 a 100000 A. Esta 
elevada intensidad se obtiene, en l a  mayor parte de veces, 

mediante un transformador con una relación  de transforma­

ción t a l  que l a  tensión secundaria re su lta  ser del orden 

de 8 a 14 T. Esto/Í s ign ifio a , ya que l a  tensión primaria 

80 es del orden de 110 a 500 T, que l a  intensidad consumida 

de l a  red re su lta  considerablemente in ferior a l a  intensi­

dad u tiliz ad a  en l a  soldadura, por lo  cual la s  máquinas da



soldaqüpor resisten c ia  pueden emplearae tamién en redea re­

lativamente débiles. Sin embargo, l a  potencia de l a  red d is 
86 ponihLe puede aer tan pequeña que inoluao una intenaidad 

primaria relativamente baja en l a  máquina de aoldar, puede 
dar lugar a una caids de tensión perturbadora. Se han auge 

rido diveraoa métodos para evitar eate inconveniente, paco 

l a  mayoría de la a  reces esto a métodos han obligado a diapto 

30 aicionea y c ircu ito s relativamente cacos y, muchas veces, 

de funcionamiento poco seguro.

d ispositivo  para mantener l a  intensidad en la s  máquinas de 
soldar por re siste n c ia , especialmente en máquinas de aol- 

35 dar por puntos o a presión, siendo l a  ca rac te rís tica  prin­

cipal de l a  invenoiór^ue l a  energía necesaria para la  so l­

dadura es almacenada en cierto  número de condensadores, que 

después de ser cargados, son descargados a través del p r i­
mario del transformador de soldadura. La disposición  se ex 

40 p lic a  megcr con referencia a l  dibujo de l a  hoja adjunta.

necta, a través de loa contaotores -8- y -3 * , a l  generador 

de oorriente oontínua -4 -, En paralelo con l a  batería de 

condensadores -1- ae ha dispuesto un re lé  áe tensión -5 -.

46 Además, e l  devanado primario -9- del transformador de sol­

dadura -8-, e stá  conectado a l a  batería de condensadores - 

-1- a través de loa contaotores -6- y -7 -,

ae cierran lo s  contaotores -8- y -g-, con lo  cual e l gene­

rador de corriente continua -é *  cargará l a  batería de oonden

La presente invención ae re fie re  a un

La batería^ de condensadores -1- ae co

El d ispositivo  funciona t a l  como ae in­
dica a continuación:

50 Al comienzo del proceso de l a  soldadura



5  CENTIMOS

sadores -1 - . Cuando la  tensión a través de l a  te ta r ía  de 

condensadores -1- ha alcanzado e l valor paya e l  cual es- 

66 tá  ajustado e l  re lé  de tensión -6-, é ste  produce e l desen 

gauche o separación de lo s  oontactorea -8- y -3- que se 

abren. Una vea $ue estos contactores de han abierto, don 

accionados loe contactores -6-* y -7- que se  oierran, con 

lo  cual la  batería de condensadoras -1- ya cargada, se 
60 descargaré a través del devanado primario -9- del trans­

formador -8-, de modo que se obtiene en e l  secundario del 

transformador un impulse de corriente de gran intensidad 

y corta duración. Para ev itar que se produzca un arco a l 

abrirse lo s oontactorea -8- y -3-, puede proveerse e l de- 
66 vanado de campo del generador de corriente continua -4- 

de oontactorea que se abren a l  mismo tiempo o un poco an­

tes que loa  contaotores -8- y -3 -.

rea -1- a través del devanado primario -9 -, ae obtiene u- 

70 na corriente cuya carac te rís tica  es une oscilación  fuertja 

mente amortiguada o, en otras palabras, puede decirse que 

la  corriente oonsta de una componente con-tinna y una com 

ponente a ltern a. S i no se toman precauciones especiales, 
l a  componente de corriente continua produce una magnetiza 

75 ción permanente del núcleo de hierro. Sste inconveniente 

puede ser evitado de diferentes maneras. Se puede, median 

te  l a  colocación de un d ispositivo  especial, cambiar e l 

sentido de l a  corriente de descarga a través del devanado 
primario -9 -, con lo  cual l a  remanencia produoida resu lta  

80 ventajosa en lugar p er ju d ic ia l. De e sta  manera se puede u 
t i l iz a r  más eficazmente e l  núcleo del transformador, sin  

peligro de saturación. Para una determinada inducción ma­

l í  descargarse l a  beDeria de condensado-
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xima en e l  núcleo del transformador, ae obtiene entoncea 
una variación de flu jo  que ea la  a urna del flu jo  r  emanen - 

86 te  y del que corresponde a l a  inducción máxima. No obstan 
te , este  método puede presentar c ierto s inconvenientes, 

ya que en principio ae besa en que la  ohapa empleada para 

e l  transformador presento determinados pérdidas magnéti­

cas que se presentan en forma de remanencia. Puede por tan 

90 to rea lizarse  con ventaja una disposición t a l  que aplique 

a l  núcleo de hierro, mediante un generador de corriente 

continua, una magnetización previa cuyo sentido resu lte  c- 

puesto a l que se obtiene con l a  descarga de l a  batería de 

condensadores. En eate caso ae toman medidas para que e l 
96 circu ito  secundario del transformador permanezca cerrado 

desde e l momento en que se interrumpe l a  corriente de mag 
netización previa hasta que la  batería de condensadores 

se descargue a través del devanado primario del transforma 

dor. Debido a la  pequeña re siste n c ia  del c ircu ito  secunda 

100 r io  del transformador de soldadura se obtiene, cuando se 

ha interrumpido l a  corriente de magnetización previa y an­
te s  de que se haya descargado e l  condensador, un amortigua 

miento muy pequeño de l a  corriente en e l primario y, por 

tanto también, del fluyo en e l  núcleo magnético. EL tiem- 

106 po que se requiere para abrir e l c ircu ito  de magnetización 
de corriente continua y para conectar l a  batería de conden. 

aadorea, no tiene por tanto ninguna importancia r e a l.

...g , a  . T . A -
Se reivindica como objeto de esta  PITENTE 

110 DE INTRODUCCION, por espacio de lo s  diez años fijad o s por

2 ^
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22^3
l a  lsqr, I s  exclusiva de construcción en España de;

1 . Un disppaitilm  para mantener la  intensi­

dad en la s  máquinas de soldar por re sis te n c ia  e lé c tr ica , 
especialmente en máquinas de soldar por puntos y por pre- 

TiR sién , que esencialmente se caracteriza  en que l a  energía 

necesaria para l a  soldadura es almacenada en cierto núme­
ro de condensadores que, después de cargarse, se descargan 

a través del devanado primario del tranaformador.

8, E l d ispositivo  para mantener l a  intenai- 

180 dad en la s  máquinas de soldar por re sis te n c ia  e léc trica , 
objeto de l a  reivindioaclén 1, que esencialmente se caree 

terin a por e sta r  provisto de un inversor dispuesto de for. 

ma t a l  que loa condensadores son oonectadoa a l generador 

de corriente continua con polaridad a lte rn ativ a .

186 3 . E3L d ispositivo  para mantener l a  in tensi­

dad en la s  máquinas de soldar por re sis te n c ia  e léc trica , 

objeto de l a  reivindioaclén 1, que esencialmente se carao 

terina por l a  existencia de un generador de corriente con 

tin a s  que proporciona a l  transformador una magnetización 
130 previa, de sentido opuesto a l a  que se  obtiene con l a  des 

carga de lo s  condensadores, habiéndose tomado la s  debidas 

precauciones pare que e l c ircu ito  secundario del tren siar 

mador se mantenga cerrado desde e l instante en que se inte 

rrtuqpe l a  corriente de magnetización previa hasta que l a  

136 batería de condensadores se ha descargado a través del de 

vanado primario del transformador.
4 . Un "D ispositivo para mantener l a  intensé 

dad en la s  máquinas de soldar por re sis te n c ia  e lé c tr ic a " .

140
Barcelona, 18 de junio de l$56, 
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